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"la e]abora010n de una unidad flltrante para 01garﬂlllos,

‘uno de estos filtros de cigarrillos.

-2 - REF: Bu 1/77-74

El invento se refiere a un procedimiento para

dluponlcndoue para ello una sucesidén de elementos flltra~
dores sobre una tira envolvente porosa o perforada, ali-
mentéda de manera continua, envolviéndolos”y pegéandolos
con ellz al menos parcialmente, ¥y subdiviéndose mediante
un dispositivo de corte la barra de filtros asi formada.
En la elaboracidn de filtros de_cigarriiiés

provistos de una tira envolvente porosa o perforada ,=es
d -

corocido dotar la tira envolvente, ‘en la cara que ha de
ser,uuﬂda con los elementos filtradores, de forma de ta-
pén, de pegamento en su totélidad:rEsto adoléce del in-
conveniente de que una vesz peéada la tira énvélvente

con lés elementos filtrantes, por una parte se guedan
obturédos por el pegamento al menos una gran parte de los
pﬁntos porosos o perforados, con lo que se reduce fuer-
tcmente la permeabilidad al alre, mlentras que, por otra
parte, el grado de permeabllldad al aire de la tira en-
volvent recublerta de este modo osclila de filtro en
filtrc en una gama inadmisiblemente grande, lo que hace
imposible indicar exactamente el tanto por ciento de los

cormponentes del humo que siguen contenidos todavia en el

humo del cigarrillo, despuéds de fluir éste a través de

Seria entonces imaginable, que al emplearse pa-
pel envolvente poroso o perforado, el pegamento fuera apli
cado, a efectos de evitar los inconvenientes mencionados mé

KA

arriba, en forma de franjas delgadas discurrentes en la di
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‘reccidn longitﬁdinal del filtro, existiris el gran peligro

.ra llena de material filtrante fluido como la arena, ya que

formados entre dos franjas de pegamento, llegando a la boca

reccién longitudinal de la tira de papel envolvente y/b per
pendiculares con respecto a la direccidn longitudinal .de es
ta Gltima. Ahora bien, todas estas soluciones adolecerian

del inconveniente de que, al pegarse a continuacidxn del mis
mo modo un filtro de cigarrillo, elaborado de este mndo, co:
un pépel de unién poroso o perforado que la‘une con la par-
te de tabaco, la solapadura reciproca de los puntos de pe-

gamento y, con ello, la permeabilidad al aire podria variar
nuy fug;temente de filtro a filtro, lorqﬁe, tal comé vya se

ha ﬁenéionado, es indeseable., Si la tira de papel exnvolven-

te se pegara con los elementos filtradores envueltos Gnica-

mente por medio de franjas de pegamento discurrentes en di-

de que a la menor deformacién de la seccién transversal del
filtro, seiformarian canales de Qire penetrado indebidamen-
te, que se extenderian en ls direceidn 1ongifudinal del fild
tro, lo que daria como resultado una fuerte variacidn del

humo inhalado por el fumador, en cuanto a ssbor y composi-
c¢idn. Asimismo resultaiia también adicionalmente inservible
tal pegaminto de la tira de papel envolvente con los elemen:

tos filtradores al tratarse de un filtro dotado de una cima

en'el caso de cémaras repletas seria demasiado grande el pe-
ligro de que al deformarse insignificantemente la seccidn

transversal del filtro, pasaran granulos por los canales -

del fumador, lo que resultsaria en extremo molesto para este

Gltimo. Si la tira de papel envolvente estuviera pegada con

los elementos filtradores tan sélo a lo largo de la perife-|

ria de los elementos filtradores a envolvér y a lo largo de
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ble que, al subdividirse la barra de filtros en secciones

fcoh la parte de tabaco del cigarrilld, daria motivo a fre-

te con los elementos filtradores envueltos, mientras que a

i

circulos distanciados entre si, serfa naturalmente imposi-

individuales, los puntos de corte se situaran de @éﬂéique

siempre condujeran por las zonas relativémente estréchas

pegadés,'de ménera que en los puntos de corte estuwviira la
tira de papel envolvente pegada con el ladé’éxterieé-del elg-
mento filtrador envuelto. Ahora bien, si no es éste el caso
o sea, si la zona de pegamiento se encﬁentra més hacia den~
tro, distanciad& del punto de corte, entonces la tiré de pat
pel envolvente qﬁedaria séparada en el punto de ccrie, de
magera insighificante, del elemento filtrador envuelto y,

en! 1a méquina de filtros, con cuya ayuda se unen los filtros

cuentes pertubacidnes, tal como han demostrado los ensayos.
E1 presente invento ée ha propuest6 crear un
procedimiento para la elaboracién de una unidad filtrante
de cigarrillo provista de una tira envolvente porosa o per-
forada, en el que tenga lﬁgag un pegamienﬁo irreprochable y
uniforme de la tira envolvente por:toda la periferia de los
elementos filtradores envuelbtos, y en todo'éu largo; en el
que se provoque forzosamente siempre un pegamiento irrepro-

chable, en los puntos de corte, de la tira de papel envolven~ -

pesar de todé puedan mantenerse libres de pegamento zonas
importantes de la tira de papelAenvolvente poroso o perforas
do. El procedimiento de acuerdo con el invento ha de hacer
posible asimismo la elaboracidn de filtros de chmara irre-
prdchables con tira envolvente pofosa o'perforada,,sin que
exista el peligro de una salida indeseable de material fil-

trante fluido como la arena por el extremq.dél filtro correg
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pondiente a la boca del fumador.

Este problena se fesuelve conforme al ‘avento,
por el hecho de que en wn procedimiento del tipo menciona-
do al principio se emplea una tira envolvente, en la que
el pegamento estid aplicado sobre la tira egyolventeza lo
largo de pistas de aplicacidn discurrentes en sentido obli-
cuo con respecto a la direccidn longitudinal de la tira en-
vovente y distanciadas al menos aproximadamente en la mis-
na medida unas de otras, a saber, a una separacidn lateral
tal de las pistas de aplicacibén unas de otras, que en'un

punto cualquiera de la tira envolvente asi tratada se en-

cuentren a lo largo de una linea imagharia, discurrente en

‘sentidl perpehdicular con respecto a la direccibén longitu-

dinal,ﬁe la tira énvolvente; al menos tres puntos de pega-
mento. . _

Para conseguir un procedimiento lo mis senecillo
posible, es conveniente que'el pegamento esté aplicado so-
bre la tira envolvente a lo largo de pistas de aplicacibn
que discurran paralelas entre si. Al mismo tiempo es venta-
joso que el pegamento esté aplicado sobre la tira envolven-
te a lo largo de rectas que, con preferencia, discurran ba-
jo.un Angulo ol de 459 con respecto a la direccidén longitu-
dinal de la tira envolvente.

Para conseguir un compromiso aprovechable entre
un pegamiento suficiente y una superficie lo mayor posible’
de papel envolvente exenta de pegémento, es conveniente que

la separacién lateral ("a") entre las pistas de aplicacién

sea al menos tres veces mayor que el ancho ("b") de las pis]

tas de aplicacidén de pegamento.

Para obtemer una superficie todavia mayor de pa

T
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‘ferencia al menos cuatro puntos de pegamento. |

de- envolver los elementos filtradores. con la tira de papel

pel envolvente exenta de pegamento, es ventajoso que el pe-
gamento esté aplicado en forma de puntos o de rayas- cortas.

‘Naturalmente es posible también que el pegamen-~
to esté aplicado sobre la tira envolvente en forma de varias

curvas corridas entre si:en sentido paralelo, con preferen-

-
cia curvas senoidales.

Ahora bien,.siempre hay Que cuidar de que.el peq
gamento sea aplicado devtal modo sobre la tira envolvente
que‘en un lﬁgar.cualquiera de la tira envolvente asi trata-
da ée encuentren a lo largo de una linea imaginaria,~discﬁ—

rrente perpendicularmente con respecto a la direccidén lon-

gitudinal de 1la tira eﬁvolvente, al menos tres, y con pre-

;o Se puede emplear un pegamento a base de termo-
plésticos, pof.ejemplo; ppliacetéto de vinilo, o un pegament
to fuéibie a base de cera, es decir, un llamado pegamento
"Hot-Melt", tal como es_distribuido, por ejemplo, por las
casas Bostich, DuPont de Nemqﬁr, Eastman, Henkel.Chemie ¥
Mobil.rEl pegamento puede ser aplicado directamente en la

maquina elaboradora de -filtros de cigarrillos, poco antes

envolvente poroso o perforado, sobre dicha tira., Ahora bien
es ﬁaturalmente posible también que la tira de papel envol-
vente, antes de ser disﬁuesta en rollos en la miquina ela-
boradora de filtros, sea provista de Pegamento de manera
correspoﬁdiente al procedimiento de acuerdo con el invento
en una méquina”separada de aplicacibén de pegamento, y alma-
cenarla asi. Al confeccionarse el'filtro, el peéamento exis+
tente sobre la tira de papel envol#ente que circunda los elé-

mentos filtradores es caldeado mediante un grupo calentador
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“el pegamento esté aplicado a lo largo de pistas de aplica-

durante breve tiempo, con lo due se licia, consiguiendose
el pegamiento entre la tira envolvente de papel yrloé ele-
mentos filtradores.

Es conocido que, para la formacidén de filtros
de clmara, la barra de filtros, provista de aberturaé de
carga de las cémaras, es hecha pasar, para‘ia introduccién
de material filtrante en forma granulada en las chmaras de
los filtros, junto 2 una pieza de llenado, y a cdntinuacién
después de efectua&a la carga ¥ a efectos de cerraf las abe
turds dé carga de las chimaras una tira continua de cierre
que }as recubre, Y se pega con la barra de filtros.'ﬁ'este

respecto es ventajoso emplear una tira de cierre, en la que

ciév discurrentes en sentido oblicuo con relacidén a la di-
reccidn 1ongitﬁdinal de la tira de cierre, y distanciadas
al menos aproximadamente en- igual medida unas de otras. Pa-
ra cerrar mejor las cimaras de los filtros llenas de mate-
rial filtrante fluido como la arena, puede ser conveniente,
en especial si se trata de un material filtrante pulverulen
to, emplear una tira de cierre que, adicionalmente, esté

provista a lo largo de sus dos bordes laterales, de sendas

L

franjas de pegamenté.
N El proceéimiento de acuerdo con el invento
estéd caracterizado ademds por el hecho de que se aplica
el pegamento sobre la tira envolvente o la tirs de unidn,
hechas avanzar en su direccidén longitudinal, por medio
de un rodillo de aplicacidn giratorio en torno de su eje

lordgitudinal, cuyo largo corresponde al menos al ancho

de la tira envolvente y respectivamente de la tira de
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unidén y que estd provisto en su periferia de ranuras
receptoras de pegamento o de nervios transferidores de¢ pe-

gamento,

posible-de la tira de papel envolvente, o géa,_para;pb—
tener una supefficie lo mayor posible de la tira deng-
pel envolvente_que sea permeable al-aire,'es ventaquq
que los nervios transferidores de pegamehto estén;éﬁﬁdi—

vididos, mediante escotaduras, en una multitud de secdio-

-
- -

nés de nervios. ‘ -

; El procedimiento de acuerdo con el invento,
es%é caracterizado asigismo por el hecho de que se apli-
éa el pegamento sobre la tira envolvente o la tira de
unidén por medio de una disposicidn de aplicacidn que
es movible continuamente en vaivén en sentido perpendi-
cular con respecto a la direccidn longitudinal de la tira

y esté dotada de varias aberturas de salida distancia--

das entre si en la direccidn longitudinal de la tira

’qﬁe ha de proveerse de pégamento ¥ que es hecha avanzar

continuamente en su direccidn longitudinal.
4 continuacién serd explicado el invento a
manera de ejemplo a base del dibujo, mostrando:

La fig. 1, un alzado lateral esquemético

de una maquina elaboradora dé filtros para cigarrillos;

La fig. 2, a escala ampliada, una vista desde

arriba sobre la tira de papel envolvente, en la direccidn

de la flecha A en la fig. 1j

La fig. 3, a escala ampliada, una vista de la
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‘B en la fig. 1;

‘mer ejemplo de forma de realizacidn de un dispositivo para

tira de cierre, desde arriba y en la direccidn de 1z Flkcha
La fig. 4, un alzado lateral de una barrs de
filtros para cigarrillos elaborada de acuerdo con el inven-
tos -~
La fig. 5, una seccidén a lo largo de la linea
VeV.en la fig. 4;

La fig. 6, una vista en pers ectiva de un ori-
) Y P p

laiaplicacién de pegamento sobre la tira de papel envolven-

te

—— e

La fig., 7, una vista en perspectiva de un segun
do ejemplo de forma de realizacidn de un dispositivo para
la aplicacibén de pegamento sobre la tira de papel envolven-
te;

La fig. 8, una vista en perspectiva de uvn ter-
cer ejemplo de forma de realizacidn de un dispositivo para
la aplicacién de peéamento sobre la tira de papel envolven-
te;

. Las fig. 9 a 11, vistas en perspectiva de formas
de realizacidn modificadas del nervio de aplicacidn del ro-
dillo de éplicacién representado en la fig. 6;

I fig. 12, una vista desde arriba, aniloga a
la fig. 2, sobre una tira de‘papel envolvente provista de
pegamento de otra manera;

La fig. 13, una vista en perspectiva sobre una

-

. ' 0 V 3 .« P
disposicidén destinada a la consecucién de la aplicacion de

pegamento representada en la fig. 12;
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“cionar filtros de chmara.

manera uniforme y alineados axialmente unos respectos a otrbs

envolvente #, alimentada asimismo de manera continua, son

. : ~ 10~

La fig. 14, un alzado lateral de un cigarrillo

de filtro provisto del filtro de cigarrillo elaborado de

acuerdo coﬁ el invento. :
Tal como se aprecia en la fig. 1, los elementos

filt?antes 1, consistentes en celulosa o aégtato, soxn he-

chos avanzar en el dispositivo representado en la difeccién

LN Y

de la flecha 3 por medio de un dispositivo de transporte y

distanciador 2, que alternando alinea los elementos.filtran

.~ -

tes 1 axialmente entre si, y al mismo tiempo son puestos a

i

separaciones uniformes unos de otros, a efectos de confec-
Los elementos filtradores 1, distanciados de
son conducidecs a continuacibén continamente hacia una tira

depositadcs sobre ella, siendo conducidos a este Tespecto ep
séﬁtidorlateral por medio de piezas de guia, y por medio de
uns éinta sinfin de apriete 5, dispuesta por encima de la
tira envolvente 4 ¥ circulante de manerarsincionizada con
ésta, son mantenidoé en su posicidén relativa entre si, y
heghp avanzar junto con la tira envolvente 4, Tal como se

puede ver en la fig. 2, en su cara vuelta hacia los elemen-

tos filtradores estd la tira envolvente 4 provista de un pe

gamento reblandecible mediante calor, tal como, por ejemplo}

con un material sintético termopléstico, o un pegamento fun

dente, llamado "Hot-Melt" por los peritos en la materia,
de .manera que es posible que los diversos elementos filtra-

dores 1 sean fijados con ayuda de un elemento calentador 6
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‘el recybrimiento de pegamento de la tira envolvente 4, re-

- 11—

sobre la tira envolvente 4, inmediatamente después de transi
ladados sobre ella haciendo por consiguiente imposibie un

desplazamiento relativo reciproco, o sea, una variacida de
la separacibén unos de otros. El elemento calentador & es

oprimible a este respecto desde abajo contgg la tira envol-
vente 4 y, por lo taﬁto, indirectamente contra los elemen~
tos riltradores 1 que han de ser fijados. El elemento calent
tador & esta dispuesto de.tal modo que, estando delenida la
tira envolvente 4, puede ser retirado de ella, con 21 fin

de evitér que la tira se queme. Det;és del elementu calentai
dor 6 eF conducida la tira envolvente 4 por encima de una

parfe %é refrigeracién 7 que es refrigerada por agua, donde

blandeéido por el elemento calentador 6, se solidifica, quet
dando 1los elementos filtradorss i fijados sobre la tira.
Después de fijados los diversos elementos fil-
tradores 1 sobre la fira envolvente 4, es conducida ésta a
una cinta de transporte sinfin 8, pasando luego estas parte;
Juntas a una unidad moldeadora 9 de dos partes, donde la ti+t
ra envolvente 4, de 21 a 22 mm de ancha, es tendida durante
su movimiento de avance en torno de los elementos filtrado-
Tes 1, dotados de una periferia de 25 mm, dejando libre una
ranura de carga'de unos 3 a 4 mm. Esta estructura es hecha
pasar entonces medianteila cinta de transporte 8 y para el
total pegamiento de la tira envolvente 4 con los elementos
filtradores 1, asi como para la fijacidn exacta del difkme-
tro del filtro, primeramente por debajo de un segundo ele-
mento calentador 10, que recubre la mitad swpgrior de la bha-
rra, e inmediatamente después por debéjo de un segundo ele-

mento de refrigeracidn 11, que asimismo recubre la mitad su-
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- 12—

perior de la barra.

Esta barra'moldéada de este modo es conducida
entonces, por medio de la cinta de tnansporfe 8, a un dis—
positivo de llenado 12, representado con més detalle\en par-
ticular en la patente suiza no ‘ (solicitud de paten-
te suiza n2 15905/75), que sirve para intréaucir material
filtrante fluido como la srena, tal como, por ejemplé,_car-
bbén.activo, en las cémaraé 13 formadas'entre los diversos
ele%entos filtradores 1. Para aumentar la carga de iés céh~
marés'i3 con material filtrante fluido como la arénag el de-
pdsito de reserva 14 del dispositivo de llenado 12 esti co-

municado, tal cono se desprende también de la patente mencio;

‘nada més arribé, por su lado de salida dirigido hacia abajo

y a/través de una pieza deslizante apoyada de manera herme-

tizante sobre los bordes lateralés de la tira envolvente 4,

asi como sobre las zonas periféricas de los elementos fil-

tradores 1 situadas al descubierto entre ellos, con una dis:
posicidén de aspiracibén 15 que, vista en la direccidén del mol
vimiento de la tira envolvente 4, estid dispuesta delante de
la abertura de carga del dispositivo de llenado 12.

Las cémaras 13, evacuadas de este modo, llegin
entonces a continuacibn a.siéuarse debajo de una ranura de
salida del depbsito de reserva 14, que forma la abertura de
carga, siendo seguidamente el material filtrante fluido com
la arena, existente en dicho depdsito, aspirado de golpe al

interior de las cémaras 13 que aparecen debajo de la super-

ficie de deslizamiento. ELl depdsito de reserva 14 esti comut

nicado tal como se puede apreciar en la fig. l,'a través de
un tubo de empalme 16 y de un dosificador 17, con dos reci-

pientes de reserva 18 y 19, que sirven para dar acogids a

D
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- 13—

dos clases distintas de material filfrante fluido como are-
na. ' .
Después de llenar las clmaras 13 con material
filtranté fluido como la arena, se aspiran las zonas super-
ficiales al descubierto de los elementos filtradores 1, si~|-
tuadas entre ios bordes laterales de la tig; envplvente 4,
asi como dichos bordes laterales de la tira envolvente con

ayuda de un dispositivo de aspiracidén 20, con lo que se re-

tira el material filtrante fluido como la arena eventualmen

te existente en dichas zonas, evitédndose con ello vn posi-
I . s

ble ennegrecimiento de estas zonas superficiales por dichos

material.

Deétrés de la dispdsicién de aspiracién'EO es all-
mentada desde arriba una tiré de cierre 21, cuyo ancho es
insignificantemente mayor que el'ancho de la ranura de lle-
nado, se boloca,sobre dicha ranura y, por medio de un ele-
mento caldeable 22, se pega fijamente ébbre larsuperficie
al descubierto de los elementos filtradores 1 y los bordes
laterales de la tira, envolvente 4, mediante el reblandeci-
miento del recubrimiento- de pegamento, visible en la fig. 3|
de la tira de cierre 21. También este elemento caldeable 22
estd fijado de manera basculable hacia arriba, de modo que,
estando detenido el dispositivo, puede ser retirado la tira
de cierre 21 parada.

Para conseguir uha fbrma exterior exacta de las
unidades filtrantes para cigarrillos; la barra provista de
la tira de cierre 21 caldeada es hecha pasar por debajo de
una parte refrigeradora 2%, enfriada por agua, donde 5 S0=
lidifica el pegamento reblandecido de "la tira de cierre 21.

Una vez que la barra de filtrds ha quedado pegat
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‘entre 71, que en un lugar cualquiera de la tira envolvente

- 14—

da, se conduce a un dispositivo de corte 24, donde es -sub-

dividida de tal modo, que el largo de cada estructurs Fil-

trante ascienda a cuatro hasta seis veces el largo de un sot

lo filtro, destinado a un cigarrillo.

En este dispositivo represéntado en la fig. 1,

-
s¢ emplea una tira envolvente 4 consistente en papel muy po+

reso, tal como puede verse a la'izquierda en la fig. 2, en
cuya tira estid el pegaﬁento aplicado a lo lafgo de pistas
de aplicacidn 25 discurrentes bajo un éngulq ci:459 coh re-
lacidn é la direccidn longitudinal dé la tira envolvente,
¥ distaﬁciadas en la misma magnitud.unas de otras, a saber,

a una distancia lateral "a" de las pistas de aplicacidén 25

4 asi tratada, se encuentran a lo largo de una linea imagi-
]

naria "d" o respectivamente "e", discurrente en sentido per+

pendicular con respecto a la direccidn ldngitudinal de la

tira envolvente, al menos tres puntos de pegamento 26. Se

consigue de.este modo un pegamiento irrepréchable de la ti-
ra envolvente 4 con las superficies exteriores de los ele-
mentés filtradores 1, sin que por las pistas 25 de aplica-
¢cidén de pegamento se reduzca demasiado fuertemente la per-
meabilidad &l aire de la tira envolvénte 4, y al efectuar-
se con el dispositivo de corte 24 un corte en un lugar cual-
quiera de la barra de filtros en €l lugar dd corte se encuer
tra la tira emvolvente 4 pegada siempre suficientemente con
el elemento filtrador 1 que se encuentra en dicho lugar, pa-
ra més tafde no originar perturbaciones en la miquina de fil
tros durante la unidn con la parte de tabaéo del cigarrillo)
que originaria interrupciones en su funcionamiento.

Ha demostrado ser conveniente que la separacidn

»

e
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‘ga material filtrante fluido como la arena de las cAmaras

- 15,

[y

lateral "a" entre las pistas de aplicacidn de pegamento 25
sea al menos tres veces mayor que su ancho "b",

Tal como se aprecia a la derecha en la fig. 2,
el pegamento puede ser aplicado también en forma de puntos
o de rayas cortas sobre la tira envolvente 4, debiendo_cui—
darse tambidn en una disposicidén tal del pééamentog aue a
lo largo de una linea imaginaria "d" cualqulera, se encuen—'n
tren siempre por lo menos tres puntos de pegamento.

Tal como puede verse en la fig. 3, la tira de
cierre 21 estd provista de pistas 25 de apllca01on de pega-
nento, del nismo modo que la tira envolvente 4, Para impe-

dir con!toda seguridad que en los filtros de cémara se sal-

13, ce?radas por la tira de cierre 21, estd dicha tira 21,
provista, adicionalmente a las pistas 25 de aplicacidn de p¢-
gemento, de sendas franjas de pegamento 27 y 28 a lo largo
de sus dos bordes longitudinales; .

Un alzado lateral de un trozo de barra.de fil-
tros, terminada de pegar puedé verse en la fig. 4, habiéndo-
se dibujado con lineas de trazos las pis%as de pegamento,
que no son visibles desde fuera. La fig. 5 representa una

seccidén a lo largo de la linea V-V en la fig. 4.

Ta tira envolvente 4 y la tira de cierre 21 pue;
den ser prpvistas del pegamento en el dispositivo represen-
tado en la fig. 1, después de desenrolladas del corTesSpon~
diente rollo de reserva. Ahora bien, naturalmente es posiblL
también dotar dichas tiras 4 y 21 con el pegamento antes de
ser conducidas al dispositivo representadd en la fig. 1, ¥
almacenarlas en forma de rollos de reserva.

En-las figs. 6, 7'y 8 han sido representados
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~cacidén de pegamento sobre una tira envolvente.4, Un disposi

- nervios transferidores de pegamento 31 de un rodilldide apl:

’téldispuesto un rodillo giratorio de priete 33, y la tira
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diversas formas de realizacidn de dispositivos para la apli

tivo igual es utilizable también para la tira de cierre 21.

En el dispositivo representado en la flg. 6 tie;

ne lugar la apllca01on del pegamento sobre la tirsa envolven
,‘
te 4 de manera similar que la transmisidén de coloraate en e

procedimiento de impresidén en relieve. Fl pegamentvo es cedi-

do por medio de una boquilla de ranura ancha, previstva en

una disposicién.cedente de pegamento 29, a un rodill¢ trans-

feridor de pegamento %0 y, desde allf, es transferido a los
cabién 32. Frente al rddillo~giratorio de aplicacién-32 es-

envolvente 4, con51stente en papel muy poroso, es hecha pa-
sar pnr entre dichos dos rodlllos 32y 33 y en contacto con
ellos para la aplicacibén de las pistas de pegamento 25. Co-
mo pegamento se alimenta bajo presidén, en este dispositivo,
por ejemplo, pegamento "Hot-Melt", a la disposicidn cedente
de pegamento 29. La regulacidn de la cantidad de pegamento
tiene lugar mediante corrimiento de la disposicidn cedente
de pegamento 29 en la direccidén de las flechas 34, con rela-
cidn a la superficié del rodillo 3%0.
) En el'disﬁositivo representado en la fig. 7 tied
ne lugar la aplicacidn dél pegamento sobre la tira envolvend
Te 4 de manera similar. a la transmisidén de colorantes en el
procedimiénto de huecograbado, para lo cual el pegamento es
cedido por la disposicibn cedente de pegameﬁto 29, apoyada
contra los bordes laterales 35 y 36 del rodillo de aplica~-
cidn 32, a ranuras receptoras de pegamento 37 del rodillo de

aplicacidn 32, y desde alli, es transferido a la superficie
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'rodill?. Desdé.el rodillo 30 transferidor de pegamento tient

la derecha en la fig. 2, los nervios 31 transferidores de

‘gamento en forma de rayas cortas, y la forma de realizacidn
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de la tira envolvente 4. La cantidad de pegamento transfe-
rida viene determinada por la profundidad de las ranuras re

ceptoras de pegamento 37. Como pegamento es alimentado tam-

vién aqui pegamento "Hot-Melt" bajo presidén a la disﬁosicién

cedente de pegamento 29.- .
. -~ -
En el dispositivo representado en la fig. 8, un

pegamento termoplastico, por ejemplo, poliacetato de vinilo}

estd contenido en un recipiente de reserva 38. En el lado
delantero abierto de éste, esti dispuesto de manera estan-
quéizanfe ¥ giratorio un rodillo de toma 39 que cede a un
rodillo;BO transferidor de pegament6 el pegamento wetirado

del recipiente de reserva 38 durante la rotacidn de dicho

lugar ia retransmisidn del pegamento del mismo modo que en
el dispositivo representado en la fig. 6. Para una cesién
mejorada del pepamento sobre la superficie de la tira envol;
verte 4, los nervios 31 transferidores de pegamento pueden
estar provistos en su superficie 40 transferidora del pega-
renio, tal como se aprecia en la fig. 9, de sendas ranuras
41 receptoras de pegamento.

Para conseguir una cesién de pegamento como a

pegémento pueden estar subdivididos, por medio de escotadur

42, en una multitud de secciones de nervios 43, transferiend

do la forma de relizacidén representada en la fig. 10 el pe-

representada en la fig. 11, el pegémento en forma de puntos
a Ya superficie de la tira envolvente.
"En la fig. 12 se puede ver la forma en que el

pegamento es aplicado sobre la superficie de la tira envol-

1
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-gamento, 25. En la eleccidn de la separacidén entre Las boqui+

lugsx ?ualquiéra de la tira envolvente 4 asi tratada se en-
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vente 4, por ejemplo, en forma de varias curvas senoidales

sucesivas. Una disposicién de aplicacién de pegamento apro-
plada para ello, ha sido representada de manera esquematlca
en la fig. 13. Durante el avance continuo de la tlra envol-
vente 4 en la dlre001onrde la flecha C, un%’pleza‘de;apllcan
cidn 45, provista de siete boquillas de salida 44 y comuni-
cada con el dispositivo de alimentacidn, es movida continua+
mente en vaivén en la direccidén de la flecha D ¥ pe"pendl—
cularmente con respecto a la dlrecclon longitudinal de la .

tira envolvente, de modo que resultampistas senoidales de pe-
llas de! salida 44, también équi debe cuidarse de que en un

cuéntrén a2 lo largo de una linea iméginaria "d" discurrente
perpendicular cén respecto a la'direccién lqngitudinal de
la tira envolvente, al menos tres puntos de pegamento 26,
En la fig. 14 ha sido representado un alzado
lateral de un cigarrillo de filtro provisto de un filtro 46
paraicigarrillos elaborado de acuerdo con el invento. Tal
como-se puede ver en esta fig. 14, el filtro de cAmara 46
esta unido por medio de una tira de unidn 47 con la parte dd
tabaco 48. Para tener en cada cigsrrillo uharpermeabilidad
al aire idénficé en la zona del filtro, se emplea a este res
pecto una tira de unidn 47, en la que el pegamento esth aplj
cado a lo largo de pistas 49 de aplicacidn de begamento que
discurren en sentido oblicuo o perpendicular con respecto a
las pistas 25'de aplicacidn de Pegamento que se encuentran
en la tira envolvente 4, de tal modo que, en una disposicién
cualquiera de la tira de unién 47 sobre la tira envolvente

4, las superficies exentas de pegamento en las tiras envol-




10

15

20

25

30

angulo &Lde 1352 con relacidén a la direccidén longitudinal

"incluso al ser &ste deformado fuertemente, que pueda llegar

‘de otras, que los dos-lados frontales 50, 51 de las zonas

vente y de unidén 4 y reépectivamente 47, son siempre igual
de graﬁdes. En el ejemplo representado en la fig. 14, la +ti-
ra de unién 47 fue provista de pistas 49 de aplicacidn de
pegamento discurrentes en sentido perpendicular con respec-

to a las-pistas 25 de aplicacién de pegamento existentes en
' -

la tira envolvente 4, es decir, que el pegamento fue aplicaf

do sobre la tira de unidn 47, a lo largo de rectas- 25 distai-

ciadas en igual medida unas de otras y discurrentes Dbajo un

de la tira de unién.
:
;

Debido a la configuracidén conforme al invento

del filtro de clmara 46 se impide de manera irreprochable,

de la cAmera de fitro 13 a la boca del fumador material fil:

trante fluido como la arena, gracias al curso helicoidal de

las pistas de pegamento 25 y, con ello, de las zonas sin pet

gar, existentes entre ellas. En la eleccidén de la separacidi
lateral entre las pistas de pegamento 25 debe cuidarse que-

dichas pistas de pegamento 25 discurran tan préximas unas

sin pegar, formadas entre las pistas de pegamento 25 y dis-

currentes en forma helicoidal, no se solapen vistos en' la

direccidn axial del filtro Para cigarrillos 46, sino que es+

tén yuxtapueétos a cierta distancia uno del otro, de modo

que una particula filtrante de forma de grénulo ‘que procedeq

te de la cémara 13 haya llegado a una de estas zonas sin pe+

gar, no pueda en ningin caso llegar a la boca del fumador

DPasando por la zona sin pegar a 1o largo de una recta paralg-

la 2l eje geométrico del filtro. Unica” »nie asi se consigue

un cierre irreprochable de la cimara 1% dél filtro, repleta

[~
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de ﬁaterial filtfaﬁte fluido como la arensa.

Si no se confecciona un filtro. de cémara, enton

ces los elementos filtradores 1 de forma de tapones, que en

tal caso se disboneﬁ sucediéndose directamente sobre la ti-

ra envolvente 4, son envueltos Gnicamente por ésta, ciendo
L -~

entonces para una periferia de los elementos filtradores de

por ejemplo, 25 mm, el ancho de la tira envolvente,%, de

27 mm, tan grande, que los bordes laterales de la tira en-

vgl%ente_4 se solapan en el filtro terminado. Es cntcnces

posible, por ejemplo, que para el cierre hermético de la en:

voltura del filtro, el primer borde latersl de la tira en-

volvente 4, que por fuera viene a caer sobre el segurdo bor

‘de lateral de'la,misma, sea provisto de pegamento en su sen

tido 1ongitudinal; o] sea,.de manera totalmente anfloga a la

tirg de cierre 21 representada eﬁ la fig. 3, si bien, por

ejemplo, tan s6lo a lo largo de uno de los bordes laterales
En resumen, la Patente de Invencidn que se soli

cita deberd recaer sobre lassiguientes:

D
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REIVINDICACIONES

1.~ Un procedimiento para la elaboracidén de una

unidad filtrante para cigarriilos, disponiéndose para ello
una sucesidn de elementos filtrgdores sobre una tira envol-
vente poxsa o perforada;'élimentada de manera continua, en-
voviéndose y pegéndose con ella, al menos parcialﬁénte,
subdividiéndose mediante un dispositivo de’;orte la barra
de filtros asi formada, caracterizado porque se emplea una
tira envolvente, en la que el pegamento estd aplicawo sobre
la #ira envolvente a lo largo de pistas de aplicacidn que
diséurren‘oblicuas con respecto a la direccidn longitudinal
dela tira envolvénte y que estén distanciadas entré'si al

menos aproximadamente en la.misma medida, a saber, en una

'separacidn lateral tal entre las diversas pistas de aplica-

cién, que en un lugar cualquiera de la tira envolvente asi
tratada se encuenfpan a lo largo‘ﬁe una linea imaginarisa,
discurrente en sentido perpendicular con respecto a la di~
reccidn longitudinal de la tira:envblvepte, al menos tres
puntos de pegamento. i

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacibén 1, caracterizado porque el pegamento esti aplica-
do sobre lartira envolvente a Lo largo de pistas de aplica-
cidén que discurren paralelas entre si.

ﬂ o .- Uh prdcedimiento ae acuerdo con la reivin-
dicacidn 2, caracterizado porque el pegamento estd aplica-
do sobre la tira envolvente a lo largo de rectés, que pre-
ferentemeﬁte discurren bajo un angulo of de 452 con rela-
¢idn a la direccidn loﬁgitudinal de la tira envolvente.

’ 4.~ Un procedimiento de acuerdo con e o va-
rias de las reivinvicaciones 1 a 3 precedentes, caracteri-

zado porque la separacién lateral entre las diversas pistas

5
-~
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.
de aplicdcidn es por lo menos tres veces_mayor que el'ancho
de las pistas de apliqacién de pegémento. '
5.~ Un procedimiento de acuerdq.con uné o varias de
las reivindicaciones précedentes, caraéterizado porque el pg
gamento estd aplicado en forma de puntos o de ;avas cortas.
6.- Un procedlmlento de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones precedeptes, caracterizado porque
el pegamento estd aplicado sobre la tira enyolvente en for-
ma de varias curvas corridas paralelamente entre si, con
preferen01a curvas senomdales. |

7.- Un procedlmlento de acuerdo con la reivindica~

cidn 1, caracterizado porque el pegamento esta aplicado

de tal modo sobre la tira'envolvente; que'en un, lugar cual-

O

quiera de la tiera envolvente, asi tratada se encuentran,
a lo largo de una linea imaginaria discurrente en sentido
perpendicular con respecto a la direccidn longitudinal

: :

de la tira envolvente, al menos cuatro puntos de pegamen-

to. .

8.~ Un procedimiento -de acuerdo con una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque se
emplea un pegamento a base de termoplésticos, por ejemplo,
po}iacetato de vinilo, 0 bien un pegamento fundible a base

9
de ceéra, es decir un llamado pegamento de fusidn en calien-

te.

9.- Ua procedimieato de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 1 a & precedentes, haciéndose pasar
la barra de filtros, provista de aberturas de llenado de c&
ﬁaras; a efectos de forma filtros de cdmara y para la intro
duccidn de material fiifrante en forma graaulada ea las cé-

(=9

maras de los filtros, junto a una pieza de llenado y dispo-
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‘rre que ad1c1ona1mente esta prov15ua de sendas franjas de

quiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque

niendose a continuacidn, una vez efectuado el llenado y 2
efectos de cerrar las aberturas de llenado de las camaras
encima de ellas.una tira continua de cierre que recubre las
aberturas de 1lenado“de las chmaras, y pegdndose dicka tira
con la barra de filtros, caracterizado porqué se emplea una
tira de cierre, en la que el pegamento estéﬁaplicadc a lo
largo de pistas de aplicacién sobre la tira de cierre, que
discurren en sentido oblicuo con respecto a la direccién lo
gitﬂdinal de la‘tira‘dé cierre, y oﬁe estén distanciadas unI
de otras en al menos aproximadamente la misma med:da.

;i .10.- Un procedlmlento de acuerdo con la reivin-

dicacidn 9, caracterlaado porque se emplea una tira de cile-

peg?mento a lo léfgo de sus dos .bordes longitudinales.

11.~ Un procedimiento de acuerdo con una cual-~

el pegamento ha sido aplicado con syuda de un rodillo de
apllca016n, prov1sto de ranu%as receptoras de pegamento o
de nerv1os transferidores de pegamento, sobre la tira que
ha de ser provista de pegamento y que es hecha a#anzar en
su direccién longitudinal, correspondiéndose el largo del
ro@illo de aplicacidn con al menos él ancho de la tira, .y
siendo oprimido el rodillo de aplicacién en forma que rue-
da sobre la superficie de la tira que ha de ser provista
de pegamento._

 12.- Un procedlmlento de acuerdo con una cual-
guiera de las reivindicaciones 1 a 9; caracterizado porque
el ;pegamento se aplica sobre la tira mediante un dispositi=-
vo de aplicacién dotado de varias aberturas de salida dis—_

tanciadas entre si en la direccidn lontitudinal de la tira
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que ha de ser provista de pegamento y que es hecha avanzar
de manera confinua en su direccidén longitudinal, siendo
dicho dispositivo movido continuamente en vaivén en sen-
tido perpendicular eon respecto a la direccién loﬁgituAi—

nal-de la tira.
/

13.- Un procédimiento de acuerdo con la reivin-

dicacién 1, caracterizado porque se aplica el pegamento so-
bre la tira envolvente o la tira de unidn, hechas avanzar

én su direccién longitudinal, por medio de un rodillo de

aplicacidén giratorio en torno de su eje longitudinal, cu-

Yo lar%b corresponde por lo menos al ancho de la %ira en-

S o~

volventie y respectivamente la de unidn, y que esté provis-
to en su periferia de ranuras receptoras de pegamento o

!
de nervios transferidores de pegamento.

! 14,- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-

dicaciénl3, caracterizado porque los nervios transferidores
de pegamento estén en contacto con un rodillo transferidor

de pegamento. t

i

1

dicacidén 14, caracterizado porque el rodillo transferidor

15.- Un procedimiento de acuerdo cor la reivin-

de pegamento, por su lado exterior estid en contacto con
uh:dispbsitivo cedente de pegamento.

- 16.- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-|
dicacidén 14, caracterizado porque el rodillo transferidor
de pepgamento estd comunicado directamente, o bien a través
de un rodillec de toma apoyado contra él, con el interior
de un recipiente de pegamento.

g 17.- Un procedimiento de acuerdo coﬁ la reivin-
dicacidn 14, caracterizado porque los nervios transferido-

res de pegamento estdn provistos en su superficie transfe

>
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ridora de pegamento con sendas ranuras receptoras de pega-
mento. ' . '

18.- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidén 14, caracterizado porque los nervios transfciido—
res de pegamento estin subdivididos mediante escotaduras
en una mulﬁitud de seccidnes.de nérvios.

. 19;— Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caﬁacterizado porque se aplica el pcgaménto éo—
bie la tira envolvente o la tira de unidén por medio de
uﬁa disposicidn de aplicacidén dotada de &arias aberturas
d galida distanciadas entre si en la direpcién'longitu—
dénal de la tira que ha,deréer provista de pegamento y que
eé hecha avanzar de manera continua en su diréccidn lon-
gitudinal, disposicidn que es movible contiﬁuameﬁté aﬁ Véi-_'
vén perpendicularmente con respecto a la éirecdién longi-
tudinal de la tira. |

20.- Se reivindica por Gltimo como objeto so-
bre el Que ha de recaer la Pgtente de Invencidn que se.so—
licita: UN PROCEDIMIENTO PARA LA ‘ELABORACION DE UNA UNIDAD
FILTRANTE PARA CIGARRILIOS. | |

‘ Todo conforme queda descrito y reivindicado en
lg'presente memofia descriptiva que consta dg veinticinco
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 abril 1,978 -
BERNARDO UNGRIA -
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