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— 2« EREF,: Bu 2/77-74

El presente invento se refiere a un procedimiento
para la elaboracién de un cigarrillovge filtro, con una
unidad filtrante provista de una tira envolvente poroga o
perfopada, y dovada de al menos un elemento filtrador, y
una tira de unidn porosa o perforada, que una la parte de
tabaéo con la unidad filtrante, aplicéndose el pegamento pa
ra la unién de la tira envolvente con el iado exterior del
e¢lemento filtfédor,'por un lado, y el pegamento para la
unién de:la tira envolvente con los lados exteriores de la
unidad filtrante y de la parte de tabaco, por atro lado,
sobre las supérficies dirigidas hacia dentro en.el cigarri-
1lo de filtro, de la tira envolvente, por un lado, y de la
tira de unidn, por otro lado. )

En la elaboracién de un cigarrillo de £iltro, con
una unidad filtrante provista de una tira enﬁolvente porosa
o perforada, y dotada de al menos un elemento filﬁrador en
forma de tapbdn, y una tira de vnién porosa o perforada, que
une la parte de tabaco con 1% unidad filtrante, es conoci-

éo dotar las dos Tiras totalmente de pegamento, en el lado

que en el cigarrillo de filtro terminado estd dirigido ha-

 cia dentro. Esto adolece del inconveniente de que después

de pegar la tira envolvente con los elementos filtradores,
y la tira de unién con el lado exberior de la unidad fil-
trante, asl como con la parte de tabaco, en.primer lugar al
menos tna gran parte de los puntos porosos o perforados de
laé dos tiras quedan obturados por el pegamento, con lo que
se reduce fuértemente la permeabilidad al aire, y en segun-
do lugaer el grado de la.permeabilidad el airé.de las dos '
tiras recublertas de este modo oscila de cigarrillo en ci~

garrillo dentro de una gama inadmisiblmente grande, lo que
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hace imposible indicar exacbamente el tanto por ciento de
los componentes del humo que siguen contenidos todavia en
el humo del cigarrillo, después de fluir ésbe a través de
la unidad filtrante y ser-diluido en ella,

La misiéd del presente invento es crear un proce-
dimiento para la elaboracidn de un cigarrillo de filtro con
wna unidad filtrante provista de una tira envolvente porosa
o perforada, y dotada de al menos un elemento filtrador en
forma de tepbn, y una btira de unidn porosa o perforada que
une la pafte de tabaco con la unidad filtrante, en cuyo ci~
garrillo de filtro se pueda calcular exactamente la dilu-
cién.dei humo que fluye a través de esta seccibn del ciga-
rrillo, y también en la prictica ei grado de dilucidn con-
seguido de esbte modo varie tan solo dentro de ﬁna gama de
tolerancia muy estrecha, de modo que el fumador no pueda
comprobar ninguna difgrencia en la dilucidén del humo entre
dos cigarrillos de filtro ‘elaborados de este nodo, elegidos
a discrepidn,

En un procedimiento\del tipo mencionado al princi-
pio, este problema se resuelve de acuerdo con el invento,

por el hecho de que el pegamento se aplica sobre la tira

‘envolvente y la de unidn a lo largo de pistas de aplicacidn

qué»discurren de tal modo, que en un desplazamiento relati-
vo cualquiers entre estas dos tiras en direccibdn longitudi~
nal de la unidad filbtrante, las pisbas de'aplicacién para
el pegamento sobre la tira envolvente, por un lado, ¥y las
plstas de aplicacidn para el pegamento sobre la tira de
unién, por otro lado, se cortan, vistas en direccidén radial
con relacidén al eje longitudinal de la unidad filtrante,

siempre oblicua o perpendicularmente, es decir, que Jjamids
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. cia lateral tal de las pistas de aplicacién entre si, que
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discurren en ningin sitio paralelas entre si, superpuestas.
0 corridas lateralmente una respecto a la otra.

En tal procedimiento es absmlutamente indiferente
donde los elementos filtradores a manera de tapones se dis=—
ponen en la confeccidn de las unidades filtrantes sobre la
tira envolvente, alimentada de.manera continua, y donde se
unen con éstazwy tampoco en la pegadura de la tira de unidn
con el lado exteiiorde la-tira envolvenbe hay que tener
cuidado respecto a una'disposicién especial de la tira de
unién sobrerla tira envolvente, para conseguir en todos los
ci arfilos dé filtrowélaborados de este modo grados idénti-
cos de dilueién, lo que hasta shora no habia sido posible.

I Es conveniente,que el pegamento sea ‘aplicado, al
menos sobre la tira envolvente, a lo largo de pistas de
aplicacién distanciadas al menos aproximadamente lo mismo
unas de otras. |

Para conseguir una pegadura lo mds sencilla posi-
ble y, a pesar de ello, irreprochable, es ventajoso emplear
una tira envolvente y/o una tira de unibén, en las que el pg
gamento esté aplicado a lo largo dé pistas de aplicacidn
que disgqurran oblicuas con respecto a la.direccién Longitu~
dinal del cigarrillo, siendo conveniente emplear una tira

de unién, en la gue el pegamento esté aplicado a una distan

en un punto cualquiera de la‘tira de unidn tratada de este
modo se encuentren en un plano imdginario, discurrente en
sentido perpendicular con respecto al-eje longitudinal del
cigarrillo, al menos tres puntos de pegament®o. |

Para conseguir un procedimiento sencillo es venta-

Jjoso -asimismo que sea empleada una tira envolvente, en la

>
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que el pegamento esté aplicado a lo largo de rectas, due
discurran con preferencia bajo un &ngulo A de 452 con res-
pecto a la direccidén longitudinal de la tira envolvente., Al
mismo tieﬁpo es conveniente que sea empleada una tira de
unién, en la que el pegameﬁto esthaplicado a lo largo de
reétas, que discurran con'preferenoia bajo un dngulo” que
se diferencle 902 del dngulo de aplicacién‘& empleado en la
Tira cnvolvente.

_Para llegar a un compromisé aprovechable entre un
vreganento sufiente y una superficie de las tiras eﬁvolven—
te|y de unidén lo mayor posible exenta de pegamento,‘es vens~
tajoso que la tira envolvente y/o en la &ira de unién la
segaracién lateral entre las pistas de aplicacidn @e pega~
mento dispuestas en la misma tira sea al menos’tres veces
mayor que el ancho de iés pistas de aplicacidn de pegamen-
to. . '

Para obtener una superficie de papel envolvente vb
de papel de unién exenta de Regamento todavia mayor, es con
veniente que el pegamehto seé aplicado en forma de puntos o
de rayas corbtas sobre la corresPondiente'superficie de pa=-
pel. | : | .

_ Naturalmente es posible también gue el pegamento
esﬁélaplioado en forma de varias curvas corridas paralela~
mente entre si, con preferencia curvas'seﬁoidales, sobre
las tiras envolvente y/o de unién, | ‘

El procedimieﬁto de acuerdo con el invento esté
caracterizado ademés por el hecho de que se aplica el pega-
ﬁento sobre la tiré envolvente o sobre la tira de unidn,
hechas avanzar en su sentido longitudinal, mediante un ro-

dillo de aplicacién giratorio en tornmo de su eje longitudi-
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nal y dotado en su periferia de ranuras receptoras de pege-

nento o de nervios transmisores de pegamento, correspondién

dose el largo del rodillo de aplicacidn al menos con el an—

- cho de laAtira envolvente v respectivamente de la tira de

uniébn,

El procedimento de acverdo con el invento esti ca-
racterizado por ultlmo por el hecho de que se aplica el pe-
gamento sobre 1a tlra envolvente o sobre la tira de unibn
mediante:una di5posici6n de aplicacidn movible en vaivén de

forma continua en sentido perpendicular a la direccidn lon~

gitudinal de la tira, y dotada de varias aberturas de sali-

da distanciadas entre si en la diréccién longitudinal de la

tira que ha de proveerse de pegamento y que avanza continug

mente en su direceidn longitudinal.

A continuacidn serd explicado el invento a manera

"de ejemplo a base del dibujo, mostrando:

TLa figura 1, una vista esquemitica de una mAgquina
elaboradora de filtros para ﬁigarrillos;

le figura 2, a escala ampliada, una vista desde
arriba sobre la tira de papel envolvénte, en.la direccidn
de la flecha A en la figura 1; .

’ . la figura 3, a escala ampliada, una vista desde
arfiba sobre la tira de cierre, en la direccién de la fle-
cha B en la figura 1; -

la figura-#, wn alzado lateial de una barra de
filtros para cigarrillos obtenida por medio de la mAquina
;gpresentada en la figura 1;

la figura 5, una seccién segln la linea V—V en la |
figura 4; |

la figura 6, una vista en perspectiva de un primer|
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ejemplo de forma de fealizacién de un dispositivo para la -
aplicacibén de pegamento sobre la tira de papel envolvente;
la figura 7, una vista en perspectiva de un segun-
do ejemplo de forma de realizacién de un dispositivo para
la aplicacién dé pegamento sobre la btira de papel envolven-
te;
.' la figura 8, una vista en perspectiva de un tercer
ejemplo de forma de realizacidn de un dispositivo para la
aplicac;én de pegamento sobre la tira de papel envolvente;

! las figuras 9 a 11, vistas en perspectiva de for-
mas de realizacidén modificadas del nervio de aplicacién del
rodillo de aplicacidn representado en la figura 6,

la figura 12, una vista desde arriba, andloga a la
de la figura 2, sobre una tira de papel envolvente provista
de otro modo con pegamenbto;’ 7 .

la figura 13, una vista en perspectiva de una dis-
posicidn destinada a conseguir la aplicacién de pegamento
represeﬁtada en la figura 12;

. la figura 14, un alzado 1atera13 representado en
parte en seccidén, de un cigarrillo.de filtro elaborado de
acuerdo con el invento; '

la figura 15, a escala ampliada, uﬁa vista desde
arriba sobre la tira de unién empleada en la figura 14;

las figuras 16 a 20, alzados laterales, represen-
tados en parte en seccibn, de otras formas de realizacién
de‘cigarrillos de filtro elaborados de acuerdo con el in-
vento.

Tal como se puede ver en la figura 1, los elemen~
tos filtradores 1 a manera de tapones y consistentes en

celuloide o acetato, son hechecsavanzar en el dispositivo re|

4
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preséntado en la diredcién'dé la flecha 3 por ﬁedio de un .
dispositivo de transporte J. distanciador 2, que alternando
alinea axia}menfe_entre i los elementos filtradores 1, po=-
niéAdolos al mismo tiempo a una distancia uniforme unos de
otros, para la 60nfeceién de filtros de compartimientos.

A contihuaéién los elementos filtradores 1, dis- -
tanciados uniformemente unos de otros y alineados axialmen-
te entre si, son conduqid&s de manera conbinua a una‘tira

4

env4lve9ﬁe 4, alimentada asimismo de manera continua, colo-
cadgs sobre ella, para lo cual son conducidos en direccién
lateral por piezas de guia; nientras que por medio de una
cinta de apriete 5, dispuesta bor encima de la tira envol-
vente 4, y circulante de manera éincronizada con ella, son
mantenidos en su posicién relativa repiprocd, y hechos
avanzar junto con la tira envolvente 4. Ia tira envolvente
L esté provista en.su lado vuelto hacia los elementos f£il-
tradores a manera de tapones, tal como se aprecia en la fi-
gura 2, de un pegamento reblandecible mediante calor, tal
como, por ejemplo, uﬁ pegamento a base de btermoplasticos, o
bien un pegamento fundente, llamado enbtre los pefiﬁos del :
remo "Hot lMelt", de modo que es posible fijar los diversos
elementos filtradores 1 con ayuda de un elemento de cale-~
faccibén 6 e inmediantamente después de vrasladados encima
de la tira envolvente 4, en dicha %tira y hacer imposible.
por lo tanbo un desplazamiento relativo entre ellos, o sea,
uné variacidén de su separacidn reciproca. El elemen%o de
calefaccibén 6 es a este respecto oprimible desde abajo con~
tra la tira envolvente 4 y, por consiguiente, indirectamen-

te contra los elemenbos filtradores 4 que han de ser fija-




-10

20

25

30

dos. El elemento de calefaccibén 6 estad dispuesto de tal
médocque, al-détenerse la tira envolvente 4, es retirado de
ella con el fin de evitaf.que se quema, Después de pasar
por el elemento de calefacéién 6, la tira,envolvénte 4 es
conducida por encima de ura parte refrigeradora 7 que se
enfria con égua, dondé el fecubrimiento_dé pegamento de la
tira envolvente 4, reblandecido por el elemento de calefac~
cién 6, se solidifica, siendo los elementos filtradores 1
fijadoé sobre esbta Ultima,

~ Una vez fijados los &iversqs eiementos filtradores
1 gobre la tira envolvente 4, es conducida ésta a una cinta

sinfin de transporte 8, para después llegar estas partes

" juntas a una unidad conformadora 9 de dos partes, donde la

tira envolvente, de 21 a 22 mm., de ancho,-es tendida duran-
te su movimiento de avance en borano de los elementos fil-
tradores 1, dotados de una periferia de 25 mm,, dejéndo
una ranura de llenado de unos 3 a 4 mm. Esba estructura es
hecha pasar entonces, por medio de la cinta de transporte

8 y para. terminar de pegar la tira egvolvgnte 4 con los elg
mentos filtradores 1 y fijar exactamente el didmetro del
f£iltro, pfimeramente por debajo de un Segundp elemento de
calefaccién 10, gue recubre la mitad superior de la barra,
e inmediatamente después, por debajo de un segundo elemento

de refrigeracién 11, que asimismo recubre la mitad superior

de la barra.

Esta barra asi conformada es conducida entonces po1
medio de la cinta de transporte 8, a una parte de llenado
12, gue ha sido representada con méds detalle y en particulay

en la patente suiza n® (solicitud de patente sul
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trante fluido como la arena, tal como, por ejemplo, carbdn
‘activo, en las cémaras 13 formadas entre los diversos ele-

mentos filtradores 1. Para aumentar la carga de las. cémaras

{ cubierto en medio de dichos bordes, con una disposicidén de

'tlra envolvente 4, esti montada, delante la abeftura de lle-

‘nado de la parte de llenado 12,

'na, que se encuentra en dicho depdsito, es aspirado de golpe

~10 _

za n? 15905/75), y que sirve para introducir material fil-

13 con matarlal flltrante fluido como la arena, el depdsito
14 de 1la parte de llenado 12 se encuentra unido, tal como
se aprecia también en la patente mds arriba citada, por su
lédo de salidéx dirigidorhacia abajo, y a través de una pie
Za déslizgnte apoyada de manera obturante sobre los bordes
laté?alééhde la tirs envolvente 4, asi como sobre las partes

periféricas de los elementos filtradores 1 situadas al des-

aspiracién 15 que, wisbta en la direccién de movimiento de 1lg

Las cémapas 13. evacuadas de este modo, pasan enton-
ces a continuaciéﬁ por debajo de una ranura de salida del
depdsito 14, ranura que representa la abertura de 1llenddo,

después de lo cual el material filtrante fluido como la are-

al interior de las cémaras 13 qﬁe aparecen debajo de la su-
perficie desliéante,.El depdésito 14 estd comunicado, tal coo
mo puede verse en la flgura 1, a través de un tubo de empalj
me 16 y de un d051f1cador 17, con dos recipientes de reserwvs
18 y 19, que smqyeg para acoger dos clases distintas de matg
rial filtrante fluido como la arens. '
Después-de llenar las cémaras 13 con material fil-
trante fluido como la arena, se procede, mediante una dispo-|
sicidn de aspiracidn 20; a aspirar las zonas superficiales

de los elementos filtrantes 1, situadas al descubierto entre
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b ios bordes laterales de la tira envolvente 4, mediante el

‘reblandecimiento del recubrimiento de pegamentb, visible en

-1l -

los bordes laterales de la tira envolvente 4, asi como tam-
bién dichos bordes laterales de la tira envolvente, con lo
Que se elimina el material filtrante fluido como la arena
que eventualmente se encuentra en esbas zonas, eviténdose
asi un posible ennegrecimiento de esbtas gzonas superficiales
por dicholmatérial. |

Una vez pasada la disposicidn de aspiracién 20, se
alimenta desde arriba una tira de cierre 21, cuyo ancho es
insignificantemente mayor que el ancho de la ranura de lle-
na@o, se éoloca'por encima de la ranura de llenado y, con
ayﬁda de un elemento caldeable 22, se pega fijamente sobre

lalsuperficie al descubierto de los elementos filtradores 1

la figdra 3, de la tira de cierre 21. También este elemento

caldeable 22 estid fijado de manera basculable hacia arriba,

de modo que al estar parado el diépositivo, puede ser levan-
tado de la tira de cierre 21 pdra&é.

. Para conseguir una foLma exberior exacta de las uni-
dades filtrantes de los cigarrillos,” la barra provista de 14
tira de cierre calieqte.2l es hecha pasar por debajo de una
pg;te de refrigeracidn 23.enffiada por agua, donde se solidd
fiéh el pegamento reblandécido de la tira de cierre 21.

. Después de que la barra de filtros ha quedado btermi-
nada de pégar, es conducida & un dispositivo de corte 24,
donde es subdividida de tal modo, que el largo de cada es~
tructura filtrante agciende a cuatro o seis veces el largo
de un solo filtro, destinado a un cigarrillo.

En este dispositivo representado en la figura 1, se

emplea una tira envolvente 4 consistente en papel muy poroso
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de ila tira ‘envolvente 4 con las superficies exteriores de 1ds

"elementos filtradores 1, sin que por las pistas de aplicacidn

- 12-

tal como puede verse a la izéuierda»en la figura 2, y en la
que el pegamento estd aplicado sobre ella a lo largo de pié
tas de aplicacibn 25, que discurren'bajo un 4nguloo{ de 458
con respech a la direccidn 16ngitudinal de la Tira envolvey
te y dispuestas a la misma distancia unas de otras, siendo
la separaéién lateral reciproca "a" de las pistas de aplicad
¢ién 25 tal, que en un punto cﬁalquiera de la tira envolven-
te &4, tratada de este modo, se encuéntran a lo largo de una
linea imaginaria "4" 6 respectivamente "e", discurrente en
se@tido ﬁérpendicular con respecto a la direccidn longitudi-

i
nal de la.‘tira envolvente, al menos tres puntos de pegamen-

t0|26, De este modo se consigue un pegamiento irreprochable

|

de pegamento 25 se reduzca demasiado fuertemente la permea-
bilidad al aire de la tira envolvente 4, y al efectuarse cor
el dispositivo de corte 24 un corte en un lugar cualquiera
de la barra de'filtros, la ti;a envolvente estd en este lu-
gar de corte pegadé siempre shficientemente con el elemento
filtrador 1 que se encugntre en estérlugar, para mis tarde
no originar perturbaciones en laAméqnina" dé filtros, al ser
un;do con la parte de tabaco del cigarrillo, perturbaciones
quetoriginérian interrupciones del servicio. |
Ha demostrado serconveniente que la separacidn late-

ral "a" entre las pistas 25-de aplicacidén de pegamento sea
al menos tres veces maﬁor que su ancho "b". En la practica,
por ejemplo, se elige "a" = 3mm., y "b" = lmm.

‘ ~ Tal como se aprecia a la derecha en la figura 2, se’
puede aplicar el pégamento también en forma de puntos o de

rayas cortas sobre la tira envolvente 4, debiendose procurar
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| go de sus dos bordes longitudinales.

-13 -

también en tal disposicidn del pegamento que a lo largo de
una linea imaginaria "d" cualquiera, se encuentrer siempre
por lo menos tres puntos de pegamento,

La tira de cierre.2l estd provista de pistas 25 de
aplicacién de pegamento del mismo modo que la tira envolven-
te 4, tal'como puede verse en la figura 3. Para evibtar en

filtros de cémaras con toda seguridad que el mabterial fil-

trante fluido como la arena se salga eventualmente de las c§

maras 13, cerradas por la tira de cierre 21, se halla ésta
provista;‘devmanera adicional a las pisbtas 25 de aplicacidn

de pegamento, de sendas tiras de pegamento 27 y 28 a lo lar-

Un alzado lateral de un trozo de barra de filtros
terminada de pegar, puede verse en la figura 4; habiendose
dibujadb con lineas de trazos las-pistas de pegamento, que’
no son visibles desde fuera. La figura 5 representa una sec-
cién a lo largo de la linea V-V en la figura 4.

La tira envolvente 4 y la tira de cierre 21 pueden
ser provistas en el di5positibo representado en la figura 1,
después de desenrrolladas de los rollos de reserva correspon
dientes, con el pegameﬁfo. Ahora bien, es naturalmente posi-|
ble también dotar las biras 4”§ 21 de pegamento antes de co-
loéérsé en el dispositivo fepresentado en la figura 1, y al~-
macenarlas en forma de rgllos de reserva. .

Bajb el concepto "tira envolvente" se entiende:en la
reivindicaciones siempre toda la envoltura de la unidad fil-
trante 46, o sea, en el caso citado mds arriba, la tira en-
volvente y la de éierre 4 y 21, de modo que las coﬁdiciones
establecidas en las reivindicaCiones para la tira envolvente

son validas en el caso citado m&s arriba para las btiras en-

[12]
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'|de pegamento, y desde alli es transferido a los nervios 31

- 14—

Volvente y de cierre 4 y 21, que forman la envoltura éel
£iltro, |

| Si no se elabora un filtro de cémara, entonces los
elementos filtradores 1 a manera de tapones, que en tal ca-
so se disponen siguiéndose directamente sobre»la tira envol~
venfe 4, son envueltos unicamente por ésta, siendo entonces,
pare. una periferia de los elementos filtradores de, por eje
plo, 25 mm., éi ancho de la tira envolvente 4, de 27 mm.,
tan grange, que los bordes laterales de la tira envolvente 4
se solapan en el filtro terminado. Es posible entonces, por

ejemplo, que para el cierre hermétiéo de la envolbura del

1 £iltro, se dote el primer borde lateral de la tira envolven-|

te 4, que pbr fuera viene a apoyarse sobre el segundo borde
‘lateralhde la misma, con pegamento aplicado en su direccibn
longitudinal, o sea, de manera tobtalmente andloga a la tira
de cierre 21 representadacen la figura 3, si bien, por ejem-
blo,'tan sdlo a lo largo de uno de los bordes laterales.
En las figuras 6, 7 y\8 han sido representadas va-
rias formas de realizacidén de dispositivos para la aplicacid
de pegamento sobre una tira envolvente 4. Un dispositivo
igunal es aplicable también para la tira de cierre 21.

. En el dispositivo representado en la figura 6, la
apliéacién del pegamento sdbre la tira envolvente 4 tiene ly
gar de manera similar qué la transferencia de colorante en
el procedimiento de- tipografia, Por medio de una boquilla de

ranura ancha, prevista en una disposicidén 29 cedente de pega

mento, es cedido el pegamento a un rodillo 30 transferidor

transferidores de pegamento de un rodillo de aplicacidn 32,

Frente al rodillo de aplicacidn giratorio 32 ests dispuesto

(=)

.3
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Jlugar de manera similar a la transferencia de colorante en

‘el procedimiento de impresidén en huecograbado, para lo cual

1o

un rodillo giratorio de apriete 33 y, para la aplicaciodn
de pistas de pegamento 25, la tira envolvente 4, consisten-
te en papel mbyy poroso, es hecha pasar entre estos dos rodid
llos 32 y 33, ¥y en contacto con ellos. Como pegamento se
alimenta en este dispositivo, por ejemplo, pegamento "Hot-
Melt", bajo presidén de la disposicidn 29 cedente de pegamen
to. La regulacidn de la cantidad de pegamento se efectua deg
plazando la disposicidn 29 cedente de pegamento en la direc
cién de las flechas 34, rélativamente con respecto a la su-
pérficie del rodillo 30,

i En el dispositivo representado en la figura 7, la
ap

Iicacién del pegamento sobre la tira envolvente 4 tiene

el pegamento es cedido por la disposicidn 29 cedente de pe~
gamento, apoyada contra los bordes laterales 35 y 36 del ro
dillo de aplicacién 32, a ranuras 37 receptoras de pegamen-
to del rodillo de aplicacién 32 y, desde alli, se transfie-
re a la superficie de la tira‘envolvente 4, La cantidad de
pegamento transferida viene determinada por la profundidad
de las ranuras 37 receptoras de pegamento. Como peganento sg
allmenta también aqui pegamento "Hot-Melt", bajo presidn de
la dlSpOSlclon 29 cedente de pegamento.

‘ En el dispositivq representado en la figura 8, un
pegamento termopléstico, por ejemplo, poliacetato de vinilo,
esta contenido en un récipiente de reserva 38. En el lado de
lantero abierto de este Gltimo esté dispuesto, de manera gi-
ratoria y estanqueizante, un rodillo de toma 39, que cede a
un rodillo.transferidor de pegamento 30 el pegamento que ha

sacado en su rotacidn del recipiente de reserva 38. Desde el
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: un% multitud de secciones nervadas 4%, transmitiendo la for-
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rodillo transferidor de pegamento 30 tiene lugar la cesién
siguiente del pegamento lo mismo que en el dispositivo reprg
sentado en la figura 6. Para una concesidén mejorada de pegs~
nento sobre'la superficie de la tira envolyente_#, los nerw
vios transferidores de pegamento 31 pueden estar provistos
en su supérfiéie 40 tranéferiﬁora de pegamento, de sendas
ranuras 41 receptoras.de pegamento, tal como se aprecia en
la figura 9. -

Para conseguir una cesibn de pegémento como & la de-
reéha en la figuia 2, los nervios 31 transferidores dé pegas]

mento pueden egtar subdivididos, mediante escotaduras 42, en

maide realiiaéién representada en ia'figura 10 el pegamentio
en forma de rayas éortas, v la forma de realizacidn represen
tada eﬂ la figura 11, el pegamento en forma de puntos sobre
la superficie de la tira envolvente.

En la figura 12 puede verse la forma en que el pega-
mento se aplica, poi ejemplo,:a manera de varias curvas senoi
dales sucesivas sobre la sﬁpe;ficie de la tira envolvente 4,
Una disposicidn de aplicacién de pegamento apropiada para
ello na sido represeqtada de manera esquemitica en la figurg
15. Durante el continuo movimento de avance de la tira envol
veﬁ%eﬂ4 en la direccién de la flecha C, una pieza de aplica-
cidn 45 provista de sietg boquillas de salida 44, gue esté
unida con ei dispositivo de alimentacién de pegamento, es mo
vida continuamente en vaivén en la direccidén de la flecha D,
perpendiéularmente con respecto a la direccidn longitudinal |
de la tira envolvente, de modo que resultan pistas de pega-~ |
mento 25 senoidales. En la elecéiédn de la separacidn entre

las boquillas de salida 44, también aqui debe cuidarse que




B

A iy et 5w s

10

15

20

25

30

estd aplicddo a lo largo de pistas 49 de aplicacidn de pega

to a las pistas 25 de aplicacidn de pegamento que existen
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en un punto cualquiera de la tira envolvente 4 asi tratada
gse encuentren a lo largb de una linea imaginaria "d" disou;
rrente en sentido perpendicular con respecto a la direcciédn
longitudinal de la tira emnvolvente, al menos tres puntos de
pegamento 26.. _

En la figura 14 ha sido representado un alzado late
ral de un cigarrillo de filtro elaborado de acuerdo con el
invento. Tal como se desprende de esbta figura 14, el filtro
de cimara 46 estd unido mediante una tira de unidén 47 con 14
parte dévtabaco.48. Para tener en cada cigarrillo una idén-
tica permeabilidad al aire en la zona del filtro, se emplea
a este réspecto una tira de unidén 47, en la que el pegamentd

v

mento que discurren inclinadas o perpendiculares con respec

spBre la tira envolvente 4, de tal modo que, en una disposi-
ciénicualquiera de la tira de unidn 47 sobre la tira envol-
vénte 4, las superficies iibres de pegamento de la tira en-
volvente 4 y respectivamente he la tira de unién 47 son sien
pre iguél de grandes. En el ejemplo -de reéalizacién represen
tado en la figura 14,‘ia tira de unién 47 fué provista de
pigtas 49 de aplicacidn de peé;mento que discurren perpendi-
cuiérgs con respecto a 1a§ pistas 25 de aplicacibén de pega-
mento existentes sobre la tira envolvente 4; o0 sea, que el
pegamento fué aplicado, tal como se aprecia en la figura 15,
a lo largo de rectas 25 distanciadas entre si en la misma
medida, ¥ que discurren bajo un éngulo[g de 1352 con rela-
cién a la direccién longitudinal de la tira de unién, sobre
la tira de unidn 47.

Debido a la conformacién descrita del filtro de cémg
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| axial del £iltro 46 del cigarrillo, sino que se hallen dis-

la filtrante de forma de granulo, que desde la cdmara 13 hu-
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ra 46 se impide, incluso en, una fuerte deformacidén del mis-

,» ¥ debido al curso helicoidal de las pistas de pegamento
25 v, cén ello, de las zonas sin pegar existentes entre
ellas, de m&nera irreprochable que pueda llegar a la boca de
fumador materlal flltrante fluido como la arena desde la cds
mara- de flltro 43 En 1la elecclon de la separaclon 1ateral
entre las pistas de pegamento 25, hay que cuidar de gue las
plstas de pegamento’ 25 discurran tan cerca unas de otras,
que los dos lados frontales 50 y 51 de las zonas sin pegar
formadaé entre las pistas de pegamento 25, y que discurren

en forma he11001dal, no se solapen vistas en la direccidn
puestas dlstan01adas unas de otras, de modo que una particu~

biera 1iegado a una zona asi no pegada, no pueda en modo al-
guno'llegar a’la boca del fumador a lo largo de una recta p%
ralele al eje del filtro, atravesando la zona sin pegar,‘Un;
camente aéi se consigue un cierre irreprochable de la cémara
13 del filtro, repleta de matérial filtrante fluido como la
arena.

La aplicacidn de las piétas de pegamento 49 sobre la
ti;a de unibén 47 puede efectuarse con un dispositivo que pugl
dexéstar conformado de manera andloga a los dispositivos re-
pfeseﬁtados ya enllas figuras 6 a 11 y 13, debiendo cuidarse

exclusivamente de que para las pistas 49 de aplicacidén de pe

gamento sobre la tira de unién 47 se elija un curso distinto

que para las pistas 25 @e aplicacidn de pegamento sobre la

tira envolvente 4, de manera que sean observadas las condici
nes de acuerdo con el invento. Ha demostrado ser especialmen

te conveniente y sencillo que las plstas 25 de aplicacidbn de
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pegamento sobre la tira envolvénte 4, y las pisfas 49 de
aplicacibén de pegamento sobre la tira de unidn 47, discurrar
como ha sido representado en las figuras 2 y 15, es decir
formando enbtre ellas un angulo de 902,

Para que sus dos bordes laterales se peguen totalmer
te, la tifa de unidén 47 puede estar provista adicionalmente,
en el borde lgteral 54 que en el cigarrillo terminado solapd
el otro borde 1afera1 53, de una franja de pegamento 55 que
discurra en su direccidén longitudinal.

| ’En la f&rma de realizacidén representada en la figurg

1

14 es totalmente indiferente el lugar en que la tira envol-

J vente 4 sujete los elementos filtradores 1, y la forma en

que la tird de unidn 47 se tienda en torno'de la tira envold
‘vente 4 en la unidn de la parte de tabaco 48 con la unidad
filtrante 4, puesto que siempre resultan relaciones idénti-
cas de solapa entre las pistas 25 y 49 de aplicacidn de pe-
gamento, siendo por tanto siempre igual de grande la parte
de papel poroso o perforado no recubierto con pegamento en
la zona de la tira envolvente‘4 y de la tira de unidn 47, es
decir, que la dilucién del humo del cigarrillo que fluye poxy
esta seccidn del cigairillo es siempre igual de grande.

En las figuras lé a Zd'han sido representados todavi
aléﬁnos ejemplos de cursoé de las pistas 25 de aplicacidn ds
pegamento en la tira envqlvente, asi como de las pistas 49
de aplicaoi6n de pegamento en la tira de unidn.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:
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* una pa;;é3 Y el pegamento para la unidn de la tira de uniébn

go de pistas de aplicacidn discurrentes de tal modo sobreé -
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-~ REIVINDICACIONES -

l. Un procedimiento para la elaboracidn de ﬁn
cigarrillo con filtro, con una unidad filtrante provista
de una tira envolvente porosa o perforada, y dotada de al
menos un elemento filtrador, y una tira de unidn porosa o
perforada, que une la ﬁarte de tabaco con la unidad filtranp
te, aplicéndogg el pegémentd para la unién de la tira en-

volvente con el lado exterior del elemento filtrador, por

con'los lados exteriores de la unided filtrante y de la par
te de tabaco por otra parte,sobre las superficies dirigidas
hacfa dentro en el cigarrillo de fi;tro; de la tira envol-
vente, por una'parte, v de la tira de uniéﬁ, por'otra-pér-

te, caracterizado porque el pegamento es aplicado a lo lar-

la tira envolvente y sobre la tira de unidn, que en un des-
plaéamiento relativo cualquiera entre dichas dos tiras en
direccidn longitudinal de lajunidad filtrante, las pistas -
de aplicacién de pegamento sobre la tira envolvente, por -
una parte, y las pistas de aplicaciépAde pegamento sobre la
tira de unibén, por otra parte, se cortan siempre en senti-
do_oblicuo o perpendicular, visto en direccidén radial con -
resﬁecto al ejé longitudinal de la unidad filtfante.

2, Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porgue se aplica el pegamento, al -
meﬁdS-sobre la tira envolvente, a lo largo de pistaé de -
aplicacién que por lo menos estén distanciadas aproximada-
mente lo mismo unas de otras.

5. Un précedimiento de acuerdo con-las reivindi-

caciones 1 & 2, caracterizado porque se emplean una tira enj.

3
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volvente y/o una tira de unidn, en las que el pegamento es.
té4 aplicado a lo'largo de pistas de aplicacidén que discu-
rren oblicuas con respecto & la direccidén longitudinal del
cigarrillo. ' '

4. Un procedimiento de acuerdo con las reivindi-

caciones 1 6 3, caracterizado porque se emplea una tira de

union, en la que el pegamento se aplica con una separacidn
lateral tal dg las pistas de aplicacidn de pegamento unas
de %tra;, que en un punto cualquiera de la tira de unidn -
tra%ada'de este modo, se encuentran en un plano imaginario,
que discurre perpendicular con respecto al eje longitudinal
del cigarrillo, al menos tres puntos de pegamento.

5. Un procedimiento de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 1 a 4 precedentes, caracterizado poj
que se emplea una tira envolvente, en la que el pegamento -
esté aplicado a lo largo de pistas de aplicacién de.pegamqg
to que discurren paralelas entre si.

6. Un procedimienqo de acuerdo con una o varias
de las ?eivindicaciones 1 a 5 precedentes, caracterizado -
porque se emplea una tira de unién,:en'lé que el pegamento
estd aplicado a lo largo de pistas de aplicacidn de pegamen

. , A
to que discurren paralelas entre si.

* 7. Un procedimiento de acuerdo con la' reivindi-
.cacidn 5, caracterizado ‘porque se emplea una tira envolven-
te, en la que el pegamento estéd aplicado a lo largo de rec-
taé, que con preferencia discurren bajo un énguld 0{ de 450
con relacidén a la direccidén longitudinal de la tira envol-

vente.

8. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica

cidon 7, caracterizado porque se emvlea una tira de unidn, -

I3
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en la gque el pegamento estid aplicado a lo largo de rectas,
que con preferencis discurren bajo un dngulo & que se dife~
rencia 902 del éngulo’de aplicacién o empleado en la %ira
envolvante.A

9. Un procediniento de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 1 a 8 precedentes, caracterizado
porque, en la %ira envolvente y/o en B tira de unidn, la sg
paracidn lateral entre las pistas de aplicacidén de pegamen-

to aplicados sobre la misma tira es al menos tres veces ma-

-yor gue el ancho de las pistas de apiicacién de pegamento.

10, Un procedimiento de acuerdo con una o varias
de las reivindicaciones 1 a 9 precedentes, caracterizado
porque se eﬁplea un pegamento g baée de termoplésticos, por
ejemplo, poliacetato de vinilo, o bien un pegéﬁento fisio-
nable a base de cera, o sea, un llamado pegaﬁénto de difu-

sidén en caliente.

11. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica=
cibn 1,‘caracterizado porque se aplica el pegamento sobre
la tira envolvente o la tiratde unibén, hachas avanzar en su
direccidn longitudinal, mediante un rodillo de aplicacidn
giratorio en torno de su eje longitudinal y dotado en su
perifieria de ramuras receptoras de pegamento o de nervios
transferidores de pegamento, correspondiendose el largo del
rodillo de aplicacidn al menos con el ancho de la tira en~
volvente o respect;vamente de la tira de unidn.

12, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cibén 11, caracterizado porque los nervios transferidores de
pegamento engranan con wnrodillo transferidor de peganento. |’

1%, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica~

cibn 12, caracterizado porque el rodillo transferidor de pe
. 3
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‘en su direccidén longitudinal.

gamento estd comunicado por su lado exberior con una disno-
sicién cadente de pegamento.

14, Un procedimiento de acuerdo con la reivindica~
cibén 12, caracterizado porque el rodillo transferidor de
pegamento estd comunicado di;ectaﬁente o a través de un ro-
dillo de retirada, apoyado-contra él, con el interior de un
depbsito de pegamento, .

15. Un procediniento de acuerdo con la reivindica~
cibr 12, caracterizado porque los nervios transferidores de
pegdmen%o estédn provistos en su superficie de transfercncia
de pegamento de sendas ranuras receptoras de pegaumento.

\ 16. Un procedimiento de acuerdo .con la reivindica-
cidén 12, caracterizado porque los nmervios transferidores de
pegamento estén subdivididos mediante escotaduras en una
multitud de secciones de nexrvios,

17. Un procedimiento de acwerdo con la reivindica-
cidén 1, caracterizado porque se aﬁlica el pegamento sobre 14
tira envolvente o sobre la tifa de unidén, mediante una dis-
posicidn de apllicacién movible en vaivén de forma continua
en sentido perpendicular a la direccién'lbngitudinal de la
tira, y dotada de varias aberturas de éalida distanciadas
unas de otras en la dirececidén longitudinal de la tira que

ha de ser provista de pegamento y que avanza conbinuamente

18. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
qué.ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA ELABORACION DZ UN CIGARRILLO
CON FILIROM,
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Todo conforme queda deserito ¥y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de veinticuatro pé-

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.,

Madrid, % de abril de 1,978
BERNARDO UNGRIA

DeDo




a) F.J. BURRUS & CIE.
b) BAUMGARTNER PAPIERS SA.. 6 HOJAS - 1

N\ -8
Wivd
< ‘ O

Fig.1

o RN T I = S I -
-EWCI"..M p \' i‘sl\n"s....‘-!m.:

MADRID,.3..[: Abril _ DE1878

it
o




a) F.J. BURRUS & CIE.
b) BAUMGARTNER PAPIERS SA.

6 _HOJAS - 2

7

(4

Y WIAIAS 72 70 N2, [
/ iy {’/I/' , //://///’//B;, ///////
IR S04 0,
l‘ VAV /QIPPNLIN LIS IV
e

2

Fig.3

25\z_77//////////< |
2

7
8




a} F.J. BURRUS & CIE.
b) BAUMGARTNER PAPIERS SA. 6 HOJAS ~ 3

LR

MADRID, 3.1




a) F.J. BURRUS & CIE.

b) BAUMGARTNER PAPIERS SA. 6 HOJAS - 4
1

41 3

Fig.10

26 d

N
XORRIAK
DU

Fig.12  gocnia VARIABLE
MADRID, 3_pg 2bril  peyg78




a) F.J. BURRUS & CIE.
b) BAUMGARTNER PAPIERS SA. 6 HOJAS - 5

51 47 49 48’
/ g

| / /
50 ":;f; rr;':f,“‘:\ri}’és']"’,/f ,’3 Y y

~.

X' ; \\wa

LSXLAR L7 4 \
o / N /’/ .
25_——- N X ) — ' 52
\._.__...V.._.._...J :

46

Fig. 14

ESCALA VARIABLE
MADRID,.3 DE_Abril pejg 78
BERM 0 UNGRIR

P p, '

z”/

//" /,—' " )
[ /




a) F.J. BURRUS & CIE.

b) BAUMGARTNER PAPIERS SA.

6 HOJAS - 6

47 49

L //\\

2
Ay
2 49
N, /
r@ | Fig.16
&7 >3
R 49 \
RN 1 Fig1
28 49 |
4 \ Fig.18
[ \
47 48
5 .\ 48 \ |
~E= ‘ Fig.19
\_..\,..._.../
45
25 49
il \ Fig.20
46 \ ESC:'.  VARIABLE
47 MADRID, 3_DE, Abril DEISZ{

BHRUARDO Uﬁcmin
P, P




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



