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La invención se r e f ie r e  a l  re co rte  de v id r io  lam i­

nado y  más p articu larm en te de un laminado formado de dos 

h o jas de v id r io  y  de una in te rc a la d a  de m ateria  p lá s t ic a .

Es sabido q u ed a ra , re c o rta r  una p la c a  de v id r io  l a ­

minado de manera enteramente manual se u t i l iz a n  medios -  

e sp e c ifi'co s  p ara  e l  co rte  del v id r io  o rd in a rio , a saber: 

una mesa de co rte  c lá s ic o  que s ir v e  de s u p e r f ic ie  de trja 

b a jo , un c o r té -v id r io  manual de r u le ta , una r e g la  y  una 

escuadra. E l procedim iento de co rte  generalmente u t i l i z a  

do comprende l a  s e r ie  de operaciones s ig u ie n te s :

-co lo cac ió n  de l a  p la c a  a c o rta r  sobre l a  mesa de -  

co rte  por dos hombres;

-medida con ayuda de un metro de c in ta ;

-trazad o  de l a  h o ja  su p erio r con ayuda de una r e g la  

y  de una escuadra;

-g irad o  de l a  p la c a : se hace manualmente y  con ayuda 

de una b arra  de carga con ventosas para  lo s  gran­

des p la to s ; a menudo es n ecesario  l a  ayuda de un 

te r c e r  hombre;

-trazad o  de l a  segunda h o ja : e ste  trazado se r e a l i ­

za aproximadamente de acuerdo con l a  prim era; 

- ro tu ra  de l a  h o ja * in fe r io r  por levantam iento y  de 

l a  h o ja  su p erio r u tiliz a n d o  una r e g la  como b arra  

de ro tu ra ;

-separación de la s  dos p a rte s  por ro tu ra  de l a  p e líc u
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l a  de p l á s t i c .  que es generalmente de p o liv in ilb n  

t i r o l .
E sta  á lt im a  operación se b e e , de dos form as: se -  

puede co lo car sobre e l  t r a s ,  de r e ta r a  un cordón de -  

emlanto previam ente empapado de a lcohol que que se que­

na de 30 segundes a un minuto, igualmente se puede v e r  

t e r  e l  a lco h o l sobre l a  p la c a  en l a  sona d el t r a s a  

ro tu ra  y  a veces se quema e l  a lc o h o l. Por hltim o l a  ho­

j a ,  cu a lq u ie ra  que sea  e l  método u t l l ls a d o , se t le x ro n a ,

' 4- iiacisL a rr ib a  y  h a c ia  abajo h asta  l a  sealtern ativam en te, h a c ia  a r r i

paración  de la s  dos p a r te s .
La separación  se hace per alargam iento d el p c lr v r -

n i lb u t ir o l  c a lie n te  o por d iso lu c ió n  de e ste  p lé s t io o  -  

por a lco h o l.
E ste  método presen ta  v a r io s  inconvenientes. En p rr  

mer lu g ar ex ige  m anipulaciones pesadas y  d e licad a s  de 

l a  p lac a  laminada.
Los tra e o s  de c e rte  no están  exactamente snperpnes 

to s . En l a  operación de sep aración  por d iso lu c ió n  d el -  

p o l iv in i lb u t i r o l ,  o b lig a  a í le x io n a r  v a r ia s  veces la s  -  

dos p a rte s  a  sep arar para hacer p en etrar e l  a lceh o l en 

l e  ranura de c o rte . E l alcohol pen etra  mal, l a  d iso  u - 

c ión  d el p o l iv in i lb u t i r o l  es incom pleta y  l a  separación  

es d i f í c i l .  L a . f le x io n e s  su cesivas de la s  dos p a rte s  

provocan p resio n es de contacte ente e l la s  que ocasionan
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ten sio n es que producen e l  r ie sg o  de e s t r i la r s e  e l  v id r io .j  

Le d iso lu c ió n  d e l p o l iv in i lb u t i r o l  es ten  d i f í c i l  que -  

l o .  dos t re c e s  de ro tu re  no e s t e ,  exactamente superpuse 

t o s .  P ara  que l a  acción  d e l a lcohol sea  suficientem ente 

e f ic a z ,  es p re c iso  emplear, cantidades im portantes, y  lo s  

vapores que re su lta n  actúan de manera n o civa  sobre lo s

m anipuladores. *
Además, l a  gran cantidad de a lcohol derramad, y  que

mad. sobre l a  p l a c a  laminada tie n e  por ob jeto  c a le n ta r  

d icha p la c a  de manera no contro lada alrededor d e l trazo  

de ro tu ra . De e l lo  r e s u lta  ten sion es sobre e l  v id r io  que 

impiden un co rte  perpen dicu lar a continuación.

La invención e v it a  esto s in con ven ien tes,tien d e a -  

hacer e l  co rte  d e l laminado en gran p a rte  autom ático, -  

con un cadencia de corte  e levad a, una ro tu ra  de buena -

c a lid a d  y  un mejor rendim iento.

Conforme a l a  invención , e l  nuevo procedim iento de 

co rte  d el v id r io  laminado comprende l a  s e r ie  de manipu­

la c io n e s  s ig u ie n te s :

-se  tra e  l a  p la c a  de v id r io  laminado a c o rta r  sobre 

l a  s u p e r f ic ie  de t ra b a jo ;

-se  co lo ca  l a  p la c a ;

-se  t ra z a  la s  h o jas in fe r io r  y  su p e rio r ;

- s e  e fe ctú a  l a  ro tu ra  de l a  prim era h o ja ;

- s e  e fe ctú a  l a  ro tu ra  de l a  segunda h o ja ;



4

-se  c a lie n ta  l a  zona ue corte  inclinando p ro g re s i­

vamente l a  p arte  a c o rta r  de l a  p la c a , se crea  a s i  

una ranura en forma de Y entre la s  dos p a rte s  a sê  

p arar d e l p la to ; ,

- se  pega un h ilo  de d iso lven te  en l a  ranura a s í  fo r

mada; ' .

- se  separan la s  dos p a rte s .

Ventajosam ente, se in m o viliza  l a  p la c a  de v id r io  la  

minado a c o rta r  después de su puesta  en posicionde cor­

t e . '  Se asegura a s í  un trazado re g u la r  eliminando todo -  

r ie sg o  de desplazamiento de l a  p lac a  de laminado durante 

e s ta  operación . Además, e l  sistem a de in m o vilizació n  puê  

de desempeñar e l  papel de una ñ arra  de ro tu ra  de una pvi. 

mera h o ja  de v id r io .  Después de una prim era ro tu ra , l a  

p la c a  a c o r ta r  puede se r  lib e ra d a .

Preferentem ente e l  trazado de l a  h o ja  su p erio r y  

de l a  h o ja  in fe r io r  es sim ultáneo.

Según l a  invención, l a  in c lin a c ió n  de l a  p arte  a -  

c o rta r  puede h acerse durante e l  calentam iento o con a l ­

gún d e s fa se , ésto  en función, del .espesor d el laminado.

La ro tu ra  de la s  dos, h o jas puede hacerse en cu alq u ie r -  

orden. S in  embargo, es ven tajoso  por conveniencias del 

d is p o s it iv o  romper pjrimero l a  h o ja  in fe r io r ,  después l a  

h o ja ' su p e rio r .

Según una c a r a c t e r ís t ic a  de l a  invención , e l  calen

[
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tamiento se hace localm ente y  por ra d ia c ió n  con ayuda -  

de un tubo in fr a r r o jo  o de una r e s is t e n c ia  c a le fa c to ra .

E l calentam iento que tien e  una duración del orden de 15 

a 30 segundos, según e l  espesor del laminado, t ie n e  por 

objeto reb lan decer suficientem ente l a  in te rc a la d a  p lá s ­

t i c a ,  generalmente de p o l iv in i lb u t i r o l ,  p ara  una f l e x i ­

b il id a d  s in  e sfu erzo . La f le x ib i l id a d  d e l orden de 5 gra 

dos es s u f ic ie n t e ; perm ite obtener una ranura en forma 

de V en la  que se vierte un disolvente de la  intercalada 

p lá s t ic a .  En e l  caso d e l p o l iv in i lb u t i r o l ,  e ste  d is o l­

vente es ventajosam ente de a lco h o l, ya  que e l  a lcohol 

e t í l i c o  o m e tílic o  es un buen d iso lv en te  d el p o l iv i n i l ­

b u t ir o l ,  c o rr ie n te  y  b ara to .

Según l a  invención, l a  cantidad de a lco h o l u tiliz_a  

do y  n e c e sa r ia  es d e l orden de áLgunos centím etros cúbi­

cos solam ente, aproximadamente 5 cm  ̂ por metro l in e a l  

La pequeña cantidad de a lcoh o l n e c e sa ria  para  l a  d iso lu  

c ión  d e l p o l iv in i lb u t i r o l  es e l  re su lta d o , por una p ar­

te  d e l calentam iento de dicho p lá s t ic o  cuya so lu b ilid ad  

es abundantemente aumentada, y  por o tra  l a  u t i l iz a c ió n  

prácticam ente, de todo e l  a lcohol v e rtid o  p ara  l a  d iso lu  

c ió n . Se puede también u t i l i z a r  o tros a lco h o les a l i f á t i -  

co s, e s te r e s , ' g l i c o le s ,  e l  dioxano, por ejem plo.

Según ima c a r a c t e r ís t ic a  de l a  invención , l a  ro tu ra  

de l a  h o ja  in fe r io r  se hace por levantam iento, de manera25
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manual o mecánica, cuando l a  ro tu ra  de l a  h o ja  su p erior 

se hace con ayuda de una b arra  de ro tu ra .

La puesta en p o sic ió n  de corte  se hace ventajosamen 

te  por a p lica c ió n  de l a  p lac a  de laminado contra g u ia s-  

topes y  por le c tu ra  d ire c ta  en un d isp o s it iv o  de medida.

La invención se r e f ie r e  también a un d isp o s it iv o  -  

para  l a  p u esta  en marcha del procedim iento. Según sus 

c a r a c te r ís t ic a s  e s e n c ia le s , e l  d isp o s it iv o  comprende:

-una mesa de co rte  formada de un armazón y  de una 

su p e r f ic ie  de tra b a jo  que comprende a l  menos dos 

p la to s  situados a una y  o tra  p arte  del e je  de cor 

te  y  de lo s  c u a le s , uno a l  menos e s tá  in clin ado  

alrededor de dicho e je ;

-una v ig a  su p erior s itu ad a  más a rr ib a  de la  superfj^ 

c ié  de l a  mesa, sosten id a  por dicha mesa y  p a ra le  

l a  a l  e je  de corte  y  cuya longitu d  es su p erio r a 

l a  anchura de l a  mesa.

-u n a-v iga  in fe r io r  situ ad a  bajo  l a  s u p e r f ic ie  de -  

l a  mesa, p a r a le la  a l a  v ig a  su p e rio r , de longitud  

sensiblem ente ig u a l y  so sten id a  por e l  armazón de

l a  mesa;

-dos herram ientas de trazado colocadas en un mismo 

plano v e r t ic a l  sosten id as y  conducidas cada una -  

por r a i l e s  sostenidos por la s  dos v ig a s ;

-un sistem a de a rra s tre  de la s  herram ientas f i ja d o25



sobre e l  armazón y  la s  dos v ig a s ;

-un d is tr ib u id o r  de d iso lv en te  sostenido y  guiado 

por l a  v ig a  su p e rio r ;

- -una rampa de calentam iento que p iv o ta  alrededor de 

un árbo l sostenido por l a  v ig a  su p e rio r ;

-una b a rra  de in m o vilizació n  de ia, p la c a  de lamina 

do sobre l a  mesa, a r t ic u la d a  alrededor de l a  v ig a  

su p e rio r , y

-una b arra  de ro tu ra  escamoteable a rt ic u la d a  a lr e ­

dedor d e l armazón.

Otras c a r a c t e r ís t ic a s  de l a  invención destacarán  

de l a  d escrip c ió n  que sigue d e l d isp o s it iv o  de co rte  en 

re fe r e n c ia  a lo s  d ib u jos anexos.

-La f ig u r a  1 rep resen ta  una v i s t a  en a lzada de un -  

d is p o s it iv o  conforme a l a  invención.

-L a  f ig u r a  2 rep resen ta  una v i s t a  de su p e r f ic ie  de 

e ste  mismo d is p o s it iv o .

E l d isp o s it iv o  de co rte  comprende una mesa formada 

de un armazón ( 1 )  y  de a l  menos dos p la to s  (2) y  ( 3 ) ,  e l  

últim o puede e s ta r  in clin ado  de un ángulo d el orden de.

5 grados alrededor d el e je  de ,ocp^e'¡XX!. ¡^ ¡in c l in a c ió n  

d el p la to  m óvil (3 ) e s tá  accionada por un d isp o s it iv o  co 

nocido de manera que e l  p la to  tenga un movimiento de io t a  

ción  a lrededor d el e je  de co rte  XX.!,. En una realipa^ió ii! 

de l a  invención , e l ^ lato*"t3) e s ta  unid^.,..ppr" una pa^pe
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a l  árbol (4 ) ,  por medio de l a  p ie za  (5 ) y  por o tra  p ar­

te  a l  árbo l (6) por l a  b ie la  (7) acuñada sobre éste  a l  

mismo tiempo que l a  p ie za  (8) que transm ite e l  movimien 

to.del elevador neumático (9 ) por ejem plo. La p ie za  (5 ) y 

l a  b ie la  (7 ) están  unidas por l a  b rid a  ( 10) .  La in c lin a  

c ión  del p la to  (3) hace también in te rv e n ir  a l  sistem a 

de unión p la to - b ie la  (7) que comprende una corred era  ( 1 1 )  

desplazándose dentro del o r i f i c i o  oblongo (12 ) .  E l e le ­

vador neumático (9) que aquí acciona e l  movimiento e s­

t á  sostenido por e l  armazón (1 ) de l a  mesa. Conforme a 

l a  invención , e l  d isp o s it iv o  de co rte  comprende una v i ­

ga su p erio r ( 13) y  una v ig a  in fe r io r  (1 4 ) f i j a s  a l  arma 

zón d é la  mesa, situ ad as más a rr ib a  y  más abajo de su p ía  

no, y  p a r a le la s  a l  e je  de corte  X X '. E stas  dos v ig a s  más 

la rg a s  que e l  ancho de l a  mesa lle v a n  unos r a i l e s  ( 17 )  

y  (18 ) que s irv e n  de soportes y  de gu ias a unas h e rra ­

mientas de corte  ( 15 ) y  ( 16) .  Las herram ientas de corte  

( 1$ )  y  ( 16) son conocidas y  son por ejemplo cabezas de 

corte  para  máquinas X y  Z 75 de l a  Sociedad Su iza BYS- 

TRONIC. E l re co rrid o  la t e r a l  de la s  herramientas de cor­

te  es su p erio r a l a  anchura de l a  mesa; de e s ta  forma -  

la s  herram ientas en sus p osic io n es de descanso en e l  ex 

tremo de la s  v ig a s  dejan l ib r e  l a  zona de tra b a jo . La a^ 

tu ra  de la s  ru le ta s  de co rte  es re gu lab le  y  v a r ia  según 

e l  espesor de l a  p la c a  de laminado a c o r ta r . E l desplaza23
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miento l a t e r a l  de la s  herram ientas de co rte  e s tá  asegu­

rado por un d isp o sitvo  c lá s ic o  de a r ra s tre  no represen ­

tado en l a  f ig u r a  1 .

Según una r e a liz a c ió n  de l a  invención , la s  dos he­

rram ientas de co rte  están  colocadas ve rtica lm en te ; a s í  

durante su 'desplazam iento sim ultáneo, e l  esfuerzo  re a lji 

zado por una es compensado por l a  o tra , y* se e v it a  pues 

una f le x ió n  d el laminado.

Conforme a l a  invención , e l  d isp o s it iv o  de co rte  -  

comprende para  l a  ro tu ra  de l a  lám ina in te rc a la d a  de ma 

t e r i a  p lá s t ic a  unos medios co n sisten te  esencialm ente en 

un d is tr ib u id o r  de d iso lven te  no representado en l a  f i ­

gura y  que, en una r e a liz a c ió n  p re feren te  de l a  inven­

c ió n , es s o lid a r io  de l a  herram ienta de co rte  su p e rio r .

Según o tra  c a r a c t e r ís t ic a  e se n c ia l de l a  invención, 

e l  d is p o s it iv o  de co rte  comprende unos medios p ara  calen  

t a r  l a  zona de ro tu ra  d e l laminado. En una r e a liz a c ió n  

p r e fe r id a , esto s medios co n sisten  en una rampa de calen  

tamiento (19 )  que se extiende sobre toda l a  anchura de 

l a  s u p e r f ic ie  de l a  mesa y  cuyo cuerpo e n c ie rra  e l  e le ­

mento de calentam iento (20 ) .  La estru ctu ra  de l a  rampa 

e s tá  r e a liz a d a  de manera que l a  ra d ia c ió n  de c a lo r  emitjí 

da por e l  elemento termógeno e je rc e  sobre una pequeña an 

chura alrededor d el e je  de co rte  X X '. A sí por ejemplo, 

e l  tubo in fr a r r o jo ,  o l a  r e s is t e n c ia  e lé c t r ic a ,  que pue25
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1 den u t i l i z a r s e  como elementos c a le fa c to re s  están  incrujg 

tados en una ranura en forma de V. La rampa de ca le n ta  

miento es m óvil a lrededor de un árbo l (2 1)  sostenido -  

por l a  p ie za  (22) so lid a r io  de l a  v ig a  su p erio r ( 13 )  y 

p a ra le lo  a d icha v ig a . En p o sic ió n  de calentam iento de 

l a  zona de ro tu ra , l a  rampa in c lin a  e s ta  zona algunos 

centím etros y  preferentem ente aproximadamente uno o dos 

cen tím etros. La co locación  c o rre c ta  de l a  rampa en e sta

10

20

p o sic ió n  puede se r  f a c i l i t a d a  por l a  u t i l iz a c ió n  de un 

tope f i j o  a l a  v ig a  su p erio r y  contra  l a  cual se c a la  

l a  rampa. En su p o sic ió n  de descanso t a l  como rep resen ta  

l a  f ig u r a  1 ,  l a  rampa de calentam iento d e ja  l ib r e  e l  eŝ  

pació  re co rrid o  por l a  herram ienta de co rte  su p erio r y  

e l  d is tr ib u id o r  de d iso lven te  y  l a  ra d ia c ió n  em itida por 

e l  elemento c a le fa c to r  es d ir ig id o  fu e ra  de l a  zona don 

de se encuentra e l  manipulador. E l movimiento de l a  ram 

pa e stá  accionado neumáticamente por e l  elevador (23) f i  

jo  a la  b rid a  (2 2 ) , pero por supuesto puede convenir un 

accionamiento manual.

F i jo  en lo s  p la to s  (2 ) y  (3 ) de l a  mesa, e l  d ispo­

s i t iv o  de p uesta  en p o sic ió n  de l a  píhca laminada (2$) -  

co n s iste  por ejemplo en unas g u ias-to p es (24 ) colocadas 

a lo  largo  de un lado de l a  mesa y  que co loca  tra n sv e r­

salmente l a  p la c a  de laminado. La medida de l a  p arte  

a c o rta r  e stá  asegurada por ejemplo por una r e g la  gradúa23
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da s o l id a r ia  d e l p la to  m óvil (3) y  perpen dicu lar a l  e je  

de co rte  X X '. Ventajosamente e l  sistem a de medida pue­

de c o n s is t ir  en una c in ta  graduada (26) ennollada y  f i ­

j a  a l  borde d e l p la to  m óvil de l a  mesa, inclinando é s ­

t e ,  colocado a una d is ta n c ia  determinada d el e je  XX' y  

que p resen ta  un, extremo terminado por un gancho. Dicho 

gancho cogido por l a  p la c a  a c o r ta r  durante su co lo ca­

ción  d e se n rro lla  l a  c in ta  y  se puede a s í  le e r  d ire c ta ­

mente l a  medida. "

É l d is p o s it iv o  de co rté  según l a  invención compren 

de igualmente unos medios que aseguran l a  in m o vilizació n  

de l a  p la c a  de laminado en p o sic ió n  de c o rte , después de 

cortad a.

En una r e a liz a c ió n  p re fe r id a  de l a  invención, estos 

medios co n sisten  en una b arra  de in m o vilizació n  (27) pa. 

r a l e l a  a l  e je  de co rte  XX' y  próxima a dicho e je .  A sí 

en una r e a liz a c ió n  de l a  invención l a  b a rra  de inm ovilj. 

zación  e s tá  unida a un sistem a de a r t ic u la c ió n  (28 ) que 

p iv o ta  a lrededor de un e je  (29) sostenido por l a  v ig a  

su p erio r ( 1 3 ) .  E l movimiento de l a  b arra  de in m o viliza  

c ión  puede se r asegurado manualmente, o m ejor, neumáti­

camente g ra c ia s  a  un elevador (3 0 ).

La in m o vilizació n  puede, igualm ente, h acerse pun­

tualmente con ayuda de dos segmentos de b arra  o bim, ca 

da uno se extiende sobre una p arte  de l a  anchura d e l pía.25
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to f i j o  (2) de l a  mesa.

Una ú ltim a c a r a c t e r ís t ic a  e se n c ia l de l a  invención 

co n s iste  en que e l  d isp o s it iv o  de co rte  p resen ta  una ba. 

r r a  de ro tu ra  ( 31) colocada bajo  e l  e je  de co rte  XX' en 

su p o sic ió n  de tra b a jo , escamoteable g ra c ia s  a un dispo_ 

s i t iv o  de a r t ic u la c ió n  f i ja d o  sobre e l  armazón ( 1 )  de -  

l a  mesa y  accionado preferentem ente por ,un elevador neu 

mático ( 32 ) .  Según una r e a liz a c ió n  prefenda d el disposji 

t iv o ,  l a  b arra  e s tá  unida a una b ie la  (33) por medio del 

b ra z o '( 34 ) y  p iv o ta  alrededor d el e je  (35) .  La b ie la  ( 33 ) 

e s tá  acuñada a l  mismo tiempo que l a  b ie la  (36) sobre e l  - 

árbol (37)* A sí e l  movimiento provocado por e l  elevador 

(32) a la  b ie la  (36) se transm ite a l a  b arra  de ro tu ra  

( 31) por medio de l a  b ie la  (33) .  La b arra  de ro tu ra  se 

escamotea b ajo  e l  p la to  in c lin a b le  ( 3 ) .  En e s ta  p o sic ió n , 

l a  b arra  de ro tu ra  no estorb a  por e l  desplazamiento de -  

l a  herram ienta de corte  in fe r io r  (1 6 ) .

Según una re a liz a c ió n  de l a  invención se aumenta -  

l a  lon gitu d  d el p la to  m óvil por una o v a r ia s  a largad eras 

( 38) colocadas una a l  lado de l a  o tra . Se mejora a s í  lo s  

re su ltad o s de l a  mesa para  e l  corte  de p laca s  de lamina 

do de grandes dim ensiones. La o la s  a la rgad eras poseen 

en su extremo unas bo las de manutención (39) cuyo punto 

más a lto  e s ta  a l n iv e l d el p la to  (3) en su p o sic ió n  ho­

r iz o n t a l .  E stas b o las soportan, llegad o  e l  caso , la  p ía23
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ca de laminado. La longitu d  de la s  a largad eras es adaj) 

ta b le  a la s  dimensiones de la s  p laca s  a c o r ta r . Se pue 

de, b ien  entendido, igualmente añadir a largad eras a l a  

mesa f i j a .

La f ig u r a  3 'que es una v i s t a  de s u p e r f ic ie  d el dijs 

p o s it iv o  dé corte  m uestra la s  herram ientas de co rte  ( 1$ )  

y  (16) en su p o sic ió n  de reposo fu e ra  de l a  s u p e r fic ie  

de tra b a jo  de l a  mesa. S o lid a r io  en e s ta  r e a liz a c ió n  de

l a  herram ienta (15 ) ,  e l  d is tr ib u id o r  de d iso lv en te  (4 0 )
!.

e s tá  co n stitu id o  de un depósito  (4 1 ) y  de un can al (4 2 ) 

alimentado de d iso lv e n te  por e l  g r i fo  (4 3 ) .  F i jo  a la s  

dos v ig a s  (13 ) y  ( 14 ) ,  e l  d isp o s it iv o  de a r ra s tre  de la s  

herram ientas de co rte  y  d e l d is tr ib u id o r  de d iso lv e n te , 

lo  mismo aqu í, p resen ta  en e s ta  re a liz a c ió n  un vo lan te  

(4 4 ) que, por medio de una prim era co rrea  dentada, tran s 

mite su movimiento a lo s  r o d il lo s  (4 3 ) y  (4 6 ) que accijo 

nan a su  vez la s  correas dentadas (4 ?) y  (4 8 ) que, arran 

tra n  la s  herram ientas de co rte  y  e l  d is tr ib u id o r  de d i 

so lv e n te . Bien entendido que e l  accionamiento de movimien 

to  puede se r  enteramente automatizado.

E l d is p o s it iv o  funciona de l a  manera s ig u ie n te : l a  

p la c a  d e .v id r io  laminado es t r a íd a  sobre e l  p la to  f i j o  

(2) de l a  mesa y  é s ta  se d e s liz a  a lo  la rgo  de la s  gu ias 

-topes ( 24 ) sobre e l  f i e l t r o  que recubre lo s  p la to s . E l 

extremo delantero  de l a  p la c a  pasa  bajo  e l  d isp o s it iv o



de medida y  coge e l  gancho que o r ig in a  e l  d e se n rro lla -  

miento de l a  c in ta  graduada. En l a  dimensión deseada, 

que e s tá  directam ente conectada a l  d isp o s it iv o  de medí 

da, se detiene e l  movimiento de d eslizam ien to . E l e le va  

dor (30) es entonces accionado y , por medio de l a  a r t i ­

cu lación  (2 8 ) ,  a p lic a  l a  "barra de in m ovilización  contra 

l a  p laca  de laminado. La b arra  de ro tu ra  que e s tá  en pj3 

s ic ió n  re tra c ta d a  bajo  e l  p la to  m óvil ( 3 ) ,  se acciona 

e l  vo lan te  (4 4 ) cuyo movimiento es transm itido  a la s  dos 

herram ientas de co rte  colocadas en su p o sic ió n  de desean 

so . E l trazado de la s  dos h o jas es sim ultáneo. Después 

d el trazad o , la s  herram ientas están  situ ad as a l  otro  lja 

do de l a  mesa, se rompe l a  h o ja  de v id r io  in fe r io r  levan  

tando ligeram ente, de manera manual, e l  extremo de l a  

p arte  a c o r ta r . Bien entendido, se puede adaptar e l  dis_ 

p o s it iv o  para  una ro tu ra  autom ática de l a  h o ja  in fe r io r ,  

se p od ría  por ejem plo, r e a l iz a r  un p la to  (3) in c lin a b le  

igualmente h ac ia  a r r ib a .

Rompiéndose l a  h o ja  in fe r io r ,  se l ib e r a  l a  p la c a  

de laminado de l a  b arra  de in m o vilizació n . Se acciona 

entonces e l  elevador (32) que a r r a s t r a  l a  b ie la  (36) a l  

rededor del árbo l (37) cuya ro ta c ió n  es tran sm itid a  a 

l a  b ie la  (33 ) y  por medio d el brazo (34) ,  l a  b arra  de 

ro tu ra  ( 3 1)  se pone en p o sic ió n  de tra b a jo  bajo  e l  e je  

X X '. La b arra  de ro tu ra  e le v a  l a  p la c a  de laminado y  -
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1 rompe l a  h o ja  su p e rio r . E l peso de la s  dos p a rte s  de l a  

p la c a  a c o r ta r  es generalmente s u fic ie n te  para  que l a
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ro tu ra  se haga s in  acción  de una fu e rz a  suplem entaria; 

s in  embargo, s i  l a  p arte  a c o r ta r  es de pequeña anchura, 

su peso no b a sta rá  probablemente y  se deberá a p lic a r  una 

fu e rz a  suplem entaria y a  sea  m anualmente,.ya sea  mecáni­

camente, perfeccionando por ejemplo e l  d is p o s it iv o  de -  

co rte  por un sistem a de topes conocido ejerc ien d o  fu e r­

zas en d ife re n te s  lu g ares de l a  p la c a  a c o r ta r .

Cuando la s  dos h o jas de v id r io  se rompen, se accio^ 

na e l  e levador (23) que, provoca l a  co locación  de l a  

rampa de calentam iento ( 19 ) .  La p o sic ió n  de calentam ien 

to de l a  rampa puede ser a ju stad a  de manera p re c is a  por 

adjunción a l  d is p o s it iv o  de l a  invención de una deten­

ción  s o l id a r ia  de l a  v ig a  su p e rio r , contra l a  cual l a  -  

rampa hace tope cuando e l  elemento de calentam iento es­

t á  ju sto  colocado vertica lm en te a l  e je  de co rte  X X '. E l 

elemento de calentam iento i r r a d ia  e l  c a lo r  localm ente -  

h a c ia  l a  zona de ro tu ra . Después de un calentam iento del 

orden de ( 15 )  a (30) segundos, según e l  espesor d el v id rio  

lam inado, o durante é s te , se in c lin a  e l  p la to  móvil (3) 

algunos grados g ra c ia s  -al elevador (9) cuyo movimiento 

se transm ite a l  p la to  por medio de la s  b ie la s  y  b r id a s .

La p a rte  a c o r ta r  d e l laminado es a rra stra d a  por e l  

movimiento d el p la to  m óvil por su propio peso y  g ra c ia s25
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a l a  suavidad d e l p lá s t ic o  calen tado . Este  se e s t i r a  y 

forma una ranura en forma de 5 entre la s  dos h o jas a sj? 

p a ra r . Se v ie r t e  entonces en e s ta  ranura una pequeña can 

tid ad  de d iso lven te  con ayuda del d is t r ib u id o r , que se 

desp laza por medio del d isp o s it iv o  de a rra s tre  acciona­

do por e l  vo lan te  (4 4 ) .  E l d iso lven te  d isu e lve  facilm en  

te  e l  p lá s t ic o  c a lie n te  y  la s  dos p a rte s  del laminado -  

se desprenden. Se obtiene un co rte  lim pio y  s in  a s t i l l a r  

s e . E l d isp o s it iv o  e stá  entonces p resto  a funcionar de 

nuevo! Se puede en e l  in sta n te  s ig u ie n te , después de ha 

ber pivotado l a  h o ja  90 grados, c o rta r  perpendicularmen 

te  a l  prim er c o rte , ya  que l a  zona calen tada de forma 

contro lada de l a  p la c a  de laminado es suficientem ente 

estrech a  p ara  e v it a r  contracciones im portantes del v i ­

d rio  que serán  p e r ju d ic ia le s  para  un buen c o rte . Debido 

a l a  pequeña cantidad de a lcohol u t i l iz a d o , lo s  vapores 

em itidos durante l a  operación de co rte  son d esp rec iab les, 

lo  que hace l a  operación mucho menos nociva que a n te rio r  

mente.

20 N O T A :

En resumen, l a  presente Patente de Invención, se 

contrae a la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

25
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

le )  "Procedimiento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io  

laminado, caracterizad o s por e s ta r  formado por 

dos h o jas de v id r io  y tma lamina in te rca la d a  de m ateria 

p lá s t ic a ,  preferentem ente de p o l iv in i lb u t ir o l ,  compren­

diendo l a  s e r ie  de operaciones s ig u ie n te s : se l le v a  la  

p laca  de v id r io  laminado a co rta r sobre u.na su p e rfic ie  

de tra b a jo , se coloca l a  p laca  so trazan  l a  h o ja  in fe ­

r i o r  y l a  hoja  su p erio r; se efectd a  l a  ro tu ra  de una -  

prim era h o ja ; se e fectd a  l a  ro tu ra  de l a  segunda h o ja ; 

se c a lie n ta  l a  zona de corte in c lin ad o  progresivam ente 

l a  p arte  a co rta r d el v id r io  laminado, creando a s í  una 

ranura en forma V entre la s  dos p artes a sep arar; se 

d e s liz a  un h ilo  de d iso lven te  en l a  ranura anteriormen­

te  hecha; se separan la s  dos p artes de l a  p laca  de v i ­

d rio  laminado.

2 &) "Procedimiento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io  l a ­

minado, segdn l a  re iv in d ic a c ió n  1 6 , caracterizad o s por­

que se in m oviliza  l a  p laca  después de -su puesta en po­

s ic ió n  do co rte .

3 &)' "Procedimiento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io  l a ­

minado", segdn l a  re iv in d ica c ió n  2&, caracterizad o s por­

que se l ib e r a  l a  p laca  después de romper una primera h o ja . 

4.3) "Procedimiento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io  l a ­

minado", segdn una de la s  re iv in d ica c io n e s 16 a 3  ̂ -
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1 c a u te r iz a d o s  porque e l  trazado de l a  h o ja  su p erior e in  

f e r io r  es sim ultáneo.

5&) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de co rte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  la  a é 

carac te rizad o s porque se in c lin a  l a  p arte  a c o rta r  des­

pués de calen tada l a  zona de c o rte .

6&) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según, una de la s  re iv in d ic a c io n e s  ia  a 

5&, carac te rizad o s porque se rompe primeramente l a  h o ja

10

13

in fe r io r ,  y  después l a  h o ja  su p erio r.

7&) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de co rte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  ia  a 

6a, cara c te riz ad o s porque e l  d iso lven te  u t il iz a d o  es un 

a lco h o l.

Sa) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  la  a 

7 - ,  cara c te riz ad o s porque e l calentam iento se hace por 

ra d ia c ió n .

9&) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  ia  a 

8a, carac te rizad o s porque comprenden una mesa de corte  

formada de un armazón y  de una su p e r f ic ie  de tra b a jo  que 

comprende a l  menos dos p la to s , separados por un e je  de 

corte  y  de lo s  c u a le s , uno a l  menos, es in c lin ad o  a lr e ­

dedor de e ste  e je  c o r te , una v ig a  su p erio r situ ad a  más25
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a rr ib a  d e l plano de l a  mesa so sten id a  por e l  armazón, 

p a r a le la  a l  e je  de corte  y  más la r g a  que l a  anchura de
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l a  mesa, una v ig a  in fe r io r  situ ad a  más abajo del plano 

de l a  mesa, p a r a le la  a l a  v ig a  su p e rio r , de lon gitu d  -  

eq u ivalen te  y  so sten id a  por e l  armazón, dos herram ientas 

de trazado -y colocadas en un mismo, plano v e r t i c a l  soste-r 

n idas y  guiadas cada una por r a i l e s  tra íd o s  p o r 'la s  v i ­

g a s , un sistem a de a r r a s t r e  de la s  herram ientas, un dis^ 

tr ib u id o r  de d iso lv en te  sostenido y  guiado por l a  v ig a  

su p e rio r , una rampa de calentam iento móvil a lrededor de 

un árb o l sosten ido por l a  v ig a  su p e rio r , una b arra  de 

in m o vilizació n  d e l laminado sobre l a  mesa, a rt ic u la d a  

sobre l a  v ig a  su p e rio r , una b a rra  de ro tu ra  escamoteable 

a rt ic u la d a  sobre e l  armazón.

10&) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io  

lam inado", según l a  re iv in d ic a c ió n  9 - , caracte  

rizad o s porque comprenden igualmente un sistem a de pues 

t a  en r e fe r e n c ia  y  de medida f i j o  a l plano de l a  mesa, 

l i a )  "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de co rte  de v id r io  

lam inado", según una cu a lq u iera  de la s  r e iv in d i 

caciones 9- a 10&, carac te rizad o s porque e l  d is tr ib u id o r  

de d iso lv e n te  es s o lid a r io  de l a  herram ienta de trazado 

su p e rio r .

12 a )  "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  9^ a25
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l i s ,  carac te rizad o s porque e l  a r ra s tre  de la s  dos herra. 

mientas de co rte  es sim ultáneo.

13 a )  "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  9& a 

1 2 3 , carac te rizad o s porque l a  b arra  de in m o vilizació n  -  

e s tá  próxima a l  e je  de c o rte .

14a) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  9& a 

1 3 a , carac te rizad o s porque e l  p la to  in c lin a b le  comprende 

a l  menos una a largad era .

13 a )  "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  reivindicaciones 9& a 

14a , carac te rizad o s porque e l  p la to  in c lin a b le  es movido 

por un elevador neumático.

16a) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  9-  a 

15 a , carac te rizad o s porque e l  movimiento de la  b arra  de 

in m ovilización  e s tá  asegurado por un elevador neumático. 

17 a )  "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de co rte  de v id r io

lamnado", según una d e .la s  re iv in d ic a c io n e s  9a a 

16a , carac te rizad o s porque l a  b a rra  de ro tu ra  es l l e v a ­

da por un elevador neumático.

18a) "Procedim iento y  d isp o s it iv o  de corte  de v id r io

lam inado", según una de la s  re iv in d ica c io n e s  9& a 

17 a , carac te rizad o s porque l a  rampa de calentam iento es25
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i lle v a d a  por u.n elevador neumático.

1 9 3 ) "Procedimiento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io

laminado, según una de la s  re iv in d ica c io n e s  9  ̂ a 

18s , caracterizad o s porque l a  rampa de calentamiento pre 

5 senta una ^.bop-i.illa en forma de V, en l a  que se a lo ja  un 

elemento termógeno.

203 ) "Procedim iento y d isp o s it iv o  de corte de v id r io  

lam inado", segdn una de la s  re iv in d ica c io n e s  9  ̂

a 19 3 , caracterizad o s porque e l  elemento termógeno de l a  

10 rampa es una r e s is te n c ia  e lé c t r ic a .

213) "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DE VIDRIO

LAMINADO", según queda d e sc rito  y re iv in d icad o  en 

l a  precedente memoria y nota re iv in d ic a to r ía , que cons­

ta  de ve in tiu n a páginas m ecanografiadas y d ibujos adjun- 

15 to s .

Madrid, 3 A b ril 1978
Francisco Javier Piaz*
P. P-
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