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. la presente invencién se refiere a una méquina ri-
beteadora para la aplicacidén de una cinta de material flexi-
ble al contornoc de piezas de pequefic espesor, particularmente
para ribetear piezas de calzado, como suelas o plantillas,
con una cinta de piel o similar.

Més concretamente, la invencién se refiere z una md
quina ribeteadora del tipo que comprende una gufa para la
cinta, una horquilla mévil alternativamente para plegar la
c¢inta una parte por encima y otra por debajo del contormo
de una pieza de pequéﬁo espesor, medios para'el envio de co
la entre la cinta y la pieza, y un grupo de presién y trang
porte para el prensado intermitente de la cinta sobre la pie
za, después del plegado realizado por'la horquilla, y el avan
ce de la citada pieza a medida que se ribetea,

Las miquinas conocidas presentan estructuras com-
plejas y costosas, previendo érganos particulares de mando
para el accionamiento de los diversos grupos operativos.

' La finalidad principal de la presente invencidn es
la de realizar una mdquina ribeteadora concebida de manera
que su estructura de base se simplifique respecto a las co-
nocidas y pueda utilizarse también para realizacién de mdqui
nas plegadoras, es decir, las mdquinas que sirven para ple-
gar y en colar sobre si mismo los bordes de las palas, sobre
todo de pafio y similares, a fin de permitir una unificacién
¥y la eénsiguiente econem{a considerable en la fabricacidn
de mdquinas ribeteadoras y de mdquinas plegadoras.

Otra finalidad importante del invento es la de in-
troducir perfeccionamientos en los 6rgancs operativos de la
méquina ribeteadora, con el fin de obtener una elaboracidn

precisa, con elevado rendimiento y con un minimo empleo de
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.mano de ohra.

Estos y otros fines que podrédn aparecer eventualmen
te en la descripcidn que sigue, se alcanzan con la méquina
ribeteadora segin la invencidn, que se caracteriza porque
comprende una estructura de base en la que gse han previsto
un eje hueco oscilante alrededor del propio eje para el des
plazamiento de dicho grupo de presidén y transporte, una pri
mera varilla insertada coaxialmente en dicho eje hueco y do
tada de movimiento alterno en el sentido de su longitud, pa
ra el mando de presidn, y una segunda varilla, paralela al
eje hueco y dotada igualmente de movimiento alterno axial,
rara el desplazamiento de la horquilla, comprendiendo el
grupo de presidén y transporte un brazo de soporte encajado
sobre el eje hueco, sobre cuyo brazo van montadas una parte
de martillo y una parte de yunque dispuestos en mordazas y
ambas movibles alternativamente en el sentido de acercamien
to y alejamiento recfproco, para realizar el prensado a tra
vés de un mecanismo de palanca accionado por la citada pri-
mera varilla, estando determinado el avance de la pieza en
elaboracién por la oscilacién del mencionado grupo, mientras
que las partes de martillo y de yunque se encuentran en la
posicidn de izquierda,

Las ventajas que se encuentran con la invencidn eg
tén, particularmente, en el hecho de que la citada estructu

ra de base, que comprende las varillas méviles alternativa-
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mente en sentido axial, una de las cuales va insertada coa-
xjalmente en el eje oscilante hueco, puede utilizarse, ade
més de para realizar una mdquina ribeteadora perfeccionada
de concepcidén racional y de elevado rendimiento, tembién
parae construir una mdquina plegadora de tipo tradicional,
de manera que se pueda realizar una conveniente unificacién
en la fabricacidn de estos tipos de méquinas,

.Uh ejeﬁplo de realizacién preferida pero no exclu-
siva, de la invencidn, se ilustra con referencia a los dibu
Jjos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en alzado y parcialmente
en seccidn, de la estructura de base de la miquina ribetea-
dora.

'La figura 2 representa en escala ampliada, unae sec
cibén horizontal realizada siguiendo la linea II-II, de la
figura 1. ’

La figura 3 representa, en la misma escala de la
figura 2, una seccidn horizontal realigzada siguiendo la 1%
nea III-III de la figura 1.

La figura 4 represehta en vista frontal los prineci
pales grupos operativos de la mdquina ribeteadora.

Las figuras 5 y 6, representan en vista lateral y
parcialmente en seccidn, el dispositivo de plegado de la cin
ta, en dosposiciones operativas respectivas.

Las figuras 7 y 8 representa, en seccidn vertical,
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-el grupo de presién y desplazamiento, en dos posiciones ope

rativas respectivas,

Las figuras 9 y 10 representan en perspectiva el
grupo de presidn y transporte, visto desde un lado y desde
el opuesto, respectivgmente.

En le figura 1 se representa una estructura de ba-

-8e que comprende, dentro de un armazén fijo, un eje motor 1,

dispuesto horizontalmente, que sirve para accionar, a través
de articulaciones apropiadas de suyo conocidas, un eje hueco
2 y dos varillas 3 y 4 destinadas a desplazarse axialmente
en vavién. Este eje hueco 2 va montado paralelamente al eje
1 y recibe coaxialmente en su interior la varilla 3, como

Se representa claramente en la figura 3.

La varilla 4 va montada paralelamente al eje 1, por
encima del mismo, y se desliza axialmente en vaivén por me-
dio de una leva 5 encajada sobre el eje 1 y que va unida a
un rodille 6 (figura 2) soportado por un bloque 7 hecho so-
lidario a la varills 4\y asociado a unos muelles 8 que tie-
nen la funcién de mantener unido el rodille 6 a la leva 5.

De modo andlogo se acciorna el desplazamiento axial
de vaivén de 1la varilla 3,

Una serie de bielas (no representadas) procede ade
néds a que el eje hueco 2 realice una breve oscilacién alre-
dedor del propio eje.

Ia estructura de base.ilustrada en las figuras 1,
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2 ¥ 3 sirve para realigzar una‘méquina ribeteadora segin la
invencién, pero podr{a utilizarse también para la construc
cién de una mdquina plegadora,. de tipo tradicional, para
plegar y encolar sobre s{ mismos los bordes de palas, sobre
todo de pafios y similares,.

Partiendo de la mencionada estructura de base, la
méquina ribeteadora segin la invencidén se realiza montando
en la parte frontal de la estructura mencionada un grupo de
presidn y transporte 9, un dispositive 10 para el plegado
de la cinta, un dispositivo 11 para la alimentacidn de la
cola y un grupo (no representado) para el avance y el corte
de la cinta, estando previsto este Wltimo en la posicidn 12
mostrada en la figura 4.

El dispositive 11 para la alimentacidn de la cola,
de suyo conoéido, comprende dos toberas lla y 1llb montados
una en contraposicién de la otra, y que sirven para distri-
buir la cola szre la superficie superior e inferior de la
pieza 13 en elaboracidén. Las toberas lla y 1llb sirven ade-
més para mantener en posicidén dicha pieza 13, cuando no es
fetenida por el grupo de presién y desplazamiento 9, Ia to
bgra-inferior 11b va fijada de manera regulable a2l armazdn
de la méquina, mientras que la tobera superior lla va'montg
da sobre una palanca 14 que permite su elevacién para la in
sercibén y desinsercidén de las piezas 13 entre dichas tobe-

ras. La foberz superior lla, en comsecuencia puede variar
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eldsticamente su posicién, Para el plegado de la cinta 15
una parte por encima y otra por debajo del contorno de la
pieza en elaboracidn 13, se predispone el mencionado dispo
sitivo 10, que comprende una hbrquilla, cuyos elementos 16
son empujado eldsticamente uno hacia el otro. Mds concreta
mente, los elementos 16 van montados oscilantemente sobre
un bloque de soporte 17 que se fija al extremo exterior de
la varilla 4; el empuje eléstico sobre los elementos 16 lo
ejercen dos véstagos 18 montados dentro de alojamientos res
pectivos presentados por el bloque 17 y empujados hacia los
elementos 16 por muelles correspondientes 19. La posicidn
de médxime unidn entre los elementos 16 se puede regular por
medio de.dos topes 20 soportados por el bloque 17. Como se
puede intuir fédcilmente observando las figuras 5 y 6, el mo
vimiento alterno a irregularidad de espesor presentado por
las piezas 13, de la varilla 4 hace que los elementos 16
plieguen la cinta 15 sobre la pieza 13, apretando elédstica
mente desde lados opuestos sobre dicha cinta, que pasa de
la posicién representada en la figura 5 a la indicada en la
figura 6,

Inmediatamente después del dispositivo 10, hacien=
do referencia al sentido de avancerde la cinta 15 (sentido
indicado por la flecha A en la figura 4), se coloca el gru-
po de presién y desplazamiento 9 que ss atraido, como se ve

r4 mejor en lo sucesivo, por el eje hueco 2 y la varilla 3.
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. M&s concretemente, el grupo 9 comprende un brazo
de soporte 21 dispuesto en L, fijado encima del extremo ex
terno del eje hueco 2, El brazo 21 se prolonga paralelamen
te a la varilla 3 para soportar una parte de martillo 22 y
una parte de yunque 23, contrapuestas entre si, con dispo-
sicién en mordaza, oscilando dichas partes alrededor de um
perno comin 24 soportado por el brazo 21. Como se represen
ta claramente en las figuras 7 a 10; el martillo 22 va fi-
jado, de manera regulable y giratoria, en 51, para regular
el paralelismo entre el martillo 22 y el yunque 23 en caso
de gruesos espesores de la pieza 13, a un extremo de una
palanca 25, articulada en la parte central al permo 24 y
que tiene el otro extremo, en forma de horquilla, conecta=
do en articulacién, en 26, a un manguito 27 que se desliza
sobre la varilla 3. Este manguiio se mantiene en una posi=-
cidn determinada sobre la vérilla 3 encontréndose, por una
parte, con una tuerca 28 montada sobre un tramo roscado de
la misma varilla 3 y, por la otra con el muelle 29 introdu
cido sobre el extremo exterior de la varilla 3 ¥y retenido
por medio de un par de tuercas 30, E1 yunque 23 va fijado a
un extremo de una palanca 31, articulada en un punto inter
medio sobre el perno 24 y que tiene el otro extremo, en for
ma de horquilla 3la conectado en articulacidn al extremo in
ferior de una biela 32. El extremo superior de esta biela

32 estd conectado a su vez en articulacidn con un exiremo
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de horquilla de una palanca de escuadra 33, articulada en
34 a una orejeta 2la del brazo 21; el otro extremo de la
palanca en escuadra 33, también en forma de horquilla va
unida en articulacién a un bloque 35 fijado de manera regu
lable, a la varilla 3 (este bloque se encuentra dispuesto
en forma de manguito y se inserta sobre la varilla 3, fi-
jédndose a la misma por medioc de un par de tuercas 36). Ia
regulacién se realiza de manera que, en la posicién de mé-
ximo retroceso de la varilla 3 (figura 7), el martillo 22
¥ el yunque 23 queden cercanos entre sf{, incluso hasta to-
carse; en caso de insertar un espesor, constituido por ejem
plo por la pieza 13, entre el yunque y el martillo, la va=-
rilla 3 aleanza igualmente la posicién de final de recorri-
do, pero el manguito 27 se desplaza con relacién a la misma
varilla comprimiendo el muelle 29, Cuando la varilla 3 es
desplazada hacia adelante, tanto el yunque 23 como el marw
tillo 22 se desplazan alrededor del perno 24, alejéndose
rec{procamente hasta alcanzar la posicidén de mdxima apertu
ra representada en la figura 8. Se tiéne, en efecto, un jue
go de las di&ersas palancas, que se puede intuir f4cilmente
comparando las figuras 7 y 8, per lo que el yunque 23 baja
mientras que el martillo 22 se eleva,

Mientras que la varilla 3 continua desplazando al-
ternativamente en direccidn al eje correspondiente, es accio

nado de manera sfincrona el movimiento oscilante del eje hue-—
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co 2 de ménera que provoque una leve oscilacidn del grupo 9
entre las dos posiciones ilustradas con tramos continuos o
con tramos discontinuos, respectivamente, en la figura 4,
El desplazamiento y el sentido contrario a las agujas de
reloj, con referencis a la figura 4, del grupo 9, ocurre
cuando el yunque y el martillo se encuentran en posicién ce
rrada, mientras que el desplazamiento en sentido contrario
ocurre cuando el yunque y el martillo estdn en posicidn de

aperiura.

Se realiza asi una secuencia operativa cfclica en

- la que, en cada ciclo, ocurre un prensado sobre la pieza

13, por accidn del martille 22 y del yunque 23 en acercaw
miento reciproco, mientras que se efectiz un desplazamiento
de la misma pieza en el sentido de la flecha A de la figura
4,

El funcionamiento de la mdquina ribeteadorz ante~
riormente descrita es el siguientes

Entre las toberas lla y 1lb se coloca una pieza 13,
por ejemplo una suela que hay que ribetear, despuds de haber
efectuado una regulacién de manera que las toberas mantengan
en posicién dicha pieza aunque sin impedir su deslizamiento,
en el sentido de las flecha A de la figura 4, con ocasién
del arragtre accionado por el grupo 9,

La suela 13 se coloca ademds aproximadamente en la

parte media de la cinta 15, como se indica en la figura 5.
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Las toberas lla y 1lb, como se ha dicho anterior—
mente, proceden a distribuir la cola cerca del contorno de
la suela 13, en ambas caras, mientras que la horquilla 16,
gracias al desplazamiento en vaivén que le imprime la vari
1la 4, procede a plegar la cinta 15 una mitad por encima
Y otra por debajo en el borde la pieza 13, como se represen
ta en la figura 6,

Al mismo tiempo se accionan de manera sinerona el
movimiento ogcilante del eje hueco 2 y el movimiento alfez
no de la varilla 3, provocando respectivamente la oscilacidn
del grupo 9 alrededor della lfnea media del eje 2 y el movi-
miento de apertura y cierre del martillo 22 y del yunqué 23.
Estos Ultimos se acercan y se alejen ciclicamente entre si
en sincronizacién con la oscilacién de todo el grupo 9; se
acercan entre s{ durante el desplazamiento en sentido con-
trario del grupo (figura 4), y se alejan entre si cuando el
grupo se desplaza en el sentido de las agujas del reloj,

Como resultado, se tiene el prensado de la cinta
15 a wna y otra parte de la suela 13, como consecuencia del
acercamiento reciprocamente del martillo 22 y del yunque 23,
¥ un desplazamiento de la suela y de la cinta, paso a paso,
en el sentido de la flecha A de la figura 4,

Se obtiene asf el encolado de la cinta 15 sobre el
contorneo de la pieza 13.

Para evitar estiramientos de la pieza 15, el movi-

miento de la horquilla se acciona sincrénicamente en alter—
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nativa con las oscilaciones del grupo 9,'en el sentido de
que este Ultimo efectuard el arrastire cuando la horquilla
16 se encuentre en posicidén retrasada (figura 5), es decir,
separeda de la suela,

Variando los espesores de las piezas 13 y/o de la
cinta 15; se pueden realizar Bportunas regulaciones y ajus
tes para regular la distancia entre el yunque 22 y el mar—
tillo 23 (actuando en las tuercas 28 y 36), la distancia en
tre los elementos 16 (actuando en los botones 20) y la dise
tancia entre las toberas lla y 11b (elevando o descendiendo
1a tobera 1lla y 11lb).

Cada pieza 13 puede ser ribeteada totalmente en %o
do su contorno, acopafifndola menualmente para hacerla girar
mientras que es desplazada poco a poco por el grupo 9, des—
pués de lo cual se pone en funcionamiento el dispositivo de
corte (no representado), que corta la cinta y permite la des
carga de la pieza, previa elevacidn de la tobera lia.

Como se puede observar, la méguina ribeteadora se=
gin la invencién, permite una precisa elaboracién, gracias
sobre todo a la racional estructuracidén de los grupos 9 y
10, que utiliza ademds una estructura de base y que se puede
usar sin modificacién alguna, para la construccidn de méqui
nas plegadoras (con grupos operativos determinados, diferen
tes de los exigidos para el ribeteado), con el fin de permi

tir una conveniente unificacidén en la construccidn de tales
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méquinasg.

La invencidén no se limita naturalmente a la dnica
forma de realizacidén anteriormente descrita, sino que se
pueden introducir numerosas variantes y modificaciones, %o
das las cuales entran dentro del Zmbito del concepto inven
tivo,. .

Descrita suficientemente la naturaleza del inven=
10, asi como la manera de realizarlo en la prdciica, debe
hacerse consitar que las disposiciones anteriormente indica
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alieren su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en mdquinas ribeteadoras
para la aplicacién de una cinta de material flexible al
contorno de piezas de pequefio espesor, particularmente ra
ra ribetear piezas de calzado, que comprende una gufa de
la cinta, una horgquilla que se mueve alternativemente ca-
paz de plegar la cinta una parte por encima y otra por de
bajo del contorno de una pieza de pequefio espesor, medios
suministradores de cola entre la cinta y la pieza, y un
grupo de presidn y transporte capaz de prensar intermiten—
te de la cinta sobre la pieza después del plegado realiza-
do por dicha horgquille, y hacer avanzar la citada pieza a
medida que es ribeteada, caracterizados porque cada méqui-
na comprende una estructura de base en la que se han previs
to un eje hueco que gira alrededor del propio eje, para el
desplazamiento del grupo de presién y transporte, una pri-
mers varilla insertada coaxialmente en dicho eje hueco y do
tada de movimiento alterno en el sentido de su longitud, ca
paz de efectuar el mando del premsado, y una segunda varilla,
paralela al eje hueco, y dotada igualmente de movimiento al
terno axial, capaz de desplazar la horquilla, comprendiendo
el grupo de presién y transporte un brazo de soporte encaja
do a dicho eje hueco, en cuyo brazo van montadas y ambas mé
viles alternativamente, en el sentido del acercamiento y

del alejamiento rec{proco, encargadas de reslizar el pren-
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8280, a través de una serie de palancas accionadas por la
primera varilla, estando determinado el avance de la pie=
za en elaboracidn por la oscilacidn del grupo mientras que
las partes en martillo y en yunque se encuentran la posi-
cién de cierre,

2,=- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caragterizados porque dicha estructura de base, que compren
de la primera y la segunda varilla que se desplazan axialm
mente en vaivén y el citado eje hueco oscilante, constitu~
yen igualmente la estructura de base de méquinas plegadoras
tradicionales,

3e= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
enteriores, caracterizados porque en dicho- grupo de presién
¥ transporte, la parte de martillo va fijada al extremo de
una palanca articulada centralmente a un perno soportado
por el brazo de soporte del mismo grupo y que tiene el otro
extremo unido en articulacidn a un manguito, estando fijado
este @ltimo a la primera varilla con posibilidad de un bre
ve desplazamiento eldstico a %o largo de dicha varilla, en
contrdndose fijada a la parte en yunque al extremo de otra
palanca articulada centralmente al mencionado perno y que
tiene el otro extremo unido en articulgeidn al extremo in-
ferior de una biela, estando unido el extremo superior de
estd Wltima en articulacidn a un extremo de una palanca de

escuadra, articulada al citado brazo de soporte gue tiene
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el otro extremo conectado en articulacién a la primera va-
rilla,
4.,- Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la horquilla mévil pre-
Je senta los réspectivos elementos articulados sobre un blo-
que solidario a la segunda varille, estando previsto dicho
bloque de medios eldsticos que empujan a los elementos de
la horquilla unos hacia otros y medios de regulacidn que
pueden ajustarse para la regulacién de la posicidn de méxi
10, mo acercamiento reciproco de dichos elementos.
5.= Perfeccionamientos en mdquinas ribeteadoras
para la aplicacién de una cinta de material flexible al
‘contorno de piezas de pequefio espesor, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los
15. dibujos adjuntos.,
Esgta Memoria consta de dieciseis hojas eseritas a
méquina por una sola cara.
¥adrid,3 1 HAR, 978
SAGITTA OFFICINA MECCANICA S.p.A.

Jo 14, GOMEZ A
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