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La presente invencidén se refiere a un dispositivo
de alimentacién de una cinta de material flexible para mé-
quinas rebordeadoras de piezas de pequefio espesor, particu-
larmente para el rebordeado de partes de calzado como sue-—
las, plantillas y similares, comprendiendo dichas méquinas
unos medios para el envio de adhesivo entre dicha cinta ¥y
iés piezas que hay que ribetear, érganos de corte de dicha
cinta accionados por un mando dotado de movimiento alterno,
drganos para el plegado de dicha cinta, una parte por enci-

ma y otra parte por debajo del contacto de dichas piezas,

'y organos de presién y transporte para el premsado intermi-

tente de la cinta sobre las piezas y el avance de estas dl-
timas a medida que son ribeteadas, En la actualidad, para la
alimentacidn de la cinta a las mdquinas ribeteadoras se uti-
liza un dispositivo en el que se ha previsto el paso de la
cinta a través de un par de rodillos, uno de los cuales es
acclonado )a travéds de un sistema de cremallera ¥y engransje
de salto libre) por el movimiento altermo de la varille que
acciona log drgahos de corfe de la cinta, con el fin de ha=-
cer avanzar dicha cinta después de cada corte.

Este dispositivo conocido resulta, sin embargo, mds
bién complicado y de funcionamiento inseguro, por la posibi-
lidad de deslizamientos indeados de la cinta que provocan
imperfecciones durante la elaboracidn,

Ademds, el mencionado dispositivo conocido encuen—
tra wna cierta dificultad en la introduccidn de la cinta en
el citado par de rodillos en la fase de puesta en marcha de
la mdquina ribeteadora, con las consiguientes pézdidas de
tlempo y aumento de los cotes de produccién.

El problema que se encuentra en la base de la pre-
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sente invencién es el de proporcionar un dispositivo de ali

mentacién de la cinta para mdquinas rebordeadoras que sea

de estructura simple y rzcional, de funcionamiento seguro ¥y

en el que resulte particularmente fécil la introduccidn ini
cial de la cinta.

Egste problema se resuelve con el dispositivo de ali
mentacidn segin la invencién por el hecho de que comprende un
sector montado antes de los mencionados drganos de corte, con
la posibilidad de oscilar alrededor de un eje perpendicular
2 la direccidn de avance de dicha cinta, un érgano de pinza
montado sobre dicho sector para apretar la cinta y hacerla
avanzar hacia los citados drganos de corte, durante el reco=-
rrido de avance del citado sector y medios de mando para ha-
cer oscilar dicho sector y para cerrar y abrir el 4rgano de
pinza, durante el recorrido de avance y el de retorno del ci
tado sector, respectivamente, encontrdndose asociados dichos
érganos de mando al mando de los érganos de corte para deter
minar el avance de la cinta, inmediatamente después del corte
de la misma hasta colocar su extremo libre en correspondencia
con dichos 6érganos de plegado, presién y transporte.

Un ejemplo de realizacién preferida, pero no exclu-
siva, del dispositivo de alimentacién segln la invencién, se
ilustra con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

Las figuras 1 a 6 representan en planta el disposi=

tivo segin la invencién, en diversas posiciones correspondien
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La figura 7, respresenta a escala ampliada, wna
seccién transversal realizada siguiendo la l{inea VII-VII
de la figura 1,

La figura 8 es una vista desde abajo del disposi
tivo, en la misma escala de la figura 7.

La figura 9 representa una vista en planta de la
corredera del dispositivo en la misma escala que en las fi
guras 7 v 8.

La figura 10 es una seccién realizada en correspon
dencia con la lfnea X-X de la figura 9.

La figura 11 es una seccién realizada en correspon
dencia con la 1inea XI-XI de la figura 9.

Con referencia a las figuras, con 1 se indica en
conjunto el dispositivo de alimentacién segin el invento,
para montar en una mdguina rebordeadora antes del érgano de
corte indicado en general con 2 y de suyo conocido. Este ér
gano de corte, en el ejemplo ilustrado, es del tipo determi
nado conocido, pero evidentemente podria ser de cualquier
otro tipo distinto.

La cinta 3 llega al dispositivo 1 pasando sobre wn
rodillo de transmisién 4 para insertarse acto seguido, a tra
vés del 6rgano de corte 2, hasta llegar a la altura de los
Srganos operativos 5 y 6 (figura 1), de sobre cono¢idos, pa-

ra aplicacién de la cinta a la pieza que hay que ribetear
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{por ejemplo, una plantilla 7, como se muestra en la figu=
ra 1), y el desplazamiento de la citada pieza a medida que
se ribetea.

El dispositivo 1 va montado en correspondencia con
una estructura de una estructura fija de contencién 8, dis=
puesta aproximadamente en forma de caja, con un fondo plano
horizontal 9, del que se eleva un tramo de pared 10 que de
fine una superficie interna cilindrica 11l prdcticamente pa-—
ralela a la cihta 3,

Cbaxialmente a dicha superficie 11 va montado un
sector 12 que puede oscilar alrededor de un eje vertical prdc
ticamente perpendicular a la direccidn de desplazamiento de
la cinta 3.

Mds concretamente, el sector 12 estd formado por
una placa horizontal montada inmediatamente encima de dicho
fondo 9 de la estructura 8, cuya placa lleva en la parte in
ferior un perno 13 de eje vertical, que se inserta dentro de
un cojinete de bolas 14 (figuras 7 y 8) fijado al fondo 9 de
la estructura de caja 8, de manera que este mismo sector pue
da oscilar adhiriéndose al fondo 9 y a la pared 10,

Sobre el sector 12 se encuentra dispuesto ademds un
érgano de pinza formado por un elemento fijo y un elemento
oscilante, situados uno cerca del otro; el elemento fijo es=—
$4 constituido por un cuerpo en forma de placa curva 15, dig

puesto verticalmente en correspondencia con el lado curvo del
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sector 12 y solidario al mismo, mientras que el elemento
mévil estd constituido por una nariz 16, articulada sobre
un perno vertical 17 solidario al sector 12,

La cinta 3 se hace pasar entre dichos elementos 15
y 16 del érgano de pinza, guidndolos por medio de una escua
dra 18 solidaria al cuerpo fijo 8 y situada cerca de la pa-
red 10, antes del drgano de pinza.

Después de haber pasado a través de este dltimo dr
gano, la cinta 3 se desliza sobre una placa curva de gufa 19
montado sobre el sector 12 para guiar dicha cintas hacia el
8rgano de corte 2,

La nariz 16, vista en planta, tiene una forma en I,
con el perno 17 pasando por su parte central, y lleva, en su
tramo- inferior, un perno vertical 20 que se introduce dentro
de una garganta correspondiente 21, presentada por un extre
mo de una palanca oscilante 22 montada sobre el sector 12
(figura 7). Esa palanca 22 se desarrolla en sentido horizon
tal y va articulada, en un punto intermedio suyo, sobre mn
perno vertical 23 coaxial al perno 13 en el sector 12 (figu~-
ra 7). Sobre este mismo perno 23 se enrolla un muelle 24 un
tramo extremo 24a del cual se pone en contacto con la nariz
16 y el otro tramo extremo 24b con un saliente 25 solidario
al sector 12. Gracias a esta disposicibn, el muelle 24, que
tiende a desenrollarse, empuja la palanca 22 contra un tope

regulable 44 montado en el sector 12 de manera gue, cuando
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la citada palanca se apoya sobre el tope 44, el elemento
16 del dérgano de pinza se encuentra en posicidn de apertu-
ra (figura 1).

Como se verd mejor en lo que sigue, el sector 12
puede ser desplazado desde una posicién de reposo, ilustra
da en la figura 1, hasta una posicidén de final del avance,
ilustrada en la figura 5, y viceversa, viniendo determinado
el recorrido de avance por una corredera en forma de placa
26, como se explicard mds adelante, mientras que el recorri_
do de retorno se efectda por accibdn de un muelle 27 (figura
8) que tiene un extremo fijado 2l cuerpo 8 y el otro extremo
fijado al extremo libre de un brazo 28 encajado por la parte
inferior al perno 13. La fuerza ejercida por el muelle 27 de
be ser mayor que la ejercida por el muelle 24,

. Para hacer oscilar el sector 12 y abrir y cerrar el
$rgano de pinza, asi como para accionar el drganc de corte
2, se ha previsto la mencionada corredera 26 que estd conse
tituida por un cuerpo en forma de placa, dispuesto horizon-
talmente por encima del cuerpo de caja 8, con posibilidad de
desplazamiento en vaivén en sentido horizontal. Esta correde
ra puede verse en las figuras 7 y 9, mientras que en las fi=-
guras 1 a 6 se ilustra parcialmente, con tramos discontinuos
indicados con linea fina, para hacer visibles las partes sub

yacentes,

La corredera 26, ademds, se desliza por medio de una



conexidn en forma de cola de milano, una gufa horizontal co
rrespondiente 29 solidaria a la estructura fija de la néqui
na y dispuesta lateralmente y en posicidn sobre elevada res
pecto al sector 12,
5e Como puede verse claramente en la figura 9, la co=

rredera 26 presenta una parte principal en la que se dispone
una garganta 30 a la que puede fijarse la cabeza de una vari
1la de mando 31 (figura 1) que se puede accionar en vaivén
de cualquier modo (por ejemplo, por medio de un electroimédn

10, o de un cilindro fluido=dindmico o con otros medios simila-
Tes).

La corredera 26 tiene ademds una prolongacién 26a
que lleva en su extremo un vdstago cilfndrico vertical 32 que
se desliza axialmente en un orificio correspondiente y que

15. presenta una garganta en la gque se inserta un extremo de un
muelle de ballesta 33 insertado en una cavidad 34 y que tig
ne su otro extremo fijado a la prolongacidn 26a por medio de
un tornillo 35 (figura 10)., Con esta disposicién, el véstago
32 es normalmente empujados hacia arriba, de manera que haga

20, que sobresalga de la prolongacidn 26a su extremo semi=-ciline
drico 32a cortado oblicuamente, de manera que formen un pla-
no inclinado, y puede extenderse eldsticamente, como se verd
méds adelante, hasta alcanzar la posicién en linea discontinua
en la figura 10,

25, Con una disposicidn totalmente similar, la corredera
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26, cerca de la gufa de deslizamiento, soporta otro vdstago
que ge divide con la vertical 36 (figura 11) que se desliza
axialmente por un orificio correspondiente y es empujado ha
cia abajo por un muelle de lémina 37 alojado en una cavidad
correspondiente 38 y fijado por medio de un tornillo 39. De
este modo, el vdstago 36 sobresale por la parte inferior de
la corredera 26 con su parte terminal semicilindrica 36a cor
tada oblicuamente de manera que conforme el plano inclinado,
El vdstago 36 puede ser empujado hacia arriba hasta alcanzar
la posicidn indicada con linea discontinua en la figura 11,

Como se ha dicho, el recorrido de avance de la co-
rredera 26 (de izquierda a derecha con referencia a las fi=
guras 1 a 6) puede obtenerse con un érgano cualquiera de man
do, (no representado) que actda en la varilla 31, mientras
que el recorrido de retorno de dicha corredera puede ser de
terminado por la accién de un muelle 40 que tiene un extremo
fijado a la corredera y el otro extremo fijado a un punto
de la estructura fija de la mdquina,

En su recorrido de avance, la corredera 26 acciona,
a través del vdstago 32, la palanca 41 que acciona el drgano
de carte 2, por contacto del extremo 32a de dicho vdstago con
un saliente 4la situado de manera ajusiable sobre la palanca
41,

Después de que el vistago 32 haya superado el salien

te 4la, la palanca 41 vuelve hacia su posicién inicial de re
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'poso por accidn de un muelle 42 (figura 8) que tiene un ex

tremo solidario al cuerpo 8 y el otro extremo fijado a un
brazo 43 solidario a la misma palanca 41.

En el recorrido de ré%orno de la corredera 26, la
disposicién en plano inclinado de la parte extrema 32a del
véstago 32 hace que el citado véstago pueda pasar, descen=-
diendo, por debajo del saliente 4la.

El vdstago 36 actda de manera andloga, peroc en éeg
tido inverso, sobre un saliente 223 fijado de manera regula
ble sobre la palanca 22 (figura 7).

Més concretamente, la disposicidn en plano incli-
nado del extremo 36a del vdstago 36 hace que se levante en
oposicidén a la accién del muelle 37, y pueda asi pasar por
debajo del saliente 22a, sin ponerse en contacto con él, du
rante el desplazamiento hacia la derecha de la corredera 263
en el recorrido hacia la izquierda de dicha corredera, por
el contrario, el extremo 36a se pone en contacto con el sa-
liente 22a provocando dos movimientos sucesivos. El primer
movimiento estd constituido por unz breve rotacién en el sen
tido de las agujas del reloj de la palanca 22 respecto al
sector 12, que se mantiene parado en esta primera fase (fi-
gura 4); el segundo movimiento se refiere al desplazamiento
angular del sector 12 en el sentido de las agujas del reloj
(figura 1 a 6).

En el primer movimiento se tiene el cierre del érga
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no de pinza, es decir, que la nariz 16, girando alrededor
del perno 17, se dirige al tope fijo 15, apretando ia cin
ta 3 y, inmediatamente después, continuando el desplazamien
to hacia la izquierda de la corredera 26, se tiene el segun
do movimiento que provoca el avance de la cinta 3 (que per
manece apretada en el drganoc de pinza) por rotacidn del sec
tor 12, Ia secuencia operativa completa se desarrolla por lo
tanto en el siguiente modo (figuras 1 a 6).

En las condiciones normales (figura 1), la cinta 3
gse desliza libremente a través del dispositivo 1 y a conti-
nuacién a través del Srgano de corte 2 para alcanzar los 4r
ganos operativos 5 y 6 de aplicacidn y transporte. La cinta
3 se aplica asi al contorno de la pieza 7 que puede ser to-
talmente riboteada (inmediatamente antes de los 6rgancs 5 y
6 se encuentran también unos medios no representados ya que
son de suyo conocidos, para extender la cola entre la cinta
3 ¥y la pieza 7).

A1 terminar el ribeteado de la pieza 7, debe reali-
zarse el corte de la cinta 3. Para ello se acciona el despla
zamiento hacia derecha de la corredera 26, que pasa de la po
sicién de la figura 1 a la de la figura 2, provocando la ro
tacidn de la palanca 41 por medio del védstago 32, Se obtiene
de este modo el corte de la cinta (figura 2) mientras que la
corredera avanza todavia un poco hacia la derecha de manera

que el vdstago sobrepase el saliente 41, permitiendo el re-
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-torno de la palanca 41 a la posicidn inicial por accidn del

muelle de retorno 42 (figuras 3 y 8).

En este momento comienza él recorrido de retorno
de la corredera 26 (de la derecha a la izquierda), por ac-
cién del muelle de retroceso 40. Mientras que en la fase
anterior el vdstago 36 se hacia pasar sobre el saliente 22a,
levantdndose, sin ponerse en contacto con él, ahora se une,
con su extremo 36a, al mismo saliente (figura 4), provocan=
do los dos movimientos mencionados, Es decir, se desplaza
primeramente la palanca 12 (figura 4) de manera que cierre
el drgano de pinza en oposicién a 1a accidn del muelle 42
(que es mds débil que el muelle 27) ¥y posteriormente se deg
plaza en el sentido de las agujas del reloj el secior 12
(figura 5), en oposicidén a la accién del muelle de retroce—
so (figura 8) 27, mientras que el érgano de pinza se mantie
ne cerrado,

De este modo se obtiene el avance de la cinta 3
que, con su extremo libre aleanza los érganos operativos
57y 6.

En el dltimo tramo del recorrido de retorno de 1a
corredera 26 (figura 6), se tiene despuds la separacidn en-
tre el extremo 36a del védstago 36 y el saliente 22z de mane
ra que se abre el érgano de pinza, por efecto del muelle 24,
¥ el sector 12 vuelve a la posicidn inicial, con rotacién

contraria a las agujas del reloj por efecto del muelle de re
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troceso 27, mientras que la escuadra 18 impide el retorno
de la cinta.

El dispositivo 1 vuelve por lo ftanito a las condi-
ciones iniciales de reposo (figura 1), con la palanca 22
apoyada en el tope 44 y el sector 12 adherido al lateral
del cuerpo 8. ELl dispositivo permanece inactivo hasta la
intervencidn posterior que ocurre, de la misma manera an-
teriormente descrita, con ocasidén del siguiente corte de
la cinta 3.

De este modo, inmediatamente después de cada cor-
te de la cinta 3, el dispositivo procede a hacer avanzar
la misma cinta en un tramo suficiente como para colocar
su extremo libre a la altura de los drganos operativos,

Naturalmente, la invencidn no se limita a la tni
ca forma de realizacidén anteriormente descrita, sino que
gson posibles numerosas modificaciones y variantes, todas
las cuales entran dentro del dmbito de la presente inven=-
cidén y del concepto inventivo @e la misma.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, asi como la manera de realizarlo en la prédctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alteren su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en dispositivos de alimenta
cién de una cinta de material flexible para mdquinas ribetea
doras de piezas de pequefio espesor, particularmente para el
ribeteado de piezas de calzado, comprendiendo dichas méqui-
nas medios encargados de enviar cola entre la cinta y las
piezas que hay que ribetear, drganos de corte de dicha cine
ta accionados por un mando dotade de movimiento alterno, ér
ganos plegadores de la cinta, una parte por encima y otra
por debajo del contorno de dichas piezas, y 6rganos de pre-
sién y transporte capaces de prensar intermitente las cintas
sobre las piezas y de hacer avanzar estas Wltimas a medida
que son ribeteadas, caracterizados porque cada dispositivo
comprende un sector montado antes de dichos drganos de coxr
te con posibilidad de oscilar alrededor de un eje perpendi-
cular a la direccidn de avance de la cinta, un drgano de pin
za montado en dicho sector capaz de apretar la cinta y ha-
cerla avangzar hacia dichos érganos de corte, durante el re=
corrido de avance del sector, y medios de mando encargados
de hacer oscilar el sector y cerrar y abrir el drgano de
pinza durante el recorrido de avance y el retorno del citado
sector, respectivamente, encontréndose asociados dichos me=
dios de mando al mando de los drganos de corte provocando

la misma, hasta colocar su extremo libre en correspondencia
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con los drganos de plegado, presién y transporte,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos medios de mando encargados de
hacer oscilar el sector y abrir y cerrar el drganoc de pinza
comprenden una corredera en forme de placa, montada deslizan
temente en vaivén por encima del sector y que lleva un pri-
mer véstago que entra en resorte capaz de accionar el 4rgano
de corte durante el avance de la corredera y un segundo vidg
tago que entra en resorte capaz de efectuar el mando del ér
gano de pinza y de dicho sector durante el recorrido de re-—
torno de la corredera, habiéndose previsio ademds medios de
manda alternativamente el desplazamiento de la corredera,

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el érganc de pinza estd
constituido por un elemento en forma de placa, fijado al
sector, en su lado curvo, y por una nariz oscilante que cog
pera con el elemento en formz de placa y que va montado de
manera que se desplaza angularmente alrededor de un perno
solidario al sector, uniéndose en articulacidn dicha nariz
con un extremo de una palanca articulada al sector, coaxial
mente al perno de este ltimo, y teniendo el otro extremo
cooperando con el segundo vdstago en el recorrido de retor-
no de la corredera, habiéndose previsto un muelle de retro-
cego capaz de empujar la palancd a una posicidén de reposo

determinada por un tope solidario al sector y correspondien
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te a la condicién de apertura del rgano de pinza, y habién
dose previsto ademds un segundo muelle de retroceso encarga
do del retorno de dicho sector a la posicién de reposo, des
pués de cada recorrido de avance, siendo la fuerza del pri-
mer muelle menor que la del segundo muelle,
4.~ Perfeccionamientos en dispositivos de alimenta
cidn de una cinta de material flexible para méquinas ribetea
doras de piezas de pequeflo espesor, tal y como queda sustan-
clalmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos
ad juntos,
Eéta Memoria consta de dieciseis hojas escritas a
méquina por una scla cara.
Madrid,d ! jigp 55
SAGITTA OFEICINA MECCANICA S.ped.

J. M. GOMEZ AGEDO

p- ;7@ wcox Blax)
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