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La invencibdn se refiere a un procedimiento para el encolado de
hilos de fibra corta aplicando un bafio de encolado acucso que con-
tiene una sal de un copolimerizado a base de &cido acrilico y

acrilonitrilo y secando los hilocs tratados.

En la indusfria textil se 'suele tratar los hilos de algoddbn u
otros hilos de fibras cortas que contienen floras de celulosa

con baflos calientes a partir de productos naturales o sintéticos,
solubles en agua, antes de confeccionarlos ulteriormente en

el telar. Este pretratamiento de los hilos que el perito denomina
encolado, se llevé a cabo para aumentar la resistencia mecépica
de los hilados, de manera que puedan resistir mejor los esfuerzos
a los cﬁales estén sometidos duraﬁte el proceso de tejido que

en estado crudo y sin tratar.

Por ejemplo, en la publicacibdn de solicitud de patente alemana

DAS 15 9t 905 se describe el empleo de sales sbdicas o ambnicas
solubles en agua de polimerizados de acrilonitrilo y &cido acrilico
para el encolado de hilos de fibras cortas. Estos encolantes gene-
ralmente son excelentemente eflcientes, pero los recubrimientos
obtenldos con los mismos son sensibles a la humedad, de manera

de los hilos encolados con estos agentes pegan entre si en clima
hiimedo y preséntan abrasiones. Ambos fenbmenos resultan en tejidos

defectuosos y estancaciones de las méquinas.
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La invencidn tiene por cometido mejorar el procedimiento arriba
descrito en el sentido de obtener peliculas menos sensibles a la

humedad sobre hilos de fibras cortas encolados.

El cometido se resuelve segln la invencidn empleando como. sales

de copolimerizado las sales alcalinotérreas, hidrosolubles de

polimerizados a partir de

(2) 90 a 30% en peso de 4cido acrilico y/o metacrilico,

(b) 10 a 70% en peso de acrilonitrilo y/o metacrilonitrilo y
en caso dado

(e) hasta 30% en peso de zcrilamida y/o metacrilamida y/o un

éster de &cido acrilico y/o metacrilico,

que poseen una viscosidad a 85°C en solucidn acuosa al 154 de 50

a 1000 cP (medido con un viscosimetro RVT de Brookfield a 1000 re-
voluciones por minuto). Los copolimerizados contienen preferente-~
mente hasta un 20% de los monbémeros (c), emplehndose preferible-

mente el éster metacrilico como metiléster de &cido acrilico.

Las sales alcalinotérreas mencionadas son sorprendientemente
solubles en agua hirviente y excelentemente apropiadas como en-
colantes para hilos de fibras cortas. Los nuevos encolantes tienen
importancia, sobre todo, para el encolado de hilos de fibras cortas

que constan de fibras celulbsicas o que contienen al menos un 30%
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en peso de las mismas. Se usan, sobre todo, para encolar fibras
de celulosa puras o mezclas de fibras de celulosa y poliéster o
polimerizados de acrilonitrilo. También se prestan para el en-

colado de fibras de raybn sinfin.

Los copolimerizados se preparan polimerizando los mondmeros seglm
procedimientos conocidos. Un procedimiento para preparar los copoli-
merizados se describe, por ejemplo, en la memoria de patente estado-
unidense 2 819 189. En este procedimiento, la mezcla de monbmero

se polimeriza continua o discontinuamente con la ayuda de inicia-
dores de radilcales, preferentemente en agua. Cuando en la poli-
merizacidén de monbmeros ya se usan las sales alecalinotérreas del
fcido acrilico o metacrilico, se obtienen directamente las
sustancias de la invencidn. Preferiblemente se polimeriza &cido
acrilico f/o metacrilico con acrilonitrilo y/o metacrilonitrilo

y, en caso dado, las amidas correspondientes, en agua en forma de
una polimerizacibn por precipitacidn, y se neutraliza, a con-
tinuacibn, el copolimerizado que contiene grupos carboxilo, con
hidrbdxidos alecalinotérreos., Las soluciones acuosas de las sales

alcalinotérreas obtenidas se usan directamente como encolantes.

Un encolante especizlmente eficiente se obtiene cuando se neu-
traliza el 4cido acrilico empleado en la polimerizacibn en un
10 hasta 40% con iones de 4lecali o aluminio, se polimeriza en

solucibdn acuosa, y se neutraliza la solucldn acuosa de polizerizado
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obtenida con sales alcalinotérreas. La neutralizcibdn completa

de los copolimerizados se realizaré preferiblemente con los bxidos
o hidrbxidos del calecio y/o del magnesio. Un procedimiento de ob-
tenclbén de los copeclimerizados en el cual se emplea &cido acrilico
o metacrilico parcialmente neutralizados, se conoce de la publica-
eibébn de solicitud de patente alemana DAS 20 O} 676. Los copoli;
merizados que se usan como encolantes estén neutralizados en un

50%, como minimo.

Pero también se puede aislar los copolimerizados obﬁenidos en la
polimerizacibn por precipitacibén en agua, secar y mezclarlos con
hidrbéxidos alcalinotérreos pulverulentos, secos. Las mezclas pul-

verulentas se pueden disolver sin dificultad en agua, obteniéndose

una solucibdn clara.

Los copolimerizados también se pueden preparar a partir de los mond-
meros de los componentes (a), (b) ye caso dado (c) segln el pro-
ceso de la polimerizacidn en suspensién inversa que se describe

en la memoria de patente alemana 1 081 228 y segln la polimeriza-
cibn en emulsibn inversa que se describe en la memoria de patente
alemana 1 089 173. Las sustancias de la invencibn se obtienen,

en caso de que no se hayan empleado las sales alcalinotérreas del
4cido acrilico o metacrilico ya en la polimerizacibdn, neutralizando

los copolimeros con hidrdxidos alcalinotérreos.
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Los copolimerizados contienen, preferentemente, como componente

(a) un 35 a 85% en peso de &cido acrilico y como componente (b) un
15 a 65% en peso de acrilonitrilo. Pueden contener, en caso dado,
hasta un 20% en peso de acrilamida y/o metacrilamida., La viscosidad
de las sales alcalinotérreas polimeras en solucibn acuosa al 153 y
a 85°C asciende a 50 hasta 1000, preferentemente 200 a 600 cP. Las
viscosidades se midieron en cada caso con un viscosimetro Brockfield

RVT a 100 revcluciones por minuto.

Los copolimerizados ademés de ser utilizados como encolantes,

son apropiados como solidifacadores de papel, espesantes para
pastas de estampacibn, acabados textiles y adhesivos en el sector
de construceibn. Las sales alcalinotérreas de los copolimerizados
tienen especial importancia como encolantes para hilos de fibra
corta que contienen o constan de fibras de celulosa. Los hilos de
fibras cortas pueden constar de fibras de celulosa naturales y/o
regenerados, tales como algoddn, raydn, lino o mezclas de las mis-
mas y con otras fibras cortas, p.ej. fibras de poliéster y poli-
merizado de acrilonitrilo asi como hilos de fibras de polimerizado
de acrilonitrilo puras y sus mezclas con otras fibras cortas. Por
fibras de polimerizado de acrilonitrilo se entienden tanto las
fibras de hoﬁo como de copolimerizados del acrilonitrilo con aprox.
un 20% en peso de otros monbmeros, p.ej. metilacrilato, vinil-
acetato y‘vinilpiridinas. Los hilos de fibras cortas contienen,

como minimo, un 30% en peso de fibras de celulosa o fibras de
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polimerizado de acrilonitrilo.

Los hilos de fibras cortas se tratan con las soluclones acuosas
del encolante generalmente a temperaturas de 70 a 95°C. De-
pendiendo de la composicibébn del copolimerizado, se puede di-
solver en un litro de agua hasta 500 g de la sal de copolimerizado,
Cuando las sales alcalinotérreas de los copolimerizados se usan
como encolantes, se emplearfin por lo general soluciones acuosas al
1 -a 20% en peso. La capa de encolante aplicada asciende a un 2 a

18%; referido al hilo.

El efecto encolante que se logra con los productos de la invencién
se puede mejorar aln més empleando mezclas de sales alcalinas y

alcalinotérreas de copolimerizados a partir de

(a) 90 a 30% en peso de &cido acrilico o metacrilico,

(b) 10 a 70% en peso de acrilonitrilo o metacrilonitrilo y,
en caso dado

(¢) hasta 30% en peso de acrilamida o metacrilamida y/o un alquil-
éster del Acido acrilico o metacrilico con,
en la mayoria de los casos, 1 a 4 &tomos de

carbono en el radical alcohbdlico.

Las mezeclas se preparan mezclando soluciones de sales de poli-
merizado alcalinotérreas con soluciones de sales copolimeras de

metal alcalino, o neutralizando la forma &cida de los copoli-
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merizados con mezclas de lejias alcalinas y alcalinotérreas,
preferentemente con soluciones acuosas que contienen hidréxido

de calecilo y hidrbdxido de sodio o amoniaco.

La viscosidad de las mezeclas de sal de copolimerizado asciende a
50 hasta 1000 cP a 85°C en solucién al 15% en peso. Como sales
alcalinas de los copolimerizados mencionados se emplean sobre

todo las sales ambnicas o sbdicas. Pero también se pueden usar

las sales ambnicas que se derivan de aminas primarias, secundarias,
terciarias y cuaternarias. Las mezclas deberidn contener al menos un
13,3 hasta 60% de los grupos carboxilo en forma de sal alcalina,
preferentemente sal cllcica y/o magnésica. E1l valor pH de los
encolantes generalmente est& comprendido entre 5 ¥y 12, preferente-
mente 6,0y 7,5. Empleando mezclas de sales alcalinotérreas N4
alcalinas de copolimerizados a partir de 4cido acfilico ¥y acrilo-
nitrilo se logra un mejor efecto encolante que se manifiesta en

un considerable aumento del ntmero de frotaciones y una consi-
derable disminucidn de roturas de los hilos de urdimbre por hora
en el telar. Las mezclas de las sales alcalinas y alcalinotérreas
de los copolimerizados, igual que las sales alcalinotérreas puras
de los copolimerizados, dan peliculas insensibles a la humedad con
una elevada absorcibén de agua de la pelicula de encolado. Hay que
destacar, ademés, la buena estabilidad térmica de las sustancias

a emplear segln la invencibn en comparacibdn con las sales ambdbnicas

conocidas de los copolimerizados. Las sales de calcio de 1o0s co-
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polimerizado; se pueden lavar del tejido encolado con ellas

aln después de un tratamiento térmico. De manera que es posible,
p.ej. someter un tejido encolado que consta de o que contiene
fibras de poliéster, a un tratamiento térmico (termofijacibn
cruda) y sblo entonces eliminar el encolante (disolucidn en

agua).

La invencibn se llustrarié en mis detalle en los siguientes

ejemplos. Las partes a los porcientos indicados en los ejemplos
se refieren al peso de las sustancilas. La viscosidad de los co-
polimerizados en solucibén acuosa al 15% a 85°C se midié con un

viscosimetro Brookfield RVT a 100 revoluciones por minuto.

El nfimero de frotaciones, un criterio para determinar el efecte
encolante en fibras cortas, se determind segln la prescripecidn

de E. Kenk, Textil Praxis 7, 698 (1952), empleando un aparato

para la frotacién de hilos comercial.

La dureza de péndulo como criterio para la sensibilidad a la humedad
de la pelicula de encoladc se determind en un aparato para ensayar
la dureza de péndulo seglin Albert-Kénig a un 65% de humedad rela-
tiva del aire/20°C (P,) v un 85% de humedad relativa del aire/

)
20°C (P,)-
Los productos de la invencibén se pueden recuperar segln la
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ensenanza de la solieitud de patente 0.Z. 31 585 y ser utilizados

nuevamente para el encolado.

En los ejemplos y ejemplos comparativos que siguen se emplearon los

siguientes encolantes:

Encolante 1l: sal de Mg de un copolimerizado a partir de 50% en

Encolante 2:

Encolante 3:

1)

Encolante 4;

Encolante

Encolante

Encolante 7

Encolante

Encolante

peso de &cido acrilico y 50% en peso de acrilonitrilo,
viscosidad = 120 ¢P, pH = 8,0.

sal de Mg igual a encolante 1, pero con una viscosidad
de 700 cP, pH , 5,6.

sal de Ca de un copolimerizado a partir de 50% de
bcido acrilico y 50% de acrilonitrilo, viscosidad

= 120 ¢P, pH = 7,2.
sal de NH4 de un copolimerizado a partir de 75% de

&cido acrilico y 25% de acrilonitrilo, viscosidad
= 290 e¢P, pH = 6,8.

: sal de Mg igual a encolante 1, pero con una viscosidad

de 305 cP, pH = 6,2.

: sal de Ca igual al encolante 3, pero con una viscosidad

de 275 cP, pH = §,2.

sal de Na del copolimerizado del encolante 1, pH = 7,5.

8: sal de NH), del copolimerizado del encolante 1, pH = 6,8.

: aleohol polivinilico de un grado de polimerizacidn

de aprox. 1400, un grado de hidrogenacibén de un 86
nasta 85%, pd = 5,6.
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1) El encolante 4 se prepard an&logamente al ejemplo 1 de la

publicacibén de salicitud de patente alemana DAS 20 04 676.

El valor pH de los encolantes 1 - 9 se determind en una prueba

acuosa al 5%.

Ejemplo 1

En una miquina de encolado de laboratorio que se compone esencial-
mente de un par de rodillos prensadores con artesa de encolado
calentada, un canal de desecaclidn por el cual pasa aire caliente

de 170°C ¥y que tiene una longitud de 190 cm y un diémetro de 7 cm,
¥y un dispositivo de arrollamiento que trabaja con corriente con-
tinua, se trata un hilo de algoddén cardado Nm 68/1 con una solucibén
acuosa al 10% y de 80°C del encolante l. Para ello se unen

4 hilos sueltos en una hebra antes de'sumergirlos en el bafdo de
encolado; se sumergen una vez y se exprimen hasta que se obtenga
una capa de encolado de un 12,7% en peso, referido al peso en

seco del hilo. Después de pasar por el canal de desacacibn con

una velocidad de 10 m/min se separa la hebra de 4 hilos con

cuatro varillas colocadas verticalmente, en los 4 hilos origi-
nales y se arrollan con tensién constante. Después de climatizado el
material encolado durante 24 horas a una humedad relativa del aire
de 65% y una temperatura de 20°C.se midid el nfmero de frotaciones.

La pelicula de encolad es insensible a la humedad ¥y no es

pegajosa.
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Para comparar, se trata el mismo hilo bajo las mismas condiciones
con soluclones acuosas al 10% de los encolantes conocidos 7, 8 y 9.

En la tabla pueden apreciarse los resultados de encolado.

Obtencibén del encolante 1

En un autoclave agitador se introduce una soluecidn de 1,35 kg

de sulfato de perbdxido de potasio en 523 1 de agua completamente
desmineralizada. En el espacio de gas se introduce 3 veces nitroé-
geno con una presibdn de 5 bares y se descomprime. A continuacidn

se calienta agitando intensivamente,.y a YOOC de temperatura iﬁterna
se introduce uniformemente una mezcla homecgénea de 135 kg de
acrilonitrilo y 135 kg de Acido acrilico en el curso de 4 noras.
Sincrbénicamente con esta adicidn se introduce una solucibn de

700 g de disulfito sbdico (Na28205) en 35 1 de agua completamente

desmineralizada.

Una hora después del comienzo de la primera adicidn se agrega
en el curso de 3 horas uniformemente como tercera adicibdn una
solucidn de 1,8 kg de disulfato de perdxido de potasio en 90 1

de agua completamente desmineralizada.

El tiempo total de polimerizacibn asciende a 4 horas a 70°C y

1 hora a 80°%.
A continuacién se elimina en lo posible el acrilonitrilo sin

/13



10

15

20

25

13~ 0.Z2. 32 521

polimerizar introduciendo gas bajo agitacidén y a un vacio de 0,5 bar
vy 80°% . El polimerizado finamente precipitado se hace més grueso
introduciendo uniformemente durante 15 minutos 100 1 de una solu~

cibn acuosa al 10% de sulfato de amonio.

La suspensidn se enfria, se hace pasar por un tamiz de 2 mm y se

seca por pulverizacibdn.
El dilmetro del producto secado es casi en su totalidad inferior a
0,2 mm. E1l producto es fécil de mezclar homogéneamente con las

cantidades necesarias de 6xldo de magnesio pulverulento.

Como polibcido tiene un indice de Acido de aprox. 300 y un valor K

de 70 (al 1% en sulfdxido de dimetilo; segln Fikentscher).

Obtencidn de la solucibdn de encolante

_ El poliécido pulverulento se mezcla como tal o en forma de solu-

cldn acuosa con la cantidad estequiométrica de bxido de magnesio
(2 COOH:1 Mg0O; 100 g de polimerizado + 14 g de MgO), y a aprox.

90°C se disuelve en agua dando una solucldn al 15%. La viscosidad

de la solucidn es de aprox. 120 cP a 85%%.
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Ejemplo 2

En el aparato descrito en el ejemplo 'l se encola un hilo de poli-
éster-algodén (65:35; Nm 69/1) cada vez con soluciones acuosas al
15% de los encolantes indicados en la tabla 2. La temperatura del
bafio de encolado asciendid cada vez a 80°C. Los resultados figuran

en la tabla 2.
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Ejemplo 3
Un hilo de poliéster-algoddén (65:35, Nm 69/1) se trata a 80°C cada

vez con soluciones acuosas al 14% de los encolantes mencionados en ‘
la tabla 3. Los resultados indicados en la tabla 3 demuestran clara-
mente el efecto sinergético de las mezclas de sales alcalinas y

alcalinotérreas de copolimerizados acrilicos.

Tabla 3
Ej. encolante capa apli- nfmmero de
cada frotaciones
% en peso
3a) encolante 4 + encolante 1 16,4 2938
en la relacién pond. de 1:1
b) encolante 4 + encolante 3 16,3 2383
en la relacién pond. de 1:l
~¢) encolante 1 . 16,8 2405
d) encolante 3 16,7 1196
Ej.comp.,
3a) encolante 4 16,5 1175

La peliculas que se obtienen en los ejemplos 3a) hasta d) son
insensibles a la humedad y no son pegajosas, mientras que las peli-
culas resultantes del ejemplo comparativo 3a) son sensibles a la

humedad.

En los ejemplos 3a) y 3b), un 38,1% de los grupos carboxilo de la mez-

cla de copolimerizado estén neutralizados por t1lcalikérreo.
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Ejemplo 4

En una miquina de encolado Sucker con 7 cilindros se encolan aprox.
2000 m de hilo de algoddn Nm 68/1 bajo las condiciones acostumbradas
a 90°C de temperatura de bafio empleando la siguiente receta. La
absorcibdn de bafio ascendid a aprox. 100%, la temperatura de los
cilindros de desecacibén era de 120 a 140°C. El bafio de encolado

se prepard en un turbohervidor (15 minutos, 10500).

Receta: 24 kg de encolante 1

0,1 kg de monoglicérido del &cido esteérico
300 1 de agua.

La urdimbre encclada tuvo aplicada una capa de encolante 1 de
un 9,8% en peso, referido al peso en seco del hilo y una humedad

restante de un 8% en peso. En un telar autombtico se teJid la

_ urdimbre con un paso de trama de 220/min a un 70% de humedad rela-

tiva de aire y una temperatura de 20 a 22°C en un articulo cuyos

datos de tejido figuran en la tabla 4,

Tabla 4

espesura de urdimbre 41 hilos/em
espesura de trama . 42 hilos/cem
hilo de trama Nm 60/1
nlimero total de hilos de urdimbre 6050
ligamento ‘ tafetén 1/1
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Una evaluacibn estadistica del ensayo de tejido didé un nlmero

de roturas de los hilos de urdimbre de 0,22 por hora en el telar.

Los ensayos comparativos que se realizaron bajo las mismas can-
diciones con 24 kg del encolante 8 y 7 proporcionaron articulos
en los cuales se midieron 0,45 a 0,56 roturas de hilo de urdimbre

por hora en el telar. Todos los tejidos fueron de primera calidad.

Ejemplo 5
Se encolan cada vez 2000 m de hilo de algodén Nm 68/1 vajo las

condiciones indicadas en el ejemplo 4 y segln las sigulentes

recetas:
receta 1 receta 2
%8 kg de encolante 4 30 kg de encolante 4
- 460 1 de agua 8 kg de encolante 1
460 1 de agua
receta 3 ' receta 4
30 kg de encolante ¥ 38 kg de encolante 1
8 kg de encolante 3 460 1 de agua '

460 1 de agua

En las recetas 2 y 3, cada vez un 13,74 de los grupos carboxilo

de los copolimerizados estén neutralizados por 41lcaliltérreo.
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Las urdimbres encoladas se tejen en telares Sulzer autométicos
con un paso de trama de 240/min, a 76 - 784 de humedad relativa

de aire y 20 a 20% dando el articulo caracterizado en la tabla 5.

Tabla 5

Datos de tejido del articulo de algoddn
espesura de urdimbre 43 nhilos/em
espesura de trama 43 hilos/cm
hilo de trama Nm €8/1
nfimero total de hilos de urdimbre 6372
ligamento tafetén 1/1

ILa determinacidn del nfmero de frotaciones y la evaluacién

estadistica de las roturas de hilos de urdimbre durante el pro-

" ceso de tejido dieron el resultado indicado en la tabla 6.
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Ejemplo 6

En la méquina menciopada en el ejemplo 1 se encolan aprox. 2000 m
de hilo de poliéster-algoddbn (65:35; Nm 50/1) seglin las siguientes
recetas. Los baﬁos se pepararon hirviendo durante 10 minutos

en un hervidor Sucker a presién)a una temperatura de 105°C. La
temperatura del bano de encolado en la artesa de encolado ascendid

a 90°C.

receta 1 (ejemplo comparativo) receta 2
30 kg de encolante 4 24 kg de encolante 4
300 1 de agua 6 kg de encolante 5

300 1 de agua
. receta 3
2t kg de encolante 4
6 kg de encolante 6

. 300 1 de agua

Las recetas 2 y 3 corresponden a la invencibn; un 13,3% de los
grupos carboxilo de los copolimerizados estén neutralizados por

41lcali térreo.

Todas las urdimbres se enceran posteriormente con un 0,15 a

0,20% en peso, referido al hilo de urdimbre seco, de una cera
fusible comercial y se tejen en un telar automiAtico de elevada
potencia con un paso de trama de 220/min a un 70% de humedad rela-
tive del'aire/QO a 22°C, dando el articulo de popelina especificado

en la tabla 7.
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Tabla 7

espesura de urdimbre 45,5
espesura de trama ) 25,0

hilo de trama Nm 50/1
ntmero total de hilos de urdimbre . 7480
ligamento ' tafetén 1/1

La determinacibn del nlimero de frotaciones asi como la evaluacién
estadistica de las roturas de hilos de urdimbre durante el proceso

de tejido dieron los siguientes resultados (tabla 8):

/24
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Ejemplo 7

Aprox. 2000 m del tejido de popelina especificado en el ejemplo 6

que se ha cepillado para eliminar el polvo y que tiene aplicado

un 9,1% en peso del encolante 1, se hace pasar con una velocidad

de 40 m/min por una artesa de sumersidn que contiene agua completa-
mente desmineralizada de una temperatura de 50°C. Se sumerge el
articulo 2 veces por 2 segundos en la artesa. A continuacidn se
elimina con r squeta el agua que todavia queda en la superficie.
Después de dejarlo hinchar 10 segundos en el canal de aire se ex-
prime con un foulard a méxima presidén. Se recupera un bafo de enco-
lado al 7% con un rendimiento en sustancia activa recuperable de un
474 de la teoria. Este bano recuperado se filtra, se mezecla con 5aﬁb de
encolado original también al 7% y se usa para encolar hilo de al-
goddn Nm 20/1 cardado en la mAquina de encolado descrita en el

ejemplo 1 a una temperatura del baho de 80°C, aplicando una capa

de un 5 a 5,5% en peso, referido al peso en seco del hilo de urdimbre.
El nGmerc de frotacilones determinado en los dos hllos acondicionados

en el clima normalizado da valores de encolado précticamente iguales

(tabla 9).

Tabla 9

Encolante . aplicacibn nQmero de
de encolante frotaciones

encolante original 1 5,5% en peso 1598

encolante recuperado 1 5,3% en peso 1621
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Este ejemplo demuestra que el encolante de la invenecibn puede

ser recuperado y empleado nuevamente como encolante.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la
manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifi-

caciones de detalle en cusnto no alteren su prinecipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para el encolado de hilos de

fibras cortas, por aplicacidén de un bafioc de encoladec acucso,
que contiene una sal de un copolimerizado a base de &cido acri-
lico y acrilonitrilo, y secando los hilos tratados, caracteriza-
do porque la flota de encolado acuosa se prepara per copolimeri-
zacidén de
(a) 90 hasta 30% en peso de 4&cido acrilico y/o &cido metacrilico,
(b) 10 hasta 70% en peso de acrilenitrilo y/o metacrilonitfilo,
Y, en caso dadeo |
(c) hasta un 30% en peso de acrilamida y/o metacrilamida, pu-
diéndose haber neutralizado los mondmeros del grupc-(a), en
caso dado, con iones alcalinos, alcalinotérreos y/o am¢nicos
y realizédndose la neutralizacién de los copolimeros corn alcalis
térreos o con mezclas de lejiég‘ElEalinas y alcalino-~térreas.

2;- Procedimiento segdn la reivindicacién 1l, caracte-
rizado porque la viscosidad de las sales del copolimerizado
alcalino-térreo asciendq: en solucidén acuosa al 15% a una tem-
peratura de 85°C, a 50 h;sta 1000 <P,

3.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque se emplean mezclas de sales alcalinoterreas y
sales alcalinas de copolimerizades a partir de
(a) 90 a 30% én peso de 4cido acrilico o metacrilico,
(b) 10 a 70% en peso de acrilonitrilo y/o metacrilonitrilo y en
caso dado
(c) hasta 30% de acrilamida y/c metacrilamida, y que tienen una
viscosidad de 50 a 1000 cP a una temperatura de 85°C en solucién
acucsa al 15%.

4.- Procedimiento segin la reivindicacién 3, caracteri-
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zado porque como sales alcalinas se usan sales amdnicas y sddicas
y como sales alcalinotérreas sales de magnesio o po_tasio.

5.,= Procedim?ento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque la viscosidad de las sales alcalinotérreas
de copolimerizado enigblucidn acuosa al 15% y a una temperatura
de 85°C es de 200 a 600 cP,

6.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque el valor pH de la solucidn de sal de copoli-
merizado asciende a 5 hasta 12.

7.~ Procedimiento sequn las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque el valor pH de la solucién de sal de copoli-
merizado asciende a 6,0 hasta 7,5.

8.~ Procedimiento para el encoclado de hilos de Zibras
cortas, tal vy comb queda sustancialmente descrito en lz presente
Memoria. '

Eéta Memoria consta de 28 hojas escritas a m3quina por

una sola cara.

Madrid., § FEE

BASF AKTIENGESELLSCHAFT
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