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La presente invencién se refiere a perfeccionamientos en
herramientas para rectificar boquillas.

Las boguillas, como las empleadas con.SOpletes de corte
de oxiacetileno estdn provistas de un conducto axial y una plura=-
5. lidad de conductos radiales separados alrededor. Los conductos axial
y radiales se conectan a una fuente de suminigtro de oxigeno y
acetileno. Los asientos externos separados formados sobre la bo-
quilla cooperan con asientos internos separados formados deniro

del cuerpo-del soplete y proporcionan medios por los cuales la bo

10, quille se puede fijar de una forma desmontable al soplete de cor-

te de manera que proporcione corriente separadas de ox{geno y ace-
| tileno al mismo, Transcurrido un cierto periodo & tiempo, los
asientos de las boquillas se desgastan o se deteriora o se deberip
- ran y se produce una mezcla prematura del ox{geno y el aceiileno,
15, permitieneo por lo tanto que la llama retroceda 21 interior del
conjunto del soplete con lo que se deteriora todo el conjunto del
soplete. Por consiguiente, cuando uno u otro de los asientos se
desgasta 0 se pica indebidamente, se suele tirar la boquilla por-
que deja de ser apropiada para el fin a que estéd destinada,
20. Con cada conjunto de soplete se suele suministrar una plu
rglidad de boguilla de diferentes tamafics, para que el cuerpo del
soplete, que es mds costoso, pueda servir para diferentes boqui~
llas y poder efectuar por lo tanto el corte de diversos temafios
diferentes de metales, Las boquillas son costosas y su reposicién
25, constituye un gasto considerable al cabo del tiempo.

Por consiguiente, serfa conveniente poder rectificar los

asientos desgastados en la boquilla de un soplete de oxiacetileno
de vez en cuando permitiendo por lo tanto, recuperar la boquilla

costosa, es conveniente que la restauracidén de los asientos de la

30. boquilla se realice de una forma sencilla y rdpida, seria conve-



5

10,

15.

20.

25

30.

-2 -

niente en especial poder conseguir una herramienta en la que se

l
restaura la boguilla de una forma rdpida, segura y sencilla, I
Por tanto la invencién se refiere a las herramientas dei
taller y en especial e uns herramienta por la cual se pueden recﬂ
tificar las superficies externas separadas de asentamiento de una
boquilla de soplete de oxiacetileno. La herramienta estd compues-
ta por un cuerpo principal que se puede sostener a mano y por el
cuel se pueden manipular la herramienta,

Los elementos de sustentacién radialmente separados se
fijan al cuerpo prinecipal y se extienden longitudinalmente mante-
niendo una relacidén de separacién entre s{ y con respecto a la 1i
nea central axial del elemento de cuerpo principal. Los elementos
de sustentacidn comprenden una cara de corte dispuesta para aco=
plarse simultdneamente a ambas superficies separadas de asentamien
to de la boquilla., Un elemento de gufa se sostiene por la extremi
dad exterior de los elementos de sustentacién. El elemento de guia
tiene la forma de uns faldilla anular que aloja telescdpicamente
la boquilla del soplete con gufa en su interior, de modo que los
asientos de la boquilla queden alineados con la superficie de cor
te del elemento de sustentacidn.

Una forma del invento comprende dos elementos de gufa y
dos elementos de sustentacidén. El segundo de los dos elementos de
gufa se sitla sostenido a lo largo de la parie media de los ele-
mentos de sustentacidn y tiene la forma de una segunda faldilla
anular de didmetro reducido.

En cada modalidad del invento, la bogquilla se mantiene
alineada con relacién a los elementos de guia, poniendose en con-
tacto los asientos separados de la boquilla con las caras de corte

de modo que la rotacién axial de la herramienta con relacién a la

boquilla haga que la superficies de corte eliminen material de los
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asientos separados en la cantidad apropiada para formar una nue-
va superficie de asiento.

Por lo tanto, el principal objeto del presente invento
es proporcionar perfeccionamientos en herramientas rectificado-
Se ras por los cuales se pueden rectificar las superficies de asien
to separadas de una boguilla de soplete de oxiacetileno,

Otro objeto del invento es proporcionar una herramients
para rectificar simuitdneamente asientos separados en una bogqui+
lla de soplete de oxiacetilenoc.

10, Otro objeto adicional del presente invento exponer y
proporcionar una nueva herramienta de mano para reparar boquie
llas de soplete de oxiacetileno desgastadas y deterioradas,

Otro objeto adicional del presente invento es proporcig
nar una herramienta que se puede adaptar a una boquilla de sople
15, te de oxiacetileno y manipular de forma que rectifique simulté-
neamente los asientos separados de la boquilla,.

Estos y otros objetos y ventajas del invento resultardn
evidentes a los expertos en la materia al leer la descripcidn
detallada que sigue y las reivindicaciones, tomando como referen
20, cia los dibujos adjuntosg.

VLos objetos anteriores se consiguen segin el presente
invento gracias al aparato fabricado de una forma prdcticamente
segin se ha descrito en el extracto y resumen anteriores,

La figura 1 es una wvista de costado de una boquilla de
25, la tecnologia anterior que se puede rectificar segin el presente
invento.

La figura 2 es una vista de costado de una herramienta

rectificador del presente invento.

La figura 3A es una vista frontal de la herramienta de

30, la figura 2, tomada a lo largo de la linea 3A-3A de la figura 2.
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La figura 3B es una vista tomada a lo largo de la line§
de corte transversal 3B=-3B de la figura 2,

Ia figura 4 es una vista de costado de la herramienta |
de las figuras 2 y 3 junto con la boquilla de la figura 1,

Ia figura 5 es una vista de costado de otra modalidad
del invento.

La figura 6 es otra vista de costado de la herramienta
representada en la figura 5.

Ia figura 7 es una vista en perspectiva de la herramien
ta rectificadora de la figura 5 y 6 descrita con relacién a la

boquilla de soplete de oxiacetileno de la figura 1.

Ia figura 8 es una vista de seccidn transversal parcial

de la herramienta ilustrada en la figura 7. '
La figura 9 es una vista tomada a lo largo de la 1inea!

de corte transversal 9-~9 de la figura 8. 5
|

Ia figura 10 es una vista en seccidn transversal, frag-—

; i
mentada, a2 mayor escala, de parte de la herramienta ilustrada

en las figuras anteriores; y }

|
La figura 11 es una vista en seccién transversal de la.

herramienta ilustrada en la figuras 8, que se representa en posi%
cién de funcionamiento con una boquilla de soplete. l

La figura 1 ilustra una boquilla de la tecnologia antgi
rior 10 para un soplete de oxiacetileno. Ia boquilla tiene el i
extremo de salida normal 12 opuesto al extremo de entrada ilus—E
trado. El extremo de entrada comprende una pluralidad de condqg?
tos separados radialmente que comienzan en el resalto 14, com- j
prenden también un conducto axial indicado por la referencia 16£
Un asiento exterior de gran didmetro 18 se separa de un asientog
exterior de pequefio didmetro 20 por el cuello ilustrado 19, Losg

asientos exteriores de gran y pequefio didmetro se forman con una
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cara de asiento que gqueda a 1lo largo de un plano comin 21, Una
pestafia dirigida circunferencialmente 22 permite fijarila bogui~
1lla de una forma desmontable al cuerpo del conjunto del soplete
(no ilustrado).

La figura 2 ilustra una herramienta rectificador 24 del
presente invento por la cual las superficies de asentamiento se—
paradas 18 y 20 de una boquilla de soplete de corte de oxiaceti-
leno 10 se pueden rectificar. La herramienta comprende un elemen
to de cuerpo principal 26 y estd provista preferiblemente de un
mango 28 que se puede sostener convenientemente con una mano. El

extremo opuesto de la herramienta termina en el dispositivo de

tivo de gufa tiene la forma de una faldilla cilindrica y se sos-
tiene desde una pluralidad de elementos de sustentacién separa=
dos radialmente 34, 36, y 38, Los elementos de sustentacidn fof—
man preferiblemente parte integra del mango y se forman eliminag%
do metal de un extremo marginal, aunque los elementos de susten-
tacidn podrian igualmente estar compuestos por elementos indivi-
duales fijados de una forma rigida a un extremo del mango de la
herramienta, _

Seglin se verdn en las figuras 2-4, se forma una cara de
corte 40 en la superficie interior de los elementos de sustenta-
cidn, mientras que se parte de canto exterior 42 es una continua

¢idén de la parte de mango de la herramienta. Cada uno de los ele:

mentos de sustentacidén comprende paredes laterales opuestas 48 y
49. El mimero 46 indica el didmetro interior de la guia 30, mien-
tras que el nlmero 44 indica la superficie de pared de la gufa
opuestia al extremo terminal 30 y es adyacente al mango.

Ia figura 4 ilustra la herramienta de la figura 2 asocia

da con una boquilla de la tecnologfa anterior, segiin se verd en
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la figura 1, por ejemplo, Segin se expone en la figura 4, las ca
ras separadas de los asientos 18 y 20 se ponen en contacto con

los filos cortantes separados de cada uno de los tres elementos

de sustentacibén, por lo que las caras de los asientos 18 y 20 se

acoplan simultdneamente con longitudes marginales separadas de la

superficie cortante 40. Segin gira el mango con relacién a la bo
quilla, la cara cortante elimina material de los asientos separa
dos.

ILas figuras 5-8 ilustran una segunda modalidad de una
herramienta rectificadora 50 que tiene un mango 52 separado de un
elemento de gufa grande 54, El elemento de gufa se sostiene por

dos elementos de sustentacidén 56 y 58. Los elementos de sustenta

cidén se conectan preferiblemente formando parte integra del mando
52 y se forman reduciendo su material para formmar un solo elemeé
to de cuchilla 57, cuyo elemento de cuchilla se bifurca para for;
mar los elementos individuales de sustentacidn. !

Cada uno de los elementos de sustentacidn estd provistof
de una cara cortante, El elemento 57 estd provisto de una cara g
cortante 62, mientras que el elemento 58 estd provisto de una ca%
ra cortante 63. El elemento grande de guifa 54 se sostiene por lo%

. X . I
extremos terminales marginales de los elementos de sustentacidn,

mientras que un pequefio elemento de gufa 66 se sostiene por una |
parte media de cada uno de los elementos de sustentacidn,

Segtin se vera con mds detalle en la figura 7, los asien

tos separados 18 y 29 de la boquilla se apoyan contra partes de .
los cantos marginales separadas de la cara de corte de los elemeé
tos de sustentacidén, segin indican las flechas numeradas 68 y 70;
El cuello 19 de la boquilla se aloja telescédpicamente dentro del%
elemento pequefio de gufa y se mantiene por el mismo alineado cog}

céntricemente con respecto a la linea central axial 1ongitudinalf
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de la herramienta. la pestaiia dirigida circunferencialmente 22
de la boquilla se aloja guiada por el elemento grande de gufa
54, proporcionando de este medio un modo de guia que sostiene i
otra parte separada de la boquilla alineada concéntricamente con
56 respecto a la linea central axial longitudinal de la herremien=—
ta.

Los d;s dispositivos de guia se separan entre si y, pox
consiguiente, mantienen la relacién de la boquilla y los filos
cortantes de la herramienta alineados apropiadamente con gran
10. precisidn,

Los filos cortantes de los elementos de sustentacidén se
dirigen hacia el resalto 60 y termina, segin indica el némero 72,
en una posicidn que deja una cantidad sustancial de egpacio bajg
el extremo de la boquilla.
15, En la figura 10, la relacién de funcionamiento entre el
elemento de sustentacidn 56 y la cara cortante 62 mencionada se |
ilustra con mayor claridad. La cara cortante 62 estd formada po§
las dos caras formadas separadas 74 y 76, segin se ilusira, quel
dejan entre medias el resalto 78, definiendo de este modo un fi-
20. lo cortante que se extiende a lo largo de la cara cortante del
elemento de sustentacidn.

Segin se verd en la figura 11, el resalto 78 coopera
con la cara T4 y 76 para proporcionar el filo cortante ilustra-
do que se adapta a toda el 4rea sﬁperficial de un asiento 18,
25. por ejemplo, eliminando por lo tanto con precisidén una pequefia
cantidad de material 80 cuando se hacen girar 2 la herramienta
¥ a la boguilla axialmente entre si.

Segln se ilustra de un modo especifico en la figura 8,

las dreas superficiales periféricas interiores 82 y 84, respecti

30. vamente, de los elementos de gula pequefio y grande 66 y 64, res
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pectivamente, mantienen la boquilla en una relacidn graduada apro
pladamente alineada con respecto a los filos cortantes de la he4
rramienta, permitiendo por lo tanto que el filo cortante de los;
elementos de sustentacién forma con precisién una nueva cara so-
5e bre uno de los asientos encarados de la boquilla.

En la préctica, la herramienta del presente invento se
hace coincidir con una boquilla, segin se ilustra en la figura
1 insertando el extremo de entrada de la boquilla dentro del ex-
tremo de corte de la herramienta, segin se ilustra en las figu-
10, ras 4, T y 8. ILa boquilla se mantiene con una mano mientras que

el mango de la herramienta se sostiene con la otra mano y enton

ces se induce una rotacidén axial entre la boquilla y la herra-

mienta., !
En la primera modalidad del invento, la pestafia dirigi#
i

15, de circunferencialmente 22, que es una parte marginal media de |

|
la boquilla se aloja con precisién con relacidén al didmetro in-i

terior 46 del elemento grande de guia. Simultdneamente el asien=-

to de pequefio didmetro 20 se aloja en la parte marginal de cada%

una de las caras de corte separadas radialmente, por lo que susf
20, filos cortantes 40 se ponen en contacto con precisién y simulté?
neamente con tres 4dreas radialmente separadas del asiento de la!
boquilla depequeflo didmetro, Al mismo tiempo, el asiento de la g
boquilla de gran didmetro, se pone igualmente en contacto con u%
érea marginal de cada uno de los tres filos cortantes separados%
25. Esta accidn conjunta entre la herramienta rectificadora y la bg?
quilla proporciona tres medios diferentes de alineacién a lo laé
go de la boquilla. 0 seaj en 22, 18 y 20, existiendo entonces eé
tre s siete 4dreas de contacto.

La boquilla en la herramienta se hacen girer entre si

30. labrando por lo tanto simultédneamente material de ambos asientos
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en la forma ilustrada en la figura 11, hasta que se puede veri=

ficar por inspeccidn visual que ambos asientos se han rectificas

do apropiadamente y estdn en condiciones de poderse instalar eni

el soplete de oxiacetileno,

5 En la segunda modalidad del invento, un dispositivo ‘pe:

quefio de gufas 66 se interpone entre los asientos 18, 20, propo;

cionando por lo tanto un dispositivo de gufa 54, 18, 66 y 20,
Los medios de gula separados de las figuras 5~9 mantienen la bo
quilla y la herramienta rectificadora apropiadamente alineadas
10. por lo que se restauran ambas caras de la boquilla de un modo
adecuado,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse cons-—
tar que las disposicilones anteriormente indicadas son suscepti-
15. bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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HETVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en herramientas rectificadoras
de boquillas para rectificar las superficies de asentamiento se
paradas de boquillas de sopletes de oxiacetileno, caracteriza-
dos porque se dota a cada herramienta de: un cuerpo principal
por el cual se puede manipular la herramienta; una pluralidad de
elementos de sustentacién tienen extremos opuestos, fijandose u
no de los extremos opuestos al cuerpo principal, saliendo del
mismo el otro de los extremos opuestos para mantener entre si
una relacidén de separacidén radial; teniendo cada uno de los ele

mentos de sustentacidén radialmente separados una cara de corte

formada para adaptarse simultdneamente a la superficie de asen-!
tamiento separadas de la boquilla; un elemento de gufa fijo a
los extremos libres de los elementos de sustentacidn para aloj

de una forma telescédpica una longitud marginal de la boquilla

B

de soplete en su interior, poniendose las longitudes marginalesz
geparadas de la cara cortante en contacto con la superficie de l
agentamiento separadas de la boquilla, después de lo cual se pug
de hacer girar axialmente a la herramienta rectificadora con f
respecto al eje longitudinal de la boquilla para hacer que la !
carg de corte elimine material de las superficies de asentamiegl
to ¥y, por lo tanto rectifique las superficies de asentamiento l
separadas, .

2.- Perfecciqnamientos seglin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque la herramienta estd limitada a dos elemento
de sustentacidn separados radialmente y diametralmente ppuestos;
¥, la cara de corte comprende un filo cortante,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carqi

terizados porque la cara cortante de cada uno de los elementos
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de sustegtacidn separados tienen la forma de un filo cortante
que diverge hacia fuera del cuerpo principal de modo que el €n~
gulo comprendido entre el filo cortante de los elementos de sug
tentacidn determine el dngulo de conicidad de la cara de la supeX
ficie rectificada de la boquilla. )

4.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién 1, carag
terizados porque comprende ademds un segundo elemento de guia
sostenido por una longitud media de cada uno de los elementos de
gsustentacidn, cuyo segundo elemento de gufa tiene la forma de un
elemento anular de didmetro reducido que se extiende eircunferen
cialmente alrededor de unz longitud marginal de la boquilla del

soplete y la recibe telescédpicamente,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag

terizados porque tiene solemente dos elementos de sustentacidn

separados radialmente y diametralmente opuestos; porque la herra

mienta comprende ademés un segundo elemento de gufa sostenido por

una longitud intermedia de los elementos de sustentacibn, cuyo !

segundo elemento de gufa tiene la forma de una faldilla dirigida,
circunferencialmente, que aloja telescépicamente una longitud
marginal de la boquilla del soplete en su interior, situandose
el asiento grande de la boquilla entre los elementos de gufa y
el asiento pequefio de la boquilla entre el elemento pequefio de
gufa y el cuerpo principal.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac
terizados porque cada uno de los elementos de susitentacién tiene
la forma de una cuchilla, cuya cuchilla comprende un filo cortan
te que se encara hacia la linea central axial longitudinal de la
herramienta; porque cada elemento de sustentacidén diverge hacia

fuera de la linea central axial, por lo que el dngulo comprendi-

do entre los filos cortantes determina el 4ngulo de la cara de la
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superficie rectificada de la boquilla; y porque comprende ademés
un segundo elemento de gufa formado por una parte intermedia de
los filos cortantes, cuyo segundo elemento de guia se extiende |
circunferencialmente alrededor de la cara pequefia de la boquilla
del soplete y aloja telescédpicamente parte de dicha cara pequefial
T+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac
terizados porque estd provista de dos elementos de sustentacidén

separados y diametralmente opuestos; porque cada uno de los ele=~

mentos de sustentacién estd provisto de una cuchilla, cuya cuhi

1la tiene un filo cortante colocado hacia la 1inea central axiali

porque los filos cortantes divergen hacia fuera del cuerpo prin—l
cipal de modo que el dngulo comprendido entre los filos cortanteg
determina el dngulo de conicidad de las caras de las superficiesi
rectificadas de la boquilla. ' '

8e= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac!

|

sostenido entre el cuerpo principal y la extremidad exterior de

terizados ademds porque se dispone un segundo elemento de gufa

los elementos de sustentacidn; porque el segundo elemento de guig
tiene la forma de una faldilla dirigida circunferencialmente que;
recibe telescdpicamente el cuello de la boquilla del soplete en |
su interior, teniendo solamente dos elementos de sustentacién se:
parados radialmente y diametralmente opuestos; porque cada uno
de los elementos de sustentacién separados comprende una cara cor

tante que tiene un filo cortante colocado hacia la linea central

axial, cuyos filos cortantes convergen hacia fuera del cuexrpo
principal, de modo que el 4dngulo comprendido entre los hilos cor%
tantes determina el éngulo de conquedad de la cara de la superfi%
c¢ie rectificada de la boquilla,

9.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1 a 8,
i

i

caracterizados porque para rectificar asientos en una boquilla,
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cuya boquilla tiene asientos cénicos externos por los cuales se
separa el flujo en conductos separados de la mismas la herramiei
ta se dota de un cuerpo pfincipal por el cual la herramienta sel
puede manipular; un elemento anular de guié, y elementos de sus~
Se tentacién separados radialmente, cuyos elementos de sustentacidén
se fijan al cuerpo principal y se extienden desde el mismo para
presentar una parte de extremo libre, fijandose el elemento de
gufa a la parte del extremo libre teniendo el tamafio necesario
para alojar telescédpicamente la boquilla a través del mismo de
10. una forma deslizante a lo largo de la linea central axizal de la
herramienta y la boquilla, teniendo cada uno de los elementos de
sustentacién medios que forman wn filo cortante para acoplarse
simultdneamente a los asientos separados de modo que se puede
- efectuar el corte y eliminar material de los mismos; y medios
15, que forman un segundo dispositivo de gufa separado del primer
dispositivo de gufa, cuyo segundo dispositivo de guia se pone en
contacto con la boquilla en un lugar separado del 4rea de contgé

to del primer dispositivo de guia.

10.,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, ca—i
20, racterizados porque el elemento de guia es de construccidén anu-
lar y se sostiene por la exiremidad exterior del elemento de sug
tentacidn, cuyo segundo elemento de guia tiene la forma de una
faldilla dirigida circunferencialmente que a8loja telescépilcamen-
te el cuello de la boquilla del soplete en su interior,

25. 1l.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 9, ca-
racterizados porgque el segundo elemento de gufa se sostiene por
una parte intermedia del elemento de sustentacién, teniendo el

segundo elemento de guia la forma de una faldilla dirigida cir-

cunferencialmente que aloja telescépicamente el cuello de la bo-

30. quilla del soplete en su interior,
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12,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 9, ca-
racterizados porque la herramienta se limita a dos elementos de

sustentacién separados y diametralmente opuestos y el segundo

elemento de gufa tiene la forma de una faldilla dirigida circund

ferencialmente que recibe telescdpicamente en su interior la bo-
guilla del soplete.

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, ca-
racterizados porque cada uno de los elementos de sustentacidn

separados tiene la forma de una cuchilla, cuya cuchilla tiene

un filo cortante colocado hacia su linea central axial, cuyo fi-

lo cortante diverge hacia fuera del cuerpo principal de modo qu
el 4ngulo comprendido entre los filos cortantes determina el 4n+

gulo de conicidad de las caras de las superficies rectificadas !

de la boquilla, y porgue el segundo elemento de gufa tiene la

forma de una faldilla dirigida circunferencialmente que aloja

telescépicamente al cuello de la boquilla del soplete en su ine:

i
terior. %

14,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidén 9, ca-l
racterizados porque se limita a dos elementos de sustentacién

|

separados diametralmente opuestos; porque cada uno de los elemqé

|
tos de sustentacidén separados tiene la forma de una cuchilla, cu

i
'

ye cuchilla tiene un filo cortante formado en la misma que se

orienta hacia el elemento de gufa axial, cuya cuchilla diverge

hacia fuera del cuerpo principal de modo que el dngulo compren=-|

dido entre log filos cortantes determina el dngulo de la cara dé

i

la superficie rectificada de la boquilla. !

: |
15,= Perfeccionamientos en herramientas rectificadoras:

de boquillas, tal y como queda sustancialmente descrito en 1la

]
{
presente Memoria y en los dibujos adjuntos, |
|
i
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Esta Memoria consta de quince hojas escritas a méquina
por una sola cara.
Madrid,
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