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Hoja ram, ]

- fUnftino de lamina para techar, denominada a veces mej

Io—?

Bov a4 heam R ek e e

brona, csta f0ﬂmada ds una tira ¢nfcrﬂor de pldstico no in

f]ﬁmuble sobr° la cual hay un ﬂecvbr1m1 nto de una composi

cibn fu31ble quo cont:enb asfalto., Otra tlra de plagblco CT

o

5 bre el recubrlmiento de composicidn y sirve de anoyo a otr

i : rucubrlmlenuo del material de composicidn, Cubriendo sﬁe

H - - B

"

recubrimier 1uo superlor hay una tercera lémina, la cuab:pdg

i . dc er una tlra de pl ico o blen una tlra delgada dc'uig
; - - N t R T 2
P | minio., ﬁotaa lamlnasrpara techar se disponen sobre unénésl

10 . tructura de;tééhd'de apoyo, con los bordes de las 1&minas

solapandoéé entre si unos céntimetros para formar uniomes™
iz golape. Un-mecdo de soldar las uniones de solape consiste

en unir entre si por fusién sus superficies contiguas pox°

1

medio de ca 1or, pero encontrar un modo fiable y econénlco ;

15 de 1 gcer esto. ha constituido un problema.

.Un ijato.de ‘este invento es proporcionar la soldadu

H
&

de lac uniones de solape de léminas de techar fusibles

una. manera répida, segura y econdmica,

o,
)

Ld reallza01on prefesrida del 1nvenoo se ha ilustrado

20 gn 103 dlbuaos que se acompailian, en lo

cuales:

o]

La dlg. l es una v:sba frontal;
) La Pig, 2 es una vista lateral;

LarFig)‘Bres una vista en planta;

La,Figa 4 és una vista en corte vertical dado por la

- linea IV-IV de la Fl . 5, pero en la que sec ha exagerado el

grueso de'las lamlnaS'de techar;

114

L . Y Flg. 5 es una vista en planta a escala ampllada d
‘un ﬂLemaaor, par01a¢menue recortada,
La Plg. 6 eg una vista posterior del quemador;

sl 30 - A La Tlg. ? es ung v1sta en perﬁpectlva ‘que ilustra el
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ro en la que se ilustran léminas de techar diferentes.

Ipbésito 6 de gas propano. la tuberialfléxible contiene un

'uetrﬁo del eje 4, que ‘introduce el quemador entre las dos

! . . o 'Hoju nim. 2

l/./ [ . . .
' quemador en posicién de funcionamiento;

Lo Fipg. 8 es undt vista en corte vertical dado por la
linea VIII-VIIT de la blb. 75

La Fig. § es una vista similar a la de la Fig. 4, pe

»
G2 ?

Con referencia a los dibujos, un quemador plano l,eo

>

.o

cialmente pllnas, conectadas por: parcdes laterales y por u

ERa-

na parcd extrena frontal redondeada, con lo que se fo“ma en

o e

el quemador una cimara. El extremo posterlor del quemador
estéd abierto., Un lado del quemador esté unido al borde’ 1nfe
rior de una placa vertical 2, la cual puede ser una pro¢on

gacidn enleriza de la pared superior del guemador. Debago

de esa placa hay una cntrada de combustible % en el costado
del quemador, de preferencia cerca de su extremo delantero.
La esquina delantera del quemador opuesta a la entrada esté
curvéda, para eliminar una esquina'viva que podria posible-
mente dafiar las ldminas de techar con las cuales se usa. Co
mo se he ilustrado en las Figs., 1, 2 y 3, la parte superior
de 1a7placa vertical estd conectada al extremo inferior de
un eje 4 que sirve como un apoyo j maﬁgo para el quemador.A
El eje esté inclinado hacia arriba ¥y hacia atris desde el
quemador, de preferencia con unréngﬁlo'de aproximadamente

450. La entrada de combustible estd conectada por una tube-

ria flexible 5 a una fuente de combuétible, tal como un de-

miembra 7 de entrada de aire para suministrar oxigeno al gaf

Este aparato es usado por un operaﬂlo que va -endando

capas de la unidn de sclape, deslizando o*girando‘para ello

t4 formado con paredes superior e inferior gruesas, suS'an :




. Hoja ntim, 5

.3el Lado lere dei quemador lateralmente dentro de la unién.

'Cuanao e, ta en pos*c1on, el quemador descansa plano oobre
la ¢dn1na 1nferlor, como se ha ilustrado en las Flgs. 7y 8.
Como se ha 1lustrado en 1a Flg. 4, cada 1amlna de techar

5 puede 1nc1u:r una tlra inferior 10 de 60 o més- centlmetros
R . .qnaﬂ
|de ancho, de pellcula plaSulca no 1nflamable, un recubn;m;e

O

to 11 de una conb05101on impermeable fuolble que contlenﬁ

s

agfalto y que cubre a la tlra, otra tira 12 de pellcule de

léstlco como la tlra 1nferlor, situada sobre la parte Biipe

L]

'

,,..".,a

o r"ov cel recubrﬂmlento de composicidn, un segundo recubri»

--s—\f

mlento 1% dge la CompOolClon que cubre la segunda tira, y u—

2

na tlra lﬂ para cubﬂlr, de pelicula de plasulco como lao 0=

tras dos tlraa; encima del recubrlmiento de conposicién Sui=

~Ana
_ 1

perioxr. Las tres blra° de plédstico sobresalen desde los bar”

15 |aes OgH“SuOS de 1os recubrimientos de la composicidn en una

‘corta dlsuanola. Bl materlal del cual estin hechas las tira

UJ

de pia tico esta suaeto a ser consumido por las slevadas

uemperaturas, Pero no se inflama,

on el quemador en posicidn en una unién de solape y
20 - encend;do, ¥ sallendo una llama desde su extremo posterior -
ntre las capas de la unién, como se ha ilustrado en las Pigs.

3y 7 y el operarlo desllza sl qUCMddOI ha01a adelante a

h»J

4 7' lo largo de la unlon desde un extremo al otro. Zste movimie;
|to del nuemador qepara necesariamente las capas de la unién

25 elevando para ello la capa superior, proporcionando con e-

1lo un espaolo de separac1on 16 (Fig. 8) de varios centfme—

o tros de largo 1nmed1atarente uetréu del quemador, antes de

A

s B R que la capa superior vuelva a caer sobrc la capa inferior,

Al-sér mov1do el quemador ha01a adelante, el espaelo de se-

2

- 30 _"; paraClon avanza ha01a adelante con el mismo. Dentro de ese
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|pacio de separacidn de llama, las dOs cavas son apretadas

'pJaua 18 de quaoc1on encima de la pared superior del ‘quema-

. N ) "Hoja nvam. i!'

1 . : - :
‘éspacio de separacién es donde sale la llama del quemador.
AL Ser movi ido el quemador hacia adelante, sus paredes supe-
rior e inferior calientes precallentan las &reas de 1au 14
ninas que se aplican a ellas, y luego esas éreas precalenta

das son calent adas a-una temperatura mucho més alta por la

>
I

1lama en el espacio de separacidn que se deunluza. Esta tem

-
Pl

peratura es suficiente para guenmar las dreas que se solapan

r

de las tiras de pléstico que forman la parte superior y lg
larte inferior del espacio de separa01on, ¥ para unir po?
fusién entre si, por detrds del espacio de separacién, el
recubrimiento 13 de composicidn superior que estd en la ca~
pa inferior de la unién ¥ el recubrlmlenoo 11 de CompOSl\lO

inferior que estd en la capa superior. Mediante un rodillc *

0, similar que siga al quenador inmediatamente detris deligg

Juntas firmemente para formar una buena soldadura entre los
dos rccubrlmlentou unldos por fusidén que se acaban de men-
éionar. Generalmente es éeueable extender una varllla 17 ha
cia atris desde un lado del quemador y luego a traves del
gquemador unos centimetros por detrés del:mismo, para tenex
la seguridad de que la capa superior calentada no se comba
sobre la .salida del quemador ¥y estﬁangﬁla la'llama.

Para obtener- los mejores resultados, se dispone una

dor, para 1mned1r que 1la capa °u0erlor de la unibn de sola-
pe se levante demasiado separéndoée,del guemador, como po-
dfia ocurrir en algunas conalclones meteorologlcds. Esa pla
ca estd sujeta a la placa vertlcal 2 y se extiende desde e~
lla en parte del recorrido a través del quemador. El extre-

mo frontal de la placa de uaec16n deberd estar curvado ha-
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;lcia'arriba para’impédir dafios a la limina de techar, y tam

' Hojur ntm. 5

.
i

blcn el borﬁe Iateral *Lbro puede ser curvado lacma arrlba,

si se desea, para fac1] ar la 1ntrodu001on ael quemador er

la unlon de solape.r'

Para»ayudaria dis trlbulr la llama a travéu de toda la

anchura de la sallda del quemador, puesde haber un tublau@

19 de oekara01on denLro del quemnador, gue se extiende hacna
adelan e desde la Salldu hasta un punto cerca Qel extremo d
lanuero del quemaaor. Esta narod desviard algo ael gas Cue

anta s

lleua, ha01a atras, a través del espacio entre ella y el lc

‘.‘.\A‘\

do de entraﬂa del que nador. Tambien es deseable propor01o~

a

nar alﬂunos dardos de 1lama cerca del borde libre nas exp ¥

- -:(J

N
* A

to 'de la capa uperlor de la unidén de solape. Esto puede n&

PR

cerse perforando una linea de agujeros 20 en la pared supe-

rior del quemador, entre la pluca vartlcal y el babloue de
divisidn, 7 ST

Puede perfoférse'otfa 1inea de agujeros 21 en el quew
mador donde ‘su pared superior se unc a su pared frontal.
Cuando el combustlble nepesite mds oxizeno, serd aspirado
aire al quemador a través de sus agujeros. Bl resto del tie
po saldrén dardos de llama de ellos, para ayudar a precalen
tar la unién dé'éolapé al ser movide el quemador hacia ade-
lante. B '

Se verd en la Plg. 6 que la prolongac¢on de la pared s
perior del quemador que forma la placa vortwcal 2 se eytlun
de orlmero horlzontalmcnue separindose una corta dl“t ancia
de la pared lateral del quemador que egtd dubaJO. El espaci
entre esa prclongao:on hornzonfal ¥ la placa de guae 6ﬂ 1
esté relleno por un ‘blogue de relleno 22 que esg sujetado en

poulclon medlante elementos de sujecidn 23 desmontables. Al

=

[
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i L .
ser empujado el gqueomador & Jo largo de la unidn de solape,

ese bloque desliza o lo larzo del borde de la capa superion
de la unidn, aplastando los bhordes gue sobresalen de la ti-

ra de pldstico al pasar. En ciertas condiciones, que se ex-

\s1

licarin mds adelante, se rebira el blogue de relleno. La
] . ‘ A

dSDd

BES

parte inferior del bloque estd recibida en 24 ¥ la placa ve

tical 2 estéd provista de unz pluralidad de agujeros 25 “que
p x

PR

desembocan en el rebajo. fn esos agujeros puede entrar aire

y pasar a través del rebajo del blogue, para ayudar a Ya> ¢

10 combustidn en los agujeros 20 en la parte superior del que-~

>

R

mador.,

Aunque este aparato quemadorrﬁueﬁe ser llevado pof'th
hombre, es mis préctico incluir con el mispe un carro yjmog
tar el quemador sobre el carro. Como se ha ilustradc en iés[
15 Figs.ﬁl, 2y 3, el carro puede tener una base 26 apoyada en
su extremo delantero por un par de ruéda5727, vy -en su extre
mo postcrior_por un rodillo 23 querdescqnsa sobre la unién

de solape, Extendiéndose hacia arriba desde la base hay un

(2]

bastidor 29 que incluye un mango que se,extiende hacia atrd
20 en éu extremo superior paras cmpujar al carrc. Una pantalla
vertical 70 estd sujeta al bastidor fremte a la base ¥ se
extiende hacia atrés a lo largo dé sus lados. El bastidor
sirve también de apoyo a un manguiﬁo inclinado 21, .en el cupl
estd montado el eje 4 para rotacién y a deslizamiento., La

25 parte superior del manguito sirve de apoyo a un acoplamien—

to 52 de forma de Y, la entrada del cual estd conectada por
una tuberia flexible 33 al depésito de combustible. Un ra-
mal del'ﬁcoplamien%o esté cénectadora la tuberia flexible 5
que va al quemador. imbos ramales inolﬁjen,vélvulas d= paso

20 3,
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- / Otra caracterﬂvtlca de este 1nvapuo es quc bay dos

.quenadores, uno para una unién de solape a la dbPQChQ ¥ ung
- . .

,para una unlon de solape a la izquierda, de moao que deg-

- e 1ntroduc1rue el otro quemadOP en la unién SJgul snte para

’dor 95, como el quemaoor 1, esté concclaﬂo Por una placa

! V . floja ndm. - ‘7

pues de haberse desplazaao un guemador lo corrognondlente

a la longltud de una wnidén dada. sc puede invertir el carro

.,-.-a“‘

a7
un recorrldo ae retorno. Ln consecuencia, un segundo quems,

g
A 3 4

vertlcal 36 al eae 4 Este segundo quemador estd conectado

S

por una tuberla f18klble 37 a un ramal del acoplgmlento )2

ﬂ’\'\"‘

Las D051c1ones de los dos guemadores. son tales que cuando,

S LA
BN

el quemador l esta en poc1c16n de fua01on°miento, como &5

5

ha 1lustrado la placa 36 se extenderd QJCla adelqnue dé§n§
el ege y apoyara al quemaaor 25 sobre el borde varios cﬂn~
tlmeuros por. en01ma de las lamlnas de Luchar extendiendosé,
ambos quemadgresren la misua direccidén desde sus placas de
apoyo. Cuando(se.gira el eje 1800731 quenador 35 giréré al
rededor y hgc1a abaao a posicidn de fun01onamﬂequo mientrals
que el otro quemador seré °1raoo hacia arriba, por encima

de las l4minas de techar, Cuendo ninguno de los quémadores
esté funclonandq,rse puede tirar del eje 4 haciq arriba en
el manguitb @ébé eievdr ambos quemadores separindolos del

techo. Aunque 1as pos1cloneo relativas entre si de los dos
guemadores son preferiblemente como las que se han Jlusbra
do, sus plaéés derapoyo podrian ser otrus que las que estén
en planos paraleloé. Es deseablo prO\owClon ar el cje 4 con .
una barra transversal )8 que se apligue al nango ‘del carro
cuando uno u otro de los qhem“co“ev estd en su posicibn %és
baaa. Preferlolemente, la barra :5té curvada trensversalmen

te para aaquar en paroe del recorridc tlrededor del mango.

R . L. - . . e
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' Cuande un bombre cstd empujando el carro, coge simultinea-

Holn niun, 8

1

nenve la borre y el mango, con 1o cual se 1mp1de que el ejd

<t
\1

sea ¢ erpujado hacia arriba en el mun“ulto 31 por un Area de-
sigual del.techo.

Puesto que es probable que se produzca algo de rezu-
ne del material de 1a composicidn fuersz del borde de ihdﬁ-
nién de ‘solape, ¢l cual ge pegafia al rodillo 27 si séJCX~

7o

tendiese por completo a través del carro, es deoeable)bgqer
el rodillo lo bhastante corto comO‘para que no se extienda
mds allé del borde de la unién que esta siendo 1am1nada cor]
041119. ifntonrces, cuando sc gira el carTo para que se’ deg
placé en sentido opuesto, ¢l rodillo es movido al extréio;
opucsto de su egje de apoyo 39, donde puede ser sujetadé‘pCI
un pasador 40 desmontable que se exbienda a través de uQLd;
gujero cerca del centro de ese eje.,,"
5i se desea, se puede unir un parabrisas 41, ilustra-

do en lineas de trozos en las Tlvu. 2y 3, al baétidor del
carro y que se extlenda hacia adelante alrededor de los qus
madores. | | '

e techar ilustradas en lz Fig. 9 tienen

jo8

N SO
Lag léminas

)

tiras superiores 42 gue son de lamlna delgada de aluminio
en ves de pléstico. A diferencia de las tiras de pléstico,
el aluminio no sobresale mds allérderambos bordes de los rg
cubrimienﬁos 4% y 4 de composicidn que estén debajo, pero
cn un borde de la lémina termina a uné distancia de ese boq
de aproximademente iguai a la anchura de la unidén de solapel
El quemador consume el éréa de solapamiento de la tira 45

de pléstico inferior de la capa sﬁperidr,de la unidn de so-]

lape y wae por fusidén el recubrimiento 44 inferior de esa

i
S‘Js

capa al &rea expuesta del recubrimiento superior 43 de la
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'capa inferior. Ademés, ccon tales

‘que se:proyecta,de la tira de aluminio en 1

vcazmenue 1as uniones de- solape de las ldminas de techar” fu

Hojxl ndum, (;‘

t

léminas de techer, se re-

tira el blaﬁue de .relleno 22 para peraitir que el bloque

3

a parte supsrio:n

de la unién"continﬁe sobresalicndo, de modo que ge pueda e

Jercer sobre el mlsmo presibén hacia abajo contra la ldmlqd

- 1-«51

inferior. desnues de haber sido goldada la unidn Qe soldny.

- ‘J

Llraparato para soldar la unidn aqui descrlto prcppr~
soldar efi-

A =

01ona un modo relat1Vﬁmente répido y sepuro de

P

Slbleo. Para hacer func1onar el aparato solamente se requlr

-
N

re un bombre. 7 )
De ocuerdo con las previsiones de los estatutog dz 1

42

tentes, hemos expllcaao el prln31plo de nuestro anento v

N

hemos 1lustrado y descrito lo querahopa consideramos que.zy
presepta'su;ﬁejqr realizaci6n. ifel obsfénte, déseamos_que

quede entendidé—qué, dentro del aléance de las reivindica-
cionés que se aﬁbmpaﬁan, el invento puede ser llevadb a la
prdctlca de otro modo que el aqui especnflcamen be ilustradd

¥ descrlto.. fji':f.
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la reivindicacidn la, que 1ncluye una varllla detrds del

Hoja num. LU

REIVIRDIC CIONLS

Tios puntos 46 juvfnclon nropla N nucva que se pre sen
tan para que sean objoeto de esta SOllCluud de Patente de

Invencién en Espaiia, por VEINTE anou, son ]oo que se reco-

s

gen en las reivindicaciones 51guleﬁte

3

12,~ Un aparato para soldar uniones de solape déﬂ%é—
minas fusibles para techor, compiendiendordioho aparatdiﬁn
quemador que ticne parcdes superior ¢ inferior sustandigié
mente planas conectadas por paredés laterales y una pafgﬁ
extremz frontal, teniendo el quemador una entréda de combug
tible y un extremo posterior ébierto; un conducto paraJcéé
nectar dicha entrada a una fuente de combustible, y medios
conectados a un lado del quemador paia introducirlo~entf§;
las capau gue se solapan de una unidn de solape y para ha—
cerlo deslizar hacia adelante a lo largo de la unién mien-
tras la llama callcnta dichas paredes superior e inferior
y sale desde el exbremo posterior del quemuaor para unir
por fusién entre si dichas capas que se solapan, estando si
tuada dicha entrada de combustible en el extremo frontal o
delantero de la pared lateral del quemador en dicho un la-
do del quemador.. ' 7

22,~ Un apsratbo para soldar,uniohéé de'solape segln
la reivindicacién 128, gue incluye una placa de sujecidn mox
tada rigidamente encimz de dicho quemador para aplicacidn
con la suporficié superior de la capa superior de una unidn
de sélape. . |

%%,~- Un aparato para soldar unlones de solape segzin

quemader y apoyada por éste y que se extiende a traves del
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-mlsmo, ostapdo la varilla espacioda del extremo posterior
abierto del/ quemador;

: H Un aparauo para solder uniones de’ solape ségﬁn
la relvvndlca01on 12, en el cual la pared superior del que
mador esti prov1sba de una fila de lumbreras de llama que
se extienden desde delante a detris préximas a dicho un,lg
do. - ,. SR - N

Sy

2,- Un aparuto para soldar unioneg de solape segﬁh.

la re1v1nalca01on 12, en el cual dichos med: 0s para 1ntco—

an A

au01r 1nc1u-en un mlemb”o de apoyo ustan01glmenue vertlcal
, g

que se ex tlende hac1a arrlba por encima de dicha pared sue

:perlor del quemador deca» dieho un lado del quemador, yzun

eje sujeto a dlcho micmbro- y que se extiende hacia al*r:'L’i);'afJ
y ‘hacia atras desde el mismo, para formar un nango pard ﬂl‘
auenador. 7 —

6a.- Un 'béra%o par. soldar uniones de solape segin
1a relv1ndlca01on 5 *y que incluye una placa de sujecién qug
sobresale desde dlcho mlenbro de apeyo vertical sobre el que
mador para apllca01on con la supcriicie superiorrde la capsg
superior de una unidn de solape, estaando dicho miembro ver
tical desplaéadé‘iateralmente en sentido opuesto al quema-
dor en una dlotanc1a predeterminada, y un bloque de relleng
montado de mddofdesmontable entre dicha placa de sujecidn j
el quemador en el area entre el quemador y el miembrio de a-
rpoyo vertlcal., . | 1
‘ 7§.— Un aparato para scldar uniones de solape segln
la re1v1nd1ca01on 5a, que incluye un egundo quemador- como
el quemador prlmeramenbe nehc1onﬂdo j un segundo miembro
rde apoyo que conecta el smfundo que dér con dicho eje pars

apoyar al segundo quenador en. una posicidn elevada mientrag
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desde su miembro de :apoyo ¢uando estd en posicidn ds foped

el prirer quenmsdor estd en posicidn da funcionamiento, sien

do diéhc gje giratoriO'manudlmente'para hacer girar al pri-
mer quewator para llevarlo fuera de posicidn ‘de funcionamie
toy paéa girar sinultaneamente el Oerundo quemador hac1a

abajo a‘posicién de func1onam1bnio extendléndose el primer
quemador lateralmente en un sentido desde su miembro de apo

Vo cuando estd en posicidn de fun01onam1ento ¥ excengisvdo
Yy

se el serundo guemador lateralmente en el sentido opuesto

naniento. C .fé-

22, Un aj sarato para soldar uniones de solape ue{fun

la reivindicacidn 12, que incluye umn carro detris del que=
mxdor provisto de un apeyo para un depdsito deo oombustiéié:
pafa el quemador, medios apoyzdos por el carro y que se ex;
tienden hacia adelante desde el mismo para apoyar -el quema~
dor, y un rodillc montado giratoriamente en ¢l carro para
aplicacién a la sunerficie superior'de la capa superior de
una- unidn de solape, para hacer presién sobre ella hacia a~
bajo contra la capa inferior de la uniénral ser movido el
carro haciz adelante,

92.~ Un aparato para soldar uniones de solape sepln
la reivindicacibn 82, en el cual dichos medios de apoyo in-
cluyen un manguito montado rigidamehté sobre el carro e in-
clinado hacia adelante y hacia abajo, un eje que se extion-
de a través del manguito y giratorio en el mismo manualmen—~
te y medios ‘que conectsn el.extremo,ihferior del ege con di

cho guomador,

10%.,- Un cparato para soldar uniones de solape, seglin

le reivindi *ci6n79ﬂ que lncluye un segunao ouemaaor como
el quemador primeranente mencionado, nedloo que conGCuan el

extremo inferior de dicho- eje con el segundo querador y que

s

o
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_apoyan a. aote en una.- poglclén élevada mientrgs el primer
quemador estd en poulclod de Luncwonﬂv*sﬂto, sirviendo la
rotaclén manual del eje para hacer sirar el prlmer guemadoy
.fuaw.de p031c1on de fun01onan1ento ¥ npara hacér girar simul

taneamente el segundo quemador a posicién de Punc,lonamlen’r(

o
wdo

N
extendlendose el prlner quemador lateralmente en un sen %dc
desde el ege cuando egta en posicidn de Eun01oammlcnto ?*éy

i

'tend14ndose el se undo uemador ¢atbrulnovbe en el sentido
8 q

i aq-l(.‘

opueoto desde el ege cuando estd en posicidn do func1oaamlr_
. : S s ' - R
B0, R -

112.— Un aparato para solcar uniones de solape 5‘3@}
la re1v1nd1c301on lOﬂ, en el cual dicho eje eS'deslizabléti
‘hacisa arrlba én dicho manguito, para elevar ambos quemado:f
Tes poxr en01marde las laminas de techar,

122,~ Un éparato para soldar uniones de s0lape segin
la re1v1nd1ca016n 8%, que incluye una vcrllla por detris ddg
quemador Yy apoyada por éste y que se extiende a través del
nismo frenue a dlcbo redillo para apoyar la capa superior
ae una wnién de solape, estando la varilla espaciada del ez
tremo posterlor abierto del quemador.

15a.— "Un aparato para solder uniones de solape de 1f
minas fu51bles para techar",

Tal y como se ha-destcrito en la ucnorla que antecede
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi-
nes gue se_han esp¢01ficado.

Esta,Mémorié-consta de trece hojas gscritas_a wéquing

por una sola cara.

. ‘HMadrid, 10, MY 1978 2
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