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Hoja nAm. 1

/ Un' tipo de lámina para techar, denominada a veces men 

brana, está formada de una tira inferior de plástico no in 

flamable sobre la cual hay un recubrimiento de una composi 

ción fusible que contiene asfalto. Otra tira de plástico cu 

bre. el recubrimiento de composición y sirve de apoyo a otro 

recubrimiento del material de composición. Cubriendo Usté 

recubrimiento superior hay una tercera lámina, la cual-pue 

do ser una tira de plástico o bien una tira delgada dc'alu 

minio. Estas láminas para techar se disponen sobre uná.e'sL 

trucuura de.techo de apoyo, con los bordes de las láminas 

solapándose entre sí unos centímetros para formar union-e-s** 

de solape. Un modo de soldar las uniones de solape consiste 

en unir entre sí por fusión sus superficies contiguas por.* 

medio de calor, pero encontrar un modo fiable y económibcpl 

de hacer esto ha constituido un problema.

.Un objeto de este invento es proporcionar la soldadu 

ra de las uniones de solape de láminas de techar fusibles 

de una manera rápida, segura y económica.

La realización preferida, del invento se ha ilustrado 

en los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista frontal;

La- Fig. 2 es una vista lateral;

- . La Fig. 3 es una vista en planta;

La Figi 4 es una vista en corte vertical dado por la 

línea IV-IY de la Fig. 3, pero en la que se ha exagerado e! 

grueso de las láminas de techar;

La Fig. 3 es una vista en planta a escala ampliada di 

un quemador,'parcialmente recortada;

La Fig. 6 es una vista posterior del quemador;

La Fig. 7 es una. vista en perspectiva que ilustra el
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* quemador en posici6n de funcionamiento;

La Fig. 8 os uná Avista en corte vertical dado por la 

linca VI1I-VIII de la Fig. 7; y '
La Fig. 9 es una vista similar a la de la Fig. 4, pe 

ro en la que se ilustran láminas de techar diferentes.

Con referencia a los dibujos, un quemador plañóles 

tá formado con paredes superior e inferior gruesas, su'stán 

cialmente planas, conectadas por paredes laterales y por u 

na pared extrema frontal redondeada, con lo que se forMq en 

el quemador una cámara. El extremo posterior del quemador

 ̂ . Hojnnútn. 2

está abierto. Un lado del quemador está unido al borde'infe 

rior de una placa vertical 2, la cual puede ser una proion 

gación enteriza de la pared superior del quemador. Debajo'* 

dp esa placa hay una entrada de combustible 3 en el costado 

del quemador, de preferencia cerca de su extremo delantero. 

La esquina delantera del quemador opuesta a la entrada está 

curvada, para eliminar una esquina viva que podría posible­

mente dañar las láminas de techar con las cuales se usa. Co 

mo se ha ilustrado en las Figs. 1, 2 y 3, la parte superior 

de la placa vertical está conectada al extremo inferior de 

un eje 4 que sirve como un apoyo y mango para el quemador.

El eje está inclinado hacia arriba y hacia atrás desde el 

quemador, de preferencia con un ángulo de aproximadamente 

45°. La entrada de combustible está conectada por una tube­

ría flexible 5 a una fuente de combustible, tal como un de­

pósito 6 de gas propano. La tubería-flexible contiene un 

miembro 7 de entrada de aire para suministrar oxígeno al ga¡¡

Este aparato es usado por un operario que va andando 

detrás del eje 4, que introduce el quemador entre las dos 

capas de la unión de solape, deslizando o girando para ello
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el lado libre del quemador lateralmente dentro de la unión. 

Cuando esta en posición, el quemador descansa plano sobre 

la lamina inferior, corno se ha ilustrado en las Figs. 7 y 8 

Como se ha ilustrado en la Fig. 4, cada lámina de techar 

puede incluir una tira inferior 10 de 60. ó más centímetros 

de ancho, de película plástica no inflamable, un recubríale 

to 11 de una composición impermeable fusible que contióp.e" 

asfalto y que cubre a la tira, otra tira 12 de película*^ 

plástico como.la tira inferior, situada sobre leparte*b¿pe 

ñ o r  del recubrimiento de composición, un segundo recubri­

miento 1^ ae j.a composición que cubre la segunda tira, y"u- 

na tira 14 para cubrir, de película de plástico como las*'o- 

tras des tiras, encima del recubrimiento de composición sur 

pbrior. Las tres tiras de plástico sobresalen desde los bor­

des opuestos de los recubrimientos de la composición en una 

corta distancia.:El material del cual están hechas las tire 

ae plástico está sujeto a ser consumido por las elevadas 

temperaturas, pero no se inflama.

con el quemador en posición en una unión de solape y 

encendido, y saliendo una llama desde su extremo posterior 

entre las capas de la unión, como se ha ilustrado en las Fi 

3i 7 y o,- el operario desliza el quemador hacia adelante a 

lo largo de la unión desde un extremo al otro. Este movimien 

uo del quemador separa necesariamente las capas de la unión 

elevando para ello la capa superior, proporcionando con e- 

11o un espacio de separación 16 (Fig. 8) de varios centíme­

tros de largo inmediatamente detrás del quemador, antes de 

que la capá superior vuelva a caer sobre la capa inferior. 

Al-sér movido el quemador hacia adelante, el espacio de se­

paración avanza hacia adelante con el mismo. Dentro de ese
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espacio de separación es donde sale la llama del quemador. 

Al ser movido el quemador hacia adelante, sus paredes supe­

rior e inferior calientes precalientan las áreas do las lá­

minas que se aplican a ellas, y luego esas áreas precalenta 

das son calentadas aúna temperatura mucho más alta por la 

llama en el espacio de separación que se desplaza. Esta'tem 

peratura es suficiente para quemar las áreas que se soíapán 

de las tiras de plástico que forman la parte superior y"ía 

larte inferior del espacio de separación, y para unir por  ̂

fusión entre sí, por detrás del espacio de separación, el 

recubrimiento 13 de composición superior que está en la'ca­

pa inferior de la unión y el recubrimiento 11 de composició 

inferior que está en la capa superior. Mediante un rodillo 

o,similar que siga al quemador inmediatamente detrás del* es 

pació de separación de llama, las dos capas son apretadas 

juntas firmemente para formar una buena soldadura entre los 

dos recubrimientos unidos por fusión que se acaban de men­

cionar. Generalmente es deseable extender una varilla 17 ha 

cía atrás desde un lado del quemador y luego a través del 

quemador unos centímetros por detrás del-mismo, para tener 

la seguridad de que la capa superior calentada no se comba 

sobre la -salida del quemador y estrangula la llama.

Para obtener los mejores resultados, se dispone una 

placa 18 de sujeción encima de la pared superior del quema­

dor, para impedir que la capa superior de la unión de sola­

pe se levante demasiado separándose.del quemador, como po­

dría ocurrir en algunas condiciones meteorológicas. Esa pía 

ca esta sujeta a la placa vertical 2 y se extiende desde e- 

H a  en parto del recorrido a través del quemador. El extre­

mo frontal de la placa de sujeción deberá estar curvado ha-
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jria arriba para impedir daños a la lámina de techar, y tam 

bien el.boríLe lateral labre puede ser curvado hacia arriba, 

si se desea,; para facilitar la introducción del quemador ei:

- la unión de solape.

Para ayudar a distribuir la llama a travós de toda la 

anchura de la salida del quemador, puede haber un tabique 

19 de separación dentro del quemador, que se extiende hqcis 

adelante desde la salida hasta un punto cerca del extremo,de 

lancero del quemanor. .asta pared desviará algo del gas cué 

llega, hacia atras, a través del espacio entre ella y el ls 

do de entrada del quemador. También es deseable proporcio-
- *- i

nar algunos dardos de llama cerca del borde libre más ê qydes 

to de la capa superior de la unión de solape. Esto puede Há 

cerse perforando una linea de agujeros 20 en la pared supe—

-*-*ior ael quemador, enure la placa vertical y el tabioue de 

división.

Puede perforarse otra línea de agujeros 21 en el que-r 

mador donde su pared superior se une a su pared frontal. 

Cuanao el combustible necesite más oxigeno, será aspirado 

aire al quemador a travós de sus agujeros. El resto del tien 

po saldrán dardos de llama de ellos, para ayudar a precalen 

tar la unión de solape al ser movido el quemador hacia ade­

lante. . -

Se verá en la Fig. 6 que la prolongación de la pared s.i 

perior del quemador que forma la pilaca vertical 2 se extien 

de primero horizontalmente separándose una corta distancia 

de la pared lateral del quemador que está debajo. El espacia 

entre esa prolongación horizontal y la placa de sujección 13 

está relleno por un bloque de relleno 22 que es sujetado en 

posición mediante elementos de sujeción 23 desmontables. Al
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ser empujado el quemador a lo largo de la unión de solape, 

ese bloque desliza a lo largo del borde de la capa superior 

de la unión, aplastando los bordes que sobresalen de la ti­

ra de plástico al pasar. En ciertas condiciones,.que se ex­

plicarán más adelante, se retira el bloque de relleno. La 

parte inferior o.el bloque esta recibida en 24 y la placa ve¡}* 

tical 2 está provista de una pluralidad de agujeros 2 5 "gdé 

desembocan en el rebajo. En esos agujeros puede entrar aire 

y pasar a travós del rebajo del bloque, para ayudar a Idj " 

combustión en los agujeros 20 en la parte superior del que­

mador.

Aunque este aparato quemador puede ser llevado poirun 

hombre, es mas práctico- incluir con el mismo un carro y mon 

tar el quemador sobre el carro. Como se ha ilustrado en las 

Figs. 1, 2 y el carro puede tener una base 26 apoyada en 

su extremo delantero por un par de ruedas 2 7, y.en su extre 

mo posterior por un rodillo 28 que descansa sobre la unión 

de solape. Extendiéndose hacia arriba desde la base hay un 

bastidor 29 que incluye un mango que se extiende hacia atrás 

en su extremo superior para, empujar al carro. Una pantalla

vertical 30 esta sujeta al bastidor frente a la base y se 

extiende hacia atras a lo largo de sus lados. El bastidor 

sirve también de apoyo a un manguito inclinado 31, en el cu 

está montado el eje 4 para rotación y a  deslizamiento. La 

pante superior del manguito sirve de apoyo a un acoplamien­

to 32 de forma de Y, la entrada del cual está conectada por 

una tubería flexible 33 al depósito de combustible. Un ra­

il

mal del acoplamiento está conectado a la tubería flexible 5 

que va al quemador. Ambos ramales incluyen válvulas de paso 

34. '
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* Otra característica de este invento es que }iay d.OS 

Quemadores, uno para una unión de solape a la derecha y une 

para una unión de solape a la izquierda, de modo que des­

pués de haberse desplazado un quemador lo correspondiente 

a la longitud de una unión dada, se puede invertir el carero 

e introducirse.el otro quemador en la unión siguiente^nara 

un recorrido ae retorno. En consecuencia, un segundo quema, 

dor̂ . 35) como el quemador 1, está conectad.o por una plac.s, 

vertical 36 al eje 4. Este segundo quemador está conectado 

por una tubería flexible 37 a un ramal del acoplamiento*32. 

Las posiciones de los dos quemadores son tales que cuando 

el quemador 1 esta en posición de funcionamiento, comos'e'' 

ha ilustrado, la placa 36 se extenderá hacia adelante descH 

el eje y apoyara al quemador 35 sobre el borde varios cen-̂  

tímetros por,encima de las láminas de techar, extendiéndose 

ambos quemadores en la misma dirección desde sus placas de 

apoyo. Guando se gira el eje 180° el quemador 35 girará al 

rededor y hacia abajo a posición de funcionamiento, mientra 

que el otro quemador será girado hacia arriba, por encima 

de las laminas de techar. Cuando ninguno de los quemadores 

esté funcionando, se puede tirar del eje 4 hacia arriba en 

el manguito para elevar ambos quemadores separándolos del 

techo. Aunque las posiciones relativas entre si de los- dos 

quemadores son preferiblemente como las que se han ilustra 

do, sus placas de apoyo podrían ser otips que las que están 

en planos paralelos. Es deseable proporcionar el oje 4 con 

una barra.transversal 38 que se aplique al mangó del carro 

cuando uno u otro de los quemadores esté en su posición más 

baja.- Preferiblemente, la barra está curvada transvcrsalmen 

te para ajustar en parte del recorrido alrededor dél mango.

5  í
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'.Cuando un hombre está empujando el carro, coge simultánea­

mente lo. bai-rc. y el mango, con lo cual se impide que el eje 

sea empujado hacia arriba en el manguito 31 por un área de­

sigual del.techo.

Puesto que es probable que se produzca algo de rezu­

me del material de la composición fuera del borde d e s u ­

nión de solapo, el cual se pegaría al rodillo 27 si sé"ex­

pendiese por completo a travos del carro, es deseable hacej 

el rodillo lo bastante corto como para que no se extienda 

más allá del borde de la unión que está siendo laminada'cor 

rodillo. Entonces, cuando so gira el carro para que se'des 

place en sentido opuesto, el rodillo es movido al extréme 

opuesto de su eje de apoyo 39s donde puede ser sujetado por 

un pasador 40 desmontable que se' extienda a través de un a 

gujero cerca del centro de ese eje.

Si se desea, se puede unir un parabrisas 41, ilustra 

do en líneas de trazos en las Figs. 2 y 3, al bastidor del 

carro y que so extienda hacia adelante alrededor de los que 

madores.

Las láminas de techar ilustradas en la Fig. 9 tienen 

tiras superiores 42 que son de lámina delgada de aluminio 

en vez de plástico. A diferencia de las tiras de plástico, 

el aluminio no sobresale más allá do ambos bordes de los re 

cubrimientos 43 y 44 d$ composición que están debajo, pero 

on un borde de la lámina termina a una distancia de ese box 

de aproximadamente igual a la anchura de la unión de solape 

i-l quemador consume el area de solapamiento de la tira 45 

de plástico inferior de la capa superior de la unión de so­

lape y une por fusión el recubrimiento. 44 inferior'de esa 

capa al área expuesta del recubrimiento superior 43 de la

H o jn t iú m .  8
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-capa inferior. Además, con tales láminas de techar, se re­

tira el bloque de relleno 22 para, permitir que el bloque 

que se proyecta de la tira de aluminio en la*parte superior 

de la unión continúe sobresaliendo, de modo que se rueda e- 

jercer sobre el mismo presión hacia abajo contra la lámina 

inferior, después.de haber sido soldada la unión de solape,.

El aparato para soldar la unión aquí descrito propor­

ciona un modo relativamente rápido y seguro de soldar efi­

cazmente las uniones de solape de las láminas de techar"fu 

sibles. Para hacer funcionar el aparato solamente se requir 

re un hombre. . ------

De acuerdó con las previsiones de los estatutos dórq)? 

tentes, hemos explicado el principio de nuestro invento y'* 

hemos ilustrado y descrito lo que ahora consideramos que'-rr 

presenta su mejor realización. No obstante, deseamos que 

quede entendido que, dentro del alcance de las reivindica­

ciones que se acompañan, el invento puede ser llevado a la 

práctica de.otro modo que el aquí específicamente ilustrado 

y descrito. - .

, !
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REIVINDICACIONES

Los puncos ¿ó invención propia y nueva que se presen, 

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 

Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco­

gen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Un aparato para soldar uniones de solape de-* lá­

minas fusibles para techar, comprendiendo dicho aparato un 

quemador que tiene paredes superior e inferior sustancial- 

mente planas conectadas por paredes laterales y una pared, 

extrema frontal, teniendo el quemador una entrada de combus 

tibie y un extremo posterior abierto, un conducto para co­

nectar dicha entrada a una fuente de combustible,.y medios 

conectados a un lado del quemador para introducirlo entre 

las capas que se solapan de una unión'de solape y para ha­

cerlo deslizar hacia adelante a lo largo de lá unión mien­

tras la llama calienta dichas paredes superior e inferior 

y sale desde el extremo posterior del quemador para unir 

por fusión entre sí dichas capas que se solapan, estando s:_ 

tuada dicha entrada de combustible en el extremo frontal o 

delantero de la pared lateral del quemador en dicho un la­

do del quemador.

2a.- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 13, que incluye una placa de sujeción mor. 

tada rígidamente encima do dicho quemador para aplicación 

con la superficie superior de la capa superior de una unión 

de solape.

33.- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 13, que incluye una varilla detrás del 

quemador y apoyada por éste y que se extiende a través del

02058
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-mismo, estando la varilla espaciada del extremo posterior 

abierto del̂  quemador. ' .

4^.- Un aparato para soldar uniones de*solape según 

la reivindicación la, en el cual la pared superior del que 

mador está provistd de una fila de lumbreras de'llama que

se extienden desde delante a detrás próximas a dicho un,* la 
do. - ' -

- 5a.- Un aparato para soldar uniones de solape según,

la reivindicación la, en el cual dichos medios para intro­

ducir incluyen un miembro de apoyo sustancialmente verticá 

que se extiende hacia arriba por encima de dicha pared su­

perior del quemador desde dicho un lado del quemador, y Pii 

eje sujeto a dicho.miembro-y que se extiende hacia arriba 

y hacia atrás desde el mismo, para formar un mango para el 
quemador.

6&.- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 5á, que incluye una placa de sujeción que 

sobresale desde dicho miembro de apoyo vertical sobre el que 

mador para aplicación con la superficie superior de la capí 

superior de una unión de solape, estando dicho miembro ver 

tical desplazado lateralmente en sentido opuesto al quema­

dor en una distancia predeterminada, y un bloque de rellene 

montad, de modo desmontable entre dicha placa de sujeción 3 

el quemador en el área entre el quemador y el miembro de a- 
poyo vertical.

7&.- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 5a, que incluye un segundo quemador como 

el quemador primeramente mencionado, y un segundo miembro 

de apoyo que conecta el segundo quemador con dicho eje parí 

apoyar al segundo quemador en.una posición elevada mientras
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el primer quemador está en posición de funcionamiento, sien

do dicto eje giratorio manualmente para hacer girar al pri­

mer quemador para llevarlo fuera de posición de funcionamie 

to y para girar simultáneamente el segundo quemador hacia 

abajo a posición de funcionamiento, extehdióndose el primer 

quemador lateralmente en un sentido desde su miembro de apo 

yo cuando está en posición de funcionamiento, y extendiendo 

se el segundo quemador lateralmente en. el sentido opuestq

o

desde su miembro de ¿.apoyo Cuando está en posición de fünciq 

namiento. . i

S?.„- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 13, que incluye un carro detrás del que­

mador provisto de un apoyo para un depósito de combustible- 

para el quemador, medios apoyados por el carro y que se ex-r 

tienden hacia adelante desde el mismo para apoyar el quema­

dor, y un rodillo montado giratoriamente en el carro para 

aplicación a la superficie superior de la capa superior de 

una-unión de solape, para hacer presión sobre ella hacia a- 

bajo contra la capa inferior de la unión al ser movido el 

carro hacia adelante.

93.- Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 83, en el cual dichos medios de apoyo in­

cluyen un manguito montado rígidamente sobre el carro e in­

clinado hacia adelante y hacia abajo, un eje que se extien­

de a través del manguito y giratorio en el mismo manualmen­

te y medios que conectan el. extremo inferior del eje con di 

cho quemador.

10&.- Un aparato para soldar uniones de solape, según 

la reivindicación 9^, que incluye un segundo quemador como 

el quemador primeramente mencionado, medios que conectan el 

extremo inferior de dicho eje con el segundo quemador y que
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.apoyan a éste en una-posición elevada mientras el primer

quemador está en posición de funcionamiento, sirviendo la

rotación manual del eje para hacer girar el primer quemador

fuera de posición de funcionamiento y para hacer girar simuí

táneamente el segundo quemador a posición de funcionámi.ent(

extendiéndose el primer quemador lateralmente en un sentado

desde el eje cuando esta en posición de funcionamiento
;. ? *** 

.tendiéndose el segundo quemador lateralmente en el sentido

opuesto desde el eje cuando está en posición de funcionami^n

to. ' "'í'i'

113.- Un aparato para soldar uniones de solape segán' 

la reivindicación 10&, en el cual dicho eje es deslizable 

hacia arriba án dicho manguito, para elevar ambos quemado­

res por encima de las láminas de techar. -'1

12- 4— Un aparato para soldar uniones de solape según 

la reivindicación 8&, que incluye una varilla por detrás d^l 

quemador y apoyada por éste y que se extiende a través del 

mismo frente a dicho rodillo para apoyar la capa superior 

de una unión de solape, estando la varilla espaciada del ex 

tremo posterior abierto del quemador.

13- .- "Un aparato para soldar uniones de solape de Ir 

minas fusibles para techar".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede 

representado én.los dibujos que se acompañan y con los fi­

nes que se han especificado. '

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a máquiní 

por una sola cara.
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