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. " 31 presente invento se refiere a un procedi-

especialmente, para aquellos contenidos en envases de poca

rigidez, tales como bolsas de pléstico, de formas especia

la siguiente descripcidn que se da en lo que sigue en rela

Hopn nusn 1

{

| . . . . .
miento perfeccionado para el tratamiento térmico o quimico
i

de productos alimenticios, farmacéuticos y otros y, més

les, o de pequeiias dimensiones.

Segiin el presente invento, estos envases son
previamente introducidos, preferentemente en forma automé-
tica o semiautomédtica, en unos recipientes rigidos que
pueden pasar automiticamente por los esterilizadores conti
nuos u otros aparatos de tratamiento térmico o quimico, y
que son extraidos de ellos, después del tratamiento, de
preferencia en forma automitica.

Preferiblemente, estos recipientes estan cons
titui@os por cilindros de chapa o de material plastico ri-
gido, perforados, con fondo y sin tapa, lo que permite su
f4cil llenado y vaciado. £n algunos casos especiales, sin
embargo, tal como en el caso de los envases de pequeiias
dimensiones, estos podrdn tener una tapé, por ejemplo ar-
ticulada.

Preferentemente el fondo de esfos recipientes
estard construido de material magnético, con el fin de per
mitir su vaciado sencillo merced a un tambor magnético.

Otras particularidades y ventajas aparecen de

cibn con los dibujos adjuntos, en los que:
' Las figuras 1 y 14 representan realizaciones
de los recipientes de acuerdo con el invento;
La figura 2 esquematiza una lfnea automitica

para el llenado, paso por un esterilizador y vaciado de los
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| recipientes de la figura 1; y',:
La figura % representa la misma linea, en play
tae
| £n la figura 1, el recipiente 1 tiene un cuer-
po 2, de preferencia cilindrico, de chapa o de material
pléstico rigido, perforado, con un fondo 3 plano y de pre-
ferencia de material magnético. La parte superior abierta
estéd reforzada por un perfil 4 que impide la salida de los
envases cesde el recipiente cuando éste se encuentra en po-
sicidn horizontal, pero que permite su salida cuando el
recipiente se lleva a la posicidn vertical, invertida, fa-
cilitando también su entrada en la posicidén normal del re-
cipiente.

#n el recipiente pueden introducirse, segin
su tamafio, uno o varios envases 6 (véase figura 1A). zn
la figura 14, el recipiente tiene una tapa 5 articulada
que impide que los envases pequeios 6 puedan salir cuando
éste se encuentra en posicidn horizontal.

En las figuras 2 y 3 se ilustran, respectiva-
mente, en alzado y en planta, un transportador sinfin 7,
que conduce a los recipientes 1 por el aparato llenador,
en donde los envases son cargados, de preferencia por
gravedad, que sigue luego por 8 y 9 hacia el esterilizador
10, y por 11 y 12 hacia el tambor magnético 13, desde don
de los envases © caen sobre el transportador 14, que los
conduce a los puestos de embalaje y expedicién (no mostra
dos).

Los recipientes 1 vacios vuelven al aparato
llenador 15 por el mismo transportador 7, cuyo tramo infe

rior es, asimismo, magnético.
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} jEn ras Ciguras 4 y 5, respectivamente, se
%uestra en alzado y en planta el transportador 7''' que
recibe las bolsas del aparato llenador 15 y las vierte en
los recipientes 1, transportados a su vez por el tramspor-
Fador 7'' para, después, pasar por el esterilizador 10 y
ser conducidos al transportador 7, cuyo tambor magnético
13 vacia las bolsas en el transportador 14 como antes se
ha indicado. EIl transportador 7"' esti concebido de mane-
ra que se puedan, eventualmente, reunir las bolsas en gru
pos de dos o tres o mis antes de su introduccidn en el re-
cipiente 1.

Desde luego, el presente procedimiento puede
realizarse de varias formas distintas sin cambiar el espi-
ritu del invento, y los dibujos y la descripcién que pre-
ceden se dan Unicamente a modo de ejemplo ilustrativo pero

no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn pfopia ¥ nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VZINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%.- Un ppocedimiento perfeccionado para el
tratamiento térmico, tal como la esterilizacidén o trata-
miento quimico, de productos alimenticios, farmacéuticos
u otros, mds especialmente para los contenidos en envases
de poca rigidez tales como bolsas de plastico, o de forma
especial o de pequefias dimensiones, caracterizado porque
estos envases son previamente introducidos en unos reci-
pientes rigidos que son hechos pasar automiticamente por
los aﬁaratOS esterilizadores continuos y otros aparatos
de tratamiento térmico o quimico.

22,~ Procedimiento segfn lé reivindicacidu
la, caracterizado porque los envases son introducidos y
‘extraidos de los recipientes autométicamenté o de manera
semiautomitica.

32,- Procedimiento seglin las reivindicaciones
12 y 23, caracterizado porque los recipientes son ¢ilindri
cos y tienen un fondo fijo, estando abiertos por su parte
superior, reforzada por un perfil que impide la salida de
los envases cuando el recipiente se encuentra en posicidn
horizontal, pero que permite la salida de aquéllos cuando
el recipiente se encuentra en posicibén vertical, boca aba-

jo, favoreciendo también su entrada cuando el recipiente
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{ 42,- Procedimiento segin las reivindicaciones
ia y 2a, caracterizado porque los recipientes tienen una
tapa articulada que impide la salida de los envases de pe=-
quefias dimensiones cuando el recipiente se encuentra en
posicidn horizontal y cuya tapa se abre para la carga y
descarga de los recipientes.

58 - Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque los fondos de los reci-
pientes estin construidos de material magnético.

62.~ Procedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la des-
carga automdtica de los recipientes se consigue mediante
un tambor magnético que pone a los recipientes en posicidn
invertida. ‘
) ?a.- UN PROCEDIMISNTO PERFZCCIONADO PARA ©L

TRATAMIENTO TERMICO, TAL COMO LA LSTAERILIZACION O TRATA-
MIZNTO QUIMICO, DE PRODUCTOS ALIMuNTICIOS, FARMACSUTICOS
U OTROS,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
. antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cinco hojas escritas
a méquina por una sola cara.
Madrid, 10.ENE{27
P.A,

Fernando de Elzgpury
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