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~Memoria Descriptiva=

El invento se refiere a un dispositivo para asegu=
rar por lo menos un tornillo de contacto existente en un apa
rato de conexifn, asf completamente aflojado.

Existen diversas clases de dispositives para asegu
rar y sujetar tornillos de contacto aflojados de conexifn co
mo por ejemplo tornillos de contacto fijos de aparatos de co
nexién electromagnéticos. Una disposicién frecuentemente uti
lizada para asegurar estos tornillos aflojados consiste en =
prever dn los tornillos unos rebordes con unos orificios a =
través de los mismos para la introduccién de un destornilla-
dor, cuyo difmetro sea menor que el difmetro de la cabeza de
un tornillo de contacto. Esta disposicidn, como es natural,=
solo funciona cuando estin perfectamente sincronizadas las =
separaciones entre el contacto, el reborde con el orificio Yy
la longitud del tornillo de contacto correspondiente.

Cuando durante su usp, uno de edns tornillos se si
tia, por medio de un destornillador en una posicién final =
posicién de contacto abierta para una acometida o una deriva
ciéne, la cabeza del tornillo tropieza contra una pared o un
borde de la abertura, de momor difmetro que la cabeza del =
tornillo y hace que el tornillo se mantenga, con una parte =
predeterminada de la rosca, en el material de colitacto. Cone
esta medida, se tiene la seguridad de volver a colocar per =
fectamente un aparato electramagnético después de soltar lae
acometida o la derivacibn; es decir, de aflojarla y de abrir
el tornillo de contacto durante una revisién, ya que, por un
lado, el tornillo, merced a la adopcidn de medidas adecuadas
no se pierde, y, por otro, esta medida adoptada por el fabri

cante no supone para el montador empleo alguno de tiempo paw
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ra la apertura que requiere un trabajo intensiso del torni =
1lo de contacto al montar un nuevo aparato en un armario de=
distribucifn o en una instalacién, de forma que, ni al mon =-
tar ni al embiar, por ejemplo un aparato de distribucién =
electromagnética, hay que contar con un tiempo de montaje =
innecesario ni con dilapidacibn de material, como consecuen=
cia, por ejemplo, porque no se cortan a la longitud debida =
los cables de acometida o de derivacidn ya existente o que =
se vayan a tender.

Adn cuando estos seguros modificados resulten 83 -
tisfactorios en muchos casos para tornillos de contacto semi
sueltos, también representan un cierto inconveniente para =
los casos, especialmente en el caso de aparatos de distribue
cibén electromagnéticos, que dificulta el empleo de tales apa
ratos para muchas aplicaciones o incluso lo imposibilitas =
As{, por ejemplo, los tornillos de contacto mediante los cua
les las acometidas y derivaciones se unen a un contacto fi-
jo, atpes del montaje del contacto fijo en la cémara de dis=
tribucibn de un aparato elactromagnético deben acoplarse a =
éste porque después de la puesta en posicibn del comtacto en
su posicibn definitiva, ya no es posible el acoplamiento del
tordillo de contacto en diferentes formas de ejecucifn. Ade=
mis, en otros casos, en los que es posible una posterior ine
troduceifn del tornillo de contacto después de la puesta enw
posicién de los contactos fijos, como consecuencia de 1la con
figuracifn constructiva del seguro, por dificultades de espa
cio, no se tiene garantfa alguna de que los aparatos suple =
mentarios, como por ejemplo, los limitadores de tiempo y de=
tensifn puedan acoplarse mecénicamente a un aparato electro=

magnético sin llevar a cabo alterariones constructivas espe=
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ciales en la parte que incorpora el segurc; es decir, que =
los aparatos adicionales se unen con el aparato electromagné
tico de distribucibn a través del seguro de una manera indi-
recta. En tales casos, el cambio y la supresifm de un contag
to fijo con el torkillo resulta frecuentemente muy diffcil,=-
cuando no imposible, "in situ®. La @ificultad que se presen-
ta para el cambio y para el nuevo montaje de un elemento que
se ha vuelto indtil se debe a la coordinacifn funcional y el
arrestre de forma de todos los elementos independientes, con
tactos fijos, tornillo de contacto, seguroc y aparato adicio=
nal, que forman una unidad de funcionamiento con el aparato-
eléctrico. Asf, por ejemplo, al cambiar un contacto fijo que
se ha inutilizado o un tornillo de contacto, es preciso de =
satmar por completo toda 1la unidad de funcionamiento. Pero,=-
ademis, en la mayorfa de los casos, el desarmado del aparato
eléctrico, cuando es posible, sblo lo es de una manera condi
cionada, de forma que, cuando se presenta el caso, por un sg
1o tornillo de contacto defectuoso, es necesario cambiar to=
do el aparato de distribucifn y esto representa para el usue
rio un inconveniente esencial.

Por éste motivo, la finalidad que se haperseguidoe
con éste invento es la de crear un seguro para asegurar pors=
1o menos un tornillo de contacto de un aparato de distribu =
cifn semiesuelto que pueda fabricarse, con una tolerancia lo
mayor posible, cono elemento sencillo en grandes cantidades,
pudiendo elegirse discrecionalmente el empleo del seguro y =
pudiendo montarse y desmontarse sin necesidad de herramien -
tas.

Esta finalidad se consigue, de acuerdo con el in =

vento, con un seguro configurado en forma de una corredera =
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que puede detenerse scobre, por lo menos, un tornillo de con=
tacto, dotada, como minimo, de una abertura para el acciona=
miento de, por lo menos, un tornillo de contacto. Un seguro=
configurado de ésta manera tiene aplicaciones miltiples y no
trae consigo alteracifm alguna de loas aparatos suplementarios
a acoplar o de los elementos adichblenales, ya que el seguro =
puede detenerse, en arrastre de forma, debajo de una superfi
cie de referencia y de montaje para aparatos y elementos sup
plementarios.

De acuerdo con otra propuesta del invento, la co =
rredera se configura como cremallera y presenta, por lo mge =
nos, dos filas de brazos dispuestas en diferentes planos =
que confieren a la corredera formada por dientes, unas pro =
piedades elisticas especiales. De ésta manera, pueden compen
sarse las tolerancias y producirse esfuerzos de rotencibfn en
forma de esfuerzos antaglnicos en la posicién final de la co
rredera, sin que se necesiten elementos adicionales para la=
fijacibn del seguro.

Segin una configuracién del seguro inventado con -
formado como corredera, se dispone de una primera hilera de=
brazos de pinzas en forma de U que wnen los dlientes, pinzase
que van dispuestas aproximadamente en la parte central de la
corredera con sus brazos libres, mientras que una segunda fi
1la de brazos une los extremos de los dientes en sentido trans
versal al eje longitudinal. De ésta manera, se mejora la com
pensacibn de la tolerancla y se incrementan las propiedades=
elisticas. Ademis, solamente se necesitan unas superficies =
pequeiias para la fijacidn de la corredera sobre la primera -
hilera de brazos formada por mordazas en U y socbre la segune

da hilera vuelta hacia el eje longitudinal de los dientes.
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Las pinzas en U que forman la primera hilera de =
brazos van dispuestas, ventajosamete, alineadas entre sf ene
sentido transversal con respecto al eje longitudinal de lose
dientes, de forma que pdeda ampliarse la separacién de las =
patas opuestas de una pinza para mejorar la compensacién de=
la tolerancia y pueda variarse el espacio intermedio que que
da entre los dientes y, ademis, limiten las patas opuestas
de dos pinzas la abertura de un diente hacia un lado, as{ =
cono dos direcciones transversales al eje longitudinal del
diente. Scbre la base de una configuracifn adecuada y de una
satisfactoria distribucién de masas, por ejemplo mediante la
disposicién de los extremos libres de las patas de una pinza
en U en la zona de las aberturas para las pinzas y sobre law=
base de que las aberturas presentan un ensanchamiento en for
ma de embudo en el lado opuesto a la pinza, con lo que se =
consigue un apoyo seguro para la cabeza de un tprnillo de -
contacto o para la arandela de compresién autoelevable, puew
den compensarse de manera directa las tolerancias que forzow
samente resultan.

Otra configuracién adecuada del objeto del invento
es la de que la parte de los dientes que se encuentra entre-
las filas segunda y primera de brazos va plegada, aproximada
mente en &ngulo recto con respecto a un plano, en forma de =
una canaleta que discurre transversalmente con respecto a o
los dientes, sobresaliendo la segunda hilera por lo menos en
el grosor del material de la superficie de la corredera, ca=
naleta que, ademés, en la zona dsi lado vuelto, por lo menos
es mis estrecha en una anchura de los dientes.

Otras configuraciones ventajosas del objeto invene

tado se describen en las reivindicaciones.
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EX seguro inventado, configurado comno corredera, =
ofreceg por consiguiente,no sb6lo en sentido transversal a =
los dientes que forman la corredera, la elasticidad y confor
mabilidad necesarias, de manera que se adapta al objeto anta
ghnieba en que va montado o acoplado, sind que, ademés, la =
corredera disfruta a 1la largo de los dientes en la zona de ~
la sggunda hilera de brazos de las mimmas propiedades que, =
mediente el aprovechamiento de las cualidades elésticas crea
das por la canaleta, ofrecen la posibilidad de un afianza -
miento a prueba de vibraciones en una posicién extrema prede
terminada.

Los seguros inventados, utilizados como correderas
han superado los inconvenientes antes descritos de los seguw
ros conocidos para tornillos de contacto y tienen, ademés,la
ventaja de que son utilizados sin grandes ddsembolsos, no =
precisando, ni para el montaje ni para el deasmontaje herra =
mienta alguna.

Adn cuando para el seguro inventado existe una sew
rie de posibilidades de configuracifn, basindonos en el dibu
Jo, vamosa describir y a explicar con detalle dos formas ese
peciales y otras particularidades y modalidades idéneas del-
inventos A éste respecto, hay que afladir que no se ven limie
taciones en la forma de ejecucifn del seguro deserito en ela

inventos
La figura 1 muestra una vista superior de un segue

ro formado por cuatro dienkes y tres pinzase
La figura 2 es una vista delantera de un seguro del

tipo de la figura 1 con las pinzas en U que unen los dientes
como primera fila de brazos y con una segunda hilera més es-

trecha con respecto a la anchura total de la corredera.
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La figura 3, es una vista posterior de las figuras
1 y 2, con los extremos libres ahorquillados y engrosados de
los dientes y con unas aberturas, que no se ven en el dibujo
(una por cada diente) para poder inbroducir un destornillador.

La figura 4 representa a una corredera segin las #
figuras 1, 2 y 3, colocada en unaparato de distribucidn eleg
tromagnético, representéndose éste en la vista de la figura=-
2.

Y la figura 5 es una representacién en perspectiva
de una corredera muy sencilla en 1a zona del elemento de =
apriete de un aparato de distribucidan electromagnético en =
vista parcial.,

En las figuras 1, 2 y 3, se representa una primera
forma ded ejecucidn del presente invento como pieza n2. 5l.

Segdn puede verse, el seguro 5k, configurado como=
corredera 5la, esti formado por dos hileras de brazos 52, 53
y cuatro dientes 56, una primera hilera 52 en la parte cen =
tral 54 y una segunda hilera 53 en la parte final 55, asi co
mo los cuatro dientes 56+ Los dientes 56 y las hileras de =
brazos, 52, 53 forman un conjunto homogénero de plistico e =
inyectado, cuya conformabilidad, merced a una adecuada dispo
sicidn de las hileras de brazos, 52, 53, permite una adecuaw
da compensacidn de lasm tolerancias y una posibilidad de an-

claje a prueba de vibraciones.
En la figura 1, que representa una vista superiore

de la corredera pueden verse las formas y la extensitmn super
ficial del seguro 51 en las posiciones de seguridad y ded -
trabajo con las aberturas 57 para la aplicacién de un destor
nillador que no se ve en la figurae La segunda hilera de brg

zos 53 existehte en el extremo 55 de los dientes 56 formanee
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con la parte 58 de los dientes 56 una canaleta 59 que tiene,
aproximadamente una seccifn transversal en U. Para mayor cla
ridad, se representa como seccién parcial la ecanaleta 59 ine
terrumpida, por otra parte, por un espacio libre e intermedbo
60 en forma de ranura entre los dientes 56, junto a un dien=
te 56 en seccién transversal 61. Se comprende fAicilmente que
la seccibn transversal 61 puede presentar también otras for
mas para conseguir el mismo efecto. A éste respecto, la cana

leta 59 que discurre transversalmente en relacidn con los =

dientes 56, es mis corta, en su dimensién longitudinal, en
cada uno de los extremos libres 59a y 59b, por lo menos en =
la mitad de la anchura del diente 56b que la anchura total =
51b, de la corredera 5la. La anchura total 51b de la correde
ra 5la resulta de la anchura 56a de los dientes, asf{ como de
los espacios intermedios y libres 60 estd garantizada por la
primera hilera de brazos 52 formada por las pinzas alineadas
52a, que, por su parte, funcicna como compensador de toleran
cias para la parte esencial y por la segunda hilera 53, que=
se encuentra en el sector extremo 55. Asf, pues, las hileras
53 y 53, no solamente llevan a cabo el cometido antes indica
do de la compensacién de tolerancias, sino qued también sirw
ven dé elementos de unidn con los distintos dientes 56 y, si
multéneamente, como puntos ded fijacién del seguro 51 cuando
se estd utilizando. Las hileras 52, 53, forman en caso de =
aplicacifn con los extremos libres ahorquillados 62 de los =
dientes 56, un sistema ded fijacién en tres puntos para el -
que tiene una importancia esencial una separacidn definida =
p entre la primera hilera £§2 y la segunda 53. Igualmente res

presenta un papel no despreciable la configuracidn de la ca=
naleta 59 que actia como reserva eléstica, de manera que ele
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recorrido elistico, a pesar de la escasa longitud del brazo=
de fuerza p, puede incrementarse en forma considerable.

Cono puede verse en la figura 3, la abertura 57 re
presentada en la figura 1 se ensancha en forma de embudo por
la cara inferior 56c del diente 56. Este ensanchamiento 57a,
cumple, cuando se emplea, varios cometidos, a saber, centra=
doy frenado u obstaculizado de un tornillo de contacto a asg
gurar y ensanchamiento lateral del diente 56, por ejemplo, @
por medio de varios abultamientos 57 ¢ que se encuentran enw
ésta parte dentro de una superficie 57 b formada por el en =
sanchamiento en forma de embudo 57a, en sentido transversale
al eje longitudinal del diente 56.

Los extremos ahorquillados 62 de los dientes 56, p
pueden configurarse de diferente manera, segin puede verse =
en la figura 1, si bien se recanienda que en consideracitn =
al lébulo de dimensiones adecuadas de la charnela peliculare
no representada en el dibujo existente en la parte ahorqui =
llada 62a, se elija una configuracién de los extremos ahor =
quillados 62 acorde con los dientes exteriores 56 Con éstaw
configuracién de los extremos ahorquillados 62 es posible =
unir al lébulo aproximadamente scbre su anchura total con =
los dientes sobre la charnela pelicular inyectada.

En la figura 2 se representa al seguro 51 de la fi
gura 1 desplazado 902 en vista anterior; es decir, en éste =
dibujo puede verse de qué forma se unen los cuatro dientes =
56 por medio de las hileras de brazos 52, 53. Simultineamente
esta representacién proporciona una vistén estlerea scbre -

las diferencias de altura existentes entre los tres puntos =

de apoyo del seguro 51 durante su aplicacifn. Por lo que res

pecta a los tres puntos de apoyo se trata de los extremos =
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libres 59a y 59b de 1la ecanaleta 59 y de los puntos ahorqui =
llados 62a de los dientes exteriores 56b! y 56b", del brazo=
transversal 52 b de las pinzas 52a y de la segunda hilera de
brazo 53 que une a los distintos dientes 56 en la zoma final
55 y cuya anchura es aproximadamente igual el triple del gro
sor del brazo transversal 52b. Ademis, también puede verse =
en la figura que los extremos ahorquillados 62 de los dien =
tes exteriores 56b! y 56b" presentan un dngrosamiento §2b
en la cara inferior 56c. Este engrosamiento 62b es aproximae
damente igual a la mitad del grosor del material del diente=
56 y sirve para estabilidar el extremo ahorquillado 62 en ca
80 de empleos

Naturalmente, el engrosamiento 62b va provisto de=
un chaflan 62 ¢ en el sentido longitudinal del extremo ahore
quillado 62 que facilita la manipulacifn del seguro.

Este detalle constructivo se representa en la figu
ra 3 en la que puede verse una vista posterior. En éste dibu
jo puede verse tambien la configuracién constructiva de la =
abertura de corte parcial 57 con sus protuberancias en forma

de rodete 57c.
Seg'un puede verse en la figura 4, el aparato 63,-

presenta un seguro 61 en forma de corredera 5la. La corredera
51a va dispueata con sus dientes 56 entre las paredes diviso
rias 64 de forma tal que entre la superficie de la corredera
51la2 y una pared 65 que cubre a las paredes separadores 64 =
quede la separacidn 66. Esta separacibn 66 constituye una in
dependencia funcional entre la corredera 5la y un aparato su
plementario 67 acoplable mecénica y eléctricamente al apara-
to 63; es decir, que la corredera 5la puede desmontarse y

montarse en cualquier mamento con el aparato suplementario =
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67 montado.

En el ejemplo representado en el dibujo, la corree
dera 5la va dispuesta y fijada de forma tal con sus dientege
56 en sentido paralelo sobre los contactos fijos 68 en las -
ranuras 69 y con sus brazos 52, 53, en los alojamnientos 70;=
70a, de las paredes de separacifn 64 que el tornillo de cone
tacto 71 existente en el contacto fijo 68 puede accionarse =
a través de la abersmra 57 en la forma en que indica el dese
tornillador. A través de la abertura §7, de un difmetro infe
rior al de la cabeza 7la, es posible fijar el tornillo de =
contacto 71 en la posicifn del contacto fijo 68 een 1la forma
representada en el dibujo de manera que no se pierda, Para -
reforzar el efecto imperdible y autowobstaculizante, la aber
tura 57 de la corredera 5la presenta en la cara inferior 56c
un ensanchamiento abocinado 57a con unas proteberancias 57ce
integradas en su superficie 57b en donde engrana un reborde=
71b en circulaci&n del tornillo de contacto 71, fijando ale
mismo una posicifn predeterminada; es decir, semimsuelto.

Se couprende flcilmente que todas las funciones =
necesarias para el cumplimiento (fijado del tornillo de cone
tacto 71 en unas posiciones simisueltas por medio del seguro
51, acoplamiento y desacoplamiento mecénico y eléctrico de =
un aparato suplementario 67) pueden efectuarse indepeddiente
mente y mecinicamente sin influencia recfproca.

Por consiguiente, tanto al efectuar el suministro-
cono durante el montaje, el montador dispone de la mixima sec
cibén transversal de apertura de una conexién del tornillo w=
72, de forma que, si lo desean, pueden unir mecanoeeléctrica
mente los cables de acometida y derivacién correspondiente -

mente aislados después de su tendido, apretando el tornillo=
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de contacto 71 en el contacto fijo 68. Las conexiones de los
bornes no ocupados 72 se mantienen en la posicidn imperdible
aproximadamente aflojadas sin que se influya en los aparatos
suplementarios a acoplar 67 g sin que se produzca una reduce
cidn de la distancia 66. La conexidn 72 a un aparato eléctri
co 63, por razones de claridad, se ha represontado en sec =
cidn parcial y el tornillo de contacto 71 tiene una longitud
tal que se obtiene la méxima seccidn transversal de la aberw
tura cuando el tornillo de contacto 71 se ecuentra en posi =
cién imperdible. En ésta posicibn, el tornillo de contacto =
71 adopta el pleno grosor del material 68 del contacto fijo=
68 y garantiza una distribucién regular del par de apriete -
en todos los pasos de rosca. Lo mismo puede devirse en el ca
so de una conexifn 72 confipgurativamente modificada, por =
ejemplo, cuando la seccifm transversal de la abertura se en=
cuentra por debajo del extremo 71 ¢ del tornillo de contac =
to.

En la representacién de la figura 5 puede verse =
que la corredera 5la qued solo presenta un diente 57 en su =
forma mis sencilla, dispone en el sector extremo 55 de un =
brazo 53a vuelto, por medio del cual se lleva a cabo una fi-
jacién al aparato eléctrico 68. La dnica corredera 5la des =
cansa en las ranuras 69 de las paredes de separacién 64 para
lelas a la conexién 72, discurriendo la zona de la ranura =
692 qued va en 4ngulo obtuso hasta las ranuras 69 y que sirw
ve para el alajamiento del brazo acodado §3a. Las ranuras §9
69a, son accesibles en la misma direccibn que la acometida y
1a derivacién del aparato eléctrico 63, para la corredera =
51a y también pueden instalarse con posterioridad. Ademfs, -

segin puede verse en la figura 5, la corredera 5la dispone
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de una pieza de arrastre 73 en la zona dela abertura 57 que-
apunta en la direccién del efecto del tornillo de contacto =
71 que se encuentra en estado semie~suelto e imperdible. Esta
pieza de arrastre 73 permite también emplear una corredera =
de gran superficie 5la, sin peligro de que se piedda el tore
nillo 71 como consecuencia de una posible flexién.

Se comprende fécilmente que a'partir de la descrip
cibn anterior, el técnico del ramo podri modificar la formae
de ejecucibn de manera idémea sin apartarse de las ideas fun
damentales del invento.

§xplicacion de los dibujos

51 Seguro

5la Corredera

51lat Superficie de la corredera
51b Anchura total de la corredera
52 Primera hilera de brazos
52a Pinza o mordaza

52b Brazo transversal

53 Segunda hilera de brazos
53a Brazo acodado o vuelto

54 Zona central

55 Zona del extremo

56 Diente

56a Anchura del diente

56b Semieanchura del dieate
56b?

56bY Diente exterior

56¢c Cara inferior

57 Abertura

57a Ensanchamiento en forma de embudo
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57 b
57¢
58
59
59%a
59b
6C
61
62
62a
62b

69a
70
70a
71
71a
715
71lc
72
73

ulS-

Superficie del ensanchamiento en forma de embudo
Protuberancia
Zona parcial del diente

Canaleta

Estremo libre de la canaleta

Espacio libre o intermedio

Seccibén transversal de la canaleta en U
Extremo ahorquillado

Punto ahorquillado

Engrosamiento

Bisel o chaflén

Aparato eléctrico

Distancia definida (brazo de fuerza)
Payed separadora

Pared cubierta

Distancia entre la pared de cubierta 65 y la super
ficie de la corredera 5la!

Aparato suplementario

Contacto fijo

Grosor del material del contacto fijo
Ranura para el alojamiento del seguro
Zona de la ranura para el brazo doblado
Cavidad de la pared separadora 64
Cavidad de la pared separadora 64
Tornillo de contacto

Difmetro de la cabeza

Borde en circulacibn

Extremo del tornillo de contacto
Conexibn del tornillo

Pieza de arrastre con la abertura 57
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«REIVINDI CACIONES=
13.~ Perfeccionamientos en los seguros de tornillos de con =
tacto en aparatos de distribucifng caracterizados porque elw
seguro esti configurado como una corredera que puede detemer
se sobre el tornillo, dotada por lo menos de una abertura pa
ra el accionamiento del tornillo.
28.= Perfeccionamientos, segfin reivindicacién 12, caracteri-
zados porque la corredera estd configurada como una cremalle
ra y presenta, por lo menos, dos series de brazos dispuestos
en distintos planos, de manera que la corredera de diente
sea elésticamente conformable.
33.« Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 1 & 2, carac
terizados porque una primera serie de brazos esti formada =
por pinzas en U que unen los dientes, disponiéndose dichas =
pinzes aproximadamente en la parte central de la corredera y
porque una segunda serie de brazos une los extremos de los =
dientes en sentido transversal a su eje longitudinal.
48.~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,=
caracterizados porque las pinzas en U van dispuestas en 11 =
nea en sentido transversal al eje longitudinal de los dien =
tes, formando los brazos opuestos de cada pinza o mordaza un
espacio intermedio variable entre diente y diente y limitane
do los brazos ocpuestos de dos pinzas, en cada caso, el orifii
cio en que penetra un diente hacia un lado y dos direcciones
transversales al eje longitudinal del diente.
58, Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores =
caracterizados porque la abertura que penetra el diente tice
ne forma circular y porque el lado vuelto a la pinza presen=
ta un ensanchamiento en forma de embudo.

68,=Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores =



10

15

20

25

30

caracterizados porque el sector de dientes exiztente entre =
lus filas de brazos segunda y primera esti doblada en formae
de una canaleta transversal a los dientes, rectangularmente~
a un plano y porque la segunda fila de brazos presenta una =
superficie en la corredera qua scbresale del grosor del mate
rial y porque la canaleta, en la zona de sus extremos libres
es, por lo menos, un ancho de diente m&s estrecha que la co=
rredera en su anchura total.

72.= Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque los dientes estén configurados en fore
ma ahorquillada en el extremo vuelto hacia la segunda fila =
de brazos.

82.= Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,=
caracterizados porque la canaleta estf configurada en forma=
de U.

902, Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,=
caracterizados porque la canaleta esti configurada en forma=
de V.

102« Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriorese
caracterizados porque la canaleta est4 configurada, por lowe
menos, por dos semifanchuras de dientes.

112.« Perfeccionamientos,segfin reivindicaciones anteriores,=-
caracterizados porque los dientes, en la zona ahorquillada=

presentan, aproximadamente un grosor doble del material cone
chaflanes o biseles.

128,« Perfeccionamientos, segln reivindicaciocnes anteriores,
caracterizados porque las filas de brazos van dispuestas pa=
ralelas entre sf, manteniendo una separacifn definida.

132.« Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque en la zona de la horquilla de los ex =

tremos ahorquillados los dientes va configurado un l6bulo =



10

- 18 w

de gufa en la direccibdn del ensanchamiento en forma de é&mbudo
cuya anchura corresponde, aproximadamente, a la de un diente.
1528.,= Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriorese

caracterizados porque el lébulo va unido al diente por medio

de una charnela pelicular.

158,« Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,

caracterizados porque el 18bulo va dispuesto en 4ngulo obtu=

so con respecto al extremo libre ahorquillado.

162.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SEGUROS DE TORNILLOS DE CON

TACTO EN APARATOS DE DISTRIBUCION®,

Consta la presente memoria descriptiva de diecig =
cho hojas, numeradas y mecanografiadas por una séla cara a =
las que se le acompafian cinco de planos para su mejor com =

prensidn.
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