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Hoja nóm. 1

La invención se refiere a una cápsula unida adecuada 

para cargar material viscoso, en particular una preparación 
farmacéutica, y que tiene una parte de cuerpo y una tapa 

dispuesta sobre la misma. ,_.
Actualmente, se utilizan dos tipos básicamente dife­

rentes de cápsulas para preparaciones farmacéuticas: Una cafb 

sula unida de "envolvente dura" y una cápsula de "envolven­

te blanda". Lá cápsula unida que se hace en su mayor parte 

de gelatina tiene una parte de cuerpo (parte inferior) y li­
na taph (parte superior) dispuesta sobre lá misma y contie­

ne preparaciones farmacéuticas en forma sólida, tal como- 
polvos, granulados, etc. La cápsula de envolvente blanda-qu^ 

se hace en sü. mayor parte de gelatina y plastificantes adi­
cionales contiene preparaciones f&rmnccuticas en forma li­
quida, tal cómo suspensiones, pastas y aceites. Ambos tipos 

do cápsulas, que son principalmente para administración ora!, 
se llenan dé diferentes maneras:

La Cápsula unida do envolvente dura puede llenarse di" 
rectamente en áí lugar de fabricación dé la preparación far* 
naüáuMea: llanando, por ejemplo, primeramente la parte de 
íuerpo parcialmente con la preparación farmaóéutioa sólida, 
poniendo ¡luego uha tapa sobre la parte de cuerpo, al tiempó 
que puede descargarse el aire aprisionado entre la parte de 
cuerpo y la tapa, y dotando entonces a la cápsula unida, si 
fuera necesario, adicionalmente con una banda que cierra hei 

néticamente el extremo libre de la tapa con respecto a la pa 

red exterior de la parte de cuerpo.
El llenado de la cápsula do envolvente blanda con pre­

paración farmacéutica líquida es relativamente complejo, ya 
que las cápsulas de envolvente blanda se forman solamente ei
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^el momento de ser llenadas soldando entre sí dos mitades 

que encierran entre ellas la preparación farmacéutica líquj 

da. Estas operaciones requieren una tecnología especifica 

y por consiguiente, no se ejecutan, por regla general, e'n el 
lugar de fabricación de la preparación farmacéutica; es^O 

entraña considerables desventajas también en vista de las ̂ 

altas demandas sobre calidad y seguridad a observar cuando 

se fabrican cápsulas de medicamento listas para uso.

En la actualidad, no se encuentra todavía disponible 
un método fácilmente practicable, según el cual sea posible 

que las cápsulas do medicamento puedan llenarse con prepara 

cién farmacéutica líquida directamente en el lugar de fabri 
cacién de la preparación farmacéutica. En el caso de cápsu­
las de envolvente blanda no puede realizarse como se ha ex­
plicado en vista de la tecnología compleja. En el caso de 
cápsulas de envolvente dura se plantean problemas de cierre 
hermético, ya que la preparación farmacéutica liquida pene­
tra en el espacio intermedio entre la pared exterior do la 

parte de cuerpo y la pared interior do la topa y está pro te 
gida contra .Pugno solamente por una banda aplicada alvededo.? 
de la cápsula unida.

En la práctica, no solo hay una demanda considerable 

do cápsulas que'estén llenas de preparación farmacéutica lí 

quid;?, sino b: stantc en general una demanda de cápsulas lie 
nns de sustancias viscosas, es decir, sustancias liquidas o 

pastosas. Talos sustancias pueden ser, por ejemplo, agentes 
quitamanchas, diso]ventos, aceites esenciales, especian li­

quidas, aceite d'.. cilicona o también manteca de pollo. Las 
cápsulas son particularmente adecuadas para recibir sustan­

cias que hayan do ser almacenadas con cuidado, por ejemplo,
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herméticas, para asegurar que permanecen listas para su usq, 
y que son necesarias en pequeñas cantidades, es decir, en 
porciones. Las sustancias pueden hacerse muy líquidas cuan 

do se calientan y poco líquidas o incluso pastosas cuando 
se enfrian.

Un objeto de la invención es proporcionar una cápsul: 

que puede llenarse con facilidad directamente en el lugar- 

de fabricación del material viscoso y que no entraña ningún 

problema dé cierre hermético.

Este objeto se consigue con un método del tipo dascñij 

to en lo qué antecede por cuanto que el lado interno de la 

tapa se cierra herméticamente con respecto a la parte de. 

cuerpo con uña composición hermetizante viscosa.
De está manera, se forma una cápsula unida de envolved 

te dura éá que la parte de cuerpo y la tapa quedan berméti-} 

Gómente unidas cón fiabilidad. Tal cápsula unida puede lle-j 
náfse coñ facilidad directamente en el lugar de fabricación] 

del Material viseóse, en particular en el lugar de fabrica" 
cióa de úna preparación farmacéutica liquida, porque el ma*j 
terial visCOho se carga por ejemplo a través de üdd abertU" 
ra del extremo cerrado de la tapa, y porque la abertura se 
cierra después con una composición hermetizante solidifican] 
te pastosa que es inerte con respecto al material Viscoso. 

Cuando el material viscoso no tiene que ontrar en contacto 
con el aire o el oxigeno, es posible introducir la composi] 
ción hermetizante de tal manera que cualquier aire presente 
es empujado desde el interior de la cápsula unida (véase la 

solicitud:de patente española M3 468317). Las cápsulas uni- 
ias obtenidas de esta manera y que están llenas de material 
viscoso se cierran herméticamente con fiabilidad, tienen un]

26048



p- H o J*  nAm 4

10 

1$' 

20 

25 

30

26048

-aspecto sin tacha y protegen al producto que contienen con 

tra las influencias del medio ambiente.
Ventajoñamente, antes de que se disponga la tapa en 

la parte de cuerpo, se aplica una composición hermetiza&te
st a* a

al lado interno de la tapa en el área en que el lado exter 

no de la parte do cuerpo va a descansar. Cuando se unen,la 

tapa y la parte de cuerpo dicha composición hermetizante 

proporciona un cierre hermético fiable del lado intemo de

la tapa y del lado externo de la parte de cuerpo. Como com 

posición hermetizante puede utilizarse dimetil celulosa", âl 

midón, goma laca, una solución de poliacriiato catiónico en 

alcohol isopropílico y acetona, asi como otras lacas comán- 
mente utilizadas por ejemplo para ligar cápsulas unidas, o 
para la provisión de un revestimiento de las cápsulas unida^ 
que sea resistente al jugo gástrico. Pueden utiliz.rse to­
dos los materiales que entren en intima unión con el mate­
rial de la cápsula unida y que ño sé disuelvan en el material
visóeso. Cuando el material viscoso es una preparación far­
macéutica, lu composición hermetizante tiene que sor, desde 
luego, comestible y no tiene que sor tóxica.

La composición hermetizante utilizada puede ser tam­
bién @1 material do lu propia cápsula unida que so disuelva 
parcialmente por un disolvente. Siempre que la cápsula uni­
da esté hecha de, por ejemplo, gelatina, es posible utilizar 

sencillamente agua como disolvente. Cuando, por ejemplo, el 
lado interno de le tapa se humedece antes de ser dispuesta 

sobre la parte do cuerpo se hincha en el área en que se hume 
ieció y forma una unión íntima con el lado externo de la pai 

te de cuerpo telescópicamente enchufada que después de la vs 
/orización de la humedad puede dar por resultado una cons-
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rtrucción prácticamente enteriza de la tapa y la parte de 

cuerpo.
De acuerdo con una modificnción del método, el lado 

externo de la parte de cuerpo se dota con una composición- 

hermetizante en el área en que el lado interno de la tapa 

va a descansar, antes de colocar completamente la tapa.- -"
De acuerdo con otra realización del método, la compo 

sición hermetizante se suministra a través de una abertura 

en la cápsula unida.
Resulta particularmente ventajoso que la tapa y la. 

parte de cuerpo primero se enchufen telescópicamente sólo' 
en parte y la composición hermetizante se aplique entonces 

a través de lá abertura sobre el lado interno de la tapa, e 
el área en que el rebordé de la parte de cuerpo va a desean 

sar cuando las partes sá hayan enchufado telescópicamente 
por completo; después de io cual se enchufan telescópicamen­
te por completo la tapa y la parte de cuerpo.

Be ló anterior resulta que una cápsula unida adecua­
da para cargar material viscoso, eii particular próparaciohe, 
farmacéuticas liquidas, y que tiene una. parte de cuerpo y u^a 
tapa dispuesta sobre la misma y que Be ha producido de acue; 
do con éi mótodó de la invención se caracteriza porque la - 

parte de cuerpo' está herméticamente cerrada con respecto al 
lado interno de la tapa por medio de una composición herme­
tizante; én cápsulas unidas convencionales de envolvente du 
ra que tienen una banda es la parte de cuerpo la que está 

herméticamente cerrada con respecto al lado externo de la 
tapa.

El método de acuerdo con la invención puede ejecutar 

se en diversos lugares durante la fabricación de una cápsula
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-unida llena de material viscoso. Por ejemplo, puede ejecu­
tarse inmediatamente antes de unir la tapa y la parte de 

cuerpo, en el lugar de fabricación de la cápsula. Altérnate 
vamente, puede ejecutarse también inmediatamente antes .efe*, 
cargar el material viscoso, y la tapa y la parte de cuerpo 

pueden tener que separarse otra vez, si fuera necesariô .\T¡p. 
método -de acuerdo con la invención puede ejecutarse adaptas 
en máquinas llenadoras convencionales para cápsulas unidas, 

sumergiéndose, por ejemplo, la cápsula en una composición 
hermetizante, posiblemente agua, con su borde libre, inme­

diatamente antes de ser dispuesta en la parte de cuerpo^,
En resumen, la invención proporciona un método senci­

llo en funcionamiento paró la fabricación de una cápsula u- 
nida adecuada para cargar material viscoso y que está hermó 
ticamente cerrada con fiabilidad entré la tapa y la parte 

de cuerpo. La cápsula unida puede llenarle del material vis 
coso directamente en el lugar de fabricación del material 
visccso. Tanto la tapa como la parte do cuerpo se conectan 
con fijación mecánicamente entre si e incluso un tratamiento 
bosco de la cápsula unida no entraña ningún riesgo de que 1:, 
tapa y la parte do cuerpo so separen. El volumen interno de 
la Cápsula unida puedo variarse en cierta medida parque la 
parto de cuerpo'no se enchufa telescópicamente por completo 
jn la tapa. mi mótodo de acuerdo con la invención es económi 
30 y puede ejecutarse fácilmente debido a que la pequeña car 
tidad de composición hermetizante necesaria para la solidi­

ficación de la composición hermetizante que, en el estado a 

:abado de la cápsula unida, tiene una gran superficie con rt 
Lación a su volumen, requiere poco tiempo. Debido a la gran 

relación superficie/volumen de la composición hermetizante

26048
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rno hay tampoco riesgo de que la cápsula unida deje escapar 
su contenido como resultado del encogimiento que se produ­

ce durante la solidificación de la composición hermetizantí.

Se describirá ahora la invención con mas detalle ha­

ciendo referencia a los dibujos esquemáticos, en los que:
Las figuras la a le muestran diversas etapas de-máte 

do de una primera realización del método; y

Las figuras 2 a 4 muestran etapas individuales de mé 

todo de realizaciones modificadas del métodoi
La figura la muestra una tapa 10 formada con ün surca 

continuó 1 2 ' Una aguja hueca 14 se introduce en la tapa 10 

y una óompósición hermetizante 16, por ejemplo, gelatina mo 

jada blanca siempre que la tapa 10 esté hecha de gelatina; 
se expulsa dá la aguja hueca en forma de un cordón continuo 
sobró el lado internó de la tapa 10; en el área directament i 
sobré él surcó 12, al tiempo que se hace girar lentamente lt 
tapa alrededor de su eje a - a.

Se retira luego la aguja hueca 14 y sé enchufa telég 
cópicamenté la tapa 10 provista de la composición hermetizm 
te 16 sobré una parte de cuerpo 18. La parte de cuerpo está 
formada con un surcó 20 que corresponde al surco 12. Al ser 
enchufada telescópicamente la tapa 10 y la parte de cuerpo 
18, el reborde '22 dé la parte de cuerpo 18 eá oprimido haci:. 
dentro por él surco 12 de la tapa 10, como se ilustra en la 
figura Ib. Tras un movimiento de enchufe telescópico adicio 
nal de la tapa 10 y de la parte de cuerpo 18, el reborde 22 

de la parte de cuerpo 18 primero sigue estando espaciado del 

lado interno de la tapa 10 y luego se aplica al lado inter­
no de la tapa 10 cuando el surco 20 consigue una aplicación 
le ajuste elástico con el surco 12. Durante este movimiento

.26048



p - HoJ* nAm 3

10 

1$ ' 

20 

. 25

30

. 26048

-da composición hermetizante 16 es aplastada por el reborde 
22 para extenderse de manera que se efectúa un cierre hermó 
tico a través de un área entre la parte de cuerpo 18 junto 
a su reborde 22 y el lado interno de la tapa 10.

i  <

En la realización ilustrada, la tapa 10 está diseñada 

para tener una abertura 24 en su extremo cerrado, a travás
* i* ^

de la cual puede salir el aire aprisionado dentro de lá* tat-
*pa 10 y de'la parte de cuerpo 18 cuando se coloca la tapa 

10 en la parte de cuerpo 18. """"

La figura le muestra la cápsula unida 26 lista para'"J
cargar material viscoso después de ejecutar las etapas cüeí 

método ilustradas en las figuras la y ib.
La abertura 24 no es obligatoria en la realización de:, 

método de acuerdo con las figuras la a le ; la tapa 10 jun­
to á su pared lateral cilindrica podría estar dotada también 

con depresiones individuales de tal mañera que al ser onchg 
fadas telescópicamente la tapa y la parte de cuerpo, el ai­
re comprimido en el interior de la cápsula unida puede salir 
a través de un paso do salido. que está formado entre el lad< 

interno de la tapa 10 y el lado externó dá la parte de cueg 

po 18, Los surcos 12 y 20 tampoco áon obligatorios. La rea* 
lisaoión móstrada del método con la tapa y la parte de cueg 
po que están diseñadas como se ilustra proporciona, sin em- 
bargo, una cápsula unida 26 cerrada de una manera hermética 
particularmente fiable.

La figura 2 muestra una realización modificada del mé 
todo, en el que la tapa 10 y la parte de cuerpo 18 están ya 

en ai-posición totalmente enchufada. En este caso también la 

tapa 10 e$tá diseñada con una abertura 24. Se introduce una 
aguja hueca 27 a través de esta abertura 24, cuya punta esté



p-

5

10

15 '' 

20

25

30

260d8

poblada,de tal manera que la abertura de salida 28 de la a 
saja hueca queda dispuesta junto al reborde 22 de la parte 
de cuerpo 18. Se hace girar luego lentamente a la cápsula 
unida formada por la tapa 10 y la parte de cuerpo 18 alrede 
dor de su eje a-a y desde la aguja hueca 27 se extruye la 
composición hermetizante 16 que cierra herméticamente elá- 
rea entre el reborde 22 de la-'parte de cuerpo 18 y el lado 
interno de la tapa 10.

La figura 3 muestra una etapa del método qüe corres- 
- pondé a la dé la figura la de una realización modificadá'de _
método. El lado interno de la tapa 10, en su área cilindra-
ca debajo del surco 12, se recia con composición hermeti'san 
te, por ejemplo água en el caso ilustrado, por medio de lá 
aguja hueca 14. Cuando la tapa 10 está hecha de gelatina, ej 
te humédecimíemtó del lado interno de la tapa 10 du por re­
sultado que sé hinche el material de la,tapa, con lo que la 
parte de cuefpo Í8 descansa apretadamente contra la tapa 
cuando se= une telescópicamente con la tapa 10 como se ilus­
tra eR la;figura Ib* La gelatina húmeda do la tapa 10 hume­
dece el lado externo de la parte de cuerpo 18 haciendo co- .
rrespondientemento que el material do la tapa y el material 
de la parte de cuerpo se unan intimamente* En un método que 
comprende la etapa do método ilustrada en la figura 3 la a- 
bertura 24 prevista en el extremo cerrado de la tapa -o en 
el extremo cerrado del cuerpo- es particularmente ventajosa, 
ya que debido a la abertura 24 no ha de salir ningún aire en 
tre la pared interna de la tapa y la pared externa de la par 
te de cuerpo al ser enchufadas telescópicamente la tapa y lK 
parte dorcuerpo y? por tanto, no se corre el riesgo de que 
Los pasos'a lo largo de los cuales cale el aire conduzcan a

:
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-un cierre hermético defectuoso entre la tapa y la parte de 
cuerpo.

La figura 4 muestra una etapa del método, según la 
cual se aplica composición hermetizante 16 al lado externo 
de la parte de cuerpo 18 en el área cilindrica de la misma
contra la cual el lado interno de la tapa 10 ha de desean-* 
sar más tarde. ^

Resulta particularmente ventajoso en todas las reali­
zaciones ilustradas del método dotar a la tapa o a la pa,nte 

do cuerpo con una composición hermetizante en el área dél̂  
curco 12 ó 20, respectivamente, previsto en las realizacib- 
nes ilustradas a modo dé ejemplos¡ ya qué ésto da por reáúl 
tado una aplicación imperativa de la tapa 10 y de la parte 
do cuerpo 18 en esta área citada y una unión fija entro las 
mismas.

Hoja wAm. 10
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se presen 

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente dé'.In 
vención en España, por VEINTE años, son los que se recogen 

en las reivindicaciones siguientes: ^ y  *
!&.- Un método perfeccionado de producir una cápsula

unida, adecuada para ser llenada con material viscoso, eñ^

particular una preparación farmacéutica liquida, y que.tie-* ** *
- ne una parte de cuerpo y una tapa dispuesta sobre la misma^ 

caracterizado porque se cierra herméticamente el lado Ínter 
no dé la tapa con respecto a la parte de cuerpo con una'cóm 

posición hernietizánte viscosa.
2a E Í  método según la reivindicación la, cdraCter^ 

zadó porqué so dota al lado interno de la tapa con composi­

ción hermetizante en el área en que el lado externo de la 
parte de cuerpo ha de descansar, antes de colocar la tapa ei 
Lá parte de cuerpo#

33#- El método según la reivindicación 13, caracteri­
zado porque se dota al lado externo de la parte de cuerpo 
:on composición hérmetizante en el úrea en quo el lado intei 
:io de la tapa ha do dosoansar, antes de colocar la tapa com­
pletamente,

43.- El método según la reivindicación 13, caracteri 
zado porque se suministra la composición hormctizante a tra 
vés de una abertura en la cápsula unida.

53.- El método según la reivindicación 4a, caracteri 

zado porque se enchufan telescópicamente la tapa y la parte 

de cuerpo primero sólo en parte, porque se aplica luego com 

posición hormetizante a través de la abertura sobre el lado
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interno de la tapa en el área en que el reborde de la parte 

de cuerpo ha de descansar tras un enchufe telescópico com­
pleto, y porque subsiguientemente se enchufan telescópicamei 

te por completo la tapa y la parte de cuerpo.

63.- ¿ 1 método según cualquiera de las reivindicacio­

nes ls a 53, caracterizado porque la composición hermetizan* j 7**
te viscosa es material de la propia parte de cuerpo o de la 

propia tapa que se ha plastificado calentando al menos un 

úrea.
7a.- Una cápsula unida adecuada para su llenado cóál 

material viscoso, en particular una preparación farmacéuti­
ca, que tiene una parte de cuerpo y una tapa dispuesta aoBrn 

la misma, caracterizada porque la parte de cuerpo está her­
méticamente cerrada con respecto al lado interno de la tapa 
por medio de una composición hermetizante^

SU.- "Un método perfeccionado de producir una cápsula 
unida, adecuada para ser llenada con material viscoso".

(¡Jal y como se ha desorito en la Memoria que anteoede, 

representado en los dibujos que se acompañan y con los finen 
que se han especificado.

iüsba Memoria conata de doce hojas escritas a máquina 
por una solo cara.

Madrid, 0 3. M W 19 7 8 
P. A.

Alte;
Por Po fe Hzabupw
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