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Este invento se refiere a una cépsula de cig
rre llena de material viscoso, en particular de una prepara
cidn fagmacéutica, y consistente en una parte de cuerpo y
unarcap%ruza enchufada sobre ella, |

-5 . Se usan corrientemente dos tipos béasicamen-
te difereﬁtes'dé cdpsulas para preparaciones farmacéuticas:
-juna cépSuia de cierre de "envuelta dura” y una cépsula de
"envuelta blanda". La cépsula de clierre de envuelta dura,
éonsistente casi éxclusivamente en gelatina, tiene una par~
10 " |be de cuerpo (parte inferior) y una caperuza (parte supe-
rior) que se aplica a enchufe a la parte de cuerpo, ¥y conti%_
ne preparaciones farmacéuticas en forma sblida, tal domo de
polvo, de pastillas, etec. ﬁa cépsula'de envuelta blandé-cog
sistente en gelatina y ademés plastificantes, contiene.pre-
15 paraciones farmacéuticas en forma liquida, tal como de sus-
pensiones, pastas y aceites. Los dos citados tipos de~cé@sg
las, previstas predominantemente para administracién’brél,
se- llenan de diferentes maneras: -

La cépsula de cierre de envuelta dura puede
20 ser llenada por el propio fabricante del preparado faééééég
tico, llenando para ello, por ejemplo, en primer lugaf par-
cialmente la parte de cuerpo coh el ppeparédo farmacéutico
sblido, y ajustando luego a enchufe una caperuza sobre la
parte de cuerpo, en que el aire encerrado puede ser ventila
25 do a través de un espacio de separacibén entre el cucrpo y
la caperuza, y en que la cipsula de bloqueo puede ser luego
provista, si se requiere, de una banda de obturacibén del ex
tremo libré de la éaperuza con'respecto a la pared exterior
|dé la parte de cﬁerpo.

20 o : El llenado de las cépsulas de envuelta blan
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e complicada, ya que las cépsulas de envuelta blanda se

‘laceites de silicona o grasa de pollo. Las cépsulas de cie-
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da con una preparacién farmacédutica liquida es relativamen—

forman,'solo en el momento de su llenado, de dos mitades
unidas due encierran entre ellas la preparacibén farmacéuti-
ca liquida. Estas operaciones requiefen unthécnica especi=-
fica y usuvalmente no son realizadas ﬁor el propio fabrican-
te del preparado farmacéutico, lo cual entrafia considera=-
bles desventajas, también a la vista de las grandes exigen=-
cias impuestas sobre la calidad y la seguridad que han de
ser observadas en la fabricacidn de éépsulas de medicamen-
tos acabadas.

Actualmente no hay procedimiento alguno sen-
cillo por el cual sea posible llenar las cépsulas de medica
mento con el preparado farmacéutico liguido en las instala-
ciones del propio fabricante del preparado farmacéutico. En
el caso de cipsulas de envuelta blanda, &sto no puede reali
zarse dada la complicacién de la técnica que requiere. én
el caso de cépsulas de envuelta dura se tropieza con proble
as de obturacidn, pues el preparado farmacéutico liquido
penetra en el espacio entre la pared exterior de la parte
de cuerpo y la pared interior de la caperuza y solamente se
protege contra fugas por una banda prevista alrededor de la
cidpsula de cierre. In la préctica, hay necesidad no solamen
te de. cApsulas llenas de preparados farmacéuticos liquidos
sino, de un modo bastante general, de cipsulas llenas de ma
Leriales viscosos, es decir, liquidos o pastosos. Tales ma-
teriales_pueden ser, por ejemplo, agentes para quitar man-

chas, disolventes, aceites volatiles, especias liquidas,

rre son particularmente ventajosas cuando se usan para reci
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: proporcionar una cépsula de cierre de la clase aqui descri-

‘drica de la caperuza cambia al extremo curvado, un &rea, en

‘Aucidos en la cépsula de cierre a -través de una abertura,

.....
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bir materiales que hayan de ser almacenados cuidadosamente,
por eaemplo, con cierre hermético, de modo que permanezcan
dlspuestas para su uso ¥ que se pr901sen en pequenas canti-
dades, ‘es decir, en porciones. Los materiales pueden poner-
se en estado liquido claro cuando se calientan. y en estado
1iquido espeso e incluso pastoso cuando se enfrian.

El invento esti basado en el problema de

Fa en lo que antecede, que esté obturada de modo fiable y
que pueda.ser fabricada de una manera sencilla sobre la ha-
se de cépsulas prefabricadas.

Este‘problema se resuelve de acuerdo cor el
invento haciehdo que el nervio de la parte de cuerpo recibi
do en la caperuza esté obturado con respecto al &rea alya-
cente-de la cara interior de la caperuza con una composicidy
pastosa que obtura al solidificar, inerte con respectp al
material viscoso. Tal cépsula de cierre Que es obturada desH
de el interior es fiablemente hermética, dado que la compo-
sicién de obturacién forma una unién imperativa con el ner-
vio de la parte de cuerpo. Ademés, el nervio de la parte de
cuerpo eété situado en la mayoria de las cipsulas de cierre

en el &rea de la caperuza en que la pared de la cara cilin-

otras palabras, que presenta uﬁﬁ gran estabilidad mecénica,
de modo que la composicidn de obturacién permanece libre de
esfuerzos mecénicos en gran medida. Hay varios procedimien-
tos muy sencillds para aplicar la composicién de obturacidn,
como se explicard en lo que sigue. DLa composicidén de obtu-

racidén, e igualmente el material viscoso, pueden ser intro-
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Cerréndose dicha abertura con composicidén de obturacidn des
puds de habér gido llenada la cédpsula de cierre, o bien se
suelda por medio de calentamiento localizado de la cépsula
de.cierre.

Ventajosamente, todo el interior de la cape

ruza, incluida el &rea del nervio de la parte de cuerpo, se

llena con composicién de obturacidén., De esta manera, se ob-

tiene una estabilizacidén mecénica de la cépsula de cierre,
por una parte, y por otra se obtiene ia ventaja de que la
composicidn de obturacibén que obtura el 4rea entre el extre
mo libre de lé parte de cuerpo y'la pared interior de la ca
peruza que forma una unién con el material de la cépsula de
cierre apoya contra la pared interior de la caperuza-sobre
una gran Srea, lo cual mejora a su vez la obturacidn de la
cdpsula de cierre. El interior de la cépsula de cierre esté
ademds exento de bolsas de aire, lo cual hace posible alma-
cenér materiales que perecerian si estuviesen en contacto
con el aire durante un prolongado periodo de tiempo.

En una realizacién preferida de la cépsula
de cierre hay formada una abertura en el extremo cerrado de
la caperuza.

Partiendo de una cdpsula de cierre prefabri
cada completa pero vacia, tal cépsula de cierre puede ser
préducida de un modo sencillo. La cépsula de cierre prefa-
bricada se provee primeramente de una abertura en su extre-
fo que pertenece a la caperuza. Luego se llena con material
pastoso a traves de la abertura, en su posicidén vertical,
hasta. un nivel por debajo del nervio de su parte de cuerpo.
Después se obtura el extremo de la parte de cuerpo con res-

pecto a la pared interior de la caperuza, introduciendo pa-
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e elio la composicién de obturacidn en la citada &rea, y

la composiéién-de obturacién forma una capa ininterrumpida
a travég de toda la seccidén transversal por encima del pre-
parado %armacéutico ligquido, cuya capa encierra por comple-
to ei material pastoso e impide que éste escape a través de

la abertura en la caperuza. Para el llenado j la obturaéién

'de la clpsula de bloqueo que se han descrito no se necesita

tecnologia complicada alguna‘y, por consiguiente, es posi-
ble el llenado con materiales viscosos, los cuales pueden
ser liquidos délgados o también pastosos, en las instalacio
nes del propio fabricante del respectivo material. o
En una realizacidn preferida, se aplica un
tapén de composicién de obturacién sobre la abertura de la
cépsula de cierre y se extiende sobre-dicha abertura. Dicho
tépén:proporciona una unidén imperativa entre la composicidén
de obturacibén y la caperuza y éarantiza gue el espacio por
encima del preparado farmacéutico permanece lleno dé—pémpo—
sicién de obturacién en caso de una posible contraceién ex-
perimenfada debido a una solidificacién de la composicié@
de obturacibn, y que no se forman grietas que pudieraﬁ“ﬁdn—
ducir a fugas,

Todavia otra realizacidn de la cébsula de

cierre presenta una abertura en el extremo cerrado de la

- [parte de cuerpo, la cual es obturada con composicidén de ob-

turacién, Esta realizacién puede ser llenada con la composi
cibén de obturacién, por ejemplo a través de la abertura pri
meramente, cuando estd en la posicién vertical en que la
parte de cuerpo apunta hacia arriba, hasta por encima del
ﬁérvio de la parte de cuerpo, y luego se llena a través de

la misma abertura con el material viscoso hasta un nivel




oty

adh s AN AV e e s et o

10

15

20

25

2448

o Hoja nam. &

por débajo de la abertura, y después se obtura la abertura

. kon composicibén de obturacidén. Este procedimiento de llena-

o es pérticularmente sencillo, ya que no es necesario for-
max encima del material viscoso una capa coherente de compo
sicibén de obturacidn que cubra la seccidén transversal de la
cédpsula de clerre. El material de obturacibén llena primera-
mente la caperuza, la cual podria ser llenada igualmente a
través de una abertura en la parte inferior de la caperuza,
1lena el fondo de la caperuza hasta un nivel por encima del
extremo de la parte de cuerpo y por tanto obtura la cépsula
de cierre en esa area. La composicidén de obturacién aplica-
da adicionalmente después del llenado con el materialh;iécg
so solamente tiene que obtﬁrar la abertura en la parte'de
cuerpo, con lo que no hay peligro de que la abertura no sea
cerrada totalmente durante el llenado de 1a.composici6n; de
bido a la iﬂidialmente tenaz y viscosa de la composicidn de
obturacidn, .

Un desarrollo de la realizacidn Gltimamente
mencionada de la cépsula de cierre se caracteriza porque se
enchufa otra caperuza sobre la parte de cuerpo de la cﬁp$u~
ﬁa de cierre llena de material viscoso, y porque hay conte-
nida composicidén de obturacién en el &rea de la abertura en
tre el extremo cerrado de la otra caperuza y la parte de
cuerpo. Esta otra capcruza estabiliza la cépsula de cierre
adicionalmente y, por consiguiente, hace todavia mls segura
la obturacidn. ‘ '

En un desarrollo.preferido dé la cépsula de
cierre provista de otra caperuza, el &rea entre la otra ca-
eruza y-la caperuza que cierra elrextremo abierto de la

parte de cuerpo estad obturada con una banda. Cuando, por
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za porque hay una caperuza adicional -enchufada sobre la ca-

te de cuerpo recibida en la caperuza es obturado con respec
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eaemplo, ambas caperuzas estén hechas de un material resis-

tente a los Jjugos gaotrlcos, se obtiene de esta manera una

preparaélén de liberacidén retardada cuando se llena con una
.

preparacién liquida. Todavia otra realizacién preferida de

la cépsula de cierre provista de otra caperuza se caracteri

Deruza que cierra el extremo abierto de la parte de cuerpo,
cuya caperuza adicional estid obturada con respecto a la
otra caperuza por medlo de una banda. De esta manera se pue
de disponer de una cépsula en la cual carece de importancia
que la otra caperuza o que la caperuza adicional guarden
exactamente las dimensiones, y en la cual dichas caperuzas
mo estén en contacto directo con el material viscoso y :pue-
den por consiguiente hacerse de otro material que dep2nda
exclusivamente de las condiciones reinantes.

El invento segin el cual pueden produ01rse
cipsulas llenas de material viscoso, de una manera senc1lla
en las instalaciones del propio fabricante de materla; vis-
coso, partiendo de cépsulas prefabricadas, consiste eni@@e
la cépsula de cierre cerrada es llenada con el materiérzﬁig

coso a través de una abertura y en que el nervio de la par-

to al &rea adyacente de la cara interior de la caperuza des
de dentro con una composicién pastosa que obtura al solidi-
ficar, que es inerte con respecto al material viscoso.
Este'procedimiento de acuerdo con el inven-
to es sencillo cuando se lleva a cabo como se-explica en lo
que sigue, y hace posible la obturacidén fiable de cépsulas
de cier:e llenas de material viscoso, ya que estas cépsulas

de cierre son obturadas desde el interior con la composicidy
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de obfuraciéh, la cual se aplica imperativamente al nervio
de la parte de cuerpo. Este nervio de la parte de cuerpo es
ta situédo preferiblemente en el &rea de la caperuza donde
%a pared lateral cilindrica de la caperuza cambia al extre~
mo curvado de la caperuza, es decir, en un &rea que es mecé
micamente muy sbélida y que, por tanto, experimenta muy poca
deformacién, 1o cual garantiza a su vez que la composicién
de obturacibén permancce en gran medida libre de esfuerzos
mecénicos.

De acuerdo con una realizacidn ventajosa
del procedimiento, la capsula de cierre es alineada con_su

eje geométrico aproximadamente vertical, es llenada con ma~
terial viscoso a través de una abertura en el extremd 6efrg
do de la caperuza que apunta hacia arriba hasta aproximada~
mente.el nervio de la parte de cuerpo, y luego, a través de
dicha abertura, se llena con la composicidén de obturacidén
el espacio que hay encima del material viscoso. En esta rea
lizacidén del procedimiento, las &reas de la cara interior
de la cépsula de cierre que estén en contacto con la compo-
sicién de obturacién no hacen contacto con el material vis-
coso. Esto garantiza, a su vez, que la composicidén de obtu-
racién establece fiablemente una unién con el nervio de la
parte de cuerpo y con la cara interior de la caperuza. Otra
ventaja conseguida con esta realizacidén del procedimiento
conglste en que es posible mantener la cantidad de material
viscoso de relleno sin influenciar por las var;aciones del
volumen d¢ la capsula originadas por las irregﬁlaridades en
las dimensiones de la cépsula, Las irregularidades de las
cédpsulas pueden ser compensadas mediante la cantidad de com

(4

posicidn de obturacidn usada.
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De preferencia, se forma la abertura en el
eje geométrico de la éépsula de cierre y se gira lentamente
la cépsula de cierre durante el llenado de la composicidn

de obturacién alrededor de su eje geométrico. De esta mane-

-lra, es particularmente sencillo llenar con la composicién

de obturacidn pastosa de'tal modo que esta forme una capa
continua pﬁr encima del material viscoso que cierre la par-
te de cuerpo de la cépsula de cierre en direccién hacia arri
ba y la obture con respecto a labcaperuza.
" En una realizacidn ventajosa de la caracte-
ristica filtimamente citada, se llena con la composicidn de
obturacién extruyendo para ello la composicidn desde un ori
ficio, y durante el llenado se mueve el orificio desdé.el
&drea adyacente al nervio de la parte de cuerpo, después;de
ai menos una revolucidn de la cipsula de cierre, priméro ra
dialmente hacia dentro en direccidén hacia el eje geométrico
de la cépsula de cierre y luego hacia arriba y hacia fﬁé?a
de la abertura. ' : -

De acuerdo con otra caracteristica ventajo—
sa del procedimienﬁo, se aplica un tapdén en la aberturéé&ﬁe
se extiende sobre ella y consistente en composicidén de obtu
racidn. Dicho tapdn proporciona una unién imperativa entre
la composicidén de obturacidén y la caperuza y garantiza que
durante una contraccidn, que tenga lugar posiblemente duran
te la solidificacidén de la composicién de obturacidn, no se
forman cavidades ¥ que el espacio por encima del preparado
farmacéutico permanece lleno con la cbmposicién de obture-
cién y no se forman grietas que pudieran originar fugas.

En la realizacidn Oltimamente citada del

procedimiento, se llena con el material viscoso antes de ha
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cerlo con la composicidén de obturacidén. Otra realizacién
del procedimiento de acuerdo con el invento consiste en que
se llena con la composicidén de obturacién antes de hacerlo

con el material viscoso. En esta realizacién del procedi-

"|miento, no hay necesidad de procurar, cuando se llena con

el material viscoso, que el material viscoso no establezca
contacto con el nervio de la parte de cuerpo y con la cara
interior adyacente de la caperuza, Si hubiese de obturarse
tal drea de contacto con el material viscoso, ello conduci~-
ria a limitaciones en lo referente a las composiciones de
obturacién utilizables que han de establecer una unién regu
lar con el material de la cépsula de cierre. .

Algunas de las composiciones de obtufacién
establecen fiablemente una unién con el material de ;aicép-
sula de cierre solamente cuando ésta no ha sido previamente
humedecida con material viscoso. |

En el procedimiento Gltimamente citadd;'se
alinea ventajosamente la cépsula de cierre con su eje geomé
trico aproximadamente vertical, y se llena hasta por eﬂc%ma
del nervio de su cuerpo con composicidn de obturacién, mien
tras la caperuza apunta hacia abajo, ¥y se llena luego a tra

vés de una abertura en el extremo cerrado de la parte de

cuerpo con el material viscoso hasta un punto por debajo de

la abertura y se obtura después la abertura. Se puede lle-

nar con la composicidén de obturacidén la cédpsula de cierre

[tanto desde arriba como desde abajo a través de una abertu-

re en la caperuza la cual, después de extraer una aguja con
la cual se llena con la composicién de obturacidén, se obtu~
ra autométicamente desde la caperuza.

Es también preferible llenar con la composi
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[ién de obturacidén a través de la abertura en el extremo ce

rrado de la §arterde cuerpo. Los procedimientos Gltimamente

citados son particularmente séncillos, ya que con ellos no

les necesario formar encima del material viscoso una capa

coherente de composicién de obturacién que cubra la seccién

transversal de la cépsula de cierre. lLa composicibén de ob-

turacidn con la que se llena primeramente la caperuza llena

el fondo de la caperuza hasta por encima del nervio de la
parte de cuerpo ¥y obtura asi la cipsula de cierre en esa
érea., Después de llenar con el material viscoso la composi-

c¢ibén de obturacién aplicada adicionalmente solamente tiene

g w

que obturar la abertura formada en la parte de cuerpo_én la

que no hay peligro, debido a la consistencia inicialmente
élutinosa v -viscosa de dicha composicidn de obturaciép;sge
que la abertura no quede totalmente cerrada tras lleﬁgi con
el material, '

Es ventajoso comprimir radialmente léwéépsg
la de cierre después de llenar con el material viscosy;’&e
modo que el material viscoso suba hasta un nivel inmediéﬁa-
mente por debajo de la abertura, luego se aplica sobre’ié
abertura una gota de la composicién de obturacidn que cubre
la abertura e inmediatamente después se libera la cépsula
de cierre de lé fuerza de compfesién. La gota es aspirada
un poco dentro de la cépsula de cierre, de modo que la com
posicién de obturacién penetra en el extremo superior de la
caperuza y se aplica imperativamente al nervio de la abertu
ra, garantizando con ello una obturacidén fiable.

| " En'otra realizacibén del procedimiento, se
obtura la abertﬁra al hacer que se ajuste otra caperuza so-

bre la parte de cuerpo de la cépsula de cierre, llena con
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el maéerial viscoso, después de haberse dispuesto la compo-
sicién de cierre sobre dicha otra caperuza antes, en su ex-
tremo cérrado, en la cara interior de la misma, o bien so-
bre la parte de cuerpo en el &rea de la abertura en la cara
exterior de la misma, La composicién de obturacién puede sej
untada a través del 4rea antes de adaptar la otra cépsula
(caperuza) de modo que se establezca una obturacién en un
drea grande. Una cépsula de cierre producida de esta manera
es particularmente estable mecénicamente, mientras que la

propia composicién de obturacién queda en gran medida prote

gida contra deformacidén mecénica.

. .o

Uha cipsula de cierre producida segﬁnuel
procedimiento Gltimemente citado puede estar provistércn su
superficie exterior, entre las dos caperuzas, de una pénda
con la que se hace resistente a los Jjugos géstricos,'één'
tal de que las dos caperuzas estén hechas de un materiél re
sistente a los jugos gistricos, y se obtiene un prepaéé&b
de liberacién retardada cuando se llena con un preparﬁédi
farmacéutico liquido. Es también posible ajustar otra gépe—
ruza sobre la caperuza original, con lo Que se obtiene una
cipsula de clerre que es resisténte a los jugos géstricos
con tal de que dicha otra caperuza y la caperuza adicional
sean resistentes a los jugos gastricos, en la cual para la
otra caperuza y para la caperuza adicional, las cuales pue-
den hacerse de un material distinto al de la parte de cuer=
po y al de la caperusza interior, no héy necesidad de una
precisién dimensional dado que esas caperuzas pueden ser ob
turadas por medio de una banda,

La composicién de obtuyaeién se introduce

ventajosamente a una temperatura aumentada dependiendo de
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- |una considerable contraccién al solidificar, es ventajoso
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La viséosidad deseada, Inmediatamente después de llenar con
la composicién de obturacién la cépsula de cierre, la com-
bosicié& oBtiéne la températura de la cépsula de cierre, la
,
cual es la temperatura ambiente, y solidifica enseguida.
Cuando el material de la cépsula de cierre

es_gelatiné, la comﬁosicién de obturacidén es preferiblemen=-
te gelatina también. Esta gelatina introducida en su estado
pastoso, calenténdola para ello, por ejemplo, hasta la tem~-
pératura réquerida para que tenga la viscosidad deseada, es
tablece uné ﬁnién infima con el material de la cépsula de
cierre que no haya establecido contacto con el materig%oyig
coso en las &reas que han de ser obturadas, antes de o??g;
rar, de modo que la cépsula de cierre terminada estd fiable
mente obturada y es mecénicamente estable. l

. - Como material pastoso para obturar pueqé_-
usarse, ‘por ejemplo, también dimetilcelulosa, almidén, laca
una solucidn de poliacrilato catidnico en alcohol isopf&éi-
lico y acetona, asi como otras lacas que son corrientes;ﬁé—
ra aplicar bandas a cdpsulas de cierre, o bien para la pro-
duccién de una cubierta para cipsulas de cierre resistertés
a los jugos glstricos. Son utilizables todos los materiales
que establecen una unién intima con el material de la cépsu
la de cierre, que no se disuelven en el material viscoso ¥
que experimentan una pequeiia contraccidn al endurecer o so-
lidificar. Cuando el material viscoso es un preparado farma
céutico, la composicidn de obturacidén debe ser comestible y
no téxica.

-Cuando se usan materiales que experimentan

permitir que la cépsula de cierre llena se seque 0 endurez-~
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[ca en una atmbsfera de gas inerte, de tal modo que no sea

producirse una reduccidn del volumen, lo cual puede ser per
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aspirado oxigeno en el interior de la cépsula de cierre al

judiciel para slgunos tipos de preparados farmacéuticos 1li-
quidos. Usando gelatina como composicidén de obturacidn, se
ha observado algunas veces formacién de burbujas en el inte
rior de la cédpsula de cierre originadas por vapor de agua
esencialmente inofensivo formado al solidificar la gelatina
Cuando se use gelatina es ventajoso trabajar con una mezcla
de particulas de gelatina sblidas y de gelatina acuosa, ya
que tal mezcla experimenta pocé contraccidn.

. Resumiendo, el invento permite una fabrlca—
cibén sencilla de cépsulas de cierre llenas de un preparado
fdrmacéutico liquido, en que la fabricagién puede ser gon—
tinua y répida. Las cépsulas de cierre llenas de material
viscoso y de composicién de obturacién pueden tratarse éde—
més inmediatamente después de haber sido llenadas, ya éﬁe
la cépsula de cierre tiene una estabilidad suficiente debl—
do a su propia rigidesz, 1ncluso aunque todavia no haya gol&
dificado totalmente la composicidn de obturacién. Son ade=
cuadas para el procedimiento todas las cdpsulas de cierre
usuales, prefabricadas, de envuelta dura. Las cépsulas de
cierre acabadas pueden tener diferentes aspectos dependien-
do de las diferentes &reas -caperuza, parte de cuerpo, aber
tura cubierta con la composicidn de obturacibn, espacio in-
terior de la cipsula de cierre lleno con la composicidn de
obturacidn, etc~ cuando éstas estén coloreadas de modo dife
rente y/o presentan una diferente transparencia de los mate
riéles, de modo que pueden presentar una gran variacidén en

sus aspectos estéticos., Se da por sobreentendido que las
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cépsulas de clerre pueden ser provistas de una abertura ya

cuando se fabrican, o bien cuando se llenan.

do con el invento se pueden emplear aparatos que funcionen
continuameﬁte déspués de haber sido ligeramente ajustados,
cuando se usan para llenar cépsulas de cierre con preparé—
dos farmacéuticos en polvo (por ejemplo, un aparato segin
la DT-OS_E 048 ou8), Eétos aparatos no tienen que disponer
de una estacién en la que la cépsula de ciefre suninistrada
sea separada en parte de cuerpo yvcaperuza; la estacidn en
que sg ajusta de nuevo la caperuza sobre la parte de cuerpo
que ha sido llenada con un preparado farmacéutico en polvo
puede tener un mandril con el cual ée forme la abertura-en
1% cépéula de cierre, Esta estacién va. entonces seguidalpor
estaciones de llenado, en las cuales se efectfia el lleﬁadb
de la cépsula de cierre con preparados farmacéuticos y con
la composiciéh de obturacidn. Se puede efectuar el moﬁiéiég
to de la abertura a través de la cual se extruye y se ééi%—
ca la composicidn de obturacidén, fuera de la abertura, ﬁé@
ejemplo en el que uvna aguja en el extremo de la cual eéfg'
formado el orificio sea retenida por una montura pivotable
que se mueva a lo largo de una superficie de leva.

En lo que sigue se describe el invento con
ayuda de dibujés esquemdticos, de los que pueden obtenerse
otros detalles.

Las Figs. la aAle son vistas en corte de
cépsulas.de cierre en diversas fases de llenado;

Las Pigs., 2 a 5 son vistas en corte a tra-
vés de realizaciones modificédas de cépsulas de cierre lle-

nas.

/ . ) Hoja nam. 15 '

* Para la fabricacién de las cépsulas de acuel
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B V De acuerdo con la Fig. la, una cépsula de
cierre 6 tiene una capéruza 8 y una parte de cuerpo 10. La
parte de cuerpo 10 estad provista, en la proximidad de su
borde superior o de su nervio 12, de una garganta 14, la
cual establece aplicacidén con una garganta correspondiente
16 de la caperuza 8, de modo que la caperuza 8 y la parte
de cuerpo 10 son unidas de modo rigido mecénicamente. En el

extremo cerrado de la caperuza 8 se forma una abertura 18,

"|por ejemplo por taladrado.

En la Fig. 1lb se ilustra el modo en que den
tro de‘la abertura 18 hay colocado un extremo de una aguja
20 en relacidén de espaciado. A través de dicha aguja EOrse
llena la parte de cuerpo 10 con el preparado farmacéutiéa
1fquido 22, cuando la cépsula de cierre 6 esti en posicién
v;rtical, hasta un nivel de aproximadamente 1 mm por débajo
del nervio 12 de la parte de cuerpo 10. A este respecto se
ha de poher cuidado en que el preparado farmacéutico 1iQQi-
do 22 no haga contacto ni con el rebordé de la abertu:a'lé
del nervio 12 de la parte de cuerpo 10 ni con la pared4in§g
rior de la caperuza 8 en el &rea del nervio 12 de la parte
de cuerpo 10, | |

Se extrae la aguja 20 de la abertura 18 deg
pués del llenado descrito de la parte de cuerpo 10 con el
preparado farmacéutico liquido 22, y de acuerdo con la Fig,
lc se introduce en la abertura 18 una aguja 26 que tiene
una punta 24 doblada, de modo que su oxrificio 28 esté a cor
ta distancia del nervio 12 de la parte de cuerpo 10. Luego
se gira lentamente la cépsula de cierre 6 alrededor de su
propio eje a-a y desde el orificio 28 de la aguja 26 se ex-

truye la gelatina altamente viscose, calentada en consecuen
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cia, como éomposicién de obturacidn la cugl, en forma de un
cordén 30, se sitﬁﬁ en el &rea del nervio 12 de la parte de
cuerpo 16 y en la pared interior adyacente de la caperuza 8
y'penetfa en parte dentro del espacio de separacién entre

la caperuza 'y la parte de cuerpo. En este procedimiento la

|gelatina se enfria enseguida y solidifica répidamente, de

mgdo que el cordén 30 que disuelve primero parcialmente las
dreas adyacentes de la clpsula de cierre 6, consistentes
iéualmente en gelatina, establece unidén con el material de
la cépsula de cierre que solidifica répidamente y proporcio
na una obturacién de la caperuza 8 con respecto a la parte

de cuerpo 10,

~

De acuerdo éon la Fig. 1d, se gira la gggja
26 de tal modo que, mientras gira la cépsula de cierrefé,gl
rededor de su eje a~a, el orificio 28 de dicha aguja sé{hﬁg
va desde el &rea del nervio 12 de la parte de cuerpo 16. -
oblicuamente hacia arriba en la direccién del eje a~a. La

B

gelatina pastosa que es extruida continuamente desde el ‘6ri
ficio 28 se coloca en espiral, anillo por anillo, sobréféi
cordén 30 y forma una capa ininterrumpida que llena 1a:s€é-
cibén transversal de la caperuza 8 inmediatamente encima del
preparado” farmacéutico 22. A este respecto es de observar
que la capa no estid por encima del nivel del preparado far-
macéutico 22, por una parte, de modo que hay encerrado aire
entre la capa y el preparado farmacéutico 22 y, por otra
parte, que no estd sumergida en el preparado farmacéutico,
con lo que este Gltimo puede ser encerrado por encima de la
capa lo &ual puede originar fugas durante el posterior lle-
nado de la caperuéa 8 con c&ﬁposicién de obturacibén, como

se describe aqui en lo que sigue.
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B f De acuerdo con la Fig. le, se mueve la agu-
ja 26 mientras la capsula de cierre 6 estéd todavia girada
alrededo; del eje a~-a de modo que el orificio 28 se mueva
primero’dentro de la caperuza 8 hacia arriba.y salga luego
por la abertura 18. Todo el espacio interior a la caperuza
8 es llenado de gelatina y el aire empujado fuera de la ca-
peruza 8 puede ser ventilado a través de la abertura 18. La
extrusién de gelatina desde el orificio 28 termina tan pron
to como el orificio 28 se mueve fuera de la caperuza 8 y se
forma un tapén 32 de gelatina en la abertura 18. La cépsula
de cierre ahora acabada esti llena por completo de gelatina
34 por encima del preparado farmacéutico 22, lo cual éé?anv
tiza, por el modo de llenar la parte de cuerpo 10 con'éi"
preparado farmacéutico 22, que la gelatina 34 establecgfuna
unién rigida directamente con el material de la caperdia.B
que es igualmente de gelatina y con el del nervio 12 dé ia
parte de cuerpo 10 el cual obbtura a su vez de modo fiaﬂiéi
la cépsula de cierre 6 y, tan pronto como la gelatina‘§4“ha
sélidificado, contribuye ademds a la estabilizacibén mecén%—
ca de la misma, '

En la Fig. 2 se ilustra una realizacidn de
una cépsula de cierre 6” llena de un preparado farmacéutico
liquido 22, con el cual se llena de una manera algo diferen
te a la descrita en el procedimiento anterior. Dicha cépsu-
la de cierre 6, que tiene en el extremo cerrado de su par-
te de cuerpo ld' una abertura 18, se llena primeramente a
través de la abertura 18" con gelatina hasta un nivel para
el que su caperuza 8" es llenada 5on una masa de‘gelatina
continua %6 hasta por encima'del nervio 12° de la parte de

cuerpo 10°, obturando tal masa de gelatina la caperuza 8°
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con respecto a la parte de cuerpo 10, Luego se llena con

el preparado!farmacéutico 22 a través de la abertura 18 has
ta un nivel por debajo de la abertura 18°, Se observa que
los rebordes de la abertura 18° permanecen libres de prepa-

rado farmacéutico. Se cierra después la abertura 18’ con ge

‘|latina %2‘, Ese c¢ierre se efecttia ventajosamente haciendo

Sque la cépsula de cierre 6° después de haber sido llenada
con el preparado farmacéutico 22, sea comprimida radialmen-
te, es decir, por sus paredes lateraleé, con lo que el ni-
vel del preparqdo farmacéutico 22 sube hasta que no queda
ya aire alguno presente dentro de la cépsula de cierre 6'.

Ay ;1

En la abertura 18° se forma una superficie esférica del pre
parado farmacéutico llquldo como consecusncia de la téﬁélon
superficial del preparado farmacéutico, la cual no moaa a,
las partes que definen la propia abertura. En ese momento
se aplica una gota de gelatina sobre la abertura 187, que

cubre dicha abertura 18°, Entonces se libera la cépsula de

_clerre 6’ de la presidn radial, de modo que la gota de‘ger

|latina aplicada sobre la abertura 18° es aspirada dentfd’&e

la abertura y establece una unidn imperativa con el reﬁobde
de la abertura, proporcionando ésta, a su vez, una obtura-
cibén fiable de la abertura 18" cuando solidifica la gota de
gelatina.

Fi la Fig. 3 se ilustra una realizacidn dé
una cépsula de cierre 6°° algo modificada con respecto a la
ilustrada en la Fig. 2. El llenado de dicha cipsula de cie-
rre se efecta de modo idéntico al llenado de la cépsula de
cierre 6;, segin la Pig. 2, hasta la operacidén de llenado
inc¢lusive, .

La abertura 18" en la parte de cuerpo 10’
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éeicierra por enchufe de otra caperuza 38 sobre la parte de
cuerpo 107, ; la cual se provee en el interior de su extre-|
mo cerrado de una gota de gelatina %2°‘, Esta gota 32”7 es
presionada hasta que adopta_uﬁa configuracién plana cuando

se ajusta la otra caperuza 38 y cierra la abertura 18 me-

diénte su contacto de gran Area con la cara interior de la
otra caperuza 38, por una parte, y por otra con la cara ex~
terior de la parte de cuerpo 10’. La otra caperuza 38 dota
ademds a la cépsula de cierre 6°° de una mayor estabilidad.

La capsula de cierre puede ser también en este caso ventajo

- p e a

enchufar la otra caperuza 38.

En la realizacidén de la cépsula de cierre
ilustrada én la Fig. 4, la cipsula de cierre ilustrada én-
la Fig. 3 estd provista entre los bordes de la caperuza 8;,
por debajo de la otra caperuza %8, de una banda 40 que bbtg
ra desde el exterior de modo aue la parte de cuerpo lofvﬁo
hace contacto directo con los jugos ghstricos cuando se'éd~
ministra la cépsula. ;

La realizacibén ilustrada en la Fig. 5 &ifig
re de la ilustrada en la Fig., 3 en que sobre la caperuza 8°
es enchufada una caperuza adicional 42, cuya caperuza 42 eg
obturada por medio de una banda 44 con iespecto a la otra
caperuza 38, La cépsula de cierre formada de esta manera, y
que es excepcionalmente sblida, cuyas caperuzas 38 y 42 no
establecen contacto con el prepara&o farmacéutico 22 ¥y es—
tén simplemente enchufadas sobre las partes provistaé de
partes curvas cerradas, en otras palabras, que no han de .
éef fabricadas con una gran precisidn dimensionél; puede

ser por ejemplo de un preparado de liberacién retardada en
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que ‘se disuelva con la correspondiente lentitud.

Hoja n(xm2l

[1a que las caperuzas 38 y 42 estén hechas de un material
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- REIVINDICACIONES = - .

Los puntos de invencibn propia y nuevas, que
e presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-:
tente de Invencidn eanspaﬁa, por VEINTE aiios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientesi

I
la.~ Perfeccionamientos introducidos en una
cépsula de cierre llena de material viscoso, en particular
Fe un preparado farmacéutico liquido, y que consiste en.una’
parte de cuerpo y una caperuza enchpfada sobre ella, carac—
terizados porque el nervio de la parte de cuerpo recibido
en la caperuza esté obturado con respecto al &rea adyacen-
e de la cara interior de la caperuza con una composicidn
pastosa cue obtura al solldlilcar, que es inerte con respcv-
to al material viscoso. ,
2a,- Perfeccionamientos seglin la reiiindicacién
14, caracterizados porgue todo el interior de la caperuza,
incluida el 4rea del nervio de la parte de cuerpo, esté lle;
no de la composicidén de obturaciédn.
a,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacibn
12 o la reivindicacién 2a, caract;rizados porque hay forma-
da una abertura en el extremo cérrado de la caperuza.

4a,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las

pén, consistente en composicibén de obturacibn, aplicado so-
bre la abertura y que se extiende sobre dicha abertura.
5a.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién

12 o la reivindicacidén 22, caracterizados porque hay forma-
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dg Grie abérturd en el extremo cerrado de 1a parte de cuerpo/
cuya abertura ésté obturada con composicibn de obturac%én.

62.~ Perfeccionamientos seglin la reivihdi%aciém
5&, caracterizados porque hay enchufad% otra caperuza ébbre
la parte de cuerpo de la cépsula de cierre llena de material
viscoso, y porque la composicidn de obturacidén estd conte-
nida en el &rea de la aberturg entre el extremo cerrado de
la otra caperuza y la parte de cuerpo.

72.~ Perfeccionanientos segfin la reivindicacién
62, caracterizados porque el 4rea entre la otra caperuza y
la caperuza que cierra el extremo abierto de la parte de
cuerpo esté obturada con urna barda. |

82,~ Perfeccionanmientos segin la reivindicacida
62, caracterizados. porque una caperuza adicional estl en-
chufada sobre la caperuza gue cierra el extremo abierto de
la pafte de cuerpo, cuya caperuza adicional estd obturada
con respecto a la otra caperuza por medio de una banda.

92.~ PERFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA
CAPSULA DE CIERRE LIENA DE MATERIAL VISCOS0, EN PARTICULAR
DE UN PREPARADO FAEMACBUTICO LICUIDO.

' Tal y como se ha desc;ito en la KFenoria que
antecede; representado eh los dibujos que se acompaifian y
para 1os fines que- se han especificado. .

Esta Memoria consta de veintitres hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

Vadria 5. OE 79
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