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_El presente invento se refiere a una méquina de

coser con circuites electrdnicos de datos de trazado para
la gemeracidn de seflales, convertidas en movimientos de

los elementos formadores de puntadas de la méquina, que

“realizan entonces un conjunto de puntadas en forma de tra-

zado o motivo en funcibn de estas sefiales.

Como parte de la técnica anterior en este campo,
han sido desarrollados sistemas para efectuar conjuntos de
puntadas eh forme de trazado, cuyos sistemes incluyen ele-
mentos eleetrdénicos de trazado para la generacibn de las
mencionadas sefiales, Puede encontrarse un ejemplo conocido
en la Memoria de Patente NWorteamericena 3.752.098, en don-
de se describe uns miquina que comprende un soporie de te~
jido mévil por medio del cual el tejido es desplazado or
movimientos de trazado bajo la aguja de la miguina. Elhéié
fema éorrespondiénte a este método comprende wna méquiﬁé‘
dé coser controlada numéricamente en la cual un tejidocff:

-la aguja que se desplaza hacia arriba y hacia abajo son ™

controlados en relacién mutua en funcidn de una multiplici
dad de palabras de éédigo de vector, cada wna de las cus-
les determina la direceidn y la longitud de cada puntaéé'&
que producen, en conjunto, un contorno de ecuerdo con éf‘:

L X TN
a

cual se forman lag puntadas. E1l sistema en cuestién fiené;

-gin eﬁbargo, la desventajs de que la inercia en el control

mecénico del tojido limita en aito grado la eleccidn de con
tornos pera el cosido en forma de motivos o trazados. La
memoria de .datos del sistems estd constituida por una cin-
ta que estd progrémada con el mencionado cédigo de veeto-
res, pero eéta forma de memoriz tiene caracteristicas infe
riores a las memorias estdticas modernas., En este y otros
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Laspectos el gigtema puede ser considerablements perfeccio-

tada precedente, wn vector que es especifico para la punta
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nedo y desarrollado, Tal pérféccionamiento estd representa
do por el presente invento que estd asociado en particuler
con méguinas de coser domésticas.

El objeto del invento es crear wn sistems de cir
cultos electrdnicos de datos de trazado con celdas de memo
ria, denominedas agui bloques, en las cuales estdn almace-
nados datos para el cdlculo y la produccién de seflales de
control para los elementos formadores de puntadas de la mé
quina, cuyo brazo de aguja y ﬁecanismo de pedal, asi como
la canilla y el alimenfador, ge gupone que son de disefio
convencional. En cada bloque estdn almacenados datos coer%
pondientes a un ndmero de puntadas en la forma de un algo-
ritmo, es decir, un ntmero de cantidades de salida pars un
programa Ge datos que es ejecutado en una computadora ié:
acuerdo con un programa de actuacién extraido para cada
cbnjunto de puntadas'o grupo de tales conjuntos. Las punta
das son ejecutadas entonces por log elementos formadoreg_
de puntadas que estén controlados por convertidores de cé-
digo que den lugar & movimientos controlados en funcién de
palabras de cbédigo de puntada producidos en 1a computado-
ra. Potas palebras de cddigo de puntada representan, en - .
formg codificada digitalmente, las coordenadas X e y Péfa.
cada penetracidén de aguja en el tejido en el punto de cos~
tura y forman, junto con las coordenadas x/y pare ung pun=—

da que realiza la migquina en el momento. Cuando son conoci
das lag coordenadas x/y para una penetracién de agujs pre-
cedente, pueden ser calculados por medio de un algoritmo

los vectores de puntada 0 nuevas coordenadas para la pene-~
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tHracién de la aguja. Las coordenadas son asi producidas du
rante el curso de la propia costurz y no dejan ningin efec
to remanente, a no ser el conjunto de puntadas que realiza
la mdquina. '
A continuacién se describlré un sistema de cir-
_cuitos de datos de trazado para la produccién de palabras
de cédigo de puntada en una méquina de coser para el cosi-
do de un trazado o motivo cuando las cantidades de salida
estén constituidas por un algoritmo de acuerdo con lo ante
riormente expuesto. Un sistema con las propiedades que se
han degerito consiste, de acuerdo con el invento, en cir-
cuitos electrénicos de datos de trazado cuyas caracteristi
cas estén especificadas en la reivindicacién 12,
Se describe aqui una realizacibn de tal sistems
con referencié & los dibujos adjuntos, que representan;’§n
- La figura 1 un diagrema de bloques de las wnida-
des incluidas en el sistema en relaciéh con una méquiné de
coser, _ )
" La figura 2 un ejemplo de un conjunto de punte-
das en forma de trazado (un denominado conjunto triangular
de puntadas),

A

La flﬂura 3 una repregentacién esquemédtica de Tq
cOmputadora incluida en el sistema, : _'Si?i

La figura 4 una representacién esquemédtica de
une memoria de pardmetros ineluida en el sistema.

En la figura 1 estd representada ia estructura
general del sistema, que incluye una ilustracién simplifi-
cade de una méquina de coser 1, en el frente de la cual eg
t4 ajustado un dispositivo 2 selector de trazado. Sobre el

eje'del brazo superior de la miquine estd dispuesto un in~
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L.dicador 3 de nivel que indica, pbr medio de impulsos eléc~-
tricos, la posicién angular del eje durante cada vuelta de
la méguina. Esgtd también conectaedo un 6ontador~4 de punta-
das (figura 3) que mantiene, en forma codificada digital-
mente, el control del nimero dé lag puntadas efectuadas
después de la iniciamcién de un conjunto especial de punta-
das o de parie del mismo. Por medio del dispositivo selec—
tor de trazado son transferidas instrucciones a una memo~
iia 5 de pardmetros e informacién adicional referente a un
tipo especial de algoritmo, cuya informacidén estd en la
forma de impulsos de guiado, por ejemplo en cbédigo digital}

En la figura 1 estén'representadas tres varian-
tes de la unidad 6 computadora, deaignadas con I, II y III}
Este divisién estd prevista para ilustfar le funcién de Ja
unidad, pero en realidad es simplemente ficticia. En cada
una de las variantes, las coordenadas x e y son calculadas
para gl punto de penetracibn de la aguja y estas coordena-
das estdn predeterminadas pera cada tipo de trazado de pun
tadas; en la realizacidén representada son asi posibles
tres conjuntos diferentes de puntadas, pero el ntmero dé
variantes es, por supuesto, completamente opcional, ¥y es’
fambién posible una combinacién de diversas varientes (ai-
goritmos) para la ejecucién de conjuntos de puntadas com-
plicados. Ia menoria 5 de pardmetros transmite valores de
los parémstros a, b, ¢ ... que son transferidos a un dis-
tribuidor 7 al cual son transmitidas las seifiales "algorit-
mo-tipo" para dirigir los parémetros "a,b,c" a cualguiera
derlas variantes I, II y III.

A continuecidn estd representado en la figura 2
el principio de cdleulo correspondiente a una costura espe
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rc:i.al (un conjunto triangular de puntadas). Las coordenadas

_tante., Despuds de la introduccidén del pardmetro "nimero de

‘puntadas" = n se obtiene la coordenzda x = n., AX. Ademds,

La +transferencia de los pardmetros puede también ser realz.

Hoja ném. §

.

X e y en un sistema imaginario de coordenadas en el punto
de costura estdn representadas por flechas, que indican

que la direccién x es la direccién de alimentacién y que
1la direccidn g es 1a direccién de desviacidén de la aguja.
La alimentacién es mentenida constante, es decir /Ax = cong

se reguiere un ﬁarémetro X para realizar el cédleulo de la

coordenada y que ge compone de dos expresiones:

yo ypar

enteros impares y pares, respectivemente, de n. Cuando se

Yimper =
= k./\ xon, las cuales se cumplen para ntmeros

ha completado un tridngulo que comprende N puntadas, el
contador 4 de puntadas es puesto a cero, es decir, n —s 0
¥y se iniecia un nvevo tridngulo. Ias cantidades k, N, ZXz:e
Yo estén presentes como entradas en la memoria 5 de pardme
tros y se introducen como se ha mencionado an‘ber:.ormen‘se.-

en, por ejemplo, la variante I de la unidad compu-ta'dora.i_

goda por medio de un elemento exterior de maniobra, de mo—
do que puede darse valores opcionales a los parémetros, gg
to hace posible variar el frazado triangular, por ejempis,
tridngulos cortos alternando con tridngulos largos, o ° -..
tridngulos bajos alternando con tridngulos alios.

7 El caleulo de la coordeneda‘x para cada penetra-
cidn ae aguaa es efectuado en la variante II de la unidad
6 eomruxadora, que conprende lag funciones representadas
esquemdticamente en la figura 3. Del contador 4 de punta-
dag salen lineas de transmisién de sefial que pueden refe-
renciarse por las cifras 8, 9, 10, de las que 8 se refiere
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..a la transmisién de wn impulso cuando n es impar; 9 se re-
fiere a la transmisién de un impulso cuando n es par, y 10
a la transmisién de impulsos que repi'esenta.n los nimeros
n. De esta linea, una derivacién 11 va a un comparador 12
en donde el nimero n real es comparado con el pardmetro N
¥ es transmitida une sefial sobre un conductor 13 al conta~
dor para la puesta a cero del mismo cuwando n = N, Un grupo
de puertas "Y" 14 tienen en sus entradas la linea 8 y el
parémetro Yor ¥ cuando esté_._ presente una sefial sobre la 1i
nea 8 las puertas 'trapsmiten el c¢bdigo ¥y, como se obtiene
de la memoria de pardmetros. Un segundo grupo de puertas
wyn 15 tiene en sus entradas la 1inea'9 v las lineas 16
procedentes de un par de multiplicadores 17, 18 que produ-
cen los productos n.k y k. /A x.n, respectivamente, Cuaudc
estd presente la sefial en las linea 9, las puertes transini-
ten el c¢bdigo ¥ = k./\X.n. Los dos cédigos salientes de -
las puertas 14, 15 son combinados para obiener la coordena
da y para la penetracién de aguja en el trazado triangular
La coordenada x para el vector de alimentacién, como se ha
mencionado an'berioménte, es Ax, y este pardmetro es trang -
nitido desde la memoria 5 de parémetros. Las coordenadas
Xy ¥ 9on transferidas sobre lineas 19, 20 de salida al
convertidor de cédigo (no representado); "

En la figura 4 esté representado esqueméticamen-
te un ojemplo de la realizacidén de la memoriz 5 de pardme-
tros. Ung unidad de memoria estética estd dividida en va-
rias memorias 21, 25 parciales, en donde las celdas de me-
moria contienen valores codificados de los perdmetros y ti
pos de "algoritmo". Los c6digos estén disponibles en la sa
lida de la memoria parcial y son combinados en conmutadoreg




10

29048

| 8o se seleGolona el tipo de algoritmo para la variante IT

Hoja nom. T

.
cads memoria parcial, A partir de la

ingtruceibn procedente del dispositivo 2 de seleccidn de

_26~30 gelectores para
trazado es seleccionade un c6digo especizl a través de las
mo parédmetro 8, b, e, etc., a la unidad computadora. Cuan-

los parémetros &, b, ¢, ... representan log valores de k,
N, Ax e‘yo de acuerdo con el ejemplo descrito.

.

lineas 30 en cada conmutador selector, y es transmitido qg'
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REIVINDICACIONES

-

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ssta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1los qué se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.~ Una miquina de coser perfeccicnada con cir-
cuitos electrdénicos de datos de trazado o de motivo para
la generacién de sefiales, los cuales, por medio de al me-
nos wn convertidor de movimiento, producen movimientos de
los elementos formadores de puntadas de la miquina, consis
tentes en una aguja que se mueve ascendente y descendente-
mente y que es desplazable lateralmente, y un alimentador
de tejido y una canilla dispuestos bajo la aguja, cuyos
clircuitos de datos de trazado comprenden una uwnidad compu-
tédora para las coordenadas del punto de penefracién de la
aguja y/o el vector de elimentacibén del alimentador, en
donde la wnidad computadora resuelve glgoritmos con la ayu
da de impulsos proceﬁentes de un contador de puntadas y p2
rémeiros procedentes de wna unidad de mamorié, cuyos paré-
metros y/o tipos de algoriimos son seleccionados por medio
de ajustes de los elementos selectores de trazado dispuéé-
tos en la mdquina, )

' 28,- Una méquina de coser de acuerdo con la rei-
vindicacién 12, caracterizada porque los pardmetros y/o ti
pos de algoritmos constituyen la basse de cdlculo para wna
pluralidad de puntadas.

38,~ Una méquina de coser de acuerdo con la rei-
vindicacién 18, caracterizada porque los elementos selecto
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| res de trazado compregden elementos de maniobra para la de
terminacién de los valores de pardmetro, adicionalmente a
la unidad de memoria o en combinacién con la misma,

43.- Una méquina de coser de acuerdo con la rei-
v1nd1cac16n 18, caracterizada porque la unidad computadora
estd dispuesta para transmitir coordenadas para todas las
puntadas impares en un trazado o motivo caleulado por me-
dio de un primer algoritmo, y coordenadas para todas las

mo.

58,~ Una maquine de coser de acuerdo con la rei-
vindicacidén 12, caracterizada porgue los elementos selecto
res de irazado comprenden elementos de maniobra para la sg
leccidn de grupos de algoritmos utilizados sucesivamente
para la ejecucibén del conjunto de puntadas en forma de tra

zado,

ra de las reivindicaciones precedentes, ceracterizada por-
que los circultos de datos comprenden elementos de contvol
de puntadas que, en cooperacién con el contador de punta—
das, proporcionan una seffial para la repeticién de un ciulq
de trazado despuds de completarse uno de tales ciclos.h’“;
73.; Uné maquina de coser de acuerdo con la rei-
vindicacién 52, caracterizada porque los ciréuitos de da-
tos comprenden elementos de conitrol de puntada que, en coo
peracién con el contador de puntadas, proporcionan sefiales
para cambiar la base de cdlcwlo a otro tipo de algoritmo
y/o0 grupo de perédmetros después de un nimero predetermina~|
do de puntadas, '

puntadas imp res calculadas por medio de un segundo algorlﬁ

' 68,~ Una méquina de coser de acuerdo con cua¢qui@



Pe

29043
PCH

Hoja ntm. lO

88,~ Una miquina de coser perfeccionada.

Tol y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a mé-

quing por una sola cara.

madrid, 05.MAY1978
P.A.

Os
Por P
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