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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un dispositivo pa
ra la formacidn de grandes pilas a base de pequelias pilas
continuemente alimentadas, de una altﬁfa reducida y de. -
plezas planas tales como bolsas, ete., con una cinta trang
portadora que transporte las pequefias pilas a un depdsito
que consta de un dispositivo transportador intermitente -
pard. las grapdes piles formedas, y un tope que alinea las
requefles pilas en aquel en sus cantos delanteros para la
formacidn de la pila grande.

Ya se conocen dispositivos de este tipo.para la fbru
mécién de pilas a base de piezas planas alimentadas conti
nua e individualmente la una tras la otra, pero nd para +
ld formacidn de grandes pilas a base de pequeflas pilas —-
continuamente alimentadas gque pueden constar por-ejemplo
de 10 a 20 piezas planas colocadas une encima de étra de
tal forma que coincidan,

Las pequeiias piles formadas por un dispositivo colec
tor, por ejemplo un cilindro colector, de objetos planos,
deben reunirse a continuacidn en forma de pilaes mayores '
con objeto de formar de este modo mayores unidades que —-
pueden venderse y que pueden envolverse con ldminas o man
guitos circundantes. Sin embargo una serie de pequeﬁas.p;
las que contienen piegas planas no se pueden aéilar en la
nisma forme que piezas planas individuales, porque al ali
mentarlas y $irarlas hacia la estacidén apiladora pueden -
dislocarse, siendo imposible la formacidn de grandes pi--
las con cantos rectos.

Por consiguiente la presente invencidn tiene por ob-
jeto crear un dispositivo por medio del que se puedan for



5.

10,

15.

20,

25.

mar grandes pilas, con cantos rectos, a base de pequeiias
pilas, »

Dicha misidn se soluciona conforme a la presente in-
vencidn ¥ en el caso de un dispositivo del tipo arriba in
dicado por el hecho de que el dispositivo transportador -
que coloca las pequefias pilas delante del tope, ;consta de
una cinta transportadora formada por una polea de inver--
8idén, con bastidor fijo, y dispuesta delante del disposi-
tivo transportaedor y alimentador de las pequefias pilas, -
asi como por una polea de inversidén delantera alojada en
un balencin que puede desplazarse encima del dispositi&o
transportador de depdsito, con objeto de extender y redu~
cir la cinta transportadora, al compés de la alimentacidn
de las pequefias pilas desde la zona delantera de la pila
grande hasta su extremo trasero, a ung distancia mayor --
que la altura de la pila grande a formar; que van guladas
sus cintas transportadoras mediante rodillos guia, de bag
tidor fijo, y para la compensacidn de la longitud por me-
dio de rodillos éuia elojados sobre el balancin, que a su
vez estan dispuestos entre dos rodillos gufg, de bastidor
fijo; ¥ que la cinta transportadora va equipada con un ag
cionamiento que:puede retrasarla y acelerarla, con objeto
de retrasar la velocided de alimentacidn de las pequefias
pilas cargadas a la velocidad de apilado. Debido al dispo
sitivo segin la presente inveqci6n se saca la pequefia pi-
la cargada sobre la cinta transportadora que se puede ex
tender y reducir'mediante la polea de inversidn delantera
alojada en el balancin, de dicha cinta trensportadora a -

la velocidad transportadora, retrasdndose a continuacién
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hasta el tope alineador de la pila grande haste tal punto
que se asegure su colocacidn ordenada. La longitud del re
corrido de retardo y la magnitud del mismo se escogen en
este cafo de tal modo que no se elimina la.unién de fric-
cidn entre los objetos y la cinta transporﬁadora ni sy ~-
wnidn de friceidn entre sf, excluyéndose de este modo una
dislocacidn de la peguefia pila hasta su colocacidén delan-
te del tope.

Una vez que la pequeiia pila haya alcanzado el tope,
se desplazard la polea delentera de inversidn de la cinte
transportadore haciendo retroceder el balancin hasta tal
punto que se cologue la pequefia pila enteramente sobre el
dispositivo transportador de colocacidén o la pila grande
que se esta formando. Una vez que la cinta transportadora
haya debositado la pequeiia pila, se aumenta la velocidad
de la cinta nuevemente hasta'ia velocidad del dispositivo
transportador que alimenta las pequeﬁas pilas. Tan pronto
como la cinta trensportadora se haya hecho cargo de lg ==
préxima.pila ?equeﬁa, se vuglve a reducir su veloci@ad —
hasta la velocidad de colooacidn, pudiéndose efectuar di-
cha reduccién ya durante el avance dg }a poles delantera
de inversién por medio del dispositivo transportadjor de -
colocacién. La alimentacidn retardada de las pequ;ﬁas pi-
las alimegfaaas en forma continué asi como su colacacidn
cuidadosa permite apilarlag a pesar de su inestabilidad -
con los cantos rectos en forma de grandes pilas.

Se conoce por ejemplo por la pateﬁte alemana 21 62 653
la posibilidad de colocar pliégos alimentados en forma --
continua a ciertos intervalos y sacados de un dispositivo

alimentador, sobre una pila que se encuenira por debajo -
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del plano transportador alimentador. En este dispositivo
ya conocido, en una via de circulacidén, unas mesas de --
circulacidn continua, constituidas por unas cintas sin -
fin sujetas entre dos cilindros, asi como desplazadas por
unos trayectos paralelamente superpuestos en la zona de
la pila a formar, los pliegos alimentados en el plano su
perior con su velocidad de alimentacidn, Las mesas redu-
cen la velocidad de los pliegos sacados hasta la parada,
colocdndolos desde el segundo plano mds bajo sobre la ri
la. A continuacidn se hacen retroceder las mesas por me-

1
dio de unas c¢ilindros de reenvio a su posicidn de suje--

cidn,

Se conocen por ejemplo por la patente alemana 15 61
162 cintas transportadoras que se pueden extender y redu
eir, ¥ qué transportan algunos plisgos individuales, con
tinuanente alimentados, a las mesas apiladoras. Con obje
to de poder colooar los pliegos alimentados individual y
continuamente en forma alteénativa hasta la altura deseg
da de pila sobre dos mesas apiladoras dispuestes una de-
trad de la o£ra, se han dispuesto encima del plano de las
mesas apiladoras dos cintas transportadoras, une detris
de otra, y cuyos cilindros de reenvio dirigidos el uno -
hacia el otro pueden ser desplazados en el sentido de ~-
transporte y contra el mismo, para formar, por una parte,
un trayecto oerrado de transporte, y por otra parte tan

s0lb un tramo de transporte gque conduzca hasta la prime-

ra mesa apiladora.
Finalmente se conoce también por la patente alemana

22 Q07 620 un dispositivo transportador que pasa por enci

ma de la pile a formar y que consta de unas barras suje-—
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tas a poca distancia entre s{ a dos cadenas gin fin que
transcurren paralelsmente entre si. Dichas barras sacan
de un dispositivo transportador alimentador un reoorfe -
de material flexibls, y blando, transportdndolo hasta un
tope que se encuentra encimae del canto delantero de pila.
Tan pronto como el recorte a apilar haya alcanzado el tfo
pe, se apreta en su extremo trasero debajo de las barras
subsecuentes, de tal modo que el dispositivo transporta-~
dor se desplace por debajo del recorte, colocéndose éste
continusmente sobre la pila.

Es conveniente que el dispositivo tfansportador de
colocacidn conste de dos cintas transportadoras que trang
curraen en forma paralela entre si, y entfe las que van -
dispuestos unos mandriles de fijacidn o también herramien
tas estampadoras que se pueden descender y que trabajan
conjuntemente con un trogquel, o también mandriles de fija
cidn y herramientas estamﬁadoras. Al descender el troquel,
empuja las pequefias pilas sobre los madriles de fijacidn
dispuestos en su zona delantera, de tal modo que se fi--
jen en la estacidn apiladora. Tan pronto como se haya for
mado a base de las pequefias pilas la pila grande con una
gltura previamente determinadas, los mandriles de fijacidn
descienden por debajo del plano de transporte del disposi
tivo transportedor de colocacidn, reteniéndose la pila -
por medio de unas chapas desviadoras. En lugar de los men
driles de fijacién, o en adicidn a los mismo%, puedén —
preverse unas herramientas estampadoras, por medio de —-
las que se pueden estaméar escotaduras para asas, reoor-
.tes de bolsas para camisas, agujeros de suspensidn, etc.,

dando al trogquel gque desciende la forma de una matriz, -
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Al transportar la pila grande desde la estaciénrapilado—
ra se puede renunciar a su fijacidn, porgue debido al es
tampado de la pila se bloguean los objetos apilados indi
viduales entre si de tal modo que se pueda transportar -
la pila grande con los cantos rectos a una estacidn emba
ladora o elaboradora.

Es conveniente gue la cinta transportadora de colo-
cacidn retroceda lentamente durante la formacidn de las
pilas con objeto de podér igualar las primeras pegquefias
pilas empujadas sobre lgs herramientas estampadoras o su
jetas sobre. 1os mandriles de fijacién, y que sus extre—-
mos traseros cuelgan sobre el dispositivo transportador
de colocacidn, asegurando de este modo una colocacién 1i

bre de pliegues y de arrugas.

A continuacidn se explicard mds detalladamente y de
acuerdo con el dibujo un ejemplo de ejecucidén del dispo-
sitivo.qmpaquetador—apilador segin la presente invencion,
En dicho dibujo se representa el dispositivo empaqueta--
dor apilador en una vista lateral esquemdtica.

Al dispositivo empaquetador-arilador se alimentan -
por medio de un dispositivo transportador 1 de cinta do-
ble, unas pilas pequefias 2 que contienen 10 a 20 piezas
planas; Una cintp transportadora 4 que se hace cargo de
las pequefias pilas 2 con objeto de transportarlas a una
estacidn apjladora 3, va dispuesta delante del extremo
de salida de la cinta traansportadora 1 de cinta doble. -
Ia cinta transportadora 4 que se puede modificar en su -
longitﬁd delanfera, consta de una polea de inversidn 5,
alojada con un bastidor fijo delante del extremo de en--

trege del dispositivo transportador 1 de cinta doble, —-
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asi como de una polea de inversidn 6 delantera alojade en
forma giratoria en un balanein 15 a su vez alojado en for
ma basculante en el bastidor de la maquina, guidndose el
ramal de la cinta transporitadora 4 a través de un tambor
de accionamiento 7 asi como unos cilindros guie 8 a 14 ==
alojados en el bastidor de 15 méquina ¥y unos eilindros —-
guia 16, 17 alojados sobre el balancin 15 en forma libre
giratoria. Los cilindros gufa 16, 17 que se pueden bascu-
ler junto con el balancin 15, van dispuestos entre los ci
lindros gufa 10, 11 y 11, 12, sujetos al bastidor, de tal
modo que acumulén 0 libren la cinta iransportadora que —-
llega a ser libre o se precise al bascular la polea de in
versidn 6:; Para mantener la cinta transportadora 4 en es-
tado suficientemente tensado se ha previsto ademas un ro-
dillo tensor 18 del tipo convencional.

El balancin 15 que consta de una varillaje en forma
de horquille o de U, puede ser girado alrededor de su eje
19 sujeto al bastidor de la maquine, mediante un acciona-
miento sin representar, entre la posicidén delantera repre
senteda por medio de lineas continuas, y su posicidn tra-
sera representada por medio de lineas discontinuas.

El ramal de la cinta transportadora 4 se hace pasar
a través de los oilindros gula 12, 13, y 14, sujetos al
bagtidor, alredédor de la cinta transportadora de coloca=-
cién 20, de tal modo que al desplazarse la polea delante-
ra de inversidn 6 de la cinta transportadora 4 ésta puedaz
pasar por la cinta transportadora de colocacidn 20.

La cinta transportadora de colocacidn 20 consta de
una cinta impulsada en forma intermitente por el motor 21

¥ que pasa por las poleas de inversidn 22 a 25 sujetas -
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al bastidor.

Pa cinta transportadora de colocacidn 20 consta de -
varias cintas {ransportadoras individuales que transcurren
paralelamente, y entre las que se ha dispuesto el pinzdn
26 de una herramienta estampadora y varios mandriles de -
sujecidn sin representar, que trabajan conjuntemente con
el troquel 27 que tiene la forma de ung matriz. Los man--
driles de sujecidn asi como la herramienta estempadora 26
van sujetos a una placa portadora 29 que se puede subir y
bajar mediante la biela 30 asi como la unidad 31 de cilin
dro-émbolo-medio de presidén. La matriz 27 transcurre por
unas gufas 32 sujetas al bastidor , pudiéndose subir y ba
jar por un mecanismo de manivela accionado al compas de -

la méquina.

Delante del extremo de entrega dq.la cinta transpor-
tadora 4 se ha previsto un tope 33 dispuesto por encima
de la pila grande a formar,

El modo de funcionamiento del dispositivo es el giw-
guiente:

Las pequefias pilas 2 alimentadas por el dispositivo
transportador 1, de doble cinta, se entregan a la cinta -
transportadora 4 que transporta en el momento de la entre
&2 8 la misma velocidad. Tan pronto como la cinta trans-
portadora 4 se haya hecho cargo totalmente de la pequeila
pilae 2, se reduce continuamente su velocidad, de tal modo
que la pequefla pila 2 choca, con su canto delantero, con-
tra el tope 33 por medio de la cinta transportadora 4 ex—
tendida en su mixima longitud, a una velocidad de cero o

que se agproxime a cero. A continuacidén se hace bajar el -
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troquel 27 de tal forma que se fije la pequefla pila enci-
me de las herramientas estampadoras 26 asi como los man--
driles de fijacién. La cinta transportadora 4 se retrae -
por debajo de la pequefia pila 2 alimentada en Qltimo lu—
gar hasta que ésta se haya colocado encima de la cinta —-
transportadora de colocacidn 20 o las demds pilas peque=-
fias ya colocadas alli, tras alcanzarse la posicién extre-
ma derecha de la polea delantera de inversidn 6 de la cin
ta transportadora 4. A continuacidn y por medio de su ac-
cionamiento, se vuelve a acelerar la velocidad de alimen-
tacion de la cinta transportadéra 4,

Tan pronto como se haya recogido en los mandriles de
fijacidn asi como la herramienta estampadora 26 uha pila
grande de una altura previamerite determinada, se hacen —-
descender los mandriles de sujecidn asi como la herramien
te estampadors 26 por debajo del plano del ramsl de la —
cinta transportadora de colocacidén 20, reteniéndose la pi
la grande por medio de la chapa desviadora 34. A continua
¢cidn se pone en marcha la cinta transportadora de ¢oloca-
cién 20, transporténdose la pila grande constituida & su
lugar de embalaje. o elaboracidn posterior. La pinta transg
portadora 4 asi como el tope 33 van dispuestoé ﬁor encima
de la pila grande, de tal modo que €sta pueda salir sin -

dificultades de la estacidn apiladora.
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Hecha la descripcion del presente invento se hace ~-
constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la
solicitud alemana N2 P 27 13 960.2, depositada el 29 de -
Marzo de~1977, ¥ que se declaran como nuevas y de propia
invencion las reivindicaciones siguientes:

1l.- Dispositivo pafa el apilado de pequefias pilas dq
riezas pianas cbnvirtiéndolas en grandes pilas, continua-
mente alimentadas, de una altura reducida y de piezas pla
nas tales como bolsas, etc., con una cinta transportadora
que transporfa pequefias pilas a un depdaito que consta de
w dispoéitivo transportador intermitente para las gran-
des pilas'formadas, ¥ un tope que alinea las pequefias pi-
las en aguel en sus cantos delanteros para la formacién -
de ls pila grande, caracterizado porgue el dispositivo —-
transportador gque coloca las pequefias pilas (2) delante -
del tope (33) consta de una cinta transportadora (4), for
mada por. una polea de inversién (5), sujeta al bastidor y
dispuesta delante del dispositivo transportador (1) que -
alimenta las pequeflas pilas (2), asi como por una polea -
de inversién (6) delantera alojada en un balancin (15) —-
gue con objeto de alargar y acortar la cinta transportado
ra (4) puede ser desplazada encima del dispositivo trans-
portador de colocacidén, al compds de la alimentacidn de -
1as pequeﬁas pilas (2), desde la zona delantera de la pi-
la grande hasta y més alld de su extremo trasero, a una -
distancia mayor que la altura de la pila grande a formar,

que sus cintas transportadoras van guiadas a través de —-



5:

10,

15.

20.

25.

unos rodillos gufe (9 - 14), sujetos al bastidor, y para

la compensacidén de la longitud a través de unos rodillos

guia (16, 17) alojados en el balancin (15) y que van dis-
pusstos entre dos rodillos gufa (10 a 12) sujetos al bas-
tidor; y que la cinta transportadora (4), con objeto de -
reducir la velocided de alimentacidén de las pequeflas pi--
las cargadas (2) a la velocidad apiladora, va equipéda -
con un accionamiento que puede reducir o acelerar la velo
cidad;

2.- Dispositivo segin la reivindicacidn 1, ceracteri
zado porque la cinta transportadora (4) que pasa por la -
cinta transportadora de colocacidn (20), pasa ahtravés de
unos rodillos guie (12 a 14) alrededor del dispositivo —-
transportador de colocacidn (20).

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 4 2, ca2
racterizado porque el dispositivo transportador de coloca
cidn (20§ consta de dos cintas transportadoras paralelas
entre s, y entre las que van dispuestos unos mandriles -
de fijacidn y/o herramientes estampadoras (26) due se pqé
den bajar y trabajer conjuntamente con un troquei (27).

4.- Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque la cinta transportadora de co-
locacién (20) retrocede lentamente durante la formacién de
las pilas.

5.~ Dispositivo para el apilado de pequefias pilas de
piezas planas convirtiéndolas en grandes pilas®’

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria
que consta de 13 hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara y de 1 lémina de dibujos.
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