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El invento concierne a una disposicién de re-
cinto para material molido para mdquinas cafeteras de com
presién, en donde el filtro de entrada (tamiz) que se en
cuentra entre el recinto de caldera de cafetera y el re-
cinto para material molido estd dispuesto por encima del
recinto para material molido, en donde el filtro de sali- |
da que se encuentra entre el recinto para material moliégﬂ%
¥ el recinto de ebullicién estéd dispuesto por debajo del-:
recinto para material molido, y ademés el o los filtro(sf;
estructufado(s) preferiblemente como superficie de revo “é,
lucidn, tiene(n) por lo menos un plaeno de contacto per- | -
pendicular a su o sus eje(s) de revolucibn, y por 1o me-. |~
nos un cono de contacto y/o cilindro a lo largo de circu '
lo(s) de superficie perpendicular(es) a su(s) eje(s) de
revolucién, que forman con el plano de contacto perpendi
cular al eje de revolucién éngulos entre -90¢ y +180¢, pref
feriblemente entre -602 y +1202, y ademéds la copa infe-
rior para café estd conectada preferiblemente de manera
en si conocida con la pared exterior del recinto de cal-
dera de cafetera que se encuentra por encima del o de los
filtros de entrada.

Tal como es sabido, el agua céliente y el ve-
por, en el caso de miquinas cafeteras de compresién cir~
culan, como consecuencia de la presifm, habitualmente a
través de un recinto para material molido que se encuen-
tra entre filtros dispuestos paralelamente entre si, sien
do él café extraldo por disolucién hasta un cierto grado
de rendimiento. Dado que los filtros estén provistos, en
general sobre una placa de cierre, con taladros peque-

fios, en comparacidn, alejados entre ellos en un miltiplo
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de su didmetro, el chorro de agua caliente, especialmen-
te en el caso de méquinas cafeteras para café crema a al
ta presién circula cortando a un canal en el recinto pa-
ra material molido y por lo tanto no extrae por disolu-

cién con el mismo grado de rendimiento el material moliw-
do que se encuentra entre los diversos canales individug
les. ;

Se propuso para la estructuracién del recinto -;
para material molido una solucién en la que el filtro de -
entrada es una superficie de revolucién que dispone de ai
menos dos superficies de contacto distintas, de las cuaw- _
les superficies de contacto por lo menos una es un plano
de contacto perpendicular al eje de revolucién y por lo
menos un plano de contacto perpendicular al eje de revo-
lucién forma un éngulo entre +180¢ y -1802, Si el filtro
de entrada se encuentra por encima dei recinto para mate
rial molido y el filtro de salida se encuentra por deba-
jo del recinto para material molido, el segundo y el o
los eventuales otro(s) cilindro(s) de contacto y/o cono(s)
de contacto forman con el plaﬁo de contacto perpendicu-
lar al eje de revolucién, preferiblemente, un éngulo en
tre +1200 y -60¢,

Como éngulo con signo pogitivo se entiende aqui
el édngulo formado con el filtro de salida, del cono de
contacto cuyo nivel se aleja del filtro de entrada aumen
tando desde 02 hasta 90¢ junto al lado del filtro de en
trada que est4 opuesto al filtro de salida, y luego, deg
pués de que hubo alcanzado a 902 el punto de su eje de
revolucién situado en el infinito, wvuelve al eje de revo
lucién sumentando desde 902 a 1802 junto al lado del fil
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. tro de salida. Por el contrario, se entiende como &ngulo
con signo negativo que el nivel del cono de contacto va-
riando de 0 a -902 se aleja del filtro de entrada junto

al lado del filtro de salida y después de que hubo alecan
5 zado a =902 el punto del eje de revolucién gituado en el
infinito, a partir del cono de contacto se forma un od=e- -}
lindro de contacto en el cusl el recinto para material {,Sﬂ
molido no se encuentra en el interior sino que rodea al .
cilindro desde el exterior, pasando luego desde -902 hag -°|

10 ta -1809,’1a superficie de conbtacto se convierte de me- |-

el lado del filiro de entrada al punto que cae en el ejey
de revolucidén del filtro de entrada. |

La disposicién arriba expuesta se refiere a una |
15 solucién en donde la copa para café es de una forma de sg
lucién conocida, pero con la diferencia de que dispone de
un dnico filtro (filtro de salida), que estd dispuesto al
mismo nivel que la arista superior de la copa inferior ps
ra café, estando dispuesto el recipiente para material mo
20 1lido en el recinto superior de caldera de cafetera. El
filtro superior, es decir el filtro de entrada, estéd eg
tructurado sobre el recipiente para mabterial molido, ¥
la gbertura del recipiente para material molido esté és—
tructurada junto a la parte inferior del recinto para mz
25 terial molido, en direccidén al filtro de salida. Es ung
desventaja de esta disposicién la diffcil manipulacién,
dad6 que el recipiente para material molido debe ser lg
ventado de la miquina cafetera juntamente con la copa in
ferior, y los componentes retirados, han de ser separa=-

08028 dos entre ellos a la inversa, a saber de modo tal que la

vo en un cono de contacto, cuyo nivel se aproxima desde | -
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copa inferior esté en la parte superior y el recipiente
pare material molido en la parte inferior - eventualmen
te en estado caliente ~. Después de retirar el poso de
café que ha quedado, el muevo materizl molddo ha de ser
introducido en esta posicién en el recipiente para mate
rial molido, luego el recipiente para material molido k& |
de ser unido de nuevo con la copa inferior, e insertado;~ :
en egstado devuelto a su posicién original en la miquina
cafetera.

" La misién del invento es la realizacién de una -
dispogicién de recinto para material molido, en que se
gliminen las dificultades de manipulacién mencionadas, ¥y
en que sin la mds minima modificacién de los movimientos
hasta shora usuales se haga posible la estructuracién
vente josa, expuesta en la parte de introduccidén del fil
tro de entrade del recinto para material molido.

Egta misién es resuelta de acuerdo con el in-
vento haciendo que entre la pared lateral de la copa in
ferior para café y la pared lateral del recinto para ma
terial molido se encuentre un recinto unido con el re-
cinto para caldera de cafetera y/o esté provisto con al
menos ung Caperuza y/0 ranura abierta por arriba, cerrg
da por abajo, convexs desde la superficie del filtro su
perior hacia el recinto para material molido, y ademés
que la pared lateral del recinto para material molido o
la -caperuza y/o0 la ramra esté estructurada preferible-
mente como filtro en la porcién circundante del filtro
superior. La o las caperuzas tiene(n), en el caso de una
forma de realiszacién favorable forma de superficie de re

volucién (por ejemplo cilindro o cono o una combinacién
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de ambos) y, por lo tanto, la o las ramuras es 0 son pre
feriblemente ramura(s) de anillo circular coaxiales con
el eje de revolucién del recinto pars material molido,
preferiblemente con geccién transversal tetragonal y/o

triangular.

Con esta solucién se logra totalmente la mi----:f

sibn establecida. El recinto para material molido estd’ :|:

estructurado en la copa inferior para café, igual que -

hasta ahora, pero la copa inferior para café estd modi- ' .

IR

ficada de modo tal gue alrededor del recinto para mate~, |..

rial molido se ha estructurado otro recinto, preferible | -

mente de forma amular, que estd en comunicacién con el

recinto de caldera de cafetera que se encuentra por en- .

cimg del filtro superior. Por lo tanto, el agua caliente .
¥ el vapor pasan sin obstdeulos hacia abajo, dentro de |
este recinto de forma amular, y desde alli, a través de
1z pared lateral del recinto para material molido, que
estd estructurada como filtro, dentro'del recinto para
material molido,. )

Dado que la pared lateral del recinto para ma
terial molido estd estructurada como-filtro sélo en un
lugar determinado, en la porcidén circundante del filtro
superior, de acuerdo con una forma ventajosa de reaii-
zacién del invento, también el recimto de formé amlar
se encuentra sélo en este lugar y la parte restante de
la pared lateral del recinto para material molido puede
formar al mismo tiempo la pared lateral de la copa infe
rior pars café.

En una ventajosa forms de realizacién del in-

vento, tomando en c0nsideracién.lo§ puntos de vista de
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téenica de fabricaeién, la pared lateral del recinto pa-
ra material molido se compone de dos partes diferentes:
de la pared lateral de la copa inferior para café y de
una pared lateral de recinto para material molido, estruc
turada como filtro, que tiene forma de cilindro o de en
volvente de cono eventualmente con otra forma de super-

ficie de revolucién. En este caso, en la arista superior

de la parte de pared lateral de la copa para café, que fox

ma también la pared lateral del recinto para material mo |-

lido, se encuentra dispuesta una ranura amlar inferior, -
en la cual esté fijada la arista inferior de la pared la.
teral del recinto para material molido, estructurada co-
mo filtro.

El invento es explicado con mayor detalle con
ayuda de los ejemplos de realizacién representados en las
figuras.

La figura 1 mestra una forma de realizacién

de la disposicién de recinto para material molido de acuer

do con el invento en seccién longitudinal en plano per-
pendicular;

La figura 2 muegtra la vigta en alzado superior
del filtro superior de acuerdo con la figura 1;

La figura 3 muegtra el filtro superior segin la
figura 2 en vista en alzado delantera.

En la figura 4 se puede ver un filtro superior
de -acuerdo con otra forma de realizacién del invento.

- La figura 5 miestra la vista en alzado supe~

rior del filtro superior seagin la figura 4.

En la figura 6 se representa un ejemplo de reg

lizacién de la copa inferior para café.

r
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La copa inferior 1 para café esté provistg de
maners en si conocida con un asidero 2 y se conecta, tam
bién de modo en si conocido, por ejemplo con ayuda de un
cierre de bayoneta, con la cabeza de alimentacidén supe-
rior 3. Dentro de la pared lateral de la copa inferior 1
para café esté estructurada.una arista superior 4, en la -
cual ge encuentra una remura inferior 5 de forma anular;_ﬁi
Dentro de la parte inferior de la copa inferior 1 para ca
fé estéd dispuesto un filtro de salide 6 por encima de unf;
orificio de salida 7.

En la ramrs inferior 5 de forma amular estd fi |
jada la arista inferior de una pared lateral para recinto;
de material molido 8. La pared lateral 8 de recinto para . |
material molido puede ser de forma cilindrica o cénica,
pero también puede tener otras formgss de superficie de rg‘
voluecién, y estéd estructurada preferiblemente en su tota-
lidad como filtro. Si la pared lateral 8 de recinto para
material molido estd estructurada con forma de superficie
de revolucién, su arista inferior estd estructurada prefe
riblemente de modo insertasble en la ramura inferior 5 de
forma amular. _

Entre la pered lateral 8 de recinto para mate-
rial molido y la parte superior de la pared lateral de la
copa inferior 1 para café estd estructurado un recinto 9
por debajo del nivel del plano de un filire superior 10,
El recinto 9 estd unido con el recinto 18 para caldera de
cafetera que se encuentra en la cabeza de slimentacién su
perior, y por lo tanto en el recinto 9 reins siempre la
migma presién que en el recinto 18 de caldera de cafete-

ra. El filtro superior 10 estd estructurado de manera tal
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que la ariste superior se asiente de modo suelto en la pa
red lateral 8 del recinto para material molido, a seber
de modo tal que por un lado el filtro superior 10 y la
pared lateral 8 de recinto para material molido puedan
gser hechos girar uno con relacién a la otra sin rozamien
to, ¥y por otro lado el recinto que se encuentra entre
ellos no dismimya el grado de efecto de filtracién del.
filtro de entrada con el tamafio excesivo de la abertura,

Esto se resuelve en una forma de realizacién
ventajosa, expuesta con ayuda de la figura 1, por el he~ -
cho de que frente a la arista superior de la pared late-
ral 8 del recinto para material molido, junto al filtro
superior 10, se encuentra una ranura superior 11 de for-
ma amlar, que se abre hacis arriba, en la cual se pue-
de insertar preferiblemente sin rozamiento, de modo sus
ceptible de girar desde abajo, la arigta superior de la
pared lateral 8 del recinto para material molido., EL re
cinto 12 pare material molido es delimitado en el ecaso
de esta formae de realizacién por el filtro de salida 6,
por la pared lateral inferior de la copa inferior 1 para
café, por la pered lateral 8 del recinto para material mo
lido, y por el filtro superior 10, La pared lateral 8 del
recinto pare material molido forma con el filtro supe-
rior 10 el filtro de entrada.

El filtro superior 10 estd estructurado como
filtro solamente en la parte interior delimitade por la
ramira superior de forma amlar, y estd estructurado susg
ceptible de ser fijado con tres o mis soportes 13 con
ayuda de una ariste inferior 14 a la cabeza de alimentg

cién superior 3. ILa arista 14 se compone preferiblemente
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de una parte 15 de forma cilindrica y de un disco plano
16 dispuesto a contimuacién, con ayuda de los cualés se
puede establecer con exactitud la posicién de la arista
superior 11 de forma amlar con respecto a la cabeza de
alimentacién superior 3., El filtro superior 10, de acuexr
do con la figura 2, estd fijado a la cabeza de alimenta~"'|
cidén superior 3 con ayuda de ocho soportes 13 y una arié.fi
ta. ‘E'
La copa inferior 1 para café estd conectada
con la cabeza de alimentacién superior 3 de manera en si:f~
conocida a través del anillo de empaquetadura 17.
Otro ejemplo de realizacién del f£iltro superiaru:i
estructurado de acuerdo con el invento se deduce de las
figuras 4 y 5. Aqui el f£iltro superior 30 se diferencia
del filtro superidr 10 en el hecho de que est4 provisto
preferiblemente en su centro con una caperuza 31 con for
ma de superficie de revolucién, abierta por arriba, ce-
rrada por abajo, estructurada como filtro parcialmente o
en toda su superficie, que sobresale en direccién del re
cinto 12 pars material molido, coaxial con respecto al eje
del recinto 12 para material molido. La caperuza 31 pue-
de ser de forma cilindrica, de forma cénica o, comenzan~
do con forma cénica, puede seguir con forms cilindrica,
pero también evidentemente puede tener otra forma de su~
perficie de revolucibén. E1l entrante ¢ penetracién puede
ser de forma de ramura rectilinea o también de forma de
ranﬁra circular. Pal ramura circular 35 puede verse en
las figuras 4 y 5. La ranura circular 35 es preferible-
mente coaxial con respecto al eje de rotacibén del recinto

12 para material molido.
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Por lo tanto, de acuerdo con la figura 6, para
que por un lado la caperuza 31 no remeva al material mo
lido que se encuentra en el recinto 12 pars material mo=
lido por movimiento en vaivén, sino que lo consolide de
modo favorable, junto a la pared exterior de la cabeza de
alimentacién 3 se puede estructurar una superficie direc
triz 32, preferiblemente un eilindro, junto a cuyo diémé~»
tro interior se acople de modo deslizable en estado suel-
t0 la arista exterior superior de la copa inferior 1 para | .
café. En la pared de la superficie directriz 32 estd pre ‘
visgta una muiesca perpendicular 33 para el asidero 2 de la.
copa inferior 1 para café que ha de ser desplazada hacia -
arriba, y junto al extremo de ésta se encuentra dispuesto
otro orificio 34 que discurre hacia arriba lateralmente
con moderada pendiente, por ejemplo, en el caso de la fi
jacidén por cierre de bayoneta, con una pendiente que co=~
rresponde a la pendiente de rosca del cierre de bayoneta.

El filtro superior que se puede observar en las
figuras 4 y 5, asl como la superficie directriz 32 seagin

la figura 6 pueden ser utilizados evidentemente junto con

" la forma de realizacién segin la figura 1. En tal caso la

superficie directriz 32 asegura también el correspondien
te acoplamiento de la pared lateral 8 del recinto para
material molido con la ramra superior 11 de forms amiler.
Una ventaja de la estructuracién del recinto pa
ra material molido seagin el invento consiste en que tanto
en el cagso de miquinas cafeteras de compresidén con siste
me de circulacién por la parte superior, es decir miqui=-
nas exprés a alta presibn, como también el caso de méqui

nas cafeteras domésticas para 8 a 12 personas, hace posi
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| ble la entrada del agua caliente y del vapor desde dife-
rentes direcciones dentro del recinto para material moli
do, y los canales cortados por el agua caliente, cruzan-

dose entre si, hacen posible la extraccidén del café poxr

disolucién con mayor grado de rendimiento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que sg¢
pregentan pars que gean objeto de esta solicitud de Pa- .
tente de Invencién en Eapefia, por VEINTE afios, son los

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18, Disposicién de recinto para material moly -

do para miquinas cafeteras de compresibén del sistema de
circulacibén por la parte superior en donde el filtro de
entrada que se encuentre entre el recinto de caldera de
cafetera y el recinto para material molido estd dispues-
to por encima del recinto pars material molido, y el fil
tro de grlida que se encuentrz entre el recinto para ma~
terial molido y el recinto de ebullicién esté dispuésto
por debajo del recinto para material molido, y ademés el
0 log filtros estructurado(s)‘preferiblemente como supexr
ficiles de revolucidn tienen por lo menos un plano de con
tacto perpendicular a su(s) eje(s) de~révoluci6n ¥y por lo
menos un cono de contacto y/o cilindro a lo largo de eir
culo(s) de superficie perpendicular(es) a sus ejes de re
volucién que forman con el plano de contacto perpendicu
lar al eje de revolucién é&ngulos entre -902 y +1802, pre
feriblemente entre -60¢ y +1202, y ademds la copa infe-
riof para café estd conectada preferiblemente de manera
en sl conocida con la pared exterior del recinto de cal
dera de cafetera que se encuentra por encima del o de los

filtros de entrada, caracterizada porque entre la pared
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del recinto para material molido se encuentra un recinto
unido con el recinto para caldera de cafetera y/o esté
provisto con al menos una caperuza y/o ramura abierta por
arriba, cerrada por abajo, convexe desde la superficie del
filtro superior hacia el recinto para material molido, y'-:
ademis porque la pared lateral del recinto para materiali,.g
molido o la caperuza y/o la ramra estéd estructurada pre- {
feriblemente como filtro en la porcién circundante del
filtro superior.

22, Disposicibén de recinto segin la reivindi-
cacién 18, caracterizada porque la o las caperuzes tie- -1
ne(n) preferiblemente forma de superficies de revolucién . 
y/o0 la(s) ranura(s) es o son preferiblemente ramra(s)
circular(es) coaxiales con el eje de revolucién del re-
cinto para material molido, preferiblemente con seccién
transversal tetragonal y/b triangular.

32, Disposicién de recinto segin la reivindi-
cacidén 22, caracterizada porque la pared lateral de la
copa para café propiamente dicha forma la pared lateral
del recinto para material molido, no estructurada como
filtro.

48, Disposicién de recinto segin la reivindi-
cacidén 348, caracterizada porque la pared lateral de la co
pa inferior para café, que también forma le pared lateral
del-recinto para material molido, tiene en su arista su-
perior una ranurg amlar circular inferior, en la cual eg
t4 fijada la arista inferior de una pared lateral de re-
cinto para material molido, estructurada como filtro, que

tiene forma de cilindro o de envolvente de cono,
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58, Disposicién de recinto segin una de las
reivindicaciones 12 a 48, caracterizada porque frente a
la arista superior de la pared lateral del recinto para
material molido junto al filtro superior se encuentra una

ramra anular circular superior que se abre hacia arriba,

en la cual se puede insertar, preferiblemente sin roze-"""|

ta de la pared lateral del recinto para material molido. "

62, Disposicién de recinto segin una de las

reivindicaciones 18 a 58, caracterizada porque el filtro -

superior est4 dispuesto en la parte interior delimitada

por la ranmura amlar superior, y porque el filtro supe-

rior 0 la ramira anular superior que rodea a este filtro -

ge fija con ayuda de tres o més soportes a la pared inte
terior de la cabeza de alimentacién superior.

75. .Disposicién de recinto segin una de las
reivindicaciones 12 a 68, caracterizada porque el filtro
superior estéd fijado con una arista de acoplamiento con
ls pared interior de la cabeza de alimentacién superior.

88, Disposicién de recinto segin una de las
reivindicaciones 12 a 7%, caracterizada porque junto a la
cabeza de alimentacién superior estéd dispuesta una super
ficie directriz, preferiblemente rodillo directriz (de
gufa) que conduce a la copa inferior para café hacia la
cabeza de alimentacién superior, asi como a la conexién
que- ge efectia con aquella.

| 98, Disposicibn de recinto para material moli
do para miquinas cafeteras de compresidén del sistema de

circulacién por la parte superior,

Pal y como se ha descrito en la Memoria que an

miento, de modo susceptible de girar desde abajo la arig .-}
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tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.
BEsta Memoris consta de quinee hojas eseritas a

méquina por una sola cara.
Madrid,! 3.ABR 19738

P.A.
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