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El invento concierne a una disposición de re­
cinto para material molido para máquinas cafeteras de com 
presión, en donde el filtro de entrada (tamiz) que se en 
cuentra entre el recinto de caldera de cafetera y el re­
cinto para material molido está dispuesto por encima del 
recinto para material molido, en donde el filtro de salé'" 
da que se encuentra entre el recinto para material molido; ' 
y el recinto de ebullición está dispuesto por debajo del- 
recinto para material molido, y además el o los filtro(s), 
estructurado^) preferiblemente como superficie de revo - 
lución, tiene(n) por lo menos un plano de contacto per­
pendicular a su o sus eje(s) de revolución, y por lo me-, 
nos un cono de contacto y/o cilindro a lo largo de circu 
lo(s) de superficie perpendicular(es) a su(s) eje(s) de 
revolución, que forman con el plano de contacto perpendi 
cular al eje de revolución ángulos entre -90s y +1803, pre 
feriblemente entre -60a y +120S, y además la copa infe­
rior para café está conectada preferiblemente de manera 
en si conocida con la pared exterior del recinto de cal­
dera de cafetera que se encuentra por encima del o de los 
filtros de entrada.

Tal como es sabido, el agua caliente y el va­
por, en el caso de máquinas cafeteras de compresión cir­
culan, como consecuencia de la presión, habitualmente a 
través de un recinto para material molido que se encuen­
tra entre filtros dispuestos paralelamente entre si, sien 
do el café extraido por disolución hasta un cierto grado 
de rendimiento. Dado que los filtros están provistos, en 
general sobre una placa de cierre, con taladros peque­
ños, en comparación, alejados entre ellos en un múltiplo
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de su diámetro, el chorro de agua caliente, especialmen­
te en el caso de máquinas cafeteras para café crema a al 
ta presión circula cortando a un canal en el recinto pa­
ra material molido y por lo tanto no extrae por disolu­
ción con el mismo grado de rendimiento el material moli­
do que se encuentra entre los diversos canales individua 
les.

Se propuso para la estructuración del recinto .! 
para material molido una solución en la que el filtro de'-. 
entrada es una superficie de revolución que dispone de al 
menos dos superficies de contacto distintas, de las cua­
les superficies de contacto por lo menos una es un plano 
de contacto perpendicular al eje de revolución y por lo 
menos un plano de contacto perpendicular al eje de revo­
lución forma un ángulo entre +1803 y -1803. si el filtro 
de entrada se encuentra por encima del recinto para mate 
rial molido y el filtro de salida se encuentra por deba­
jo del recinto para material molido, el segundo y el o 
los eventuales otro(s) cilindro(s) de contacto y/o cono(s) 
de contacto forman con el plano de contacto perpendicu­
lar al eje de revolución, preferiblemente, un ángulo en 
tre +1208 y -603.

Como ángulo con signo positivo se entiende aquí 
el ángulo formado con el filtro de salida, del cono de 
contacto cuyo nivel se aleja del filtro de entrada aumen 
tando desde Os hasta 90s junto al lado del filtro de en 
trada que está opuesto al filtro de salida, y luego, des 
pués de que hubo alcanzado a 903 el punto de su eje de 
revolución situado en el infinito, vuelve al eje de revo 
lución aumentando desde 903 a 1803 junto al lado del fil
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- tro de salida. Por el contrario, se entiende como ángulo 
con signo negativo que el nivel del cono de contacto va­
riando de 0 a -90s se aleja del filtro de entrada junto 
al lado del filtro de salida y después de que hubo alean 
zado a -90a el punto del eje de revolución situado en el 
infinito, a partir del cono de contacto se forma un ci— *** 
lindro de contacto en el cual el recinto para material 
molido no se encuentra en el interior sino que rodea al - ̂ 
cilindro desde el exterior, pasando luego desde -90s has

10 ta -1806, la superficie de contacto se convierte de nue- í. 
vo en un cono de contacto, cuyo nivel se aproxima desde 
el lado del filtro de entrada al punto que cae en el eje 
de revolución del filtro de entrada.

La disposición arriba expuesta se refiere a una
15 solución en donde la copa para café es de una forma de so 

lución conocida, pero con la diferencia de que dispone de 
un único filtro (filtro de salida), que está dispuesto al

20

mismo nivel que la arista superior de la copa inferior pa 
ra café, estando dispuesto el recipiente para material mo 
lido en el recinto superior de caldera de cafetera. El 
filtro superior, es decir el filtro de entrada, está es 
tructurado sobre el recipiente para material molido, y 
la abertura del recipiente para material molido está es­
tructurada junto a la parte inferior del recinto para ma

25 terial molido, en dirección al filtro de salida. Es una 
desventaja de esta disposición la difícil manipulación, 
dado que el recipiente para material molido debe ser le 
vantado de la máquina cafetera juntamente con la copa in 
ferior, y los componentes retirados, han de ser separa­

30
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dos entre ellos a la inversa, a saber de modo tal que la
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copa inferior esté en la parte superior y el recipiente 
para material molido en la parte inferior - eventualmen 
te en estado caliente Después de retirar el poso de 
café que ha quedado, el nuevo material molido ha de ser 
introducido en esta posición en el recipiente para mate 
rial molido, luego el recipiente para material molido ha 
de ser unido de nuevo con la copa inferior, e insertado 
en estado devuelto a su posición original en la máquina 
cafetera.

La misión del invento es la realización de una 
disposición de recinto para material molido, en que se 
eliminen las dificultades de manipulación mencionadas, y 
en que sin la más mínima modificación de los movimientos 
hasta ahora usuales se haga posible la estructuración 
ventajosa, expuesta en la parte de introducción del fil 
tro de entrada del recinto para material molido.

Esta misión es resuelta de acuerdo con el in­
vento haciendo que entre la pared lateral de la copa in 
ferior para café y la pared lateral del recinto para ma 
terial molido se encuentre un recinto unido con el re­
cinto para caldera de cafetera y/o esté provisto con al 
menos una caperuza y/o ranura abierta por arriba, cerra 
da por abajo, convexa desde la superficie del filtro su 
perior hacia el recinto para material molido, y además 
que la pared lateral del recinto para material molido o 
la-caperuza y/o la ranura esté estructurada preferible­
mente como filtro en la porción circundante del filtro 
superior. La o las caperuzas tiene(n), en el caso de una 

forma de realización favorable forma de superficie de re 
volución (por ejemplo cilindro o cono o una combinación
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de ambos) y, por lo tanto, la o las ranuras es o son pre 
feriblemente ranura(s) de anillo circular coaxiales con 
el eje de revolución del recinto para material molido, 
preferiblemente con sección transversal tetragonal y/o 
triangular.

Con esta solución se logra totalmente la mi-- — 
sión establecida. El recinto para material molido está , . ; 
estructurado en la copa inferior para café, igual que 
hasta ahora, pero la copa inferior para café está modi- 
ficada de modo tal que alrededor del recinto para mate-.' 
rial molido se ha estructurado otro recinto, preferible 
mente de forma anular, que está en comunicación con el 
recinto de caldera de cafetera que se encuentra por en- . 
cima del filtro superior. Por lo tanto, el agua caliente, 
y el vapor pasan sin obstáculos hacia abajo, dentro de 
este recinto de forma anular, y desde allí, a través de 
la pared lateral del recinto para material molido, que 
está estructurada como filtro, dentro del recinto para 
material molido.

Dado que la pared lateral del recinto para ma 
terial molido está estructurada como filtro sólo en un 
lugar determinado, en la porción circundante del filtro 
superior, de acuerdo con una forma ventajosa de reali­
zación del invento, también el recinto de forma anular 
se encuentra sólo en este lugar y la parte restante de 
la- pared lateral del recinto para material molido puede 
formar al mismo tiempo la pared lateral de la copa infe 
rior para café.

En una ventajosa forma de realización del in­
vento, tomando en consideración los puntos de vista de
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- técnica de fabricación, la pared lateral del recinto pa­
ra material molido se compone de dos partes diferentes: 
de la pared lateral de la copa inferior para café y de 
una pared lateral de recinto para material molido, estruc 
turada como filtro, que tiene forma de cilindro o de en 
volvente de cono eventualmente con otra forma de super­
ficie de revolución. En este caso, en la arista superior 
de la parte de pared lateral de la copa para café, que for 
ma también la pared lateral del recinto para material mo 
lido, se encuentra dispuesta una ranura anular inferior, 
en la cual está fijada la arista inferior de la pared la. 
teral del recinto para material molido, estructurada co­
mo filtro.

El invento es explicado con mayor detalle con 
ayuda de los ejemplos de realización representados en las 
figuras.

La figura 1 muestra una forma de realización 
de la disposición de recinto para material molido de acuer 
do con el invento en sección,longitudinal en plano per­
pendicular;

La figura 2 muestra la vista en alzado superior 
del filtro superior de acuerdo con la figura 1;

La figura 3 muestra el filtro superior segdn la 
figura 2 en vista en alzado delantera.

En la figura 4 se puede ver un filtro superior 
de acuerdo con otra forma de realización del invento.

La figura 5 muestra la vista en alzado supe­
rior del filtro superior segdn la figura 4.

En la figura 6 se representa un ejemplo de rea 
lización de la copa inferior para café.

6
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La copa inferior 1 para café está provista de 
manera en si conocida con un asidero 2 y se conecta, tam 
bién de modo en sí conocido, por ejemplo con ayuda de un 
cierre de bayoneta, con la cabeza de alimentación supe­
rior 3. Dentro de la pared lateral de la copa inferior 1 
para café está estructurada una arista superior 4, en la 
cual se encuentra una ranura inferior 5 de forma anular.. - 
Dentro de la parte inferior de la copa inferior 1 para ca 
fá está dispuesto un filtro de salida 6 por encima de un^

10 orificio de salida 7.
En la ranura inferior 5 de forma anular está fi 

jada la arista inferior de una pared lateral para recinto 
de material molido 8. La pared lateral 8 de recinto para, 
material molido puede ser de forma cilindrica o cónica,

15 pero también puede tener otras formas de superficie de re 
volución, y está estructurada preferiblemente en su tota­
lidad como filtro. Si la pared lateral 8 de recinto para 
material molido está estructurada con forma de superficie 
de revolución, su arista inferior está estructurada prefe

20 riblemente de modo insertable en la ranura inferior 5 de 
forma anular.

Entre la pared lateral 8 de recinto para mate­
rial molido y la parte superior de la pared lateral de la 
copa inferior 1 para café está estructurado un recinto 9

25 por debajo del nivel del plano de un filtro superior 10. 
El -recinto 9 está unido con el recinto 18 para caldera de 
cafetera que se encuentra en la cabeza de alimentación su 
perior, y por lo tanto en el recinto 9 reina siempre la 
misma presión que en el recinto 18 de caldera de cafete­

30
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ra. El filtro superior 10 está estructurado de manera tal
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- que la arista superior se asiente de modo suelto en la pa 
red lateral 8 del recinto para material molido, a saber 
de modo tal que por un lado el filtro superior 10 y la 
pared lateral 8 de recinto para material molido puedan 
ser hechos girar uno con relación a la otra sin rozamien 
to, y por otro lado el recinto que se encuentra entre 
ellos no disminuya el grado de efecto de filtración del. 
filtro de entrada con el tamaño excesivo de la abertura.

Esto se resuelve en una forma de realización
10 ventajosa, expuesta con ayuda de la figura 1, por el he­

cho de que Arente a la arista superior de la pared late­
ral 8 del recinto para material molido, junto al filtro 
superior 10, se encuentra una ranura superior 11 de for­
ma anular, que se abre hacia arriba, en la cual se pue­

15 de insertar preferiblemente sin rozamiento, de modo sus 
ceptible de girar desde abajo, la arista superior de la 
pared lateral 8 del recinto para material molido. El re 
cinto 12 para material molido es delimitado en el caso 
de esta forma de realización por el filtro de salida 6,

20 por la pared lateral inferior de la copa inferior 1 para 
café, por la pared lateral 8 del recinto para material mo 
lido, y por el filtro superior 10. La pared lateral 8 del 
recinto para material molido forma con el filtro supe­
rior 10 el filtro de entrada.

25 El filtro superior 10 está estructurado como 
filtro solamente en la parte interior delimitada por la ! 
ranura superior de forma anular, y está estructurado sus 
ceptible de ser fijado con tres o más soportes 13 con 
ayuda de una arista inferior 14 a la cabeza de alimenta

30
08048

ción superior 3. La arista 14 se compone preferiblemente
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- de una parte 15 de forma cilindrica y de un disco plano 
16 dispuesto a continuación, con ayuda de los cuales se 
puede establecer con exactitud la posición de la arista 
superior 11 de forma anular con respecto a la cabeza de 
alimentación superior 3. El filtro superior 10, de acuer 
do con la figura 2, está fijado a la cabeza de alimenta^ 
ción superior 3 con ayuda de ocho soportes 13 y una aris--' 
ta. * 1 

La copa inferior 1 para café está conectada
10 con la cabeza de alimentación superior 3 de manera en si 

conocida a través del anillo de empaquetadura 17.
Otro ejemplo de realización del filtro superior 

estructurado de acuerdo con el invento se deduce de las 
figuras 4 y 5. Aqui el filtro superior 30 se diferencia

15 del filtro superior 10 en el hecho de que está provisto 
preferiblemente en su centro con una caperuza 31 con for 
ma de superficie de revolución, abierta por arriba, ce­
rrada por abajo, estructurada como filtro parcialmente o 
en toda su superficie, que sobresale en dirección del re

20 cinto 12 para material molido, coaxial con respecto al eje 
del recinto 12 para material molido. La caperuza 31 pue­
de ser de forma cilindrica, de forma cónica o, comenzan­
do con forma cónica, puede seguir con forma cilindrica, 
pero también evidentemente puede tener otra forma de su-

25

30
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perficie de revolución. El entrante o penetración puede 
ser de forma de ranura rectilínea o también de forma de 
ranura circular. Tal ranura circular 35 puede verse en 
las figuras 4 y 5. La ranura circular 35 es preferible­
mente coaxial con respecto al eje de rotación del recinto 
12 para material molido.

 ̂ "... ---
- .' / .* / /

'' .. - ' - ' - * - : - . - . - - :r. '/r- -

30
08048
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Por lo tanto, de acuerdo con la figura 6, para 
que por un lado la caperuza 31 no remueva al material mo 
lido que se encuentra en el recinto 12 para material mo­
lido por movimiento en vaivén, sino que lo consolide de 
modo favorable, junto a la pared exterior de la cabeza de 
alimentación 3 se puede estructurar una superficie direc 
triz 32, preferiblemente un cilindro, junto a cuyo diáme­
tro interior se acople de modo deslizable en estado suel­
to la arista exterior superior de la copa inferior 1 para

10 café. En la pared de la superficie directriz 32 está prc 
vista una muesca perpendicular 33 para el asidero 2 de la. 
copa inferior 1 para café que ha de ser desplazada hacia 
arriba, y junto al extremo de ésta se encuentra dispuesto 
otro orificio 34 que discurre hacia arriba lateralmente

15 con moderada pendiente, por ejemplo, en el caso de la fi 
jación por cierre de bayoneta, con una pendiente que co­
rresponde a la pendiente de rosca del cierre de bayoneta.

El filtro superior que se puede observar en las 
figuras 4 y 5, asi como la superficie directriz 32 segdn

20 la figura 6 pueden ser utilizados evidentemente junto con 
la forma de realización segdn la figura 1. En tal caso la 
superficie directriz 32 asegura también el correspondían 
te acoplamiento de la pared lateral 8 del recinto para 
material molido con la ranura superior 11 de forma anular.

25 Una ventaja de la estructuración del recinto pa 
ra material molido segdn el invento consiste en que tanto 
en el caso de máquinas cafeteras de compresión con siste 
ma de circulación por la parte superior, es decir máqui­
nas exprés a alta presión, como también el caso de máqui

30
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ñas cafeteras domésticas para 8 a 12 personas, hace posi
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ble la entrada del agua caliente y del vapor desde dife­
rentes direcciones dentro del recinto para material molí 
do, y los canales cortados por el agua caliente, cruzán­
dose entre si, hacen posible la extracción del café por 
disolución con mayor grado de rendimiento.

t
t

1!

!
!t

t
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

15. Disposición de recinto para material molí 
do para máquinas cafeteras de compresión del sistema de 
circulación por la parte superior en donde el filtro de 
entrada que se encuentra entre el recinto de caldera de 
cafetera y el recinto para material molido está dispues­
to por encima del recinto para material molido, y el fil 
tro de salida que se encuentra entre el recinto para ma­
terial molido y el recinto de ebullición está dispuesto 
por debajo del recinto para material molido, y además el 
o los filtros estructurado(s) preferiblemente como super 
ficies de revolución tienen por lo menos un plano de con 
tacto perpendicular a su(s) eje(s) de revolución y por lo 
menos un cono de contacto y/o cilindro a lo largo de cír 
culo(s) de superficie perpendicular(es) a sus ejes de re 
volución que forman con el plano de contacto perpendicu 
lar al eje de revolución ángulos entre -90e y +18OS, pre 
feriblemente entre -60s y +120s, y además la copa infe­
rior para café está conectada preferiblemente de manera 
en sí conocida con la pared exterior del recinto de cal 
dera de cafetera que se encuentra por encima del o de los 
filtros de entrada, caracterizada porque entre la pared
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- lateral de la copa inferior para café y la pared lateral 
del recinto para material molido ae encuentra un recinto 
unido con el recinto para caldera de cafetera y/o está 
provisto con al menos una caperuza y/o ranura abierta por 
arriba, cerrada por abajo, convexa desde la superficie del 
filtro superior hacia el recinto para material molido, y 
además porque la pared lateral del recinto para material . 
molido o la caperuza y/o la ranura está estructurada pre- * 
feriblemente como filtro en la porción circundante del

10 filtro superior.
23. Disposición de recinto segdn la reivindi­

cación 1§, caracterizada porque la o las caperuzas tie- - 
ne(n) preferiblemente forma de superficies de revolución 
y/o la(s) ranura(s) es o son preferiblemente ranura(s)

15 circular(es) coaxiales con el eje de revolución del re­
cinto para material molido, preferiblemente con sección 
transversal tetragonal y/o triangular.

33. Disposición de recinto segdn la reivindi­
cación 23, caracterizada porque la pared lateral de la

20 copa para café propiamente dicha forma la pared lateral 
del recinto para material molido, no estructurada como 
filtro.

43. Disposición de recinto segdn la reivindi­
cación 33, caracterizada porque la pared lateral de la co

25 pa inferior para café, que también forma la pared lateral 
del-recinto para material molido, tiene en su arista su­
perior una ranura anular circular inferior, en la cual es 
tá fijada la arista inferior de una pared lateral de re­
cinto para material molido, estructurada como filtro, que 
tiene forma de cilindro o de envolvente de cono.

I
. ; -  .. . /  .
; * - . - * ' - - ' - -. -* - . ' *.. ' "' *r ' ' . .

30
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53. Disposición de recinto segdn una de las 
reivindicaciones 1§ a 48, caracterizada porque frente a 
la arista superior de la pared lateral del recinto para 
material molido junto al filtro superior se encuentra una 
ranura anular circular superior que se abre hacia arriba, 
en la cual se puede insertar, preferiblemente sin roza- * 
miento, de modo susceptible de girar desde abajo la aria- 
ta de la pared lateral del recinto para material molido. *

63. Disposición de recinto segdn una de las 
reivindicaciones 13 a 53, caracterizada porque el filtro 
superior está dispuesto en la parte interior delimitada 
por la ranura anular superior, y porque el filtro supe- - 
rior o la ranura anular superior que rodea a este filtro 
se fija con ayuda de tres o más soportes a la pared inte 
terior de la cabeza de alimentación superior.

73. Disposición de recinto segdn una de las 
reivindicaciones 13 a 63, caracterizada porque el filtro 
superior está fijado con una arista de acoplamiento con 
la pared interior de la cabeza de alimentación superior.

8s. Disposición de recinto segdn una de las 
reivindicaciones 13 a 78, caracterizada porque junto a la 
cabeza de alimentación superior está dispuesta una super 
ficie directriz, preferiblemente rodillo directriz (de 
guía) que conduce a la copa inferior para café hacia la 
cabeza de alimentación superior, así como a la conexión 
que-se efectúa con aquella.

98. Disposición de recinto para material molí 
do para máquinas cafeteras de compresión del sistema de 
circulación por la parte superior.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
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tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,13.A8R.1978

", * y
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