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_ El invento concierne a una disposicién de re-
cinto para material molido para mdquinas cafeteras domésti-
cas del sistema de compresidn, en donde el recinto para ma-
terial molido estd dispuesto entre el recinto de caldera de
cafetera y el recinto de ebullicidn, y en donde el recinto
de caldera de cafetera y el recinto para material molido o
respectivamente el recinto para material molido y el recin-
to de ebullicidén estdn separados entre si mediante filtros,

En la préc£ica gse han propagado dos tipos de
midquinas cafeteras del sistema de compresién, En uno de los
tipos, el recinto caldera de cafetera ésté dispuesto abajo,
v estd separado del recinto para material molido por un file
tro inferior. En este tipo, el agua caliente y el vapor_ci;
culan desde abajo hacia arriba a través del recinto para .ma=
terial molido, y lo abandonan a través del filtro superior.
De este modo trabajan la mayor parte de las mdquinas cafete=-
ras domésticas del tipo de compresidn,

En el otro tipo el recinto de caldera de ca-

-
“eos

‘feterd estd dispuesto por encima del recinto para material..

molido, o el agua caliente y el vapor circulan a través éé':
un tubo sobre el recinto para material molido y penetran é::
través del filtro superior en el recinto para material moIi-
do, Cilrculan a través del recinto para material molido des=
de arriba hacia abajo y lo abandonan a través del filtro in-
ferior., Esta solucidén del problema encuentra aplicacién en
primer término en miquinas expres del tipo de compresién,

La extraccién del café por disolucidn se efec|
tGa en ambos tipos por el hecho de circular el agua caliente

y/o el vapor a travéds del recinto para material molido y de

ser extraldos los granitos de café que se encuentran en su

-
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|_camino. Cuanto m&s descohesionado estd el material molido

Hoja nim. 2

tanto mds ancha es la corriente de agua o de vapor; de es-
te modo se puede lograr que las corrientes que discurren pa
ralelamente una junto a otra entren en contacto entre si,

A pesar de elle, la extraccidén por disolucidém
no es uniforme por toda la seccidn transversal del recinto
para material molido, La mejor extraccidén por disolucidén
se logra a lo largo de la linea de centros de la corriente
siendo extrafdos por disolucién mucho m4s débilmente los gra
nitos de café que entran en contacto con la periferia de la
corriente, dejando sin mencionar los granitos de café que
no se encuentran en el camino de la corriente,

Se conoce ya una miquina cafetera del tipo 44
compresién en donde el filtro de entrada y el filtro de sali
da no estdn dispuestos paralelamente entre sf, o no son de
igual tamaflo, Sin embargo, en este caso sélo se puede lo=
grar que la corriente de agua no sea rectilinea o que las
corrientes no sean paralelas entre si, sino que converjan o
diverjan,

BEs misién del invento estructurar el recinto
para material molido de modo que se pueda lograr una extracs
¢ién por disolucién mds favorable y mds eficaz del café,

El invento consiste por lo tanto en una dise
posicién de recinto para material molido para mdquinas cafe
teras domésticas del tipo de compresidén en donde el recinto
para material molido estd dispuesto entre el recinto de cald
dera de cafetera y el recinto de ebullicidn, y en donde el
recinto de caldera de cafetera y el recinto para material
molido o respectivamente el recinto para material meolido y

el recinto de ebullicidn estdn separados entre si mediante
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| filtros.

La esencia del invento consiste en que el fiy
tro dispuesto entre el recinto de caldera de cafetera y el
recinto para material molido, dispuesto como filtro de entrg
da,’ estd estructurado como cuerpo de revolucién que estd pro
visto con al menos con dos de tales tramos de superficies de
revolucidn, cuyo o cuyos planos tangenciales forman con el
filtro de salida dispuesto entre el recinto para material mo)
lido y el recinto de ebullicidn &ngulos diversos entre -180¢
v + 180¢,

De acuerdo con una ventajosa forma de realiz%
cién del invento, el filtro de entrada estd estructurado co-
mo tramos de superficie planos y/o cilindricos y/o esféri-
cos,

Puede ser ventajoso estructurar el filtro de
entrada con superficies anulares,

El recinto para material molido puede ser
aumentado sin tener que aumentar el tamaflo del filtro de enw
trada, caso de que una parte del recinto para material moli-
do sea rodeado por una parte cilindrica del embudo de introe-
duccidn, y el filtro de entrada se apoye sobre un cuello del
embudo,

El invento es explicado con mayor detalle con
ayuda de los ejemplos de realizacidn basdndose en los dibu-
jos, en donde:

La figura 1 muestra un ejemplo de realizacidn
del recinto para material molido, en el cual el filtro de en
trada estd estructurado como un disco redondeado y abierto
por arriba;

La figura 2 es un ejemplo de realizacidn, en
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|_ donde el filtro de entrada es un disco cilindrico abierto
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por arriba;

La figura 3 muestra un ejemplo de realizacidp,
en donde el recinto para material molido estd estructurado
con forma anular a través del filtro de entrada.

La figura 4 muestra un recinto para material
molido, que consta de dos partes cilindricas. _

De acuerdo con la figura 5, el recinto para
material molido consta de una parte cilindrica y de una par
te con forma anular conectada con la parte cilindrica.

En la figura 6 se representa un ejemplo de
realizacién, en el cual el recinto para material molido es
atravesado desde arriba, por la corriente;

En las figuras 1 hasta 6 se indican sélo los
recintos para material molido y las partes de la miguina ca+
fetera que siguen a los recintos para material molido.

En el alojamiento 1 estd dispuesto un recine
to 2 de caldera de cafetera, que en este embudo 3 presente
sirve para la aportacién del agua caliente y del vapor,. Jui
to al borde superior del embudo 3 se encuentra un filtro inJ
ferior 4, el denominado filtro de entrada, que consta de unzv
placa 5 no perforada, de forma anular, de una parte de fil-
tro 6 cilindrica, y de una parte de filtro 7 redondeada en
forma de disco. Sobre el filtro inferior 4 estd dispuesto
un filtro superior 8 en forma de placa, y los dos filtros
4, 8 encierran un recinto 9 para material molido., El file
tro superior 8 estd fijado de modo conocido con un anillo
de empaquetadura 10 y sobre él estd dispuesto el casquete 1]
que rodea al recinto de ebullicién 12,

El filtro inferior 4, que sirve como filtro
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_de entrada, estd estructurado con los tramos cuyos planos
tangenciales son por'un lado paralelos al plano del filtro
superior, es decir forman un dngulo de 0%, y luego los pla- |
nos tangenciales forman con el plano de filtro:'superior pri-
mero un dngulo siempre creciente hasta de 90¢, y luego un
&dngulo hasta de 1802 (figura 1),

En la figura 2 el filtro inferior 24 esti es+
tructurado como una parte de filtro 27 cilindrica, cerrada
por abajo. Aqui, los planos tangenciales de las superficies
parciasles de filtro forman con los planos de filtros superig
res 4ngulos de 02, 902 y 1802, El filtro inferior estd co=-
nectado al alojamiento 1 con uwna parte cilindrica 26 y con

una parte de reborde 25, En la figura 2 se designan ademis
'él reéinto para caldera de cafétgra con 22} el recinto pars
material molido con 29 y el recinto de ebullicién con 32,

En la figura 3 el filtro inferior 44 consta
de una parte de filtro 47 de forma anular. Aqul, los planos
tangenciales que pertenecen a la superficie de filtro forman
con el plano de filtro superior &ngules de 180 hasta -180%2,
Aqul el recinto de caldera de cafetera estd designado con 42
el recinto para material molido con 49 y el recinto de ebu-
1llicién con 52.

En la figura 4 se puede ver por lo tanto un
ejemplo de realizacidén en donde los dos filtros no estédn co-
locados directamente uno sobre otro, Aaquf,’ la-parte cilin-
drica superior del embudo 63 estd provista con un cuello 73
y el filtro de entrada 64 estd apoyado sobre éste con su re-
borde 65. asi, el recinto 69 para material molido consta de
dog partes cilindricas, que tienen diferentes didmetros, Lo

planos tangencialés de las superficies de filtro forman aqui
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 con el plano de filtro suﬁerior dngulos de 02 y 902, En es-
te caso, el recinto de caldera de cafetera se designa con 62
y el recinto de ebullieidn con 72,

En la figura 5, el filtro de entrada 84 se en
cuentra con su reborde 85 también junto al cuello 93 del em-
budo, El1 filtro inferior 84 estd estructurado como un bote
estampado o embutido en el centro, Aqui, los planos tangene
ciales de las superficies de filtro forman con el plano de

filtro superior dngulos de 02, 902 y aproximadamente 60¢,
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Los puntos de invencién ﬁropia ¥ nueva,' que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Disposicidén de recinto para material mo-
lido para mdquinas cafeteras domésticas del sistema de com=
presién, en donde el recinto para material molido estd dis-
puesto entre el recinto de caldera de cafetera y el recinto
de ebullicidn, vy en donde el recinto de caldera de cafetera
y el recinto para material molido o respectivamente el recin
to para material molido y el recinto de ebullicién estdn se-
parados entre s{ mediante filtros, caracterizada porgue el
filtro dispuesto como filtro de entrada entre el recinto de
caldera de cafetera y el recinto para material molido esté
estructurado como un cuerpo de revolucidn, que estd provisto
por lo menos con dos tramos de superficies de revolucildn cu-
yo o cuyos planos tangenciales forman con el filtro de sali-
da dispuesto entre el recinto para material molido y el recin
to de ebullicidn 4ngulos diversos entre -~1802 y + 1802,

28,- Disposicidn de recinto segn la reivindid4
cacién 128, caracterizada porque el filtro de entrada estd esd
tructurado como tramos de superficie planos y/o cilindricos
y/o c¢bnicos,

32, Disposicidén de recinto segn la reivindi-4

cacién 12, caracterizada porque el filtro de entrada estd es-
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| tructurado con superfieie anular,

48 .. Disposicidén de recinto segén las reivind
dicaciones 12 y 28, caracterizada porque una parte del recin
to para material molido estd rodeada por una parte cilindri-
ca del embudo de introduccidén, y el filtro de entrada se apd
ya sobre un cuello del embudo,

58 ,~ DISPOSICION DE RECINTO PARA MATERIAL MO
LIDO PARA MAQUINAS CAFETERAS DOMESTICAS DEL SISTEMA DE COMe-
PRESION,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se a&&mpaﬁaﬁ Y pa=
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritac a

miguina por una sola cara.

MaDrTD, 13.48R1378

P.a.

Ferndnflo fe Flza
Por Pod
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