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P- 58385 . . tlojn ohm. L
- f El invento concierne a un procedimien-
to bararpreparar o tratar la sﬁperficie de sélida de bo-
rquill?s de hilaturas o hileraé con aceite para prepsracidn
pafa 1z hilaturs de fibres s partif de une mass fundi-
5 da. . | 7
A1 hilar en fusibn polimeros termoplés-
ticos apropiados tales como, por ejemplo, poliamidés v po
liésteres se hace passr a presidén la masa de hilsturas fun-
,dida a trsvés de hilerss, que en genersl tienmen un gran
10 ntmerc de orificiéé de salida, tembién denominsdos aguje-
ros de hilaturs o taladrés de hilatura,
| El lado de salids de las hilerss, es

decir el lado de la hilers, en la cusl el polimero con-
.fofmado a la forms de hilos abandona ia hilers, debe ser
i5 - provisto para el proceso de hilatura por fusibén con una
pr?paraqién que puede consistir por ejemplo en un reves-
timiento s6lido arbase de un detgrminado,material. Ta mé;“

« ~w

yor parte de las veces, el lado de salida es preparsdo mo

obstante con un material liquido, sobre todo con aceite”™ "

-
P S

20 de silicona. -
Este aceite de silicone tiene diveréésf
misiones. Por un lsdo actls como sgente de separacidn o

'desprendimiento y debe impedir durante la-hilatura lé adhe
‘rencia de mssa fundida de po;imero a la superficie de sali|
25 : da. También se opone a 1la formacién de deposiciones s6li-
das, Que pueden proceder por ejemplo'de oligbmeros. Tales
deposiciones pueden estrechsr la apertura de salida de las
hileras o incluso puéden taponarls totalmente, de modo que

ya no pasa a través de la hilers ls deseads centidad de

30 masa de hilstura por unidsd de tiempo. La consecuencis de
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_ello es un titulo diferente. ’
7 Es muy temido tombién el llsmsdo goteo,

- que comienza Jjunto 8 uno o varios orificios de salidas de
hilera y %uede extenderse con rapidez 2 otros agujeros de
hiiera. E%tonces es necesario intérrumpir el proceso de
hilatura'y limpiar la hilers. Esto se resliza predominsn-
temente por medios mecédnicos, liberaﬂdo a la superficie de
éalida, nediente desprendimiento o rascado con un objeto
8 mddo de cuchilla, de masa fundidae de polimero y de otras
deposiciones. El agente ﬁara preparacidn debe fseilitar
este proceso de limpieza. A cause de su importancis al.
efectuar la éperacién de limpiéf por rascado la hilers,
también denominads afeitsdo, estos asgentes son designados
en la practica con frecuepcia también como agentes de afei

'fadOjge hileras.

Aparte de la pérdida de tiempo y de mo-
térial, que traen consigo teles interrupciones que se
producen con nayor O menor freéuencia, las perturbscio-
nes de hilatura conducen también a que sumente el nfmero.-
de las denominadas bobinas cortas. . Esto es una desventéJ
Ja inicial, dado que en la industria textil se pretende.
tener a disposicién bobinas del meyor temafio posible,;-.}
sobre 185 cuales se encuentre un hilo ininterrumpido, es
decir un hilo sin nudos ni defectos similares.

Hasta 2hora se he intentado solventar en
Yo posible las desventajas del tipo sntes descrito, mejo-
rendo el agente de preparacidn, especislmente los éceites
de silicoﬂé. Eétos agentes mejorsdog deben por un lado

disminuir el nlGmero de las perturbaciones de hilstura, y
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— por otro lado deben ﬁaper posible una mejor limpieza de

Heje aGm. 5

la placa de hileras en una ménuina en funcionamiento,

' . Durante 1la produ0c1on es usual afeltar las
hileras a determlnados 1ntervalos de tiempo independiente-
mente de que exista o no uma perturbacién de hilaturs en
la hilera; se habla de un llamado turno de afeitado. Na-
turalmente este modo de mantenimiento es cdmplicado Y exi
ge un considerable gasto de obreros, y ademds de ello re-
sulta en un grado no 1n51gn1flcanue material de desecho.
Sin embargo en el fondo se logra con este modo de traba-
Jo solamente que en lugar de las perturbsciones de hilatu
ra imprevisibles en cuanto al tiempo se intercslen de
acuerdo con un plan interrupciones en la hilatura ¥ que
este modo se disminuya el nfimero de las perturbaciones im
previstas de hilaturas. Por lo tantd, las perturbaciones
1mprev1sbas de hilatura solo pueden impedirse parcialmen—
te,; dado que 31guen apareciendo perturbaciones de la hila
tura, qﬁe hacen necesarioc un denocminado afeitado interme-
dio entre loé afeitados de,acqerdo con un plan de los ci-
clos de afeitado,

 Ciertsmente mediante mejora de los agen-

tes de afeitado de hileras, se ha logrado prolongar el di
clo de afeitado ¥y disminuir el nfimero de los afeitados
intermediocs. A pesar de estos progresos logrados siempre
se eota 1nteresado en prolongar el ciclo de afeitado y
contentarse con menos afeitados intermedios. Ademés.de
ello, no obstante, ni siquiera con un agente de afeitado
de hileras todavia tan bueno pueden solventarse la§ difi
cultades que aparecen al aplicsr sobre ia hilera este

agente de afeitado de hileras.

'
3
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Con el fin de garantizar un transcurso lo
mds uniforme posible de la hilatura, es necesario que so-
bre el lado de salida de 15 hilerg exista counstantemente
una pelicula del aceite Jo més uniforme que sea posible.
Asi aparecen pérdidas, dado que una pérte del agente, 8
consecuencia de la elevada températura que reina gobre la
superficie de salids de 1a hilera, se volatiliza, También,
los hilos gue abandonan la hilera arrastran consigo siem-
pre pequeflas cantidades del aceite. Por lo tanto, es nece
sario no éélguproveer a la hilerg antgs_dél afeitado con
una cantidad cofrespondiente del'agente de afeitado de
hileras, sino gue tembién durante el proceso de hilatura

se debe aplicar gobre la hilera acelte de silicona., Esto

‘pucde realizarse, por ejemplo, rociando a intervalos cro-

noldgicos determinados, con ayuda de una pistola raciado-
ra, acelle de silicona sobre el orificio de salida hile-
rag. S¢ entlende sin més que en esta aplicscidn por rocia

o

¢ debe proceder con extremado cuidado. En efecto, si

2

do ¢

se aplicarpor rociado una can?idad demasiado grande, pue-~
de llegarse inmediatemente a una perturbzcidbén de la hila-
tura; si la cantidad es demasiado pequefis, la superficie
de salida de hilera se empobreceré en el espacio de corto
tiempo'en cuanto a agente pars afeitado de hileras, de ma
nera gue a corto o largo plazo aparece una perturbacidn
de la hilatura,

Ademds es importante que se rocie la hile
ra eﬁ un dngulo aproplado, En efecto, si el chorro de ro-
ciado es ajustado falsamente, puede llegarse d la rotura

de los hilos. Se ha puesto de manifiesto que incluso la

altura de llenado del bote de rociado puede ser importan.—au‘ﬁg‘

21
]

P
i

il
i

¥



10

15

20

30

—te psra la aplicacibén correcta del agente para afeitasdo

de hileras.

ra, se ha intentado procurar un abastecimiento continuo
de la superficie de salida de hilera con aceite de sili-
cona. Asl, de la memoria de publicacién alemana

; ,
orificios de extrusibén tienen unos almacenes de aceite

que estan empotrados en la superficie de salidas.

plicado que las hileras ususles, que son emplesdas en el

v ademds de ello se destruyen esencialmente de modo més

rapido en los procedimientos usuales de limpieza.

a partir de la masa fundida. Igualmente existe una nece-
sidad de dispositivos mejorados, mediante los cuales sea

posible proveer con la preparscidn, sin las dificultades

tinuosrapropiadbs y dispositivos correspondientes para

estos.

Hoja adm, 5

Con el fin de evitar lss desventajos arri-
ba explicadas en la aplicacidén manuzl discontinua de acei-

tes de silicona sobre la superficie de salida de la hile-

1.660.497 se-conocen hileras que a corta distancia de los

Sin embargo, las hileras de este tipo s6~

lo pueden ser fabricadas de un modo esencislmente mis con

proceso de hilatura por fusibén. Ademds de ello, estss hi-
leras pueden ser limpisdas de modo esencialmente peor, da

do que al efectuar el afeitado son dafladas con facilidad,

Existe por lo tanto la -necesidad de mejo-
rar y simplificar aln mds los procedimientos para el tra-
tamiento de'prepéracién de la'superficie de szlida de hi-

leras con aceite de preparscibén pars la hilatura de fibrasg

conocidas, a la superficie de salida de las hilieras. Sin

embargo, faltan todavia especialmente procedimientos con-
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Por lo tanto, es misidén del invento poner

a disposicién un procedimiento y un dispogitivo, que ha.

. gan posible una aplicacién més sencilla y ventsjosa del

aceite de.preparacién sobre la superficie de salida de hi
lerss para la hilatura de fibras a partif de la masa fun-
dida. Es misién del invento, ademds, garéntizar gque duran
te el proceso de hilatura en fusibn exista silempre una pe
licula uniforme de silicona sobre la superficie de salide
de la hilera. Es misién del invento, ademds, dar lugar a
que las désventajaé arriba explicadas, durahte el procego
de hilatura por fusién, ya& no aparezcan o en todo caso
aparezcan en grado reducido. Otra misidén del invento es
poner a disposicidn un dispositivo que pueda ser enpleado

sin mds en hileras usuales psra el proceso de hilatura

por fusién, sin que en tal caso deba ser modificada la hi

lera ni se necesiten complicadas medidas congtructivas en
los aparatos de hilatura habituales. |

Esta misidén es resuelta, de scuerdo con
el invento,.ﬁediante un procedimiento para el tratamien-
to de preparacidén de la superficie de-salida de hileras

con aceite de prepsrscién para la hilatura de fibras a

'partir de la masa fundida, que estd caracterizado porque

el aceite'de prepéracién es aﬁlicado junto a ls periferia
de la hilera entre su borde exterior'y'ios taladros de hi
latura situvados més préximOS'él borde exterior._Preferi-

bieménte, para la éplicacién del aceite de prepéracién se
utiiiza un méteriai abgorbente, ténsioactivo,-gue esrlle—
vado a éonﬁécto con la superficie.de_laﬂhilera junto a la
periferia de la miéma. | .7 .

Es conveniente aplicar el aceite de pre-
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~ paracién uniformemente sobre una superficie periférica-ce
rrad2 en si migma, Es ventajoso aplicar de modo continuo
\
~eX aceite de preparacibn. El aceiﬁe de preparacidn puede
ser aplicado también intermitentemente a intervalos de
._tiemgo en lo esencial uniformes. Es' posible aplicar el
acéite de preparacidén en lugares.individﬁales dispuesfos
~sobre la periferia de las bogquillaes, teniendo estos luga-
res preferiblemente en lo eseﬁcialrla misma distancia en-
v LT -
tre si. GoﬁO'ggentes de preparacidn son especialmente apro
piados.acéites'que fluyen plésticamente, estables frente
al calop hésté al menos BOOQC, correspondiendc una impor-
tancia especiél, en calidad'de aceites de preparacibn,
los aceites de silicona. Es fsvoradble Que los sceites de
silicone esﬁén estabiiizadoé con combuestos de cerio,

- Para resolver las mlsloneﬂ arriba explica
das puede servir de acuerdo con el 1nvnnto un dispositi-
VO para la aplicacién de aceite de preparacibén sobre la
periferia de una hilera gntre su borde exterior ¥y los ta-
ladros de hilatura situados més préximos al borde exte-
rior, el éugl dispositivo esté caracterizado pdr w ani-
1llo a base de materisl tehsioactivo,capaz de absorber el
aceite de preparacibn, con ﬁna zona de confacto que sir-
ve para el contacto con la periferia de la hilera y un
dispositivo de sostén para el anlllo. Como dispositivo de
sostén es aproP13da especlalmente una cémara abierts ha-
cia la superficie de la hilera, para el alojamiento del
anlllo a base de material absorbente ten51oact1vo, que
simultédneamente puede estar estructurada como cimara de
reserva para el acelte de preparacibén. E1l dispositivo de

sostén puede estar estructurado en tal ceso como simple
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~canal que sloja al anillo absorbente. Es cspecialmente

-con un tejido de soporte a base de fibras de moterial. Co

Hoje nam. 8

ventajoso un dispositivo, en el cual el dispositivo de 508|
tén estd estructurado como Lémara con forma anular, cuya
pared exterior (1)_es nds alta que'la pared interior (2),
cortidndose la pared exterior aproximadsmente con la zona
de contacto del anillo absorbente. Es fevorable que el
fondo (4) de la cémara anular sea planc y que-las paredes
anulares.(l), (2) estén dispuestas psralclamente entre si.
Las paredes anulares (1), (2) discurren
en generéi Qoncéntricamente, preferiblemente concéntrica
v paralelamente entre si, y estén unidas con un fondo,
que del mejor de los modos es plano. Las parcdes anulares
(1), (2 tienen.cohvenientemente un dngulo de inclinaciédn
< (véase figura 1), due preferiblemente es de 5 a 30¢,

- El anillo absorbente consiste ventajosa-
mente en un material a modo de fielbtro o sinterizado que
mantiene a tempersturas hasta de al menos BOOéC sué-pro-
piedades absorbentes ¥y tensioactivas. El material a modo
de fieltro ﬁuede egtar constituido a base de fibras inor-

génicas, siendo favorable que el fieltro esté provisto

mo material sinterizado pueden emplearse metales, aleacip
nes metdlicas o materiales cerdmicos.

7 El disposifiVO'de acuerdo con el iﬂvento
puede estar estfucturédo de modo tal que los dispositivos
de sostén, en forma de cdmara o a modo de canales, de una
méquina de hilatura ectén provistos en comin, en grupos
0 individualmente, a través de conducciones de aportacidn
correspondientes, con recipientes de reserva para el scei

te de preparaciébn,

i
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Como aceite de preparacién se pueden uti-
lizar dentro del marco del invento agentes usuales, apro-
\

piados para el tratamiento de preparacién de hileras de

fusidn. Se entiende sin més que los aceites deben tener

la propiedad de fluir plésticameﬁte sobre 1d superficie

metdlics de la hilera, a las températuraé que reinan du-
rante el proceso de hilatura ppr,fusién sobre el lado de

salida de la hilera, es decir deben ser capsces de mojar
I

correspondientemente la superficie, También, los aceites

utilizados deben temer a las tempefaturas de hilatura
por fusidén una volatilidad lo mis peQueﬁa posible. Es es
pecialmeﬁte favorablelque los aceites de silicons emplea-
dos estén estabilizados. Otras indicsciones més detslla-
das acerca de aceites'de silicona apropiados y su estabi
lizacién pﬁedenrdeducirée de la memoria de publicacidn
alemana antes de examen DE=AS 2,351.668.

ELl aceite de preparacién es aplicado so-
bre la periferia de la hilera entrersu borde exterior y
los taladros de hilatura situados ﬁés proximos al borde
exterior. Tal como es sabido, losrtéladros de hilatura
son colocados, en una hilera, en general en uns disposi-

cién regular por ejemplo en forma alveolar o anular. En-

tre el borde exterior de la hilera y los taladros de hi-

latura mis prdéximos al borde extefiof se encuentra una
supérficie periférica.més 0 menos ancha, que est& libre
de taladros de hilatura. Dentro del'marco del invento es
suficiente que el aceite de preparacidén sea aplicado so~
bre esta superiicie periféricé; ﬁo.esrnecesario éplicar
més cantidad de aceite de breparacién en otros 1ugarés

de la hilera; por ejemplo en el centro.




10

20

25

Hoja nam. 10

Se he puesto de manifiesto, de modo sor-
prendente, que el aceite se distribuye desde la periferia
de la hilera uniformemente\sobre el interior de la super-~
ficie de salida de hilera y que el aceite, incluso en cor
to tiempo, llegs hasta el centro de la superficie de sali
da de hilera, forméndose una pelicula coherente y homogé-
nea. .

. Ei procedimiento de acuerdo con el ihven—
to es aplicado ventajosamente en el caso de hileras de

mﬁltiples.agujeros; evidentemente, es posible también,

dentro del marco del invento, proveer correspondientemen-

te con aceite de preparscidn a hilerass de un solo aguje-
o,

Para la aplicacidn del aceite de prepara-

¢ibén sirve un material absorbente tensioactivo. Absorben-

te y tensiodctivo. significa, dentro del marco del inven-

to, el hecho de que el meterial es capaz de a%sorbef ei
aceite de preparacidn similarmente a un meterial a modo
de hisopo o de esponja, ¥ desprender a dicho material jun
to a la superficie de las hileras. Para ello, el material
absorbente tensiocactivo estd en contacto directo con la
superficie de la hilera.

Se ha puesto de manifiesto que se esta-
blece un cierto estado de equilibrio, que procura condi-
clones especialmente Eonstantes sobre la hilera. Asi, el
material tensioactivo totalmente impregnsdo con aceite
de ﬁreparscién, sblo cede una cierta cantidad de aceite
a la superficie de la hilera, hasta que se haya formado
una pelicula coherente. Dado que el consumo de acelte de

preparacidn dursnte la hilatura es extremadamente peque~

i
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flo, es posible con frecuencia gorantizar durante la argo
tlempo una suficiente pellcula sobre la hilera, sin pro-

veer al material absorbente con més cantidad de aceite

" de preparacién. En caso necesarlo se puede abdstecer nue-

vamente con acelte de preparacidn al material tensioacti-

0, por ejemplo saturandolo con el aceite de preparacidn
por 1nmer016n en el aceite, |

Al efectuar el tratamlento de preparac16n

de la hllera, se puede proceder proveyendo con aceite de
preparac1on a la hilera primeramente secz todavia gin pre
parar, junto a su periferia, y'aguardando'cbn el comien-~
z0 del proceso de hilatura por fusién hasta que se haya
distribuico el aceite uniformemente sobre la hilera. Eg-
to ocurre, en general; ya después de corto tiempo. Eviden
temenpé, también se puede proveer a ;a hilera primeramen-
té, por ejemplo por aplicacibén por rociado, con una ade-

cuada pelicula de aceite y luego, mediante el procedimien

to de acuerdo con el invento, procurar que exista sobre

la hilera una pelicula correspondientemente constante,
Convenientemente el aceite de preparacién
es aplicado uniformemente sobre una superficie periféricau
cerrada en si misma, en el caso de hileras con forma re-
donda por lo tanto sobre una superficie de forma anulsr,
que dlscurre alrededor de 1la superf1c1e sobre la que se
encuentran los taladros de hilera. En el caso de hileras
con otras disposiciones o extensiones geométricas, por
ejemblo hileras rectangulares, esta superficie periféri-~
ca cerrada estd estructurada como correspondiente zona de

borde rectangular,

Preferiblemeﬁte, el aceite de preparacién
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5610 en un momento posterior. En este modo de trabajo in-

Hojo nam. 12

es aplicado de un modo continuo, lo cusl puede ser reali-
zado manteniendo al matérial absorbente en contectc cong-
N

tante con la periferia de la hilera. También es posible
aplidar el aceite de preparacibén de un modo discontinuo,
aplicando aceite durante ﬁn intervalo de tiémpo, hasta
que se haya formado una pélicula suficiénte, interrumpien
do luego el contacto entre hilera, superficie y el mate-

rial absorbente, y sometiendo nuevemente a prepsracidn

termitente y discontinuo es ventajoso que se aplique el
aceite de preparacién a intervalcs regulares.

' No es indispensablemente necesario que se
aplique el aceite sobre toda la superficie periférica ce-
rrada en si misma. Muchas veces es conveniente y suficien
te que se aplique el aceite sobre la periferia s6lo en
lugares individuales. As{, puede ser suficiente que se
aplique el aceite en dos, tres o cuatro 1ﬁgares sobre la
periferia de lé hilera, Convenientemente, el aceite de
preparacién se aplica en lugares individuales; sitﬁados
en lo esencial a la misma distancia entre si.

El dispositivo para la aplicacién de ascei
te de preparacidén sobre la periferia de una hilera, entre
su borde exterior y los tsladros de hilatura mds préxi-
mos en el borde exterior, consiste en lo esencisl en el
material tensioactivo asbsorbente, que tiene una zona de
contacto para el contacto con la periferia de la hilera
Yy un dispositivo de sostén para el material absofbente,

La forma dél dispositivo de sostén esté
acomodada a lé hilera, es decir tiene disposiciones y ex-

tensiones geométricas tales que se ascomoda a la perife-

5
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— ria de la hilers entre su borde exterior y los taladros

en forma de anlllo redondo o circular,

'y esté estructurada como cdmara de reserva (4), que pue-

- da ser llevado a conbtacto con la hilersa,

Hoja nam. 13

de hilatura mds préximos al borde exterior. Hsto signifi-
. \ o -
ca, para hileras redondas o circulares, una estructuraciéy

El dispositivo de sostén esté.estructursdo
convenientemente como una cémara, que tiene.hacia la su-
perficie de la hilera un correspondiénte orificio, de mo-
do que el material absorbente puede sobresalir desde la
bémara‘y por consiguiente pﬁede esfar en contacto direc-
to con la.periferia de la hilera. La cémara puede estar
estructurada simulténeamente‘como camarz de reserva para
el aceite de preparacidn. Esto puede realizarse del modo,

que se explica con mayor detalle en la figura 2, que con-

siste en que la parte inferior de la cédmara se ensancha

dé estar llena con el aceiterde breﬁaracién. ELl material
absorbente se encuentra entonces, con su parte inferior,
en contacto constante con aceite de preparacién, de mane-
ra que siempre estd saturado con adeite ¥ puede ceder
aceite en cantidad édecﬁada a través de la zona de con~
tactb sobre la hilera,

Paras muchos_casos es plenamente suficien-
te que el dispositivo de sbstén.é§£é esfrﬁctufado como
sencillo cansl, que sirva solamente para rodear al mate-

rial absorbeute y sostenerlo fijamente, de manera que pue

Una forma de realizacibn especialmente
ventajosa del dispesitive de acuerdo con el invento se
representas en la figura 1, Ll dispositivo de sostén con-

siste en una cémara de forma anular para el alojamiento
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~ del material absorbente. Tiene un fondo plano (3) asi co-

cémara o a modo de canal, que son indicados para el alo-

Holn nem. 11

mo paredes anulares (1) y (2) dispuestas paralelamente en
tre si. La cémara esti abiérta hacia arriba, es decir en
direccifén a la superficie de salida de la hilers. Las pa-
redes anulares pueden tener un &ngulo de inélinacién A
que preferiblemente es de 5 a 309. .

En un dispositivo de este tipo se puede
incorporar de manefa muy sencilla un material absorbente
en forma de banda. 7 | |
. Evidentemente, no es indispesablemente
necesario que el dispositivo tenga un dngulo de cono, si
no que puede estér estructurado también como cdmara de
forma anular, que tenga dos anillos cilindricos unidos
concéntricamente medisnte un correspondiente fondo de cd-
mara .anular, en calidad de paredés laterales. La cimara
anular puede poseer también una seccibén transversal de
forma tubular, existiéndo correspondientes orificios en
el lado que estd enfrentado a la hilera al aplicsr el
aceite., Tal cdmara anular puede ser fabricads de manera
sencilla a partir de un correspondiente tramo_ tubular,
uniendo entre si el final y el comienzo del tramo ¥ pro-
veyendo con rendijas u orificios similsres a la estructu-
ra de forma aﬁular que ha resultado en tal caso. Los ori-
ficics de la cémara snular pueden ser continuos o pueden
tener interrupciones,.preferiblemente a distancia regu-~
lars

Los dispositivos de sostén en forma de

Jamiento del material absorbente, pueden ser unidos a

través de una correspondiente conduccibn de aportacidn

'
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4-(5) con un recipiente de reserva (6) para el aceite de

preparapién, tal como se represgﬁta en la figura %, En
una néquina de hilatﬁra, qhe contiene-un nimero miltiple
de hileras, los dispositivos de sbstén en forma de camara
0 a modo de canales pueden estar provistos en comfn, en
grupos o también individualmente a través de COrrespon-
dienﬁes conducciones de aportacidn con recipientes de re-
serva’ para el aceite de'preparacién; No es necesario, pa-
ra el abastecimiento del material absorbente, intercalar
entrergl fecipiente de reserva y el dispositivo de sostén
en la .conduccibén de aportacibn un dispdsitivo'dosifica- |
dor, tal como por ejemplo una bomba; dado que én efecto
se puede lograr el abastecimiento uniforme>de la superfi-
cie de hilera con aceite de preparacién, de un modo sen-
cillo, por ajuste de una determinada presidén hidrostdti-
‘ca en la conduccidn de abastecimiento, lo cual puede ser
realizado por ejemplo por disposicidn de los recipientes
de reserva a una determinada altura,

La distancia respecﬁd del lugsr, sobre el
que se cede el aceite sobre larpefiferia de la hilers
por contacto con el material absorbente,rhasta el aguje~
ro de hilera situado mis pféximo, por ejeﬁplo con respec
to a los agujéros'sobre la corona de agujeros mis exte-
rior de una'hilera, puede variar dentro de limites rela-
tifamente amplios., Sin embérgo, preﬁeriblemente, esta
distancia se encuentra entre 4 y 10 mm.

La distancia entre la pared anular inte-
rior y la pared aﬁular exterior, mediante la cusl se es-
tablece el espesor del dispositivo de sostén en forma de

cémara, se encuentra convenientemente entre 5y 5 mm, yen
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El dispositivo, para efectusr el trata-
.

miento de preparécién de la superficie de salida, es lle-
vado con el lado, en el que se encuentran los orificios,
por encima de la superficie de salida de la hilera y es
fijsdo correspondientemente, de modo que el material ab-
sorbente tenga un correspondiente contacto sobre la peri-
feria de la hilera., Es posible'fijar el dispositivo me-
diante uniones por tornillo convenientes, de manera tal
que se asiente fijamente sobre la hilera. Esto puede rea-
ligarse, por ejémplo, proveyendo a la cimara anular por
el exterior con uns rosca, de modo que pueda ser atorni--
llada dentro de una correspondiente rosca, hasta que se
asiente fijamente sobre la hilera. También es posible fi-
Jar el dispositivo con ayuda de tornillos individuales,
de manera tal que se asiente fijsmente sobre la hilera.

7 Preferiblemente, sin embafgo, el disposgi-
tivo, tal como se representa en la figura 4, estd provis-
to con un cierre de bayoneta 7, con cuya ayuda es posible
una sencilla fijacidn.

El dispositivo puede estar provisto tam=
bién con imanes (8), tal como se represenbanrén larfigu-
ra 5, con cuys ayuda es posible efectuar ﬁna fijscibn.

El procedimiento de acuerdo con el inven-
to, asi como el dispositivo, son apropiados de modo espe-
cial pars la hilatura por fusidn a base de fibras sinté-
ticas de polimeros usuales tales como poliésteres y poli
amidas. Se logra que siempre exista sobre la hilera una
pelicula uniforme y coherente del aceite, con lo cual

es posible una considerable prolongacidn del ciclo de

{
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Ademés de la feduqcién del gasto de tra-
bajo para ei afeitado se lagré en tal caéo una apreciable_
disminucidén de los desechos que pesuitan en el caso de
perturbaciones de hilatura y al efectuar'el afeitado.

Ya no es neéesarid aplicar‘manualmente
las siliconas, dé modo que se suprimen todas las desven-
tajas que vodrian aparecer por errores del‘persoﬁal de

\ ,
servicio. Fue especialmente sorprendente el hecho de que,
dgnacuepdﬁ con el invento, ée pudiera_obtenér sobre la

hilera una pelicula de preparacibén suficiente y constante

para la dosificacién; dado que el procedimiento y el dis-
positivo trabajan en lo eséncial de modo autorregulado.

Ne es'necesario que la pared anular exterior sea provis-
ta con una hermetizacidn espécial'en él lado con el que

entra en contacto con la_sﬁperfioie de salida de la hi-

lera, dado que el aceite, preferibleménte, no se despla-
za hacia fuera sino hacia dentro en'direccidén a los agu~-
jeros de hilatura. Con el procedimiento o con los dispo-
sitivos de acuerdo con el invento se pueden proveer uni-
formémente con aceite de silicona hileras incluso de mé-
quinas de hilatura con un gran nimero de hileras. Lés hi
leras que han de ser sometidas a tratamiento de prepara-
cién pueden tener doé o més coronas de agujeros o un gran
nimero de taladpos en otras disposiciones, por ejemplo
pueden posecer-una diqusiciéh en forma alveolar, También,
de acuerdo con el invénto, se pueden someter a tratamien
to de breparacién incluso hileras qué son empleadas para

la fabricacibén de csbles de fibras, y en las cuales es—
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Es especislmente ventsjoso que el procedi
miento de acuerdo con'el iﬁvento buede utilizarse sin més
en los procedimientos usuales de hilaturs por fusibén y que
el dispositivo de acuerdo con el invento puede ser coloca-
do sin mayores alteraciomes constructivas en todss las hi
leras de hilatura ususles. En la cuba de hilatura, por de-
bajo de la hilera; sblo se necesita procurar una adecuada
posibilidad de fijacidn, por ejemplo mediante roscas ade-
cusdas, la presencia de material ﬁerromagnético, 0 cierres
de bayoneta adecuados.

Con ayuda del invento se pueden distribuin
sobre lo hilera corrgépondientemente, sin ninguna dificul
tad, todos los agentes para afeitado de hiigras usuales,
Yy es posible lograr en el caso de la hilsturz en fusidn

un ritmo de afeitado de 14 diss o més.
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‘ciones 12 a 32, caracterizado porque el aceite de prepa-

‘racibn es aplicado intermitentemente en tiempos en lo
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REIVINDICACTIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que

12,~ Procedimientq para el tratamiento de
preparacién de la supefficie de salida de hileras con acei
te de preparacidn para la hilatura de fibras desde una ma-
sa fundida, caracterizado porquerel aceite .de preparacidn
es aplicado en la periferié'de la hilers entre su borde
exterior y los taladros de hilatura situedos mds préximos
al borde exterior, |

2_.~ Procedlmlento segin la reivindicacién
12, caracterizado porque para la aplicacién del aceite de
preparacién serutiliza un materiel tensiocactivo absorben~
te, que es puesto en contacto con la superficie de hile-
ras Jjunto a la periferia de las mismas. o

3—‘- Procedimiento segun las reivindicacio-]
nes 12 y 22, caracterizado porque el aceite de prepara-
cibén es aplicedo uniformemente sobfe una superficile peri-
férica cerrada en si misma, -

. 2,- Procedimiento seglin las reivindicacio

nes la a 52, caracterizado porque el aceite de prepara-
cibn es aplicado de un modo contlnuo.

ba,- Procealmlento segln las reivindica-~
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62 = Procediﬁiento seglin las reivindica-
ciones 128, 22, 48 y 58, ceracterizado porque el aceite de
preparacién es aplicado en lugares individueles, situedos
en lo esencisl a iguales distenciss entre si, sobre la
periferis de la hilera.

78.~ Procedimiento seglin las reivindicg-
ciones 12 & 68, caracterizado porque en calidéd de aceite
,de preparacién se utilizan aceites que, fluyen plésticamen~
te cstables frente al calor al menos hasts aproximsdamente
3000C,

8a,- Procedimiento*segﬁn las reivindica-
ciones 12 a 72, csracterizado porque en calidsd de aceites
defpreparacién;se utilizén aceites de silicona,
| 92,~ Procedimiento segin la reivindica-
cibn 82, carscterizado porque se utilizan sceites de sili-
coﬁa_estabilizados con compuestos de cerio.

102,~ “PROCEDIMIENTO PARA EL TRATANMIEN~
TO DE PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE SALIDA DE HILERASY.

Tel y como se ha descrito en la Memdfia
que antecede, feprésentado en los dibujos que se acompa-~
ian y pars ios fines que se han especificado. -

‘Esta Memoria consta de veinte hojaé es-

critas a méquins por uns sola cara.

la

11978 -

Fef3nndo de Elzabure
g——-—‘_“————.
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