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Se han reslizado intentos pers wejorar la eficiencia
de uns lénpara incandescente. Una lémpora incendescente ti
pica que usa un filamento de Lungsteno y como gas de llew
nado argén o nitrégeno o une combinscion argbn~-nitrégeno,
tiene una eficlencis del orden de 17 lGmenes de luz por va
tio de potencis de epfreda. Este eficiencis se pueda nejow
ror un poco casbiando el gas de llenado, por ejemplo, de
segbn a keipton,

En el pasado, se han hecho intentos para mejorar la
eficiencio de lo lémpara, colocendo en la envolvente un rg
¢ubriniento que refleja, de retorno hacia el filamento de
tungsteno, tanto de la energia infrarroja como sea posible,
en tanto que peruite que la energie producids por este fi
lamento dentro de l& gams visible, pase a trevés de dicha
envolvente,

La presente invencifn se refiers a una l6mpars incen~
descente en la cual se utilizon on unaz relacién predeterni
nadn, le geomstris de la envolvente, la geometris del Fila
mento y un recubrimiento reflector, pera reflejar la ener-

gia infrarrois y pars trensnitir la energia visible produe
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cidas por un filamento de tungsteno, ¢on objeto de mejo=

rar la eficiencia general de la lémpara. E] recubrisien-
to utflizado en la invencién se donuylna espejo térmico
transparente, ya que este reflejs la energia infrorroja
en tanto que es trensparente a lo énergia luminosa visie
ble. €l recubrimiento preferido comprende uns caps metfe
1ics de alta conductividad que se Interpone entre capes
dieléctricas tronsparentes, cuyo indice de refraccitn de
energis luminosa dentro de la gema viaible hsce juego sus
tancialmente con 1o parte del indice de absorcién (imagi
nario) del indice refractivo del metal, El metsl eas altpy
menta conductivo y refleja la energis infrerrojs, pero su
espesor es lo bastante pequefio como para permitir que paw
se 1a energla dentro de la goms visible. Las capas dielég
trices proveen las propiedades de jusgo da fase y de anti
refloxish, Lo modalidad preferids de la fnvencifn utilize
un recubriniento de tres capas qua estd forsado por difxi
do de titanio/plata/dibxido de titanio (Ti0a/Ap/T105).

En los dibujos:

La figurs 1 es una viste wostrada como parcislsente rp
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te, de una ldmpars incandescente hecha de acuerdo éon la
prescnte invencibn,

La figurs Z es unn vista fragmentaris en seccitn treng
vergal, de une miodslidad preferide de recubrimiento de ae
cunrde con la nvenciba,

La figura 2A, es una gr&fica de las carscteristicas de
un recubriniento preferido,

La Figura 3 es uns vista en elevacién de une nodal ided
preferida de filapento usado por la invencibn, y

La Pigurs 4 es una vista en elevaciftn de una modalided
edicional de filamento,

Hac.iendo referencla a los dibujos, en los mismos se nueg
tra uns léppara incondescente 10, que tiene la base acoa~
tumbreds 13, con el contacto roscado 14 y el contacto infg
rior de bot6n 13. En el interior de la base se fijea un véy
tago 17 a través del cual se realiza el sellado. Un par de
alambres de entrads 18 v 20, pesa a través de véstago y un
txtremo de cada unc de estos alambres hace contacto con los
contactos de base 14 vy 16.

£n el vistago se monta un filamento 22, E1 filamento 22
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nostrado en la Figura 1 es de alambre de tungtenn, el cual
s¢ puede impurificar si se desss, No obstante, ¢l Filamene
to se disena preferiblemente para que tenga una forms tal
cono conformada a la envolvente, esto es, el filomento se
conforma de ncuerdo con la superficie daila lémpara que sip
ve como superficie reflectora, do wodo que exista una opti
mizacibn de la posibilidsd de intercepeibn por el Tilamen
to, de la porcidn de energia reflejoda por la envolvente,
Esto se¢ discute adolante en mayor detalle. EI filawento 22
se nuestra montado verticalmente en los soportes 23, 24,que
estén conectados o los alambres de entrads 18 y 20. Se pug
den usar otros montajes para e¢l filassento.

Como se muestras en la figura 1, se praves uno envolven
te que es gencralmente eaférics, oxcepto en su oxtremy ine
ferior, en el que se localiza el véstago 17. La envolvente
se hace tan perfecta Gpticamente como sea posible an su seg
¢itn esférico, es decir se hace pulida y de un radio de cup
voatura conatente de modo que pueda lograrse una reflexitn
casi total do la nayor parte de la energis infrarrojs des-

de lu pared de la envolvente y de retornc hacia el filamen
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to, sivse aupone que dicha envolvente es capaz de refle-
jor esa energia. Se preflere que el filamento esté optieca
mente centrado y Lan cerca como sea posible dentro de la
parte esférica de la envolvente,

En la2 envolvente 11 se coloca un recubrimiento de esw
pejo térnico transparente 12. Gn la modslidad preferida de
estas invenelbn, el recubrimiento 12 censiste de una cops
mlltiple de materiales diferentes que se describen adelan
te en mayor detalle, Se prefiere gque todas las capes del
recubriniento 12 estén localizadas en el interior de la en
volvente, yo que esto proporciona el wmayor grudb pusible
de proteccidn, No obstente, se puede localizer en el exte
rior de la envolvente un recubrimiento adecusdamente disg
finda, en asdicién 8, o en lugar de, el recubrimiento en el
interior,

Los requisitos generales del recubrimiento de espejo
térmico tranepsrente, son que este pase o transmita una
cantidad tanm grande como sca posible de la energia come
prendida dentro de ls gema visible producida por el filg

smento, y que refleje tanta como sea fiosible de la energia
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infrarroja producida por el filamentu, de retorno hacie

¢l nismo, La reflexifn de la energls infrarrojs, de re-

torno hacia el Filamento, sumenta la temperaturs de fste
bajo potencia constante, o mantiene su temperatura a un

nivel de potencla reducida, sumentendo asi la cficiencia
del filamento. Esto mejora 1s eficiencia en lGmenes por

vatio de la léopars.

De acuerdo con ls modalided preferida do la invencitn
1a transmlsividad del recubrimiento 12 a la energla visi~
ble promedio 2 través de su gama {es decir, desde cerce
de 400 nanbuetros hasta cerce de 700 nonbnetros) es do por
lo wenos, 30Y v la reflectividad del recubrimicento pera ls
energia promedio infrarrojo (es decir, arriba de 700 nende
netros), puede promediar mfis de 80%~85%. Lo relacién de ls
transmisividad promedio en la gama visible con respecto a
1a transmisividad prowedio en la gama infrorroje (lerefleg
tividad), debe por tanto ser de por lo menos cerca de 50% o
15% 6 de 4:1. El espectro de luz visible producido por un
filamento incandescente que opera & cerca de 16279C se mues

tra superpuesta sobre el gréfico de la figura 2A,
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Las carscteristicas de un espajo térmico idesl, son
que toda la energis en la gems visible se transmits y
gue toda la energia en la gama infrarrofa se refleje,
Teliricamente, el punto de separascitn entre la transmi~-
tancis y 1o reflectancis debe ocurrir & cerca de 700 ng
nmetros. Este es, Ia energia por abajo de 700 nanbmetros
debe transmitirae o través de 1s envolvente y la energia
por arriba de 700 nandmetros debe reflejarse. En lo prég
ticn, se pueden tolerar puntos de separacibn de.hasta 850
nanfmetros, y afm un poco nés asltos, En la figura 2A se
puestra una gréfieca que reopresenta las eoracteristicas de
transmisnibn de un recubrimiento preferido.

Coma se indicé antes, el recubrimiento preferido con
siste de una capa de metal intercalada entre dos capas de
materiel dieléctrico. Se ha encontrado como particularmen
te efectivo, un recubrimiento de capas de Ti0p/Aq/Ti0», ﬁg
te recubrimiento se deposita preferiblemente en el interior
de la envolvente esférica de 1a 1émpara,

fle acuerdo con la presente invencifn y como se muastra

en la figura 2, la envolvente 11 se fabrice preferiblemen~
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te del vidrio convencional utilizado pars envalventes de
l8mpara, es decir, vidrio “calcico'. Se pueden vtilizar
otros vidrios adecuados, Luas cepas del recubriniento se
designen como 128 para la primers caps de T10 cerconn

8l fllamento, 12h para la copa de plata, y 12Z¢ pera la

~ Ti0, niis alejade del filamento y se depositan secuensisl

mente sobre el interior del vidrio.Esto se puade hacer
por ejemplo, por pulverizacibn ibnica en una atwbsfera
de nas inerte como el arqln, Las capas del recubrimien~
to se pueden desarrollar también por medic de otras tég
nicas convenclonales, las que incluyen sumersién, atomi
zacitn, deposicibn por vapor o quimica, ete. En todos
las ensos deberd mantenersa un control adecuado del ozw
pesor de cada une de las capas, de wodo que cada unz de
estas lleque a ser del espesor deseado, En el espejo pre
ferido de tres copns de Ti0p/Ag/Ti0z la cepe intermedin
de plats 12 provee la transparencia para la energia vie
sible y refleje 12 energia infrarraja, Uns capa delgada
de solo cerca de 20 nanbmetros, de plata, absorbe solo

cerca de 10¥ o mpenos de la energia incidente dentro de
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1a gama de longitud de onda visible. Similarmente, les ca
pas de dibxido de titanio transmiten la luz vieible vy sir
ven tambifén como capas de hechura de juego de fase y entj
rreflexibn. Esto es, 1a caps interior 128 wis cercang al
Piinm&nto, pone en juego la Tase de la energia visible con
1s capn de plata 12h, ls que actus perg reflejar le ener~
gin lnévarro}a pero transmite la luz visible, La ceapa ex
terior 12c, pone en jusgo entonces la fase de energia vi
sible transmitida hacia el vidrio, pera su transnisitn fi
nal hacie afuera de la envolvente, con pocas reflexiongs
visibles,

El espesor de las capas del recubrimiento 12, se seleg
cionn pars optimizar la tronemisifn de la energfs visible
v 18 reflexi6n de la energls infrerroja producidas parrel
filanento a su temperstura de operscibn. Esta se encuentre
dentro de 1s geme de desde cerca de 2327°C, a ceren de
25279C, La temperatura de operscibn de la l8mpara se sew
leceiona de acuerdo, por lo general, o considersciones de
doraelén y otras de esa lémpara. Para una duraciba corta

de la l4nmpara, por ¢jemplo, una vida nominal de cerca de
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780 horas, la temperaturs de operscibn del filomento es
de cerca de 26270C, Pars unz vidn més prolongada de le

léwpara, por ejemplo una que operes durante més da 2000

a 2500 horss, la temperatura de operacibn del filomento
es de cerca de 24779C, La tenperstura para al color es

de corca de -2239C mis boje.

EY recubriniento de plata se optimiza para sumentor
1a transnisividad de la energio visible, En una modalidad
de recubriniento, el espesor de las capas exterior ¢ inte
rior 12a y 12e, de TiOp, puede encontraras dentro de 1a
gona de yo sea 18 relacibn 1:1 6 1:3, esto es, la cepa cg
pa 12¢ de TiOp (edn alejada del filamento) es tres veces
ufis gruesa que la capa interior 123 (es decir, la mis cop
cans al Filamento), Se ha encontrado que, en un rocubrie
niento 1:1, una capa due plate de cerca de 20 nantmetros,
es eficiente o través de la gams de tasperaturss de opers
cifn de filanento de cerca de 23279C a 26270C psra recubri
mientos interior 12a y exterior 12¢c de Ti0y de 18 nontagw
tros de espesor. En un recubriniento de relacibn 1:3, el

recubriniento efectivo consiste de una capa de plata de 3
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nendnetros de espesor ton una cape exterior de Ti0n de g0
nonbactros, y una capa intarior de 20 nanémetros.

.ta gens de copus de recubriniento para un espejo tér
nico Lransparente efectivo, de acuerdo con las limporas
incandescentes de la presentz invencibn, que es capez da
reflajor por lo meénos cerca de 803 a 85% de la energla
infrarroja producida, y transwitir por lo menos 60 de
18 energla visible, es como sigue:

1l 1:3

T

Capz 122 de Ti02 13 a 28 nanbuetros 13 8 28 nanbmetros

. Capa 12b de Ag 13 2 28 . 409 "
Copn 12¢ de Ti0o 13 a 28 ’ 3% a 84 *

Se pueden usar recubrinmientos diferentes a los de Ia con-
binacidn preferide T16,/Ag/T102, Tesbién se pueden usor
dieléctricos diferentes al Ti6a.

Cono se indicb antes, el criterio principal para la
seleccibn de las capas del recubriniento en cuanto & sus
componentes, es el de que el indice de absorcifn de encr-
gia luninosa de la capa dielectrica () hage juego con el

del metal (K), cerca de 12 gano de longitudes de onda 9@0)
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nue se eatén considerando. Algunos metales y dieléctricos

nue se pucden poner en juego song

Dieléctrico n Metal k
Tity 2,6 Sodio 2,6
Zn 8 2.3

cd 5 2,3

Ti0 2.5 Plata 3.6
vidrio 1.5 Potasio 1.8
Mg F 1.%

ia F 1.3 Rubidio L2
Li F 1.4

vidrio 1.8

Ti0, 2.6 Oro 2.8

beben considersrse también otras carascteriaticas, siendo

la principal la transmisividad de luz visible del metsl,
Se pucde demostrar matemfticomante que las pelfculas

de dieléctrico y de metal tienen cualquiera de les sigulep

tes combinaciones de espesor
(1) Ql =3 =|[ffen 1 dlalfotricos

2
12 = [’ 1 ereo tang, h | hon3 t watal
2T K nsngny
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{2) {)1 ‘B){O/sﬂ ‘
s dieléctricos
23 & 37‘“/o/8q ]

& l % "é" arco tang, h mﬂs - Mo, jetal
n3 + %o
en dondes

5. | ng = indice dellgas dentro de la envolvente, que vale
sustanciolsente 1o unidad
ng = Indice de la envolvente de vidrie
|3 s el espesor en nanfmetros de la capa de dielég
trico méa cercana 21 filamento
1o. lz es el espesar en nanbmetros de 1a capa de metal
13 es el espesor en nanbmetros de la capa de dielég
trico nfs alejade del filamento.
£l gas de llenado para la envolvente se pucde seleccig
nar de acuerdo con criterios dc digefio normali;adaa, relioe-
15, - tives o 1o duracidn del filamento, la disminucitn en sl con
sumo de energia, etc. Asi,“se puede utilizar una 1wpara
convencional con llenado de gae argdn, de gas kriptbn, o

evacuada, Tonbién se pueden utilizar lémparas convenciona

les con respecto al gas de llenado o mezclas de estos ga=

20, ses de llenado,
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Cuando sc usa una eavolvente esférica, se coloca prg
feriblemente una pontalla curva reflectors 28 on lo pore
citn de cucllo de lg envolvente pera proveer la reflexidn
de la energia desde eas brea de la envolvente, de rotorno
hacia el Tilamento. La pantalla 25 es de un materiol new
t4lico refloctor v se puede wontsr sobre el vistago 17,

Se puede utilizar cualquier método de wontoje sdecuado,
Un reflector razonablemente buono, es el aluminio, EI oro
y la plata producen un mejor reflector, La pantalls 25,
puede cor dal mismo radio de curvaturs que la porcidn csw
férico de 1n envolvente y ester locolizada en &1 cuello de
1a envolvente en uni poaicibn cercane a la esfera, pare
veflejor la cnergia hacim ¢l filumento, Por madio de un
disefio adecusdo de su rodio de curvatura, se puede locow
lizar la pontells 25 en una posicibn diferente, nés cerca
al filamento y atn reflejar la energis haciz este.

Se ha determinado que los aspectos nfs eriticos de una
l&mpara incandescente que usa un eapejo térmico, se encuen
tran en el prople espefo, esto es, que ten reflector es pa

ra 18 energla infrarroja y que tan transmisor es pora la
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energis en forma de luz visible, y cual es el disefio (geo
éetr!a) y centrado del filamento. Aunque el centrade del
filamento es Importante, se ha determinado que con una geg
potria adecusda de este se puede producir, para una forna
deteruinads de envolvente (reflector), un aumento sustan~
cial en l6menes por vatic de salida en donde la reflecti-
vidad de enegia infrarroje del espejo excede de 453-503
aén cuando el filamento se encuentre fuera del eje Gptico
de la envolvente en tanto cowo un medio del dibmetro del
filamento,

Pora optimizar ls eficiencia de la lémpars, el filamen
to debe tener preferiblemente una forms parecida a la de
1a envolvente y debe estar localizado en el centro Sptico
de la misma. Por ejempio, en una envolvente esférica, el
filamento deberia eer idealmnente esférico y estar coloca«
do en el centro Optico de la eavolvente, Si se satisfacen
estas dos condiciones, cl filemento estar8 situado bptica
penke de tal manera que, en teoris, toda la energia refle
jada desde la envolvente incide sobre el mismo,

No as posible pricticamente fabrlcar un filamento cuya



geonelria se conforme completamente a la de una envolven-
te esférica. PPor ejemplo, la fabricaci6n de un filamento
esférico a partir de un alombre de tungsteno, presenta my
chas dificultades prédcticas.

Dehido & lo anterior, se hacen verios compromisos. Pii
rera, 10 qeometria del filamento se hace tan cercansmente
conforme como sen nosible con la geometris de la eavolvene
te, Sequndo, el filamento se hace con una configuf&ciﬁn re
lativamente cerrada, esto es, el fllamento se hoce cerrado
10, de mode que o través deol miswo, solo pase una eantidad wmi-

nime de la energia infrarroja ceflejada desde dentro del

recubrimiento de 1a envolvente, hacia el lsdo opuesto, sin

ser ghsorbide por dicho filamento. En la modalidad preferi

da, ¢l grado de abertura de los elementos del filamento es
15. tal que, en promedlo, pasar8 s través del fillamento menos
de ceree de 80Y de la luz reflejada, siendo ¢l grado de
apertura preferido de cerca de menos de 40Y, éato es, ¢l
filamento shsorberf 60Y o nfs de ln energis infrarroja re
flejada,

20, Lta Pigura 3 wuestrs una modalidad de filuwenta.quo es
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utilizable con la lémpara de 1a presente invencifn. El ob
jeto del disefic del filamento es el de producir uno que
tenga el efecto de uno esfera dentro de los confines ipe
puestos por los materiales y técnicas de fabricacibn utie

5 Yizados en los filementos convencionales. Un filamento de
forma cilindrica provee un radiador regularmente eficien.
te y tembién opera en forma reqularmente efectiva cuan&o
el eje longitudinal del cilindro se desplaza con respecto
a1l sentro Gptico de la envolvente.

10. El filamento 35 dc la figurs 3, se fabrica con satee
rial convencional pera filanento, por ejemplo, alambre de
tungstenc, el cual se puede impurificar si asi se desea,
para me jorer su operacibn, Esta impurificacidn es conven-
cionsl y en si wisma no forma parte de la invencibn. E1 “fj

15, lamento de 1a figura 3, es un filamento triplemente arro=-
1lado, que se denomina tamhbién un filomento de arrolloalen
toearrollado~arrel lado,

El Pilamento se forma haciendo primero un filamento con
vencional de arrollamiento-arrollado, es decir, tomando un

20, glenbre de tungsteno, forafindolo cowo arrollado helicoidal
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y hociendo después un arrollado helicoldal adicional fore
mado con el alambre arrollado. Para formar el triple arroe
1lomiento del filamento, se lleva a ¢abo una operacifn adi
¢ional de arrollamiento helicoidal del filamento de arro=
1laniento arrolladoe, C1 arrollomiento triple se arrolla en
forma de hélice con forma general de un cilindro. La altue
ro vy el difwetro del cilindro se hacen aproxinedomente igua
las, de modo que el cilindro se asproxima a una esfera, £l
radio del cilindro formado por el slawbre, es preferihlemen
te de cerce de un quinto o menos del rodio de la seccibn es
férica de la envolvente, £l "grado de shertura® es tanbién
preferiblemente de cerca de 407 o menos. Usando la geonme~
tria y grado de abertura anteriores, el filamento de 1n Fiw
qura 3 se puede usar en una envolvente con un recuiwimien-
to de 40} de eficiencla de reflaxidén infrarrojo y abiencre
se una mejors sustanclial en la eficlencia,

La figuro 4 musstra una modalidad adicional del fila-
nento 40, cuyn superficie exterior se #proxina generalpens
te a una esfera, Cn este caso, s8¢ use otra vex un filanene

to triplemente arrollado, el cual se arrolla de modo que



tenga vueltas mfs cercanas en los extremos y vueltas mis
amplias en ¢l gentro, Un filemento de este tipo tiene las
venkajos sdicionales de que se aproxima wds cercanamente
a ls forps esférica de lé envolvente de la lémpara y por
G - tanto, e¢s capaz de ser alineado Opticamente con mayor prg
cisgibn,
Aunque se ha descrito una envolvente esféricamente gon
- formada, deberf entenderse que un espejo téraico transpa- -
rente adecuadamente eficiente, producir8 una lémpara efi-
10, ciente con otras formas de envolventes y filamentos geoomg
bvicameﬁﬁe confornados de nanera apropiada. Por ejenmplo,
la envolvente puede tener forma cilindrica, con una fuen-
te de radiacibn cilindrica formeda ya sea de alenbre o de
un manguito cilindrico perforado. La envolvente pucde gone
14, sistir también de un elipsoide o de uns élipse circulor.
En los Gltimos casos, los filamentos tendrian preferible-
mente la forma necesaria para producir un pstrdn de radia
cifn que se §0nformara tan aproximadamente como fuers poe
sible g 1a forma de la envolvente. En el caso de uﬁa envol

20. vente Tormade como elipsoide, se pueden usar dos filamentos,



uno en cada foco del elipsoide,
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NOTA
Hecha la descripeién del presente invento se hace eons,

kar que ld presente solicitud se acoge o la prioridad de

15 patente estadounidense nQ 781,335 de fecha 23 de narze

‘de 1977 y que 1o que se declara como nueveo v de propia in

veneibn comprende las siguientes

REIVINDICACIONES

lﬂ.; Per?ecclcaamieﬁtos Introducidos en 13 sstructurs
de 1&mparas de inecandescencia, del tipo de las que constan
de una envolvente, un filamento incandescante dentro de
esa envolvente pera producir por la incandescencia dobida
8 ls aplicacibn de una corriente eléetrica al mismo, encp
aoia en las gomas visible e infrarroja, carocter i -
z ados por el hecho de que estando el filamento Inqali
zgdo ¢n el Interior de 12 envolvente, 1o cual estd confor-
pada de modo que por lo menos, parte de la energin infroe
rroja porducida por el filamento bajo l2 incendescencia,
vy nque Ilegue 3 eso envolvente, se reflefe de retorno ha-
cin el filsmento, un recubrimiento de espejo térmico ténqg

parente sobre la envolvente, formado por una capa de metal
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y por lo menos, una capa de material dieléctrico adyocens
te a esta, pars reflejar de retorno hacia el filamento por
lo menos, un promedio en exceso de alrededor del 403 de la
energfa dentro de la gama infrarrojs producida por el fils
rento y transmitir 8 su través un promedio en exceso da al
rededor del 0% de 1a enerqgla dentro de 1la goma visible
producida por el filomente, que slcancen g dicho recubrie
nicnto,

2it,» Perfacclonamientos, de acqerdo con 1o refvindicne
do en o claGsula 12, incluyendo ademés una capa de motew
rial dielectrico en el recubriniento, a cada laodo de 1a cg
po de nmotal,

38,~ Perfeccionsuientos, de acuardo con lo raivindicoe
doren cualquiers de las clafisulas 12 & 28, en la que una
o ambas de lss capas de moterinl dielécirico dal recubri-
niento tiene o tienen un Indice de refrsccibn do encrgla
luminosa en 1o gama visible que hece sdstoncislmente juew
go con la parte imaginaria del indice refractive del metsl.

48« Perfleccionamientos, de acuerdo con lo reivindicae

do en cualqulers de las clatGsulas 12, 28 6 32, on 1o que
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el recubriniento estd formado de tal manera que de la e-
nergia que llega 41 wismo, lo relacifn de transmisibn a
través del recubrimiento del promedio de la energis den-
tro de 1o pama de luz visible praducida por el filamento,
a ls trensnisibn del pronmedio de energlia dentro de la gg -
o infrarroeja producida por el Tilamento, es de, por lo
uwenps, 3 a 1,

58, Perfeccionomientos, de ecuerdo con lo relvindi-
cado en la clafisula 42, en 1a que la relacibn mencionoda
es de 4 a2 1,

54,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi-
cado en cualquiers de las clafisulss 42 § 53, en la que el
recubriniento esté formado para transmitir o su través por
1o nenos, cercs del 6O del pronedio de energla dcntrh:dc le
nean visible que llega al wmismo y pars reflejar, de retorno
gl filamento, por lo wenos, cerca del 80Y sl 85% del pro-
nedio de la energia dentro de la gems Infrarroja, que llew=
ga al aismo,.

7%,« Perfeccionamientos, de ncuerdo con 1o reivirdcado

en la clafisuls 88, en la que ¢l recubrimiento estf Tormae
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do para reflejar de retorno hocia el filemento un prowe-
dio en exceso de cerca del 80% de la energia dentro de la
aona infrarrois por arribs de 700 nonbmetros producids por
el filanento y pare transmitir, por lo venos, un promedio
en exceso de cerca de 0% de la energia dentro de la gava
visible entre cerca de 400 nanbmetros o cerce de 700 nand
nelros,

G,= Popfeccionanientos, de acuerdo con lo reivindicay
do en la clafisula 42, en la que el filonento esté disefine
do para operar por incandescencis dentro de la gams de

temperaturs de cerca de 23279C s cerca de 252700,

92,~ Perfeccionaniantos, de acuerdo con lo reivindicn
do on cualquiera de las claGsulps precedentes, en 18 que
el naterial de 12 cope o de las capas dielécirices, cone
siste en difxido de titanio y el raterial de la caps metd
lien os plata,

103,- ferfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi«
cado e¢n cualquiern de las cladsulas 18 a 82, wn la que el
netal del pecubrimiento se selecclons del grupo consisten

te des oro, plata, rubidio, sodie y potasio,
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118, ~ Perfeccionanientos, de acuerdo con lo reivindi
codo en la claGisula 98, en la que lo relacibn de espasores
e las capas de materiales dieléctricos del recubrimiento
¢s sustancialmente de 1 2 1,

128, Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi-

- tado en evalquiern de las ¢latisulons 92 u 118, en la que

el filgmento tiene una temperatura de operaclén dentre de
1o gonn de cerca de 23279C s cerca de 2027°C y las capas
del recubrimiento tienen los siguientes espesores, la cg
ps interior del dieléctrico (materiel més cercanc al filg
mento) de 13 a 28 nonbmetros, la cape de metal de 13 a 28
nanfizetros v 18 capa exterior de moterial dieléetrico de
13 & 28 nanbnetros,

132,~ Perfeccionamientos, de ocuerdo con lo reivin?i
cotdo en la clatGsula 93, en l8 que el radic de los espeso-
res de las copes del materlal dieléctrico que rodes al i
lomento y el nlds cerceno al filamento es de 1 a 3,

148,« Perfeccionnmientos, de accuerde con 1o reivindi-
codo en cuglquiers de las elaGsulas 9¢ u 112, en la que el

filamento ticne una temperaturs de operacifn en la game de
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cerca de 23279C g cerca de 2627°C y los copas de los recu
brinientos tienen los siguientes espesores, 1o copa intew
rior de dieléctrico (mnterial nfs cercano al Pilswento) de
13 o 28 nanfimetros, la copa de matal de 4 # 9 nonGwetros y
1a capa exterior de¢ material dieléctrico de 39 2 84 nanb-
netros,

150, « Perfescclonantentos, de acuerds con 1o reivindie
codo en cualquiera de las clalisulas precedentes, en lo que
el espesor de cada cspa del recubriniento es de un décinﬂi
o menos que la longitud de onda de 1a wmés haja lengitud de
onds de luz visible por trensmitir,

1458,~ Perfeecionamientos, ds scuerdo con 1o relvind}
cade en cunlqulera de las claGsulss precedentes, en la que
el Filomento tiene una temperaturs de opergeibn dentro de
la gama da cerca de 23279C a cerca de 2527°C y #1 recubri-
nientn se optinizs para la transmisién de la enerqgia vici=
ble y la reflexifn de la cnepgfa infrarroja dentro de co=
8 nana,

172, Porfeccionamientos, de seusrdo con lo reivindie

cado en cunlquiera de lag cledsulas precedentes, en la que
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¢l Pilsmento se construye y localiza con respecto 5 12 en
valvente de modo que, por lo wenos, cerca del 80 del pro
medio devla energia en la gome infrarrojo reflejads desde
1z envolvente y allrecubrimienta de retorno hacia el fi-
lamento, incide sobre &ste,

188,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con lo relvindi~
eide en cualquiers de las clafisulas precedentes, en los gue
por lo menod, ung porcibn de 15 envolvente es esférica y
Yorma una superficie reflectors para la energfe infrarroe
jo v el filamento estéd fornado pora aproxinarse Pisicanena
te ¢ 1o geometrin de la esfera y localizade sustanciolvens
te en el centro fptico de 1o parte esférica de le envolvég
t¢ que Forma la superficie reflectora,

124,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con lo raivindiul

cado en la clatisula 183, en la que el filamento estd cone

fornade de meners de un eilindro cuya sltura y difmetro
son sustoncialmente iguales,

208, ~ Perfeccionamientos, de scuerdo con lo reivindie
eode en 12 clafisule 188, en la que el filemento esté forng

do de alambre arrollado en 12 Torms aeneral de dos conas
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prasentados hase con hasa,

218,= Perfeccionanientos, de scuerdo con lo reivindi-
cado en la claGsula 182, en la que el filapento tiens un
radio que as de cerca de un quinte o menos que el radio
de 1o parte esférica de la envalvents,

228,~ Perfeccionamientos, de scuerdo con lo reivindie
cado en cuslquiera de los cluafisulas 182, Ind, 208 q 214,
en le que el {ilomento esth fornmado de alombre que estd
triplenente arrollade y fisicamente Formado para aproxiw
marge o la geometris de la procibn reflectora de la enval
vente y localizade sustancialpente en el centro Optico de
la porcitn refloctoro de la envolvente,

238,« Perfeccionanientos, dﬁ aéuerdo con lo peivindie
cado en la cloGsuls 222, en la que el filamento cats cone
formodo pars radiar un poterdn de energis que se conforna
sustancliolnente o la forng de le poreibn reflectors de lo
envolvente,

243, « Perfecciononientos, de scusardo con lo relvindie

“ecado en la claGsules 233, en la que 1a porcibn reflectors

de 1a envolvente es generalmente ciltndrica y el filowene
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to as tembién generalmente ¢ilfindrico,
254,» Perfeceionenientos, de ascuerdo con lo reivindie
cede en la clalsula 238, en la que lo poreibn reflectora

de la cnvoplvente @s generalmente esférica y el filamento

- estd formade para aproximerse a la forns de la esfera,

26a,~ Perfacgionenientos, de occuerdo con lo reivindi

cado en cualquiera de las claGsulas 33, 232 y 253, en le

que la envolvente es esférica y tiene una porcibn de cue-

llo alsrgada y un dispositivo de reflector adyacente a lo
poreitn de cuello pars reflejor de retorno hacis el filae

mento la energla infrarrcja producids por el mismo y rae

- ttipdy hgcin esa porcibn de cuelle,

273,~ Parfeccionenientos, de acuverdo con lo reivindiw

cado en la clatisule 262, en la que el reflector esté ééag

rado de una continuacién de la superficie interior de la

©  poreifn gsférica de la envolvente, en la porcién de cuallo

y tiene un rgdioc de curvatura para reflejar la energias ine

frarroje de retorno hacls el filamento,
288, Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindie

catdo en cualguiera de las cla@sulas 258 o 272 en 18 qua
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e] reflector tiene sustancialmente ¢l wismorradio de cure
vatura que la porcibn esférica de la envolvente y esté low
calizade con respecto o la poreidn esférica de lg envol '
vente de nodo que se conforna a1 contorno de 1o nissa,
Be - 208, ~ Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi
cado en cualnuicrn de las cladisulas 258, 273 o 288, en
12 que cl reflector Incluye una superficie wetaolfzada que
tiene sobre 1o nismp un metal,
302, rerfeccionamientos, de scuerdo con lo reivindi
10, cado en 1o clafisula 202, en ls que el metal de lo supere
ficie metaliznda se selecciona del grupo consistente de
aluminin, platn vy oro,
318, - Perfeccionamiéntos, de acuerdo con lo relvindi
endo en cualquiern de las clafisulas 268 a 308, incluyone
15, do adenfis un viistago provisto en 1n porcidn de cuello de
1a envolvente, sohre el cutl se monta el filanento y dis
positives para sufetar el dispusitivo reflector o dicho
vistano,
320,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCYDOS EN LA ESTRUCTU-

20, RA DI LAMPARAS DE INCANDESCENCIA,
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Seghn s¢ describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que wonsta de treinta y dos hojas fqiiadaﬁ ¥
necanogrefiadas por una sola cars y de una léminz de di~
bujos.

2 2 1AR. 1978

5, - Wadrid, a
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