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Sa han realizado intentos para calorar la eficiencia 

de ana lámpara incandescente. Una láapara incandescente ti 

pica que osa un filamento de tungsteno y como gas de lle­

nado argón o nitrógeno o una combinación argón-nitrógeno,

5. tiene ana eficiencia del orden de 17 lómenea de luz por ya

tic de potencia de aggrada* tata eficiencia se puede mejo­

rar un poco cambiando el gas de llenado, por ejemplo, de 

argón a tripton.

En el pasado, se han hecho intentos para mejorar la 

10# eficiencia de lo lámpara, colocando en la envolvente un re 

Cubrimiento que refleja, do retorno hacia el filamento de 

tungsteno, tanto de la energia infrarroja como sea posible, 

en tanto que permite que la energia producida por este fi. 

lamento dentro de la gama visible, pase a través de dicha 

15# envolvente.

ts presente invención se refiere e una lámpara incan­

descente en la cual se utilizan on una relación predatene! 

nade, la geometria de la envolvente, la geometria del fila 

manto y un recubrimiento reflector, pera reflejar la ener- 

20, gia infrarroja y para transmitir la energia visible produ-
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cidas por un filamento da tungsteno, eoa objeto de nejo- 

rat* 1$ eficiencia generai de Io iémpara. CI recubrimien- 

to utilizado en la invención ae denoaina espejo tèraico 

transparente, ya que este refleja la energia infrarroja 

5. en tanto que es transparente a ia energia luminoso visi­

ble. El rccubriaiento preferido scoprendo una capa Metá­

lica de alta conductividad que se interpene entre capes 

dieléctricas transparentes, cuyo indice de refracción de 

energia luminosa dentro de le gana viaibie haca juago aug 

10. tancialncnte con la parte del índice de absorción (imagj, 

nario) dei indice refractivo dai metal. Ei setal es aita 

sente conductivo y refieja ia energía infrarroja, pero su 

espesor es io bástente pequeño coso para permitir que pa­

se ia enargia dentro de ia gana viaibie. tas capas dielég 

Í5. tricas proveen las propiedades de juego de fase y de enti, 

refiexióh. La modalidad preferida de ia invención utiliza 

un recubrimiento de tres capas que esté formado por dióx¿ 

do de titanio/plata/dióxido de titanio (TiOg/Ag/TiOg),

En los dibujos:

20, La figura 1 es una vista mostrada como parcialmente rg



te, de una lámpara incandescente hecha de acuerdo con la 

presente invención,

te figura 2 es uno vista fragmentaria en sección trans 

versal, de una nodalidod preferido de recubrimiento de a- 

cuerdo con la invención,

La figura %A, es una gráfica de lea características de 

un recubrimiento preferido,

La figura 3 es una vista en elevación de una codalidad 

preferida de filamento usado por la invención, y

La figura 4 es una vista en elevación de una modalidad 

adicional de filamento.

Haciendo referencia a los dibujos, en los mismos se núes 

tra una lámpara incandescente JO, que tiene la base acos­

tumbrada 13, con el contacto roscado 14 y el contacto infe 

rior de botón Ja. En el interior de la base se fija un vág 

tago JJ7 a través dei cual se realiza el sellado. Un par de 

alambres de entrada J8 y 20, pasa a través de vástago y un 

extremo de cada uno de estos alambres hace contacto con los 

contactos de base J4 y 16.

En el vástago se monta un filamento 22. El filamento gg
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aostrado en la figura 1 e* de alambre de tungteno, el cual 

se puede impurificar ai ae desea. No obstante, el filamen* 

to se diseña preferiblemente para que tenga una forma tal 

como conformada a la envolvente# esto es, el filamento se 

5. conforma de acuerdo con la superficie de le lámpara que air

ve como superficie reflectora, de modo que exista una optj. 

mizaci&i da lo posibilidad da intercepción por el filamen­

to, da la porción de energía reflejada por la envolvente. 

Esto se discute adelante en mayor detalla. El filamento gg 

10. se muestra montado verticalmente en los soportes g3, 34,oue 

estén conectados a los alambres de entrada ¿g y gO. Se pue 

den usar otros montajes pare el filamento.

Como se muestra en la figura 1, se provee uno envolven 

te que as generalmente esférica, excepto en su extremo in- 

15. ferior, en el que se localiza el véatago 17. La envolvente 

se hace tan perfecta ópticamente como sea posible en su seg 

ción esférica, es decir se hace pulida y da un radio de cug 

vatura constante de modo que pueda lograrse una reflexión 

casi total do la mayor parta de la energía infrarroja des* 

20. de la pared de la envolvente y de retorno hacia el filamqg



to, si se supone que dicha envolvente es capaz de refle­

jar esa energía. Se prefiere que el filamento esté óptica 

$MRte centrado y tyn cerca coso sea posible dentro de la 

parte esférica de la envolvente4

En la envolvente 1¿ se coloca un recubrimiento de es­

pejo térmico transparente 12. En la modalidad preferida de 

esta invención. el recubrimiento jg consiste de una capa 

múltiple de materiales diferentes que se describen adelas 

te en mayor detalle. Se prefiere que todas las capas del 

recubrimiento 1S! estén localizadas en el interior de la eg 

volvento. ya que esto proporciona el mayor grado posible 

de protección. No obstante, se puede localizar en el exte 

rior de la envolvente un recubrimiento adecuadamente disg 

nado, en adición a. o en lugar de. el recubrimiento en el 

interior.

tos requisitos generales del recubrimiento de espejo 

térmico transparente, son que este pase o transmita una 

cantidad tan grande cono sea posible de la energía coa­

prendida dentro de la gana visible producida por el fila 

monto, y que refleje tanta como sea posible de la energía



infrarroja producida por ai filaaento, do retorno hacia 

ai mismo. La reflexión de la energía infrarroja, de re­

torno hacia el filamento, aumenta la temperatura de date 

bajo potencia constante, o mantiene au temperatura a un 

nivel de potencia reducida, aumentando asi la eficiencia 

del filamento. Esto mejora la eficiencia en lúmenes por 

vatio de la láopara.

De acuerdo con la modalidad preferida de la invención 

la transaiaividad del recubrimiento 3g a la energía visi­

ble promedio a través de su gama (es decir, desde carca 

de 400 nanómetroa hasta cerca de 700 nonómetros) os de por 

lo menea, 30% y la reflcctividad del recubrimiento para la 

energía promedio infrarroja (es decir, arriba de 700 nonó­

metros), puede promediar más de 80%-$5%. Lo relación de la 

transaiaividad promedio en la gana visible con respecto a 

la transéisividad promedio en la gana infrarroja (1-reflee 

tividad), debe por tanto ser de por lo menos cerca de 80% a 

15% ó de 4:1. el espectro de lux visible producido por un 

filamento incandescente que opera a cerca de 1627^0 se cues 

tra superpuesto sobre el gráfico de la figura 2A.



Las características de un cepa jo térmico ideal, son 

que toda la energía en la gama visible se transmita y 

que toda la energía en la gama infrarroja ae refleje. 

Teóricamente, el punto de separación entre la transmi- 

tancia y la reflectando debe ocurrir a cerca de 700 na 

nóaetros. Esto es, la energía por abajo de 700 nanómetros 

debe transmitirse a través de la envolvente y la energía 

por arriba de 700 nanómetros debe reflejarse. En lo prác 

tica, se pueden tolerar puntos de separación de hasta 850 

nanómetros, y aón un poco aéa altos. En la figura 2A se 

muestra una gráfica que representa los características de 

transmisión de un recubrimiento preferido.

Como se indicó antes, el recubrimiento preferido con 

siete de una capa de metal intercalada entre dos capas de 

material dieléctrico. Se ha encontrado como particularice 

te efectivo, un recubrimiento de capas de TÍOg/Ag/TiOg. E^ 

te recubrimiento se deposita preferiblemente en el interior 

de la envolvente esférica de la lámpara.

Pe acuerdo con la presente invención y como se muestra 

en la figura 2, la envolvente se fabrica preferiblemen-



te del vidrio convencional utilizado para envolventes de

lámpara, es decir, vidrio "càlcico*. Se pueden utilizar 

otros vidrios adecuados. Las capas de! recubrísiento se 

designan como !2a para la primera capa de TiOg cercana 

a! filamento, !2h para !a capa de plata, y 12c para la 

TiOg uás alejada del filamento y ae depositan secuencia^ 

mente sobre el interior del vidrio.Esto se puede hacer 

por ejenplo, por pulverización iónica en una atsósfcro 

de gas inerte como el argón, tas capas del rccubriaien- 

to ae pueden desarrollar temblón por medio de otras t&g, 

nicas convencionales, las que incluyen sumersión, atoa! 

zación, deposición por vapor o química, etc. En todos 

los casos deberá mantenerse un control adecuado del es­

pesor de cada una de las capas, de modo que cada una de 

estas llegue a ser del espesor deseado. En el espejo pre 

ferido de tres capas de TiOg/Ag/TiOg la capa intensadla 

de plata tgb provee la transparencia para la energia vi­

sible y refleje la energia infrarroja. Una capa delgada 

de solo cerca de 20 nanóaetroa, dò plata, absorbe solo 

cerco de 10% o menos do la energía incidente dentro de



la gana de longitud de anda visible. Similaraente, las ca 

paa de dióxido de titanio transmiten la luz visible y air 

ven también como capas de hechura de inegó de fase y enti 

rreflexión. Esto es, la capa interior 12a más cercana al 

filamento, pone en luego la fase de lo energía visible con 

la capa de plata 12b. la que act^a pora reflejar la ener­

gía infrarroja pero transmite la luz visible. La capa ex 

terior 12c. pone en juago entonces la fase de energía vi, 

oíble transmitida hacia el vidrio, para su transmisión fi 

nal hacia afuera da la envolvente, con pocas reflexiones 

visibles.

El espesor de las capas del recubrimiento ¿2, se asleg 

cieno para optimizar la transmisión de la energia visible 

y la reflexión de la energía infrarroja producidas por ol 

filamento a su temperatura de operación. Esta se encuentra 

dentro de la gama de desde cerca de 2327<*C, a cerca de 

2527^0. La temperatura de operación de la lámpara se se­

lecciona de acuerdo, por lo general, a consideraciones de 

duración y otras de esa lámpara. Para una duración corta 

do la lámpara, por ejemplo, una vida nominal de cerca de
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780 horca, la temperatura de operación del filoaento es 

de cerca de 2627UC. Para una vida *6a prolongada de la 

Mepara, por ejeaplo uno que opera durante oda de 2000 

a 2S00 horas, la temperatura de operación del filamento 

3. ea de cerca de 2477^c. La temperatura para el color es

da cerca de -223^C más baja.

El recubrimiento de plata ee optimiza para aumentar 

la tranaaisividad de la energía visible* En una modalidad 

de recubrimiento, el espesor de lea capas exterior e Inte 

10. rior j^a y 12c, de TiOg, puede encontrarse dentro de la 

gana de ya sea la relación 1:1 ó 1:3, esto ea, la capa cg 

pa I2c de H O 2 (más alejada del filamento) es tres veces 

üáa gruesa que la capa interior 12a (ea decir, la más cqg 

cana al filamento). $e ha encontrado que, en un recubrí- 

15. miento 1:1, una capa de plata de cerca de 20 nanóaetros, 

es eficiente a través de la gama de temperaturas de opero 

clón de filamento de cerca de 2327**e a 2K270C para recubrg, 

mientes interior 12a y exterior 12c de TiOg de 18 manóme­

tros de espesor. En un recubrimiento de relación 1:3, el

20 recubrimiento efectivo consiste de una capa de plata de 8
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5.

IO.

13*

20.

nonómetros de espesor con una cape exterior de TiOg de 30 

nan6netro3, y opa capa interior de 20 nanóaetros*

te gana de copes de recubrimiento para un espejo tár 

nica transparente efectivo, de acuerdo con las lámparas 

incandescentes de la presente invención, que es capaz de 

reflejar por lo menos cerca de 80% a 85% de la energia 

infrarroja producida, y transaitir por lo menos 60% de 

la energia visible, es cono sigue:

1:1_________________ 1:3

Capa 12a de TiCg 13 a 28 nanóeetros 13 a 28 nanónetroa 

Capa 12b da Ag 13 a 28 * 4 a 9 *

Copa 12c de TiOg 13 a 28 * 39 a 84

Se pueden usar recubrimientos diferentes a los de la coa* 

binación preferida Tif^/Ag/TiCg. Temblón se pueden usar 

dieléctricos diferentes al TiCg.

Coco se indicó antee, el criterio principal para la 

selección de las capas del recubrimiento en cuanto a sus 

componentes, es el de que el Indice de absorción de ener­

gia luminosa de la capa dieléctrica (q) haga juego con el 

del metal (t̂ ), cerca de la gama de longitudes de onda %%/?)
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5*

10.

13.

20.

que se estén considerando. Algunos setales y dieléctricos 

que ae pueden poner en luego son;

Dieléctrico n Metal

TiOg 2.5 1 Sodio 2.5

Zn s 2.3 ,

Cd S 2.3

H O 2.5 Plata 3.6

Vidrio 1.5 Potasio 1.5

Mg ^ 1.5 ;

P 1.3 ) Rubidio 1 .2

tí P 1.4 ^

Vidrio 1.5 ,

TiO^ 2.3 Oro 2.8

Deben considerarse también otras carácterlotices, siendo 

la principal la tranaaiaividad de luz visible del metal, 

se puede demostrar aateaáticaaenta que las películas 

de dieléctrico y de setal tienen cualquiera de las alguien 

tes combinaciones de espesor

(I) J),i */*3 *J¡/%in ! dieléctricos

^2 " á f  -L. arco tang. h 
2TT ¡O

" ^ ^ 3  ; metal
"*+"003 /



io.

15.
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; dieléctricos
Í3 * ,

^  ^ ̂ ¡T **^* tong. h ^  { eetai
13 + lo

en dondei

Ma ^ Ìndice dellgas dentro de la envolvente, que vaia 

sustancialaente la unidad

( 2)  ^  ^

Pg ^ indica de la envolvente de vidrio 

^  ea el espesor en nanónetros do la capa da diclág 

trico más cercana al filamento

^  ea el espesor en nanómetros de la capa de metal

ig es el espesor en nonómetros de la capa de dielóg

trico B&3 alejada del filamento.

El gas de llenado para la envolvente se puede seleccio 

nar de acuerdo con criterios de diseño normalizados, rela­

tivos a la duración del filamento, la disminución en el con 

suso de energía, etc. Asi,'se puede utilizar una lámpara 

convencional con llenado de gas argón, de gas kriptón, o 

evacuado, Taabién se pueden utilizar lámparas convenciona 

lea con respecto al gas de llenado o mezclas de estos ga-

20. oes de llenado.
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Cuando ac uso una envolvente esférica, se coloca pre 

fcriblementc una pantalla curva reflectora 23 en la por­

ción de cueHo de je envolvente pera proveer lo reflexión 

de la energia desde esa órea de la envolvente, de retorno 

hacia el filamento. Lo pantana 25 es de un material no­

tó! ico reflector y se puede montar sobre e! véstago 1J7.

Se puede utilizar cualquier método de montaje adecuado.

Un reflector roxonnblenente bueno, es el aluminio. El oro 

y la plata producen un mejor reflector. La pantalla 2g, 

puede rer dal mismo radio de curvatura que la porción es­

férica de la envolvente y estar localizada en el cueHo do 

la envolvente en uno posición cercana a la esfera, para 

reflejar la energia hacia el filamento. Por medio de un 

diseño adecuado de su radio de curvatura, se puede loca­

lizar la pantalla 25 en una posición diferente, mée cerca 

al filamento y aón reflejar la energia hacia este.

Se ha determinado que loa aspectos mée críticos de una 

lámparo incandescente que usa un espejo térmico, se cncuen 

tren en el propio espejo, cato es, que tan reflector es pa 

ra la energía infrarroja y que tan transmisor es para la
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energía en forma de luz visible, y cual es el diseño (seo 

tactria) y centrado del filamento. Aunque el centrado del 

filamento ea importante, se ha determinado que con una geo 

metria adecuada de este ae puede producir, para una forma 

5. detenta inada de envolvente (reflector), un aumento sustan­

cial en lúmenes por vatio de salida en donde la reflecti- 

vidad de enegla infrarroja del espejo excede de 45%-50% 

aún cuando el filamento se encuentre fuera del eje óptico 

de la envolvente en tanto como un medio del diámetro del 

lo, filamento.

Para optimizar la eficiencia de la lámpara, el filamen 

to debe tener preferiblemente una forma parecida a la de 

la envolvente y debe estar localizado en el centro óptico 

de la misma. Por ejemplo, en una envolvente esférica, el 

15. filamento debería ser idealmente esférico y estar coloca­

do en el centro Óptico de la envolvente. Si se satisfacen 

estos dos condiciones, el filamento estará situado óptiejn 

mente de tsl manera que, en teoría, toda la energía refle 

jada desde la envolvente incide sobre el mismo.

20, No es posible prácticamente fabricar un filamento cuya
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geometrlc se conforme completamente a la de ana envolven­

te esférica. Por ejemplo, la fabricación de un filamento 

esférico a partir de un alombre do tungsteno, presenta mn 

chas dificultades prácticas.

3. Debido a lo anterior, se hacen varice compromisos. Pfi

mero, la geometria del filamento se hace tan cercanamente 

conforme como sea posible con la geometria de la envolven­

te. Segundo, cl filamento ae haca con una configuración re 

Iativomente cerrada, esto es, al filamento ae hoce cerrado 

K), de modo que o travia del mismo, solo paae una cantidad mí­

nimo de la energia infrarroja reflejada desde dentro del 

recubrimiento de la envolvente, hacia el lado opuesto, sin 

ser absorbido por dicho filamento. En la modalidad preferí 

da, el grado de abertura de loa elementos del filamento es 

ÌS, tal que, en promedio, pasará a travia del filamento menos

de cerca de 30% de la lux reflejada, siendo el grado de

t
apertura preferido de cerca de menos de 40%, cato es, el 

filamento absorberá 50% o más de la energia infrarroja re 

fie jada.

20. ta figura 3 muestra una modalidad de filamento que es
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utilizadle con la lámpara de la presente invención. El oh 

loto del diseño del filamento es el de producir uno que 

tenga el efecto de una esfera dentro de loa confines im­

puestos por los materiales y técnicas de fabricación uti- 

5. 1 izados en los filamentos convencionales. Un filamento de

formo cilindrica provee un radiador regularmente eficien­

te y también opera en forma regularmente efectiva cuando 

el eje longitudinal del cilindro se desplaza con respecto 

al centro óptico de la envolvente.

10. El filamento gS de la figura 3, se fabrica con mate- '

rísl convencional para filamento, por ejemplo, alambre de 

tungsteno, el cual se puede impurificar si asi se desea, 

para mejorar su operación. Esta iapurificación es conven­

cional y en si misma no forma parte de la invención. El 

15. lamento de la figura 3, es un filamento triplemente arro­

llado, que se denomina también un filamento de arrolleaien 

to-arrollado-arrollado.

El filamento se forma haciendo primero un filamento con 

venelona1 de arrollamiento-arrollado, es decir, tomando un 

20. alambre de tungsteno, formándolo como arrollado helicoidal



y haciendo después un arrollado helicoidal adicional for­

mado con el alambre arrollado. Para formar el triple arro­

llamiento del filamento, se lleva a cabo una operación adjt, 

cierta! do arrollamiento helicoidal del filamento de arro­

llamiento arrollado. El arrollamiento triple se arrolla en 

formo de hélice con forma general de un cilindro. La altu­

ra y el diámetro del cilindro se hocen aproximadamente igua 

los, de modo que el cilindro se aproxima o una esfera. El 

radio del cilindro formado por el alambre, es preferihlemen 

te de cerca de un quinto o menos díel radio de la sección ê s 

férica de la envolvente. El "grado de abertura" es también 

preferiblemente de cerca de 40% o menos. Usando la geome­

tría y grado de abertura anteriores, el filamento de !a fi­

gura 3 se puede usar en una envolvente con un recubrimien­

to de 40% de eficiencia de reflexión infrarroja y obtener­

se una mejora sustancial en la eficiencia.

Lo figuro 4 muestra una modalidad adicional del fila­

mento 40, cuya superficie exterior se aproxima generalmen­

te a una esfera. En este caso, ae uaa otra vex un filamen­

to triplemente arrollado, el cual se arrolla de modo que
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tenga vueltas más cercanas en loa extrenos y vueltas aáa 

amplias en el centro. Un filamento de este tipo tiene las 

ventajas adicionales de que se aproxima más cercanamente 

a la forma esférica de la envolvente de la lámpara y por 

8. tanto, es capaz de ser alineado ópticamente con mayor prg

cisión.

Aunque se ha descrito una envolvente esféricamente cqg 

formada, deberá entenderse que un espejo térmico transpa­

rente adecuadamente eficiente, producirá una lámpara efi- 

10. cíente con otras formas de envolventes y filamentos geomg, 

tricamente conformados de manera apropiada. Por ejemplo, 

la envolvente puede tener forma cilindrica, con una fuen­

te de radiación cilindrica formada ya sea de alambre o de 

un manguito cilindrico perforado. La envolvente puede con- 

18. sistir también de un elipsoide o de una élipse circular.

En los últimos casos, los filamentos tendrían preferible­

mente la forma necesaria para producir un patrón de radia, 

ción que se conformara tan aproximadamente como fuero po­

sible a la formo de la envolvente. En el caso de uno envol

20 vente formada como elipsoide, se pueden usar dos filamentos,
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uno en cada foco del elipsoide,
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M O Y A

Hecha la descripción del presente invento se hace cons 

tar que la presente solicitud se acoge a la prioridad de 

la patente estadounidense nS 781.355 de fecha 23 de marzo 

5. de 1077 y que lo que se declara como nuevo y de propia in

vención comprende las siguientes

P E Í V I M D I C A C I 0 M 5 S  

1S.- Perfeccionamientos introducidos en la estructure 

de 1ásperas de incandescencia, del tipo de las que constan 

10. de una envolvente, un filamento incandescente dentro de 

ese envolvente para producir por lo incandescencia debida 

a la aplicación de una corriente eléctrica al mismo, ener 

gla en las gamas visible e infrarroja, c a r a c t e r i ­

z a d o s  por el hecho de que estando el filamento locaH, 

13. xado en el interior de la envolvente, lo cual está confor­

mada de modo que por lo menos, parte de la energía infra­

rroja porducida por el filamento bajo la incandescencia, 

y que llegue a esa envolvente, se refleje de retorno ha­

cia el filamento, un recubrimiento de espejo térmico trans, 

SO. párente sobre la envolvente, formado por una capa de metal



y por lo menos, una capa do Material dieléctrico adyacen­

te a esta, para reflejar de retomo hacia el filamento por 

lo conos, un promedio en exceso de alrededor del 40% de la 

energía dentro de la gama infrarroja producida por el fila 

nento y transaitIr o su través un promedio en exceso da al̂  

rededor del K% de la energía dentro de la gama visible 

producida por el filamento, que alcancen a dicho recubri­

miento.

23.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindica­

do en lo cleósula 13, incluyendo además una capa de mate­

rial dieléctrico en el recubrimiento, a cada lado de la qg 

pe de metal.

33.- Perfcccionanientoa, de acuerdo con lo reivindica­

do en cualquiera de las claúsulaa 13 6 23, en la que una 

o cabos de las capas de material dieléctrico del recubri­

miento tiene o tienen un índice de refracción de energía 

luminosa en la gama visible que hace sustanciaInente jue­

go con la parte imaginaria del índice refractivo del metal.

43.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindica­

do en cualquiera de las clausulas 18, 23 ó 38, en la que



el recubrimiento esté formado de tai manera que de la e- 

nergía que llega al mismo, la relación de transmisión a 

través del recubrimiento del promedio de la energía den­

tro de la gama de luz visible producida por el filamento, 

a la transmisión del promedio de energía dentro de la gs 

na infrarroja producida por el filamento, es de, por lo 

menos, 3 a 1 .

53.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en la claósula 43, en la que la relación mencionado 

es de 4 a 1.

53.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las clausulas 49 Ó 53, en la que el 

recubrimiento está formado para transmitir o su través por 

lo menos, cerca del 30% del promedio de energía dentro de lo 

goma visible que llega al mismo y paro reflejar, de retorno 

si filamento, por lo menos, cerca del 80% 3l 85% del pro­

medio de la energía dentro de la gama infrarroja, que lle­

ga al mismo.

73.- Perfeccionamientos, de ocuerdo con lo reivindicado

en la claósula ^3, en la que el recubrimiento esté formo-
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do pora reflejar de retorno hacia el filamento un prome­

dio en exceso de cerca del 80% de la energía dentro de la 

gama infrarroja por arribo de 700 nanóaetros producida por 

el filamento y para transmitir, por Ib nanos, un promedio 

en exceso de cerca de 10% de lo energío dentro de la gama 

visible entre cerca de 400 nan&nctros o cerca de 700 naná 

Botroc.

88.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindico,, 

do en la clausula 48, en la que el filamento está diseña­

do pora operar por incandescencia dentro de la gama de 

temperatura de cerca de 2327°C a cerca de 2827^0.

08.- Perfeccionanlentos, de acuerdo con lo reivindica 

do en cualquiera de las clausulas precedentes, en la que 

el material de la capa o de las copas dieléctricas, con­

siste en dióxido de titanio y el material de lo capo motó 

lica es plata.

108.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las claóaufas 18 a 88, en la que el 

metal del recubrimiento se selecciona de! grupo consisten 

te de{ oro, plata, rubidío, sodio y potasio.



HE.- Perfecc i onou ion tos, de acuerdo coa lo re i v indi 

cada en lo claósula 93, en la que la relación de espesores 

de las capas de Materiales dieléctricos del recubrimiento 

es sustanctalmente de 1 a I,

123.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las claásulcs 99 u 113, en la que 

el filamento tiene una temperatura de operación dentro de 

la gasa de cerca de 2327t*C s cerca da 2827^0 y las capas 

del recubrimiento tienen los siguientes espesores, la ca 

pa interior del dieléctrico (material más cercano al fila 

sentó) de 13 a 28 Manómetros, la capa de metal da 13 a 28 

nanóactros y la capa exterior de material dieléctrico de 

13 a 28 ñamómetros,

133.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindl 

cedo en la cla&sula 99, en la que el radío de los espeso­

res de las copas del material dieléctrico que rodeo al fi 

lamento y el más cerceno o! filamento es de 1 a 3..

149,- Perfeccionamientos., de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las claósulas 98 u 113, en la que el 

filamento tiene una temperatura de operación en la gama de
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cerca de 2327^0 a cerca de 2327SC y ios copea de loe rece 

brimicntos tienen ios siguientes espesores, la copa inte­

rior de dieléctrico (Material taáa cercano ai filamento) de 

13 a 2S nanónetros, la capa de meta) de 4 a 9 nanómetros y 

5. la capa exterior de material dieléctrico de 39 o 84 nan6-

nctros.

159.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las claásutaa precedentes, en lo que 

el espesor de cada cepa del recubrimiento es de un décimo 

lo. o menos que la longitud de onda de la oda bala longitud de 

onda de lux visible por transmitir.

159,- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo relvind^ 

cedo en cualquiera de las clausulas precedentes, en la que 

el filamento tiene una temperatura de operación dentro da 

15. la gama de cerca de 2327"C a cerca de 2527"C y el recubri­

miento se optimiza para la transmisión de la energía visi­

ble y la reflexión de la energía infrarroja dentro de es­

ta nona.

179.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi- 

20. codo en cualquiera de las claósulos precedentes, en la que



el filamento se construye y localiza con respecto a te eti 

valsente de soda que, por la conos, cerca dei 80% dei prg 

sedia de in energia en ia gasa infrarroja reflejada desde 

ls envolvente y el recubrimiento de retorno hacia ei fi­

lamento, incide sobre áete.

1S§.- Perfeccionamientos# de acuerdo con io reivindi­

cada en cualquiera de las clausulas precedentes# en las que 

por lo menos# una porción de la envolvente ea esférica y 

forma una superficie reflectora para la energía infrarro­

ja y el filamento está formado para aproximarse fisicamen­

te s la geometría de la esfera y localizado austancialBeü- 

te en el centro óptico de la parte csfárica de la envolven 

te que forma la superficie reflectora.

193.- Perfeccionamientos# de acuerdo con lo reivindi* . 

codo en la claósula 183, en la que el filamento está con­

formado de oenera de un cilindro cuyo altura y diámetro 

son sustancialmente iguales.

203.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en le claásulc 183# en la que el filamento está forma 

do de alambre arrollado en la forma general de dos conos



presentados base con base.

213.- Perfaceionaaientos* de acuerdo con lo reivindi­

cado en la cloGsnla 3.S3, en la que el filamento tiene un 

radio que es de cerco de un quinto o ceños que el radio 

da la parto esférica de la envolvente*

225.- Perfeccionamientos* de acuerdo con lo reivindi­

cado en cualquiera de las claóaulaa 183* 193* SIS o 213, 

en le que el filamento esté formado de alambre que esté 

triplemente arrollado y físicamente formado pora aproxi­

marse a la geometría de la proción reflectora de lo ertvcl, 

vente y localizado sustancialmente en el centro Óptico de 

la porción reflectora de la envolvente*

233.- Perfeccionamientos* de acuerdo con lo reivindi­

cado en la claósula 223* en la que el filamento caté con­

formado para radiar un patrón de energía que ae conforma 

suatancialncnte a la forma de la porción reflectora de la 

envolvente.

243.- Perfeccionamientos* de acuerdo con lo reivindi­

cado en la clnósula 233* en la que le porción reflectora 

de la envolvente es generalmente cilindrico y el filamen-
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to es ta!Bbiín gene ral Mente cilindrico.

253.- Pcrfeccíonaaicntos, de acuerdo con lo reivindi­

cado oo la clausula 238, en la que la porción reflectora 

de la envolvente ea generalmente esférico y el filamento 

0. - - está formado para aproximarse a la forma de la esfera.

283.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi 

codo en cualquiera de las claósulaa 33, 233 y 233, en lo 

que la envolvente es esférica y tiene una porción de cue­

llo alargada y un dispositivo de reflector adyacente a le 

10+ porción de cuello para reflejar de retorno hacia el fila­

mento la energía infrarroja producida por el mismo y ra­

diada hacia esa porción de cuello.

273.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi­

cado en la claósula 203, en la que el reflector esté sepa

19. redo de una continuación de la superficie interior de la 

porción esférica de !a envolvente, en la porción de cuello 

y tiene un radio de curvatura paro reflejar la energía in­

frarroja de retorno hacia el filamento.

288.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindi-

20. codo en cualquiera de las claósulaa 208 o 278 en la que
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el reflector tiene sustancialmente el misoorradio de cur­

vatura que la porción esférica de la envolvente y caté lo­

calizado con respecto a la porción esférica de envol­

vente de nodo que se conforno al contorno de lo misma.

5 * 293.- Perfeccionamicntos, de acuerdo con lo reivind^

cado en cualquiera de lee clausulas 233, 273 o 283, en 

la que el reflector incluye uno superficie Metalizada que 

tiene sobre lo nisna un natal,

303.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo reivindhi 

10. cado en lo clausula 293, en la que el metal de la super­

ficie metal izada se selecciona del grupo consistente de 

aluminio, plata y oro.

313.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lo rcivindj, 

codo en cualquiera de las clausulas 253 a 303, incluyen- 

15. do además un vástogo provisto en la porción de cuello de 

la envolvente, sobre el cual se monta el filamento y dis 

positivos para sujetar el dispositivo reflector a dicho 

vástago.

328.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA ESTRUCTU­

RO, RA ac LAMPARAS DE INCANDESCENCIA.



Según se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de treinta y dos hojas foliadas y 

aecenogrefiadas por una sola cara y de una lásin-a de di-

bujos^

Madrid, a
22HAR.197S

S. A6EMTE WKIAt.

A..̂ DE LAHE

F d o .: ernández
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