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URMORIA DRSCRIPIIVA i

La presente invencifn me rsfiere a un procedimiento
para la fabricscidn de cierrss de matoriel pléstico para enva
feg an ganeral y particularzents para botellas, cu&o gollste
gatd provisto de un reborde snuler externs, junte a 1a booa.

Bl cierre al que se refiers el procediniento de la
presente invencidén es del tipo que comprande una parte tubu-
lar eon un regalts anular interno, destinado a cooperar con

el reborde anular externo del gol_lleta dal envase, la ocusl pay

te tubular estd msociada con une psrte a modn de ofpsuls, que

constituird el tapén parala aLpertura' y el carrado del envass.

Ta su caeo, la parte a modo de cépsula estd conectada & la
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perte tubular por una zona rompitle, que #e romps al abrir el

envase PO primera ves, =~ e c e e mr e v e w s oo s

Segdn la téonicn conocida, los olerres del tipo en-
ten. indicado se fabrican mediante moldes por inyeocidn, utily
paado matoriales plésticos puficlentomente eldstinow y floxiw

'blml-,(tslca ceuo por ejemplo el polistileno de denaided.me-
41s) pars permitir la axtracoidn del macho del molde dede s

esvidad dal clerre, despufs del moldeo, o pesar de la prosens

T oMrh

ola del resalte 'anular interno, que en la préectica congtituye

un obsthoile, ein tener awe recurrir a moldes sxcesivamente

ca

conplejos y oaros, incompetibles con sl tipo de producto & fg

brim‘ -nau---nn----dn-m-v-nq-—a-o—ua

A

Adenge, sepin une primera forma de realizadidh cong B
cidm, dicho reeslte smular internc est& previsto a modo de
pustafia relativamente delgnde, eventualmente con ondulacionee
radiales, para afladir, a 1a elasticidad que deriva del mate~
rial, olerta flexibilidad estructursl capsz de facilitar el
paso del macho del molde, durante la Tase de oxtraceiln. - - =

AlSernativamente, segin otra realizacién conoclda,

dicho resalte interno ce prevé también en forma de una plurse~
1idad de aletas radielep, contiguas lae unas a lag otras y diz
tribuidas alrededor de la periferia de la parts tubular de la

gépanlg. AR N B e AR e G AR e M GR W WS SR R G W e P e e W W R W

Sa {lustran ejemplos ds clerres que utilizari rogale
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tep internos flexiblee del tipo anteriormente indicade, respeg
tivamente, on la patsnte alamana '1.992.793 ¥y on la solicitud
de patente alemana publicada 1,532,442 = v v e w0 = o w v -

In apbos casog, la flexivilidad estructural del re-
ealte y 1la elssticidad del material utiligade, si bien permi-
ten resolver el probloma de la extraccién del macho del.mol-
de, cresn notables inconvenientes con reepacto el ancléﬁe el
cierre sobre el gollete del euvese, especialmests durants el
perfodo en que ol envasc debe parmanecor gellado, as'déqir
cuando ls parte en forma de cdpsulm que actia ds tapén no se

ha separado e¥n de la parte BLUILY. = = e c w e w = = = - -

™ aefecto: dado aue ol anclaje del gierre al envase
sa confia principalmente a la cooperacidn del resalté;aon ia
aupsrficie inferior del yohorde anular del gollete del anva~
ge, 51 dicho resalte es flexible y eldstico, de ls misma for
me qua ka perwmitido una fdoil extracoidn del macho del molde
durante la fabrioucidn, permite una extragocidn ralativasente
t4¢il de todo el cierrs rampecto al gollete del envase, me-

diante un desplazaniento paralelo al eje de la bocns = = = =

Tzl posibilidad de salida dsl clerrs coustituye un
grave inconveniente, especislmente cuando se desea garontiszur

que el envass no serd manipulado antem de su uso lleito, ~ -

Por sl contrario, %ol resalte interno debe poder do

sarrollar ung eficayz accién activae de acoplamiento del cierra



Se

10+

15.

25,

con sl gollete del envase, lo que implice un enclavamiento po
gitivo irreversible con este dliimo, de modo que la apertura
¥y el cerrado yuedan tener lugar sélo por medio de la parte a
modo ds cdpsulae, despuds de la destruccidn ds la sone rompli-
ble de conexidén con la parts tubular, Desde luege, los cono-
eidos resalten "pasivos® (conetituidoa por bordones de sec~
clén en forma de cartela o similares) no cumplen tampoco, esta

emaician. s Wk m e G b w A M E R U W WS GE M W 4R W T W e W

Por ello, el objotivo de lam prasente invcnci&n'es
veulizer un cierre del tipo eppecificado para cuya Tabricneidn
seg tanbidn posihle el empleo Je un materisl pléstico de ma~ |
yor rigidez, por ajemple polipropilend, que no permita nor 10
tento apraciables deformmciones elfésticas del ciarre cue po-
drfan cenducir a su salida del gollete del anvase, con la con

sisuisnte posibilidad de memipulacién del contenldos ~ - - -

Para conseguir al objativo antes indicalio ss plan-
tea por tanto ol problema de cfmo realissr un resalte anular
interno en la parte tubuler del cierrs de wodo tal que permi
ta el monteje de dicho clarre sobre el gollete del envase me
diante el uso da mstodologlas convencionales de taponado, que
permanczoa establs on la pogicién de anclaje, enclavado o trg
bado en el rebords saular del gollete del envame, y que al mig
mo tiawpo, eu la fase de moldeo dol mismo clarre, permita una

fhcil axtraccidn del nmiacho del MOLi@: = = » = = = = =« = =

Fl problema we resuelve, segin la presante invenaién,
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eon un procedimiento que comprende la etapa de moldear el re-
salte enular interno y la parte tubular de modo que formen uns
sola pleza y que el resalte anular intermno ses solidar'ic de
la pared interna de dicha parte tubuler y en foi-ma, de peatafia
abatible continua inclinanda en la diraccién de desmoldaeo, la
etapa de extraer del wolde la »laza mel moldeada y, despuds,
la etapa de¢ doblar dicho resalte, confiriéndolo una ingling=

cidén opuesta a la obtenida dursnte el 1oldeo.: =~ = = = = = = =

Seadn otra caracteristica de la invenaidn, -antéa del
desmoldeo propiamente diche, ee crea un espacio anular vacfo
entre el resalie snular intemmo y la pared interna de dicha
parte tublar: o« = = s c e v v m B v o " w o .- - o - -

Segin otra ocaracterfstiocn de la invencién,. el dobla
do de dicho resalte se efectiia ejerciendo un emmuje junto s
sx gxtremo libre, producidndose dicho dodlado por la zona de

enlace con la pared interna de la parte tubulay, = = « = « «

Segin otra caramcteristica de la invencidn, en la
etapa Ae moldeo de la parte tubular se moldea tumbién la par
te n modo de cfipsuls, gue quoda unida g la parts tubular mo-
diante uns zona anular eontinua de seccidn reducida, y even-
tualmente el cidrre se somela a una etepa de debilitacidn de
dicha zona anular continua de ssccidn reducida, mediante la
produceidn dn la m‘iama, de wsa suceeidn periférica de cortes
determinantes de puentes d¢ conexién enire la parte tulular

Yy 1la parte a modo de c4psulie = = = = o 0 m w v = " - - - -
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La ventajse fundamentsl conseguidx con el procedi-
stiento de ls presente invencidn coneiste en que, Zracias al
posicionamiento dsl ropslte inclinado hacia la abertura de la
parta tutular del clerre, el macho -=o wia parte dsl macho—-
del molde puade sey extrafdo fhcilmente de la cavidad da la
piesa moldeadn, por ser la direcnidn da sxtracoifn le wisua
hoois la qus, inlcialmente, resulta inclinasdo dicho reaalte.

Otra vantaja reside en ¢l hecho de que, debido 2 la
inclingoién inversa conferida al resalte anular con &l aoblg
do que sigue al moldsoc, la operacidn de calado del etérre 1)
brs sl gollete del envase puede tener lugar cou inntal#cionas
oonvenoionales de taponado y sl extremo libre del reccite se
posiciona autemfticamento debajo del revorde dsl golluts del

envase, motuando contra dicho reborde como un puntai astivo.

Pl procedimisnio ol que se refiere la preseate in-
vencién permite por 1o tanto el exmpleo de un material plésti
co mis rizide, con la ventaja adicional de la limitacidn de
poeibles daformacionss elésticas en la parte tudular, defor
macionee que podrian facilitar tambidén el indeseando desplesg

miemto del clerre respaecto al gollete Adel envaee, = = ~ = «

La invencifn se deperidbird ahora con mayor detnlle
y con refarencia e un ejemplo de realizacidén prdotica ilus-

trado en los planos anexos, an lo® QURE = = @ = = = = = = =

- 1la Fig. 1 ilustra, esqueméticamente y n escala
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anpliada, ura seceidn axixl del cierre producido son el proce
dimiento de la invencidn, tal como me presenta durante la ax-

tracoddn del B0lda} = ~ = c s C m C w R e E C .-

-~ las Fige. 2, 3, 4, 5 y 6 ilustran esquemdticamonte
los faees significativas dsl doblado del resalte anular del
clerre, segin la parte final del procedimients de la invencidén;

L)
I

- la Fig. 7 ilustra, psrecislmente ea vista y pareial
mente en ssecidn, un clerrve obtanide segin el proceéimiamo de
la invencién, aplicado sobre el gollete 9 un anvaRs. =« = = =

Con referencia a dichag Plguras y on particiler con
referencia a 1a Fig. 1, ne indica con 1 le parte tubular de un
e¢lerre de materisl pléstico, del %ipo que comprande *f-'wbiln
ung parte 2 en forma de cdpeuls, cerrsda por ou poréi&n sung—
rior madianta una pared 3, conegtads a le parte tubulsr 1 me=-

diante una 2008 TOMPibLle 4 w m C w c v R B R CCC .- -

Tal cona rompible 4 puade ser del tipo de bandg deg
garrable o puede egtar constituida por uns serie de penuaiion
pusntes rompibles p, que conecten el porde 2z de la cfpeula 2
can el Bopde 1a de la parte tubular 1. La parte 2 en forms de
cépsule estd destinada, convencionslments, o constituir el tg
pén pars la mperturn y el cerrado del envage, despufes da la
destruccidén de los puentes pe = w v e v v c v e w e .- .-

La parte ftubular 1 esti ablorte junto al otro borde
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1t y 1a abertura € se utiliza para el montaje del cierre en
el gollete de un suvese, como se ilustira msjor con raferencia
& la Pig. 7, esf como para la extraccién de la narte zacho del

ml«,, AR My A A A OB G AN W WA YD WE W @GN W5 B W G W Ax R v W W A W

B el interior de la purte tubular 1 &6 hroves un
reuglte snular sontinuo 7, en Fforma de pesinfia abatible. incli
nada, al salir del moldeo, hacia la aberturd 6. « = = = = « =

T extremo libre Tg Jel resalts 7 presenta dimensio
ros transversales mayorss que las que mide junto a la base o
gona To de enlezce con la pared interna 1g de 1a parte ftubular

1' ------—‘--_‘-ﬂﬁnﬂﬂﬂ-ﬂ---n‘---‘

Turante la fase de noldeo, sl resslte anulax 7 =e
obtiene en la posicidn inclineda ilustrada en la Fig. 1. Tal
poaicién peraite el empleo de moldes convencionales, resultan
do Ideil la extrsacién del macno del molde medients desplaza-

imiento por la aberturg 6. = e - e c e e m e mvos w o w oo~

Qomo e ha ssquemstizedo en la Fig. 1, el macho dal
molde puede estar conetituido, por ejemplo, por ﬁoa plexas
concéntricas A y B, que puaden extrasree ambas en la direccién
de 1la flscha f£. Primero se extras la pleza A, para dejar libre
la zons 0 espacio anular vecfo & que queda debajo del resalte
7, junto @ la pared interns 1g de la parte tubular 1) a conti
nugeifn se sxtrae la pieza B, que pueds salir de la caviilad

del clerre, s peear de lg presencia de ls cabeza 51. debido
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2 la posibilidad de flexidn a modo de bisagra 4wl resslte 7
glredsdor de 1la zone Tb de enlace con la parad 1g de la parte
tubular 1 y s pesar de que el ocuerpo de tal remalte 1 s rcubz
tancialmente rigido, de acusrdo con lane osracteristicas in-
trinnscas del material pldstico utilizadd, « « = = o « w =

Después del moldeo, el cierre se somete & laz fases
oparativas ilustradas esquemiticamzente en las Figuraa':’;: a 6,
con las cuales ol resalte anular 7 es doblado por la zoaa Tk
hasta hacerls asumir la postioién simétricn respecto a;i:p‘iano
diemetral que pama por la miema zona Th. Betsm poeieiéx; e la
ilustrada en la Pig. € y se obtiens ejarcieado un e:qii_u.jé

Las mencionadas fases operativas se afect\im median
te una instalacidn, que en sf ee conveneional. conatituida
por sjemplo por un pungdn & provisto de un Borde sobrosalien
te 9 junto al extremo 10, mmezén que se intreduce en la cavi
dad de la parts tubular 1 a través da la sbertura 6 de =ata
ltimas. El pungén 3 satd provieto de un tramo axial 83 de dif
matro inferior al didmetro interno de la cavidad de la parte
tubular 1, 2 fin de que, cuands se introdugzeca en tal cavidad,
ge forme un intersticio anular 11 destinado a contener al me
noe parcialmente el resalte 7 dursate la fase de dodlade, cog
mo se pueds obaervar ea la Fiz. 5. Bato limite la eventual
flexién hacia el exterior d¢ la pared de la parts tubwlar 1,

comd puefs varse e la Fige 5 = o m w e v v v oo ww--
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Acabado el doblado del resalts 7, como se pusds oh
servar en la Pig. 6, el punzén 8 me extrae de 1la parts tubn-
lar 1 y 81 cvlerrs queda listo para su montaje sobtre sl gollg
te de wn onvase por medio del enfilado de dicho gollete & try

"‘Bd‘a’rm‘urmmsi"""’""‘“""".‘ﬂﬂ-‘--—-

La operacién de taponado dcl envase, cO0 ®e. pusde
aprecier ds 10 que se ha ilusirado snteriormente, pue{l_éf ;“mer
lugar entonoes con el empleo de instelmcicnes canvmoi;:iﬁn;lea.
por cuanto gl ﬁsdto 7 s8 halla dohlado en la poeicifd{i ;’;ue
favorece al calado del clerre sobre el gollete del anv:;ﬁ. -

Con roferancia a la Pig. 7, se obesrva que ¢l cig.
rreo segin la invencidén eets montado mobre el gollete 12 de ua
snvass 13 que, en ol caeo ilustrado, estd provieto ds un ver-

tedor demignado en su conjunto con 14, que am de tipo conven~

eional. R NS GE G U G P N OF BT AP N GF NP WA UP WE AR BS BN OGN Wb R am W

EL gollete 12 eatd proviate de un reborde anular,
tamoién convencional, indicado eon 15, dedbajo del cuxl, durap
ta el montaje del clerre, se dispons la cabeza del extremo 1i

bﬂ?&d‘l"”ﬂ.‘to.’. o er am en Gw W WE et WD e W P @ em em W en ek

Pera um buen snolaje del clerre y, mis especi{fica=
mente, de lm parte tubular 1 gl gollate 12 del envase, el ra
borde 15 debe sobresalir del plano externo dal gollete 12 en
una distanois no superior z la longitud del resalte 7, medida
entre ls zona 7h de enlacoe y sl extremo libre 7g. De este modo
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oe garantisn la imposibvilidad de desplezamients del cierre
reapscto al gollete 12 del envese. Debido als rigides intrin-~
seca del materisl pléstice utiliszado, el resclie 7, una ves
colocado satrs la pared 1¢ de la parte tubular 1 y la parte
122 que queda debajo del raeborde mnular 15, actda como puntal
Y la sudstancial falta de juego debajo del miemd reborde 15
impide todo ulterior doblado elrededor de la zona Th de enlp

ce‘ W B Sm G M A S AR SR AR U A S W GE G WD Wh BE WY M P W G e e e W

Aef, 1n apertura y el cerrade del envase gSiv puede
taner lugar del modo comvencional, por medioc de la parte 2 en
forma de cépaulsa, despudy de le ruptura de los puentes B 4a

conexidn con la parte tUbUlAELY 1 = = = = = = = = w @ - - - -

Cusndo el cierre os del tipo en que la parva 2 a mg
do de cfipaula estd conectads a la parte tubular 1 méiéixte una
soua rompivls 4 constituida por puentes p, es ventajoso mol-
dear an una sola plesa la parte 2 a modo de vépsuls y la pare
ta tubulér 1, de foruma que quedsn unidas inicislmente medien~
ts una gons anuler continua 5 de peceidn raducida, provocada
vor la gargeuta g. Postericrmente ~-en su casc, simultdneamen
ts con la etapa de doblado del raselte 7=~ se procede a dedi~
litar dicha zona anular continua 5, wediante la produccidn de
cortes determinantes de 1os puentes p de conexidn entre la par
te tubaler 1 y la parte 2 a zmodo de cfpsula. Beto tiene la ver
taja do permitir que la flusneia de plimtico me realice, dursn
te ol moldeo, a través de la zona anular ocontinua 5 gue, a pa

par de sor de saccidn reducida, oe mucho meyor que lam corres=
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pondiente a nélo los puemtes p de conexifn, === == o~

8¢ aloansen anf las ventajae indicadas anterioruen~-
te, tanto en cuante ala fabricacién del clerrs como en cusmto
a lou requisitos funcienales que éste debe oumplir respeato

ﬂlm“ﬂ.. -.~""~“.’ﬂ'um~-----¢-~--

A lom sfectos congigulentes se declaran de nb;{e.ﬁaﬂ
y propledad para Hapnfla, sus territorios y plages de gobara~

nia las reivindicaoiones que siguen, = =~ = ¢ = v = w & o=
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REIVINDIGACIONES

1.= Procedimiento para la fabricacidn de cierrss de
material pl&stico para envases, cuyo gollete estd proviste de
un reborde anular externo jumto a la bocs, siendo el clerre
del tipo que comprende unia parte tubilar con un resalte snu-
lar internue, destinade a cooperar con ¢l revorde anular exter
no del gollete del snvass, la cual parta tubular estd asdcia-
da con ung parte a mode do cépsula, que constitulri el tapdn
para la apertura y el cerrado del envase, camcterizédd por=
que comprenda la etaps de moldesr el rosalts anular interno
(7) y 12 poerte tubular (1) de modo qus fermen unas gola plezs
y que el resalts anuler interno (7) sea solidaric de lo pared
interna (1g) de dicha perte tubular (1) 7 en forma de pestadia
abatidle continus inclinada en la direccin de desmclteo, la
atape de extraer del molds la pisgs asf moldeada y, dospuls,
la etapa de doblar dicho recilte (7), confiriéndole una ineli

nacién opuapta a la obtonide durante el moldcos = = = = = =

2.~ Procedimiento segién ls raiviadicacidn 1, carac-
torizado porque comprende la etapa da moldsar el resalte anu-
lar interno (7) y la parte tubular (1) de modo gqus formen una
sola pleza ¥ que el reanlte spular interno (7) ses solidario
de la pared interna (1g) de dicha parte tubular (1) y en for

ma de pestafla sbatible continua inglinade en la direccién de

desmoldeo, la etspa de crear un espacio mwular vaclo (g) en~
tra ol resalte (7) y la pared intema (1g) 4o dicha parie tu
balar (1), 1la etepe de extrasy del molde la plega asl moldsa
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dn y, despuém, Ia etapa de doblar dicho resalte (7), confiridn
dols una inclinacidn opusnta a la obtenids dursnte el moldeo.

3= Procedimionto samin le reivindicecién 1 6 2, og
ruoterizado porque el dodlado ds dicho vesolte (7) e efectia
ejerciendo un enpuje junto a su extremo libre (7a), produciin
dose dicho doblade por la zona (Th) de enlace con le pared
interne (1g) 4s 1a parte tutilar (1) = == ===~ ---

4.~ Procadimiento megdn 1a reivindicacidn ¢ 3 2, og
ractarigado porque en la stapa de moldeo de la parts tubular
(1) me moldes tamdidn la parte (2) = modo de cépsula, Lue qug
ds wnids a la parts tutular (1) mediante una sona snuarar oop
tinua (5) de seccién reducida y porqus eventumlmenta 1 cierre
se stmete s uig etapa de dokilitacidn de dicha smma auular
continua (5) de psocién reducids, mediente 1a produccidn en
1a mioma de une sucesisn periférica ds cortes determinantes
d¢ puentes (p) de conexién entre la parie tubular (1) y 1s
perte (2) a m0d0 de ofpaula. = = @ = = = w . - o ..o -~

S.e "PRUCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE CIERRBER
DB MATFRIAL PLASTICO PARA JUVASRE", ~ == e s v e e oo -

Todo ello conforme se desoribe y reivindica en la
prasente memoria que consta de quincs hojas foliades y meog

nografiadse por uns #ols de sus oaras y de una lémina de di-



mem,-

bujos qua la ilustra.

MADRID, 22 1AR. 1978
F.Ae Y. CURRLL sUKOL
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