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Los mangos de cuchillo presentan en su fabricacién, ya
sea como mangos huecos como los que se producen por soldadura
blanda o soldadura dura de dos mitades, o como parte estampada
de un cuchillo de una pieza o casi de una pieza, en sus flancos
una rebaba que tiene que eliminarse por esmerilado., Este esmeri-
lado de los flancos tenia lugar hasta ahora usualmente a mano,
lo cual lleva mucho tiempo y ademdg requiere operarios adiestra-+
dos.

Por la US-PS 1 175 332 es ya conocida una méquina, que
evita el esmerilado menual de los flancos, por ejemplo de mangos
de cuchillo, pero sin embargo ademds de los flancos propiamente
dichos de los mangos se esmerilan en igual medida tembidn las

partes restantes del contorno de los mangos, Esto es indeseado,.

en especial sl se piensa que estas parteé contienen frecuentemen
te un dibujo grabado que debe quedar sin dafiar, mientras que la
eliminacién de la rebaba citada requiere generalmente una mec
zacidn més p?ofunda. Esta deficiencia de la mdquina conocida se
basa en que el movimiento de rotacidén durante el proceso de esme
rilado es un movimiento de rotacidn que progresa en forma esta-
ble. A esto se agrega el que la mdquina conocida entra en consi-
deracién sélo para esmerilar mangos de cuchillo cilfndricos o
casi cilindricos, ya que el proceso de esmerilado se efectin sid
multaneamente en toda la longitud del mango y las bandas abrasi-
vas adoptan esencialmente una separacién constante, Finalmente
a causa de vibraciones y de bandas abrasivas de marcha rdpida ed
inevitable una formacidn de ondas o estrias en las piezas de trd
bajo que giran sdlo lentamente.
Por la AT=PS 310 023 es ya también conocida una méquing

esmeriladora por cinta, similar, en la que el soporte de suje-

cidén experimenta en lugar de un movimiento de rotacidn un movie
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miento de avance que se efectua en la direccidn longitudinel de
los objetos sujetos, en cuyo transcurso la separacidn de los
ramales eficaces de la cinta varia correspondientemente al con—
torno de los objetos mediante gobierno por plantillas.‘Con ésta
néquina pueden esmerilarse también mangos de cuchillo abombados)
Pero incluso cuando como estd previsto aqul las cintas abrasi-
vas circundan en cada caso flojas a la pieza de trabajo en un
cierto arco, no pueden evitarse cantos en el afiadido lateral de
las superficies esmeriladas. A esto hay que agregar que debido
inevitables vibraciones de las cintas abrasivas se producen tam
bién aqui estrias en las superficies esmeriladas.,

Ia invencién se fundamenta por consiguiente en el come
tido de corear una miquina para esmerilar los flancos de cuchille
o gimilares, con la que pricticamente pueden esmerilarse automd
ticamente todas las formas de mangos existentes nommalmente, y
concretamente exclusivamente en la zona de sus flancos, es decir
sus lados estrechos en forma lisa y preservadora ¥y sin embargo
tan persistentemente que desaparecen las rebabas existentes alli
condicionadas por la fabricacién. Este cometido se soluciona me
diante la invenecidn segin la reivindicacién 1.

Administrar un movimiento longitudinal y un movimiento
de oscilacidén rotativa alrededor de un eje longitudinal al sopor
te de sujecidn»de los cubiertos para su mecanizacidn, es en ver
dad ya conocido por la GB=~PS 613 560, pero sin embargo se trata
alll de una médquina pulidora para cucharas en las que estas cu~
charas se frotan por un cuerpo pulidor en forma de bérra de cue
ro prensado.

Una ventaja adicional de la miquina segin la invencidn

consiste en que el movimiento en vaivén del soporte de sujecidén

en la direccién longitudinal de los objetos posibilita lanzar
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automdticamente estos objetos de forma sencilla. Ademds de ésto
es innecesario hacer que todos los medios de guia de la cinta

sean separables entre si, y'concretamente en un tramos conside-
rable, como es necesario segin la US-PS 1 175 332 y= por motivos
5e de seguridad, para cargar y vaciar el soporte de sujecién, E1

movimiento oscilante de rotacidn del soporte de sujecién, en 1lu
‘gar de un movimiento de rotacidn continuo, garantiza ademds que
; el soporte de sujecién adopte entre los distintos procesos de

esmerilado en relacién al eje longitudinal de los objetos siem=-
10. pre la misma posicidn angular esencialmente, con lo cual se fa-

cilita la introduccién asf como también la retirada de los objes

E tos. Para elevar la capacidad la mdquina puede doblarse en cier
o ta medida pudiendo presentar entonces ambos soporteé de sujecidn
una gufa comin y ~en relacidn a sus dos movimientoé- un accionza
15. miento comﬁﬁ. ,

De las reivindicaciones secundarias pueden extraerse
éstas y otras posibilidades de estructuracidh'ventajosas de la
; invencidn.
| A continuacidn se describe a base de las figuras un
20. ejemplo de ejecucidén preferente de la invencidén.

La figura 1 muestra una vista frontal de una miquina
segin la invencién en ejecucidén simétrica para la realizacidén de

operaciones de itrabajo alternativamente por el lado izquierdo y

el lado derecho.

25, La figura 2 muestra una vista por detrds de la misma

méquina,

ILa figura 3 muestra una vista lateral de la misma méqui
na, apareciendo abierta la columna que mira al observador de la

dos laterales que contienen cada una dos cinfas abrasivas.

30. La figura 4 muesitra un detalle -de la figura 3.
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La figura 5 muesira una seccidén por la linea V-V de las
figuras 1 y 2.

La figure 6 muestra un mandr{l de sujecidn para coger
mangos huecos en el soporte de sujecidn concerniente, en vista
superior,

ILa figura 7 muestira un orgdno de sujecidén para coger
cuchillos de una pieza, en vista lateral,

Le figura 8 muestra una vista en planta de un disposi-
tivo centrador para centrar los objetos sujetos, a esmerilar,
antes de su entrada entre las cintas abrasivas, y

Ia figura 9 muestra un tope mévil para expulsar de su

Ia médquina que se muestra tienme un bastidor en forma de
H aproximadamente gue consta @e dos columnas 2 y 4 laterales,
simétricas, que estdn unidas una con otra, aproximadamente a la

mitad de la aliura mediante un puente 6., En cada una de las co=

lumas 2 y 4 estdn dispuestas, de nuevo esencialmente simétricas,

dos cintas abrasivas sinfin 8 y 10 que pasan en cada caso por um
rodillo inversor 14 inferior impulsado directamente por un motoF

eléctrico 12, y un rodillo inversor 16 superior que gira 10c¢o.

(figura 3). Los cojinetes 18 de los rodillos inversores 16 supe-
riores estén éometidos, a través de una barra de traccién 20 a
la fuerza de un muelle helicoidal 22 dirigida apartdndolos del
respectivo rodillo inversor 14 inferior que estd ubicado en un
vago de muelle 24 dispuesto arriba sobre la columna concernien-—
te. Pare el’rgcambio de las cinbas abrasivas pueden llevarse hat
cia abajo los cojinetes 18 a través de una palanca 26 con asa 2&
(figura 4). Esta palanca ataca por un lado a través de un buldn

30 en el cojinete 18 y por otro lado a través de un buldn 32 en

dos orejetas 34 que por su parte estdn articuladas en un taco 36
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ras 68, que al igual que las levas 70 sblo estén aquf indicadas)

unido rigidamente con el bastidor de la médquina. Por lo demds
estdn previstos en cada caso dos rodillos gufa abombados 38 y
40 para el ramal 42 activo, situado en el centro, de las cintas
abrasivas, a lo cual'ée entrard con méds detalle seguidamente, y

finalmente estd dispuesto en el bastidor de la mdquina entre

los ramales de cinta 42 un dispositivo pulverizador 44 para aplj

| Lol

car automidticamente un liquido de limpieza sobre lgs cintas.

Sobre el puente 6 estd alojado mediante varillas gufa
46 (figuras 2 y 5) un carro 48 mévil en vaivén lateralmente, que
lleva en el lado delantero una barra 52 horizontal que puede gi
rar en dos cojinetes 50. En los dos extremos de ssta barra estén
sobrepuestos simétricamente dos soportes de sujecidn 54 y 56
iguales, para los objetos a esmerilar, como por ejemplo mangos
huecos 58, El carro 48 experimenta su movimiento en vaivén por
medio de un cilindro neumitico 60 de doble efecto (figura 2) que
estd articulado en el bastidor de la méquina y cuyo vdstago de
émbolo 62 ataca en el carro a través de un brazo 64,

Para el gobierno del cilindro neumdtico 60 estdn dis-
puestas sobre un carril 66 que vd paralelo a las barras guia 46

varias vdlvulas commutadoras 68 regulables en ranuras en difere;

| 13

tes planos, que son accionables mediante levas 70 dispuestos so

bre una placa 72 unida con el carro 48, Las vdlvulas conmutado-

pueden estar desarrolladas y conectadas de modo usual para el
especialista en neumdtica, de tal manera que el carro 48 en cual
quiera de las direcciones experimenta primeramente un avance réd
pido hasta la entrada del objeto a esmerilar entre las cintas
abrasivas, y a continuacién un avance de trabajo méds lento, la

firma Robert Bosch GmbH, de Stubtgart, por ejemplo tiene en el

mercado vdlvulas de este tipo. En caso necesario pueden afiadirse
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a las vélvulas necesarias para ésto también otras v4lvulas, en
caso dado en unidén con orgdnos de estrangulacidén y similares,
para hacer que el proceso de trgbajo transcurra por etapas a ve
locidades diferentes,

5e En este punto se ha de decir que el proceso de esmeri-
lado en cada lado se efectda sdlo durante el movimiento en un
sentido, mientras que los ramales de cinta activo 42 en el con-
cerniente lado'de la mdquina, se separan uno de otro al retro=~
ceder el carro 48, y que las operaciones de esmerilado se efec-
10. tuan alternativamente en ambos lados de la mdquina, de manera
que la carrera de retroceso de un lado lleva consigo el avance
del otro lado.

La barra 52 que lleva en sus extremos los soportes de
sujecidn 54 y 56 y como ya se ha dicho estd alojado giratoria
15. sobre el carro 48, estd en unidn con un accionamiento de oscila
cién que la administra oscilaciones de torsién, Estas oscilacig
nes de torsién originan que el proceso de esmerilado no dé lugar
a superficies esmeriladas con cantos en los objetos abombados.
En el ejemplo que se muestra el accionamiento de oscilacidn
20, consta de un mecanismo de manivela y excentrica (figure 5). Di-
cho més exdctamente, en el lado trasero hay sobre el carro 48
un pequefio motor eléctrico 74 cuyo 4rbol lleva una excéntrica
76 regulmble. Esta excéntrica estd circundada por una biela 80
que pasa hacia adelante por una abertura pasanie 78 del carro,
25.’ que con su otro extremo ataca en un mufién de cigliefial 82 en una
gualdera 84 de la barras 52, La amplitud de las oscilacidnes de
torsidn de la barra 52 se rige por la excéntricidad ajustada de
la excéntrica 76 respecto al 4rbol del motor 74 y supone por

ejemplo + 10%, En lugar de un mecanismo de manivela y excéntri-

30. ca podria emplearse por ejemplo también un accionamiento de ar—
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madura oscilante electromagnético, pudiendo encontrarse la arma-
dura oscilante sobre la barra 52 misma, En este caso la amplitud
de oscilacién podrid ser variable por ejemplo mediante de sinto-
nizacién o mediante variacién de la tensidén de alimentacién.
5e Para dar espacio a la biela 80 como también al cojinete
50 en el lado delantero del carro 48, el puente 6, que en esta
zona se forma esencialmente sélo por una chapa 86, presenta una
correspondiente ventana 88.

Ios soportes de sujecidn 54 y 56 que estdn sujetos pre-
10. ferentemente recambiables sobre la barra 52, pueden llevar en
caso de tratarse de mangos de cuchillos huecos como por ejemplo
58, o similares, un mandr{l de sujecién 90 recambiable (figura €)
que encuentra alojamiento lo mds ajustado posible en el espacio
hueco del mango. Para la fijacién del mando sobre el mandr{l siy
15. ven orgdnos de apriete que en el ejemplo que se muestra constan
de dos éencillos resortes de ldmina 94 que se hallan en corres-
pondientes escotes 92 laterales del mandril. Los mangos 58 se
enchufan sobre el mandri{l a mano, para lo cual hay a disposicién
tiempo suficiente mientras que en el lado opuesto se efectia un
20. proceso de trabajo. Ya que el proceso de esmerilado tiene lugar
sélo durante el movimiento hacia adelante del soporte de suje=
cidén con el mango sujeto, no existe ninglin peligro de que el man
g0 se salga involuntariamente del mandril.

En el caso de tratarse de cuchillos de una pieza o de
25, hojas que tienen yé el mango puesto, el soporte de sujecidén pue-—
de llevar un orgdno de sujecién que aloje ajustada la hoja.y

equipado en caso dado con orgdnos de apriete similares a los reg|

tantes de ldmina 94. Resulta una sujecidn segura si el orgdno no

de apriete tiene aproximadamente la configuracién de la figura 7

30. donde un pequefio cilindro neumdtico 96, acciona a una mordaza 98
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mévil. EL cilindro 96 puede gobernarse asimismo através de un con
mutador de levas sobre el carril 66, por parte del movimiento
del carro o también arbitrariemente. En su lugar pueden utilizay
se también aprietes de palanca acodada accionables & mano, como
los que pueden obtenerse por ejemplo de la firma DE~SPA-CO META-
LLERZEUGNISSE GmbH, nueva MAINZERSTRASSE 14-16, FRANKFURT a m
Main., Hablando de lo mismo, las dos caras de apriete opuesta
preséntan.un recubrimiento eldstico 10, pbr ejemplo de goma,

En la figura 4 se vé en detalle la disposicién de los
rodillos gufa 38 y 40 ya mencionados, en unién con los ramales
de einta 42 activos. Los dos rodillos gufa 38 y 40 de cada una de .
las cintas estén alojados sobre una platina 102 y 104 respectiva
mente, que por su parte es desplazable en el bastidor de la méd-
quina en gufas horizontales 106 y 108. BEn cada platina ataca el
véstago de émbolo 110 de uno de los cilindros neumédticos 112 y
114 dispuestos simétricos, con lo cual las dos platinas son mévi
les acercdndose y separdndose.

Entre los rodillos gufa se vé el mango de cuchillo 58
que entra entre los ramales de cinta 42 guiéda por ellos, La fi-
gura muestra la posieién que adoptdn las partes durante el pro-
ceso de esmerilado. Como puede verse el mango ejecuta en ésto og
cilaciones de torsién alrededor de su eje longitudinal, con lo-
cual los flancos se esmerilan gquedando enrasados el restante pex
f{1. Pero para tener en cuentra también el perfil en la direc~
cién longitudinal del mango, que usualmente disminuye en la prd
ximidad de su extremo abierto y en caso dado también hacia sobre
extremo cerrado, la separacién reciproca de las platinas 102 y
104 se gobierna durante el proceso de trabajo, en el que el man

g0 se encuentra entre las cintas abrasivas, mediante una plantie

lla que experimenta el mismo avance. En el ejemplo que se muestra

e Ep e = s emmemmraresmearie eeiRmAR TE e m, e i s ¥ SN NeTa g A RIERN A L &R
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esta plantilla estd ejecutada partida, estando apretadas las dos
mitades de plantilla 116 y 116, generalmente simétrica, fecambig
bles sobre uh'portaplantillas 18 comin ahorquillado. El portaplar

| 1o

$illa 18 que por lo demés es comfn a ambos lados de  la méquina,
estd puesto sobre ambos cojinetes 50, de la barra 52 (figuras 1

¥ 5) v as{ pués estd unido en el lado 48, Cada mitad de plantilld

se palpa por un rodillo 120 en unién con una de las platinas 102

¥ 104 proporcionando el cilindro concerniente 102 o bien 114 la

fuerza de esmerilado. Si bien esta fuera de apriete es naturalmen

te superior a la fuerza de apriete a ejercer por las cintas abra=
sivas, no es dificil ejecutar la disposicién suficientemente es=—
fable como para gue no sea necesario ningunma clase de medio de
servomando pafa el gobierno de la excitacidén de las platinas.

Si es necesario, antes de la entrada de los objetos a
esmerilar entre las cintas abrasivas puede efeétuarse un centram=
je forzoso, cuidéndose adicionalmente de que entren combletamente
los objetos en el concerniente orgéno de sujecidén. ILa figura 8
muestra en vista 3e planta un correspondiente dispositiva-que
puede estar provisto interiormente en cada una de las columnas 2
Y 4. Este dispositivo 120 contiene dos chapaletas 122 simétricas
opuestas, que forman entre s{ un intersticio 124 en forma de em—
budo, En sus ejes de giro 126 hay dos ruedas dentadas 128 que en
granan con una cremallera 130 situsda entre medias, La ‘:cremalle
ra 130 se encuentra en el vistago de embolo de un pequefio ciline

dro neumdtico 132 que puede estar gobernado nuevamente por el mo

vimiento del carre 48, a través de correspondientes vdlvulas con-

mutadoras, El cilindro 132 se impulsa en direccién al dispositivl
120 concerniente durante el movimiento de ida del carro 48, de m
nera que presiona a las chapaletas 122 eldsticamente una contra

otra (de trazos en la figura 8). Si'ahora el objeto en cuestidn, |
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como por ejemplo un mengo de cuchillo 58, se mete entre las cha
paletas asi preteﬁsadas, éste experimenta debido a ello un cen=-
traje y al mismo tiempo se presiona hacia atrds hasta que hace

tope en el orgéno de sujecién. Luego se abre las chapaletas (di

gujado de trazos y puntos en la figura 8) y dejan paser sin im-

pedimento al objeto sujeto, sobre todo durante la carrera de re.
troceso del concerniemte orgdno de sujecidn,

Con el fin de poder quitar del respectivo soporte de
sujecibén 54 o bien 56 los objetos esmerilados, como por ejemplo
58, que al principio estdn tan calientes que no pueden cogerse
sin mds a mano, estdn previstos a ambos lados de la trayectoria
de los soportes de sujecién topes 134.que se mueven uno hacia
otro, de los que estd representado uno en la figura 9. Este top
que tiene un extremo 136 en forma de horquilla, v4 en el vdstago
de émbolo 138 un pequefio cilindro neumdtico 140 puesta en la
chapa 87 del puente, y estd gufado acionalmente mediante dos re
gletas gufa 142 laterales. Para no estorbar al portaplantillas
118, el cilindro 140 estd dispuesto en el lado trasero de la ch%
pa 86. Este se gobierna por el movimiento del carro & través de
interruptores de leva, y conoretamente de tal manera que el ex~
tremo 136 en forma de horquilla del tope al retroceder el sopor
te de sujecidn correspondiente, baja por ejemplo sobre la sec~
cién 90a que queda libre del mandril 90 (figura 6), para sacar
de é1 el mango 58.

Ios mangos sacados caen en un canal de recogida 144 de
los dispuestos correspondientemente en el lado interior de las
columnas 2 y 4, desde donde pueden deslizarse a cajas puestas
de bajo.

Del mismo modo puede estar desarrollado también un dig

positivo extractor para cuchillas de wna pieza, donde entonces
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lumnas 2 y 4, lateralmente.por fuera de las cintas abrasivas,

SR RS U ICL U N

de todos modos convenientemente un tope ahorquillado vé atrds
horizontalmente sobre la seccidn 146a que queda 1ibre de la ho=
ja del cuchillo 146 (figura 7). Se comprende que el érgano de
sujecidén concerniente tiene que liberar oporitunamente en este

caso al cuchillo, Otra posibilidad consiste en prevér en las co

dispositivos de cogida, aproximadamente en la figura de tenazas
gobernableg, qué'cogen los objetos esmerilados del respectivo
soporte de sujecidn., Tales tenazas pueden estar construidas en
principio analogamente al orgdno de sujecidén de la figura 7. Pa
ra la expulsifn pueden ser girables alrededor de su eje longitu
dinal.

Por motivos de seguridad el carro 48 no es trasladable
en vaivén autométicamente continuamente, siné que para la provo
cacién de cada carrera del dispositivo requiere un conmutador
148 y 140 que estd dispuesto de manera que normalmente es accio
nable sélo con la mano del operario que se necesita para encajar
el mango de cuchillo o bien el cuchillo o similar en el soporte
de sujecibén 58 o bien 56 precisamente retrasado. De este modo
el soporte de sujecidén no puede ponerse én movimiento inadverti
damente en tanto la mano en cuestidén esté ocupada en é1. Se lo-
gra una seguridad todavia mayor si en lugar de un conmutador pa
ra provocar cada una de las carrera se utilizan dos de estos
conmﬁtadores que se accionan simultdneamente con ambas manos,
como es ususl en las prensas. En tanto lo permitan las prescrip
clones de seguridad, puede preverse también una provocacidn de
carrers automética en unidn con una barrera de luz o similar,
mediante la cual el transcurso de movimiento se interrumpe en

tanto surge una interrupcidén del camino de rayos.

Por lo demds todas aquellas paries méviles de la miqui
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na que producen un peligro al toearse,~se.circundan por un re-
vestimiento. Por ejemplo las columnas 2 y 4 presentan puertas
152 y 154 respectivamente abatibles, que ademds estdn dotadas
de contacto de puerta 156 usuales en el mercado (figuras 3 y 4),
5e para detener autom{ticamente el accionamiento de la cinta abra-
siva concerniente tan pronto como se abre la puerta.

Los dispositivos pulverizadores 44 en unidén con las
cintas abrasivaes pueden estar enlazados con una bomba comin,
por ejemplo una rueda de pifiones, que al accionarse transporta
10. 1fquido de limpieza de un depdsito comdn. ELl accionamiento de
la bomba que no se muestra, puede efectuarse arbitrariamente a
través de un correspondiente interruptor, o puede estar gober-
nado automdticamente, por ejemplo mediante un interruptor de
dientes, Todas las ammaduras necesarias se encueniran normalmen
15. te en el puente 6 0 bien en un revestimiento wnido a él. E1l abasg
tecimiento de presién neumdtica puede estar ubicado debajo del
puente en tanto la mdquina no trabaje con presién neumdtica ex
terna.

Descrita suficientemente la naturalezg del invento,
20, as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
congtar que las disposiciones anteriormente indiocadas son sus—~
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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RETVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en méquinas psra esmerilsr los flan
cos dé mangos de cuchillo d objetos similares,alsrgados, simé~
tricos esencialmente en relacién a su eje longitudinal, perfi-
lados en forma sbombada, con un par de cintas abrasivas sinfin
dispuestas una junto s otra, accionsdas en movimiento circula-
torio, y un soporte de sujecidn que coge los objetos, el cual

mantiene los objetos durasnte el proceso de esmerilado, con el

eje longitudinal transcurriendo trsnsversslmente a la direccidn

[

de marcha de la cinta, entre rsmales de cinta contiguos'de amb%
cintas abrasivas,~j ejecuta en ello un movimiento de rotacidn
alrededor de este eje longitudinal, caractefizados porque el

soporte de sujecidén durante el proceso de esmerilsdo experimen-
ta un mgvimiehto de avance en direccidn del eje de los objetos
y porque el movimiento de rotacién del soporte de sujecidn es
unmovimiento oscilante.

2..~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,caracte
rizados porque el soporte de sujecidén se desarrolla de forma
correspondiente para liberasr los objetos en su retroceso, y
porque para lanzar los objetos liberados a una cajs,un canal de
recogida o similar, al retroceder el soporte de sujecidén entra
en direccién a su trayeétoria un tope que expulsa los objetos.
3,~ Perfeccionamientos segin la reivindicaseidn l,caracte-
rizados porque gl otro lado de las cintgs esmeriladoras, en la
direccién de avance de los objetos se dispone un dispositivo

de cogida que coge y lanza los objetos.

4.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque el soporte de sujecidn pre-

senta un mandril de sujecidn para coger objetos huecos.
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5.~ Perfeccionamientos segun una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el soporte de sujecién pre-
senta -un organo de apriete eléstico o gobernado sutomdticamen-
te,

6.~ Perfeccionumientos segin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cada miquina presenta un Or-
gano centrador flexible elasticamente, por el que pasan los
6bjetos inmediatamente sntes de su entrada entre las cintas
abrasivas.

7.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 6,caracte-
rizados porque el Srgsno centrador consta de un par de chapale
tas que se deslizan a lo largo de smbos flsncos de los objetos
que son preferentemente gobernables forzossmente, de tal manerL
que se abren durante la carrera de retroceso del soporte de
sujecidn.

8.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
snteriores, caracterizados porque el movimiento de oscilaeidn
del soporte de sujecidn procede de un mecanismo de manivels
vy de excéntrica preferentemente regulgble, o de un sistena
electromagnético de armadura.oscilsute.

9,~ Perfeccionmmientos segin una de las reivindicsciones
snteriores, caracterizados/porque el movimiento longitudinsl
del soporte de sujecidén se efectus con velocidades diferentes
a hodo de etspas -preferentemente ajustables-.

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 9, carac-
terizados porque a un movimiento de avance répido del soporte
de sujecién sigue inmediatamente antes de la entrada del obje~
to concerniente entfe las cintas gbrasivas un avance de traba=-

Jjo més lento, irregular en caso necesario.

11.~ Perfeccionamientos segin uns de las reivindicaciones
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anteriores, caracterizados porque la sepsracién reciproca de

los rsmales de cinta activos contiguos, es variable en la zo-

del soporte de sujecidn preferentemente mediante gobierno por
plantilla, en caso dado en unién con medios de aproximacidn
goberna&os.'l
12.- Perfeccionamientos segun una de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque cada miquina se de-
sarrolla esencislmente simétrica con pares de cintas abrasi-
vas dispuestos a ambos lados y soportes de sujecibén corres-
pondientes entre si para los objetos; ¥ porque los doé sopor-
tes de sujecidn van en un carro comin, mbvil en vaivén que
con cada movimiento de vaivén ejecuta slternastivamente a la
izquierda y a la derecha ung carrers de trabajo.
13.-ferfeccionamientos en maquinas psra esmerilar los
flancos de mangos de cuchillo & objetos similares, tal y como
queds sustancialmente descrito en la presente Memorig, y en
los dibujos adjuntos.
Esta Memoris consta de gquince hojas, escritaé a maquing
por ung sola cara.
Madrid, -
SCHLEIF~UND POLIERMAS

4, ¢ Paadi | Juarax Diaz
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