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Ia presente invencién se refiere a un procedimiento y
dispositivos para la fabricacién de bloques de barquillo,

En los dispositivos conocidos para la fabricacidn de bld
ques de barquillo rellenos de crema mediante un ﬁnico dispositivg
5 aplicador de crema, las hojas de barquillo recubiertas se acumu~-
lan en un dispositivo apilador desarrollado como caja de bajada.
El bloque se forma.aqui sobre la cita extractora de bloques de
barquillos que estd detenida, dispuesta debajo de la caja dé'ba-
jada. Con el f{n de impedir de que las hojas de barquillo al en-
10. trar en la caja de bajada basculen y choquen con un canto sobre
la hoja de barquillo recubierta que se encuentra ya en la caja,
se deja cada hoja de barquillo desde la c¢inta alimentadora sohve
varios érganos sustentadores desplazables hacia afuera y hacia
adentro en la caja de bajada, por encima de la cinta extractora,
15, Estos Srganos sustentadores tienen que liberar a la hoja de bor-
quillo para la formacidn del bloque de barquillos, antes de que
entre la siguiente hoja de barquillo. La hoja de barquillo tiene
que salir de la trayectoria de movimiento de los drganos susten-
tadores y éstos tienen que retornar de nuevo a su situacién de

20, partida para coger la siguiente hoja de barquillo. Ia hoja de baxz

quillo liberada cae a la caja y se deposita sobre la cinta extrad
tora o bien sobre las hojas de barquillo recubiertas gue se hall
ya en ésta, La cubierta de barquillo se lleva del mismo modo, de
jéndose sin cubrir de crema esta hoja de barquillo por ejemplo,
25, bajandé la mesa del dispositivo aplicador. Cuando estd completo
el bloque de bar@uillos se conecta la cinta extractora y se saca
el bloque de barquillos de la caja de bajada (OE=PS 245 514).
Uno de estos dispositivos elabora, segin sea el formato,

entre 1500 y 2400 hojas de barguillo por hora. Con este réndimieg

30. to el intervdlo de tiempo que hay a disposicidn para sacar el blg
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que de barquillos del dispositivo apilador supone sélo entre 2,4

Lo

¥ 1,5 segundos. En este corto intervdlo de tiempo tiene que arra
car la cinta extractora, sacar el bloque de barquillos de la ca=-
ja de bajada y frenarse finalmente, con el fin de que esté dete-
S5e nida de nuevo él caer la primera hoja de barquillo del siguiente
bloques de barquillos. En otro caso esta hoja de barquillos se
arrastraria todavia un poco y quedaria desplazada respecto a las
hojas de barquillo posteriores del blogue de barquillos, -

Ia velocidad de trabajo de éste conocido dispositivo eg
10. td por tanto limitada, ya que este ciclo no puede acelerarsé;wEn
los Wltimos tiempos se desarrollarén sin embargo hornos de cocer
automdticos cuyo rendimiento es notablemente mayor que el del congo
cido dispositivo para la fabricacién de bloques de barquillos.
Con ésto se produce sin embargo el problema de que o bien no pue
15. de aprovecharse el rendimiento mdximo de los hornos de cocer =u~-
tomdticos o de que con el fin de aprovechar este rendimiento tie=
nen que emplearse dos dispositivos conocidos paralelamente. Para
ésto es sin embargo necesario un dispositivo auxiliar adicional,
La invencidén se fundamenta por tanto en el cometido de encontrar
20, un procedimiento y un dispositivo para la fabricacidn de bloques
de barguillos, en el que tanto la operacién de juntar las hojas
de barquillo como también el acarreo de los blogues de barguillo
acabado, se efectuan de tél manera que atn con la méxima veloci=-

dad de trabajo no se impide la formacidn del blogue por el aca=-

25, rreo del blogue de barquillos terminado.
Esto se consigue segin el procedimiento de la invenciénj

porque primero se levanta wna hoja de barquillo sin recubrir y

luego se meten sucesivamente bajo esia hoja de barquillo levanta

da, y se levantan asimismo, hojas de barquillo recubiertas de cre

30, ma, y con ello se adosan a la hoja de barquillo o a las hojas de
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barquillo ya existentes. Preferentemente la hoja de barquillo
sin recubrir o bien las hojas de barquillo ya juntas, se mantie-
nen en la posicidn levantada., E1l dispositivo para la ejecucién
del procedimiento segﬁﬁfla invencidn, que consta de una cinta
5. alimentadora con un -dispositivo aplicador de crema, de una cinta

extractora de bloques de barquillo dotada de un cilindro calibra
dor, y de un dispositivo apilador dispuesto entre estas cintas,
| estd caracterizado porque el dispositivo apilador estid formade
por al menos dos transportadores verticales dispuestos uno firen-
10. te a otro junto a la cinta alimentadora o en prolongacidn de la
misma, que cojen las hojas de barquillo. Ventajosamente estén
formados en cada caso dos transportadores verticales situados
uno frente a otro, por pistas helicoidales conformadas ovrefexren=—
temente a pertir de acero de resortes redondo, que dén vueltas;
15, en contrasentido, correspondiendo el diZmetro medio de las nismas
aproximadamente a la longitud de las hojas de barquillo en la 4i
receién de transporte de la cinta alimentadora.
Mediante el procedimiento segin la invencidn y el dispo

sitivo para su ejecucidn se posibilita con wna manipulacién lo

oY)

20, més preservadora posible de las distintas hojas de berquillo, un
formacidén muy exdcta y rdpida de un bloque de barquillos, Esto
se ha de atribuir sobre todo a que el dispositivo apilador pro=
piamente dicho no tiene ninguna clase de drganos sustentadores
que entren en la trayectoria de movimiento de las hojas de bar-
25, quillo, que tengan que retirarse para la liberacidn de la hoja
de barquillo y tenga que reenviarse posteriormente de nuevo a su
gituacidn de partida. Segin la invencién el distanciamiento de
las distintas hojas de barquillo se efectua concretamente median

|
te el transportador vertical mismo, Ademds el bloque de barquillp

30. mno se forma por caida libre de las hojas de barquillo sobre la
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cinta extractora, sind mediante el transporte forzoso por medio
del transportador vertical, Debido a ésto puede influenciarse
también mediante la velocidad del {ransportador vertical el in-
tervdlo de tiempo necesario para ello.

54 En el dispositivo preferente para la ejecucidén del pro-
cedimiento éegﬁn la invencidn, con pistas helicoidales como trans
portadores verticales, las espiras de las pistas helicoidales
asumen el cometido de los drganos sustentadores. Las pistas he-
licoidales como transportadores verticales presenten ademés-ia,
10, ventaja de que mediante su movimiento de rotacidén las hojas de
barquillo no sélo pueden transportarse en direccidn vertical sim
né también en direccidn horizontal, Se necesita por tanto unica-
mente un tope que impide el transporte horizontal de las hojas
de barquillo en el gque puedan desligzarse hacia arriba las ho jus
15. de barquillo con el fin de juntarse formando un bloque de bargud
1llos,

Sin embargo tan pronto como se retira el tope, la hoja
de barquillos o bien el bloque de barquillos se desplaza inmedig
tamente saliendo automdticamente del dispositivo apilador. Este
20. movimiento de empuje hacia afuera de las pistas helicoidales pqé
den me jorarse todavia mds mediante un dispositivo auxiliar en
forma de rodillos gufa o de uma cinta transportadora sinfin, ac—

bionable, dispuesto dentro de las pistas helicoidales y que aga-

rra las hojas de barquillo en sus canios laterales., Ya que la

(
25, friceidn gntre el bloque de barquillos y las pistas helicoidale%,

debido a la estrecha superficie de contacto es baja en relacidn !

a la friccidn entre el bloque de barquillos y la cinta extracto-

|
ra, la cinta extractora tira del bloque de barquillos hacia afue
|

ra del dispositivo apilador tan pronto como éste descansa sélo

30. con una estrecha franja sobre la cinta extractora.
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Por tanto segin el procedimiento de la invencidn y el
dispositivo para su'ejecucidn es posible elevar notablemente el
nmero de hojas de barquillo a elaborar por minuto, en relacidén
a8 los dispositivos conaeidos, vy asi pués elaborar en un Udnico
5, dispositivo la produccidén de hojas de barquillo de un gran horng
automdtico de barquillos. El procedimiento segin la invencidn y
el dispositivo para su ejecucidén tienen ademds la ventaja de qug
no caen fragmentes de hoja de barquillo, como en los dispositi-
vos conocidos, sobre las hojas de barquilla ya juntadas, de don-
1.0, de estos fragmentos no pueden ya quitarse a causa de la créma'e
inutilizan todo el bloque de barquillos, siné que estos fragﬁenr
tos caen &) dispositivo pasando entire las pistas helicoidades.

Bl dispositivo seglin 1avinvenci6n se caracteriza ademdd
porque requiere extraordinariasmente poco espacio, de manera que
15, puede reducirse considerablemente la longitud de la cadena Ge
fabricacidn para fabricar bloques de barquillos., La invencién se
aclara con detalle a base de un ejemplo de ejecucidn representa-
do en los dibujos para la ejecucidn del procedimiento segin la
invencidn.la figura 1 muestra una seccidn del dispositivo segiin
20. la invencidn por la linea I-I de la figura 2, la figura 2 mues~
tra una vigta en planta del dispositivo de la figura 1, la figu=-
ra 3 muestra una seccidn del dispositivo apilador por la linea
ITI-IITI de la figura 4, y la figura 4 muestra wna vista en plan-
ta del dispositivo apilador de la figura 3.
25, El dispositivo segin la invencidén consta de un bastidox
1 en el gue estén dispuestos una cinta alimentadora 2, un dispo=
sitivo apilador 3 y una cinta extractora 4. las dos cintas 2, 4
presentan en cada caso un marco 5 con el que estén alojadas en

el bastidor 1. Sobre la cinte alimentadora 2 estd dispuesto un

30, dispositivo aplicador de crema 6 en si conocido y sobre la cintg
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extractora 4 estd dispuesto en caso dado un cilindro calibrador
no representado para el bloque de barquillos. El marco de la c¢in
ta alimentadora 2 estd alojado girable alrededor de un eje 8 ho
rizontal dispuesto directamente delante del dispositivo apiladox
5. 3. Mediante &sto es posible bajar la cinta alimentadora 2 respeg
t0 al dispositivo aplicador de crema 6 en la zona de éste. Esto
es necesario con el fin de cubrir con una hoja de barqu1116 sin
recubrir un blogue de barqﬁillos compuesto de hojas de barquillg
7 recubiertas, El descenso del marco 5 de la cinta alimentadora
10, 2 se efectua mediante una leva de mando 9 que se acciona inter-
mitentemente por un motor, y que actua conjuntamente con un ro=-
dillo 31 que se destaca del marco 5 hacia abajo., En la posicidén
de reposo de la leva J la cinta alimentadora 2 se encuentra on
una posicidn necesaria para aplicar crema a las hojas de barqui

15. 1lo mediante el dispositivo aplicador de crema 6, tal y como se

vé en la figura 1. El descenso de la cinta alimentadora 2 se go-
bierna mediante una barrera de luz 10 dispuesta delante de ésteJ
y un mecanismo contador ajustable, En el mecanismo contador se
ajusta el ntmero de hojas de barquillo de un blogue de barquilles
20, Condicionado por el procedimiento de la invencidn, es necesario
no aplicar crems a la primera hoja de barquillo de cada bloque
de barquillos,
El centro de la invencién se halla en el dispositivo

apilador 3 necesaria para la ejecucidn del procedimiento segin

25, la invencién, En el ejemplo de ejecucidén representado el dispo-:
sitivo apilador 3 consta de dos transportadores helicoidales 11;
Esta es sin embargo sdélo una de varigs soluciones para la ejqug
cién del procedimiento de la invencidén, En lugar del transportai
dor helicoidal 11 podrian emplearse con el mismo resultado por

30, ejemplo también cintas transporitadoras dispuestas verticales do
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tadas de arrastres dispuestos horigontales, los arrastres podrian
estar dispuestas también de forma que pudieran salir y entrar
respecto a las cintas transportadoras,

Seria ademés.ﬁosible realigar el levantamiento de las
hojas de barquillo con aire comprimido y retener las hojas de

barquillo en la posicidn levantada mediante la depresidn reinan

?

te por encima de las hojas de barquillo. El dispositivo apilado]
constaria entoneces de un pozo en cuyo fondo estarian dispuestos
uno o varios orificios de salida para aire comprimido y que.én
su pared frontal que mira a la cinta alimentadora presentarié’
una ranura de entrada para las hojas de ba:quillo, as{ como'éﬁ
la pared frontal que mira a la cinta extractora de bloques”&éf
barquillo una ranura de salida cerrable para el bloque de ﬂaqu;
llos.

El dispositivo apilador 3 para la ejecucién del procé-
dimiento segin la invencidén formado por transportadores helicoi
deles 11, consta, como se vé especialmente en las figuras 3 y 4,
de dos espirales conformadas a partir de acero de resortes que
ddn vueltas en contrasentido y estdn enrolladas en sentido con-
trario a; de rotacién. Ia pista helicoidal 11 derecha en direc-

cidn de transporte de la cinta alimentadora 2, asciende en sen-

E Cd

tido contrario al de las agujas del reloj y 44 vueltas en el ser

tido de las agujas del reloj. En la pista helicoidal 11 situada

enfrente ocurre exdctamente a la inversa. El didmetro de las pig

tas helicoidales 11 corresponde aproximadamente a la longitud d?

une hoja de barquillo 7 en direccidn de transporte de las cintaé
2 y 4. Cada una de las pistas helicoidales 1l que presentan séla
dos espiras estd fijada mediante un brazo 29 diametral a un 4r—|
bol 26 que constituye el eje de rotacidén 12. El brazo 29, asi

cono de media hasta una espira de la pista helicoidal 11, se ha+
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1la por debajo del plano de transporte de la cinta alimentadora
2. Al estar parada la pista helicoidal 1l los puntos de penetra-
cién entre el plano de transporte de la cinta alimentadora 2 y
las dos pistas helicoidales 11 se encuentran por fuera de la zona
5 de apilado propiamente dicha y esencialmente en el plano determi
nado por los ejes de rotacidn 12 de las pistas helicoidales 11.
La separacibn entre los ejes de rotacién 12 de ambas pistas}héji
coidales 11 corresponde al ancho de una hoja de barquillo 7"méé
el didmetro de un 4rbol 26. En estas condiciones se logra um apo
10. yo Sptimo de la frégil y ficilmente quebradiza hoja de barqﬁii}b
Te '

Ios érboles 26 de las pistas helicoidales 11 estdn alo-
jados con sus extremos inferiores en una placa 13 fijada al bas~
tidor 1 del dispositivo., Cada uno de los érboles 26 se accioné'
15. intermitentemente por un motor 14, de tal manera que las pistas
helicoidales 11 ddn en cada caso sdlo una vuelta, El gobierno de
los motores 14, asi como el disefio del gobierno, se efectia de
tal manera que cada una de las pistas helicoidales 11 separa siem
pre en und y la misma posicidn después de una vuelta. Con ésto
20, se garantiza que las hojas de barquillo 7 que entran en el dispo
gitivo apilador no choquen contra la espira de las pistas helicoi
dales 11, siné que pasen entre éstas, Mediante el accionamiento

de las pistas helicoidales 11 con un motor 14 propio se mantiene

libre el espacio de por encima y por debajo del dispositivo apila

!
1
{
1

|
25, dor, de manera que los blogues de barquillo en los que haya hojas
de barquillo defectuosas pueden retirarse de modo sencillo del

dispositivo golpeando con el canto de la mano por entre las pis-

tag helicoidales 11 sobre el bloque de barquillo, con lo cual és

te se rompe y cae hacia abajo del dispositivo apilador, Para ést¢

30, es necesario que el paso de las pistas helicoidales 1l correspon
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da a 2,5 ~ 4 veces el grueso de las mismas, con el fin de que
los fragmentos del bloque de barquillos no se atasquen entre las
espiras de las pistas helicoidales. Por los moiivos el ancho de
la pista helicoidal ll.éebe suponer sélo entre una centesima y
5. un veinteavo del didmetro medio de la pista helicoidal, asi como
la parte eficaz de las pistas helicoidales 11, es decir la parte
de las mismas que sobresale del planc de transporte de la cinﬁé
alimentadora, consta sélo de una a una y media espiras, estégéa
aplanado el exiremo superior de la pista helicoidal 11,
.10, Para dar méds apoyo a las pistas helicoidales 11, ésfég
estdn dotadas de una o varias gufas 25 en su parte que se hallé
por fuera de la zona de apilamiento propiamente dicha, Estas gwﬁg
25 pueden estar formadas por varias regletas 26 o rodillos aléjg
dos rotativos, dispuestas alternativamente por dentro y por fﬁék
15, ra de las pistas helicoidales 11 en direccidén periférica de iaé‘
mismas. Las partes de pared que delimitan la ranura 27, asi como
las regletas o rodillo 28, son aproximables convenientemente ine
dependientemente unas de otras a las pistas helicoidales 1l. ILa
conexidn de los motores 14 de las pistas helicoidales 11 se efec
20, tis mediante la misma barrera de luz 10 que gobierna el descenso
de la cinta alimentadora 2,

Inmediatamente detrds de las pistas helicoidales 11 es-
t4 dispuesto un tope 21 que consta de varios dedos 20 fijados a
una placa 30, En este tope 21 se deslizan las hojas de barguillo
25. 7 durante el transporte hacia arriba mediante las pistas helicoi
dales 1ll. Tan pronto como se han juntado en el dispositivo apila
dor 3 el nfimerc de hojas de barquillo 7 deseado y ajustado en elI
mecanismo contador, se baja el tope 21 alojado despiazable en ba

rras guia 15 verticales. Cuando la segunda hoja de barquillo 7

30, del siguiente bloque de barquillos ha pasado la barrera de luz



10, se conecta de nuevo el transportador helicoidal 11 y se acti
va un elemento de retardo que una vez transcurrido levanta el o
pe 21 en un escaldn, Asi pués simultdneamente al levantamiento
de la primera hoja de barquillo 7 del siguiente bloque de barqui
5e llos, se desplaza con las pistas helicoidales el bloque de bare
quillos acabado a la cinta extractora 4 que llega directamente
hasta el tope 21. Una vez que los transportadores hellc01dales
11 han dado su vuelta, retorna el tope a su posicidn final supe~
rior. Con ésto se impide que las hojas de barquillo a Juntar for
10, .| mando un nuevolﬂoque abandonen prematuramente el dlsp051t1vo ap%
lador.

El retroceso del tope 21 en dos etapas 2 su posicién de
partida, es necesario ya que al mismo tiempo que se transpoftag
el bloque de barquillos acabado fuera del dispositivo apilador -
15. 3, se transporta hacia arriba en éste la hoja cobertora del si-
guienté bloque, y al no existir el tope 21 eﬁ el lado trasero
del dispositivo apilador 3 se pasaria a la cinta extractora. Sin
embargo si el tope retornase immediatamente a su posicidén de pax)
tida, ésto tendria como consecuencia que las pistas de los dedos
20, 20 del tope 21 se deslizarian a lo largo de la hoja de barquillo
inferior del bloque de barquillos a transportar hacia afuera, y
la deteriorarian,

Ia expulsién del bloque de barquillos se efectua median

te las pistas helicoidales 1l mismas, como también los dispositil

25, vos auxiliares 16 dispuestos en el espacio interior de las pistas
helicoidales 11, as{ como por la cinta extractora 4., Estos dispol
gitivos auxiliares 16 consta de rodillos gufa 23 que cogen a las
hojas de barquillo o bien al bloque de barquillos en sus cantos

paralelos a la direccidn de transporte de las cintas 2 y 4. Los

30, drboles 26 portadores de las pistas helicoidales 11 estdn desa~ |
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rrollados asimismo como rodillos gﬁia. Con ésto se garantiza que
el bloque de barguillos acabado haya abandonado ya el dispositi-
vo apilador 3 antes de que la primers hoja de barquillos del si-
guiente bloque de barquillos alcance la posicién méds superior en
54 el dispositivo apilador,

El accionamiento del tope 21 se efectua mediante un ci-
lindro de aire comprimido 24 que ataca en la placa 30, que séigg
bierna asimismo por la barrera de luz 10 y el mecanismo confé&dr.

El accionamiento de los rodillos éuia 23 se efectua por
10, el 4rbol 26 de la pista helicoidal 11 a través de correas traﬁe-
zoidales o bien redondas 17. Los rodillos gufa 23 del dispoéifi-
vo auxiliar 16 que estdn parados durante el transporte de entra-
da de las hojas de barquillo, tienen también el cometido de za—
rantizar la exdcta alineacidén de las distintas hojas de barqui=
15. 1lo entre sf, as{ como de apoyar al dispositivo apilador 3 d'vaé

te el transporte de salida del blogque de barquillos. Sin embar-
" g0 es posible un accionamiento de los rodillos gufa 23 indepen=-

diente del accionamiento de las pistes helicoidales 11, con lo

cual estos rodillos pueden apoyar a la cinta alimentadora 2 al
20, entrar la hoja de barquillo 7 en el dispositivo apilador 3.

los ejes de los rodillos gufa 23 estdn alojados con sus
extremos superiores en una cénsola 18. Cada uno de los rodillos
guia 23, as{ como el drbol 26 portador de la pista helicoidal 1l
tiene asociado un expulsor rozante 17, con el fin de impedir que
25, se deposite sobre los rodillos gufa 23 o bien el 4rbol 26 crema
que se sale lateralmente del bloque de barquillo. Las pistas he-
licoidales 11 mismas no necesitan ningun rogador, ya que las esg-
pirales se limpian automdticamente por el movimiento relativo

respecto a las hojas de barquillo, Los dos rodillos gufa 23 pue-

30, den constituir también rodillos inversores para wna cinta trans
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portadora, que cumple las mismas funciones.

El funcionamiento del dispositivo segin la invencién
se aclara con detalle en la fabricacidn de un bloque de barqui-
1lo de cinco capas. Tan pronto como la primera hoja de barquill?
ha pasado la barrers de luz 10, se conecta mediante el gobierno
el motor de la leva 9 y desciende el marco con la c¢inta alimen~
tadora 2, de manera que la hoja de barquillo pasa sin‘aplicafée

crema por debajo del dispositivo aplicador de crema. La barréfa

de luz 10 conecta a2l mismo tiempo el accionamiento de las piéta%
helicoidales 11. Mediante ésto la dltima hoja de barquillo del

bloque de barquillos se transporta hacia arriba y se adosa pér

.....

abajo a las restantes hojas de barquillo, de manera que el blp}i
que de barquille queda completo. Una vez que las pistas heliéoi
dales 11 han dado wna vuelta completa, el gobierno desconecté'de
nuevo el accionamiento 14 de las pistas helicoidales 1l. En.la‘
egpira inferior, que.ha quedado libre debido a ésto, de las pis-
tas helicoidales 11 se mete la hoja cubierta de barquillo, sin
aplicacidén de érema, del siguiente bloque de barquillos. Al mis
mo tiempo se baja el tope 21 en dos escalones, de tal manera qué
se libera el bloque de bargquillos acabado, sin embargo la prime-
ra hoja de barquillo del siguiente bloque de barquillos, que se
encuentra debajo choca contra el tope 21. Si ahora pasa la barre
ra de luz 10 la segunda hoja de barquillo, no desciende la cintg
alimentadora 2, y por tanto la hoja de barquillo se recubre de
crema en su lado superior en el dispositivo aplicador de crema.
Tan pronto como comienza ahora a rotar las pistas helif
coidales 11, éstas eméujan al bloque de barquillos acabado, con
ayuda de los rodillos gufa 23, a la cinta extractora 4, y irans-

portan hacia arriba la hoja de barquillo 7 del siguiente bloque

de barquillos, sin crema aplicada, que se halla por debajo. En-

- 12 -
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tretanto el tope 21 sube en un escaldén. Ia segunda hoja de bar-
quillo a la que entretanto se ha aplicado crema, semete en la eg
pira inferior que ha quedado libre debido a ésto, de las pistas
helicoidales 11, Ademés el tope se levanta ahora en su segundo
5 escalén,

Cuando la tercera hoja de barquillo ha pasado la barre-
ra de luz 10, se conecta de nuevo el accionamiento de las piSﬁas
helicoidales 11, y la segunda hoja de barquillo se levanta y s2
adosa por debajo a la hoja cubridora, Mientras tanto se aplica
10. crema a la tercera hojas de barquilla llegando ésta a continua-
c¢ién 2 la espira inferior de las pistas helicoidales 11, que qug
da desde ahora nuevamente libre, Este proceso se repite corraas=
pondientemente al deseado mimero de hojas del bloque de barqui-
1llo, hasta que la dltima hoja de barquillo recubierta de crema. |
15, se halla sobre la espira inferior de las pistas helicoidalesfll}
Es decir dos veces él tratarse de un blogue de barquillos de e¢in
co capas. Despuds de ésto comienza de nuevo todo el ciclo.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-
20, tar que lag disposiciones anteriormente indieadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundemental,




REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de
bloques de barquillo rellenos de crema, cuyo procedimiento se
5e caracteriza porque primero se levanta una hoja de barquillo sin

recubrir y luego se meten sucesivamente bajo esta hoja de barqui

1lo levantada y se levantan asimismo hojas de barquillo recubier-
tas de crema, y porque se adosan a la hoja de barquillo o las

hojas de barquillo ya existentes.

T

10. 2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque la hoja de barquillo sin recubrir o bien las hojééb
de barquillo ya juntas se mantienen en la posicién levantada.‘:

3.~ Dispositivo para le aplicacidn del procedimienfb:
segliin la reivindicacidn 1 § 2, del tipo que consta de wna ciﬁﬁa'
15, alimentadora con un dispositivo aplicador de crema, una cinta
extractora de blogque de barquillo dotads de un cilindro calibra-
dor y de un digpositivo apilador dispuesto entre estas cintas,
caracterizado porque el dispositivo apilador se comstituye de
al menos dos transportadores verticales dispuestos unos frente
20, otros junto a la cinta alimentadora o en prolongacidn de la mig
ma, que cogen las hojas de barquillo.

4.

do porque se disponen como minimo dos transportadores verticales

Dispositivo segtn la reivindicacidén 3, caracteriza-

unos al lado de otros a ambos lados de la hoja de barquillo.

25, 5.~ Dispositivo segtin la reivindicacidén 3 § 4, caracte
rizado porque en .cada caso dos transportadores verticales situa
dos uno frente a otro estdn formadospor pistas helicoidales for
;Zgédas preferentemente a partir de aceros de resortes redondo, que

dédn vueltas en contrasentido.

N

6.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 5, caracteriza-

3
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do porque al haber dos pistas helicoidales situadas una frente

a otra, el didmetro medio corresponde aproximadamente a la long]

[ L

tud de la hoja de barquillo en la direccidén de transporte de la
cinta alimentadora.
5 T.— Dispositivo segin la re;vindicacidn 5 6 6, caracte
rizado porque las pistas helicoidales presentan ﬁnicamente dos
espiras, de las que de una a una y media estd dispuesta por en=
cima del plano de transporte de la einta aiimentadora.

8.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 5 a
10, 7, caracterizado porque las pistas helicoidales estdn recuﬁiéfé
tas con material sintético. -

9. Digpositivo segin una de las reivindicaciones 5 a
8, caracterizados porque el paso de las pistas helicoidales és-
ta comprendido entre 2,5 y 4 veces su espesor, i
15, 10.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 5 &
9, caracterizado porque la velocidad periférica de las pistas
helicoidales corresponde aproximadamente al doble de la veloci-
dad de la cinta alimentadora.

1l.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 5 a
20, 9, caracterizado porque las pistas helicoidales giran a revolu
ciones por minuto,

12.- Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3 a
11, caracterigzado porque las pistas helicoidales se accionan in
termitentemente. -
25, 13.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3 a
12, caracterizado porque el ancho de las pistas helicoidales su
;?pone entre 1/100 y 1/20 del didmetro medio de las mismas.
14.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3 a

13, caracterizado porque la pista helicoidal en su parte infe-

30. rior situada por debajo del plano de la cinta alimentadora estd
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fijeda al drbol que constituye su eje de rotacidn, preferentemen
te mediante un brazo dispuesto diametralmente.

15.- Dispositivo segin la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porque directamente detrds de los transportadores vertica-
5e les, en la direccién de transporte de la cinta alimentadora, se
dispone como minimo un tope para las hojas de barquillo, en los
gque se gufan las hojas de barquillo mientras se juntan. V

16.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 15, caracteri
zado porque los topes son bajables en la medida del espesor del
10. bloque de barquillos. '

17.- Dispositivo segin la reivindicacidn 16, caracteri
zado porque los topes son reenviables a su posicidn de partida’
en dos pagos.

18.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 5 a
15. 17, caracterizado porque en el espacio circundado por las pisizs
helicoidales se preve al menos una gufa vertical para las hojas
de barquillo,

19,- Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 5 a
18, caracterizado porque en el espacio circundado por las pistas
20, helicoidales se digpone un dispositivo auxiliar que favorece el
transporte de salida horizontal del bloque de barquillos.

20.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 18 y 19, ca=~
racterizado porgue uno de los rodillos es el drbol portador de
la pista helicoidal.

25, 21,- Dispositivo segin una de las reivindicaciones 18
o 19, caracterizado porque la gufa vertical o bien el dispositi

:>yp auxiliar en cada pista helicoldal.estd formado por al menos
do

ur

s rodillos rotativos alrededor de ejes verticales, que con su

generatrices que miran a las hojas de barquillo determinan un

30. plano paralelo a la direccidén de transporie del blogue de bar-
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quillos.

22,—- Dispositivo segin la reivindicacién 21, caracteri
zados porque uno de los rodillos es el 4rbol portador de la pig|
ta helicoidal,
5e 23.- Dispositivo segin la reivindicacién 21, caracteri
zado porque los rodillos son accionados.

24,~ Dispositivo segin la reivindicacién 21, caraqﬁégi
zado porque a los rodillos o bien al 4rhol se asocia un expﬁiaér
rozante. »
10. 25.~ Diépositivo segin la reivindicacidén 18, caracf%t;

zado porque la gula estd formada por el ramal de una cinta tran

107

portadora.

26.~ Dispositivo segln una de las reivindicaciones:slé
25, caracterizado porque delante de la cinta alimentadora de -
15. bloque de barquillo en la direccidn de transporte de la misma -
se dispone una barrera de luz que conecta el accionamiento del
trangportador vertical y baja los topes as{ como el bastidor de
la cinta alimentadora a través de un mecanismo contador.

27.=- Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3 &
20, 26, caracterizado porque se dota & las pistas helicoidales en
su parte que se halla por fuera de las hojas de barquillo de
por lo menos una gufa vertical,

28,~ Dispositivo segin la reivindicacién 27, caracteri
zado porque la gufa es un anillo de seccidén transversal semici;
25, cular,

29,~- Dispositivo segin la reivindicacién 27, ecaracteril
zado porque la gufa se forma mediante varias regletas o rodilloF

'-v‘
//ﬁus se disponen alternativamente por dentro y por fuera de 1la

N7

pista helicoidal en direccidén periferica de la misma,

30. ' 30.~ Dispositivo segin la reivindicacién 27, caracteri
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zado porque la regletas o rodillos se alojan en forma ajustable
respecto a la pista helicoidal.

31,~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3

a 28, caracterizado porque la velocidad de la cinta alimentado-
5 ra que carga al dispositivo apilador es preferentemente aproxi
madamente el 25 % menor gque la velocidad de la cinta extracto-
ra que frangporta el blogue de barqulllos acabado, _’

32,~ Procedimiento y dzsp031t1vo para la fabricacién
de bloques de barquillo rellenos de crema, tal y como queda:gqg
‘ 10. tancialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos '
ad juntos.

BEsta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a md-
quina por una sola cara. 7

Madrid, 29 O 1978

FRANZ HAAS, sen; Ing, FRANZ HAAS, jun,
y Ing. JOHANN HAAS,

DAt /
e
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[

‘r -'.‘
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