;
/

1 .

' r
ANSENO DE WOUSRA ¥ gy 9 DIC, 499

Fegistro de lo Propiedad Industriq)

Concedido el Registro de acyerdo ([ romeee “I Al

con los-datos que figuranenta ¢8-ES @ 468,111

gente dascripcion y segln el oot @ FECHA DE PRESENTAGION
tenido de la Meroria adjunta, 21-3-1978 ]
o . o
4 A
ESPARA CATENTE BE jyyencion

0%.444

Mﬂ% C 09T ;f/Q:Q;.___

@NUMERO e
ECHA
@ PAIS

77/0875

21-3..
5-1977 Finlandia
At R .
47} FECHA DE PUYBLICIDAD @CLASIFI ——
GACION iNTERNACIONAL €2 PATENTE TE LA QUE EBS DIVIsbuanm
—
@T’T’JLO DE LA INVCNCION >ty

i

"UN METODO DE HACER AN S AR AT (1 .
SATAS Y SHTTanmen ANPIDESLIZANTES LOS ENVASES TALES COMO Sacos,

71} SOLITITANTE (&)

0Y VIIX & HOGLUND AB ’ V (Finnish pat,
appln, 770875)

ROMICILIO DEL SOLICITANTE

Kyrkoesplanaden 22, 65100 Vasa 10, Finlandia

@ INVENTOR (ES)

Jarl-Erik JOFS

&3 mvuran as

\’3 REPRESENTANTE
|
DON FERNANDO DE ELZABURU MARQUEZ (P.~68.593)
Jea

UTILICESE COMO PRIMERA PA o
UNE Ar 4 MOD, 3106 PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



1

}?-' &:15 - 59

10

20

25

Lo razbn ha de encontrarse, por una parte, en el deseo de

" apilsr los envsses en graondes pilss, lo que, sin embargo,

i tioja nim., .

i Especislmente en relacidén con el transporte
v 8lmacensmiento de articulos en envases, tales como sa-
i
cos y ¢ajas, el problems de msntener los envases en uns

posicidn spilsds ha plantesdo dificultades sustoncisles.

presupone que el apilamiento tiene lugsr con sumo cuidado,
Y, bor otrs parte, en el hecho de que un gran nimero de‘éa
vases consisten parcial-o totslmente en pléstico. Especial
mente 18s bolsas y sacos de plistico, pero también las ca~
jas de por ejemplo cartbén ondulsdo, tienen unz superficie .
lisa, lo que da por resultsdo que incluso un sblo envase'j
mal colocado pueds hacer qﬁe vuelque tods la pila. .

Una maners de evitsr este inconveniente con;
siste_en hscer los enveses de un materisl sntideslizante.
Entre otrss cosas, se ha sugerido fsbricar tales enveses,
especialmsente sscos, de un materisl plistico, en que unas
superficie se ha hecho basts, por ejemplo, aplicando 8 una
pelicula de piéstico ordinaris una cspa delgads que forms
una estructurs irregulsr o msnera de red.

Este msterisl de envasado, que es en si adecug

do, estd; sin embargo, principalmente previsto para ser u-
tilizado pars ciertos fines, especialmenﬁe para sacos que
consisten totalmente cn cste meterial, y las desventajes an
teriormente mencionsdss persisten todavis cusndo el mate-
fial de envssado consiste en, por ejemplo, papel o cartbdn.

La presente invencidn trata de eliminar estas
desventajes utilizéndo un producto plistico del tipo ante~
riormente mencionsdo de tal maners que puede utilizarse fam

’

bién psrs envases hechos de cuslquier mabterisl, especislmen
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- te de cartdn y papel. Esto se hace posible por medio de 14
invencidn definids en' las reivindicaciones que se acomps-
fian. |

Te invencién se refiere ssi o un método de
5' trater sdicionalmente el producto pléstico obtenido en foy
ma de tubo y en si conocido de maznera que puede aplicarse.
a cuslquier envsse en les éress en que, cuando se apila,
. se transports o en condiciones similsres, entrerd en con-
tacto con squellss supsrficies a lo largo de las cualeéfpg
10 . dris tener lugsr un deslizamiento. Estas éress son princi-
palmente las superficies superior e¢ inferior del envase,
que entran en contacto con los envases contiguos, y deﬁél
cuerdo con la invencidn es esi posible dotsr s estaé supen
ficies con una o mis tiras del materisl anfideslizsnte. Re
éulta_también adecusdo utilizsr estas tiras adhesivas pa-
.15 ra cerrsr los enveses, formando simulténesmente las tirss
de cierre una superﬁicie antideslizante en la que agarre
otro envase, sun cusndo éste tengs una superficie lisa,

Si bien 1 invencidn comprende tembién un mé-
todo segln el cusl 1la peliculs de plistico tubuler se cor-
20 te de modo que se obbienen une sols o dos bondss de plésti-
co planss que pueden enrollarse sobre un nfimero corresp6n~
diente de rodillos, el método comprende principslmente cor
tar la peliculs en uns plurslided de tiras que se enrollsn
sobre rodillos separados ficilmente menejsbles. De acuerdo
25 con un mismo método, pueden febricsrse tires de snchurs va
rigble y es tambidn posible enrollar tiras de longitud Vam~
riable sobre los diferentes rodillos.

De scuerdo con la invencidn, la peliculs de

20 pléstico puede hacerse pegajosa splicendo a la misma un 8d-

4058
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~ hesivo, o reblandeciendo térmicsmente (sellado térmico)
las superficies previstss psre entrsr en convacto con los

¢

envases° El reblandecimiento térmico puede efectusrse por
medio ée dispositivos en si conocidos que, si se desea,
5 pueden reblandecer tods el Sres de la pelicula de plistico
o sb6lo squellas partes que han de pegarse 3 los envases;?
por ejemplo, en forms de bsndas, puntos o lineas. -
El adhesivo puede aplicarse a ls peliculalﬁé

‘pléstico después de corter la misma cusndo éstes se encu;n—
10 " - | tre en uno o dos planos uno sobre otro, cuyss bandas pecli-~
culares después de cortades o todsvis sin cortar a sus,ép—
churas finales son alimenﬁadas sobre rodillos de adhesivo
adecusdos que aplican adbhesivo a una de sus superficieé‘
Naturslmente, es taubién posible aglicsr el adhesivo por
15 pulverizscibn o de cuslquier otrs maners conocida ¥y és tam
. bién posible después de splicar el adhesivo secar el adhe~
sivo, por ejewplo, alimentsndo 1la peliculs sobre rodillos
de calentamiento sdecuados.

Asi, de acuerdo con el método snteriormente deg
20 crito se obtienen rollos en los que la tirs de pelicula boA
binada tiene su superficie adhesivs aplicéndose siempre di-
rectamente 3 lo superficie antideslizante de la caps subys-

cente. Cuando se desee,las tiras de pelicula pueden dotvarse

tembién con une capa protectors en si conocida,que cubre 14

25 superficie adhesiva y que es arrencada antes de utilizar 1d
tira. Zstos revestimientos protectores pueden aplicarse en
forms Ge unz capa continus sobre tods 1s enchurs de ls band
da después de dotar a la misma con una caps de adhesivo, o
alternstivamente después de cortsr lss tirss con su enchu-
ra finsl. En el caso Gltimamente mencionsdo es entonces po-

30

sible hacer 18 caps protectors algo mss ancha que ls tirs

. 4058




P- 68,593

10

15

20

25

4058

— de pelicula, lo que facilits su retirada.

nes transversales de meners que pueden desgarrarse tires ad
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Results ‘también posible dotar a la pelicula
adhesiva con hilos de.refuerzo o uns red de refuerzo que
se splice en relscidn con 13 aplicecidén del adhesivo o en
relscibn con la exbrusidn de la peliculs de pléstico.

Cusndo el fsbricente de los productos sdhesi-
vos en cuestidén sea completsmente libre de elegir ls annhy
ra de 1las tirss de cuslquier manera deseada, se entiendg
que la expresidn "tirs" comprende también tirss bastanta.
snchas que son de importsencis -cusndo, por ejemplo, hen de
dotarse con tales tirss cajes de cartbén de dimensiones'prg
determinadas. Ie anchura de la tira puede elegirse entéﬁ;
ces exactamente como se desee, por ejemplo de maneré que .
toda la psrie inferior y/o lz psrte superior de la caja de
éartép quede cubierts con uns tirs de peliculs antidesli-
zonte de tamailo correspondiente. Sin embargo, he de enten-
derse que también tires bsstante estrechas correspondien-
tes 8 las tires de cints comlnmente utilizades, por ejempl¢
para cerrar enveses, pueden proporcionar uns superficle an+
tideslizante bastante grande, que impide que los envases
se deslicen cusndo estdn en contscto con superficies fesbg
ladizas,:

Ias tiras adhesivas pueden enrollarse sobre
rodillos en'longitudés continuas que no se cortan s lag
longitudes asdecuadss por medio de dispositivos de corte co
nocidos hasta que hon de utilizasrse las tirass. Sin embargo,

resulta tembién posible doter a las tiras con perforscio-

hesivas de una longitud predeterminada. Este perforascidn se

hece de menera en si conocids y en cualquier etops deseads




10

20

25

30

4058

—de 1la fapricacién. En csso de que la superficie adhesive
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esté protegﬁda con una caps protectors de pspel o pléstico
lss perforsciones pueden incluir tembién ests caps. Es tam
bién posible estampsr hacis fuers desde uns peliculs snchs
provista de uns capa protectors cﬁerpos diverssmente con-—
figurados tales como cuerpos triangulares, circulares,;gﬁg
lares y similsres, que pueden perforarse sdlo con el fian
de ser sepsradgs por completo solamente en el momento de

WSO, .
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REIVINDICACIONES

Los'puntos de invencién propis y nueva'que s6
presentsn psrs que sean objeto de ests solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espsila, por VEINTE sfios, son los que se
recogen en 1l8s reivindicaciones siguientes:

12.- Método de hacer sntideslizantes los én-
veses tales como sacos, cajes y simileres, utilizandoipéfa
ello un producto pléstico sntideslizsnte que consgiste ‘su
uns peliculs de pléstico, 8l menos uns superficie de 1is
cusl es basta, por ejemplo, estd dotada con una capa dei7
gada que forms uns estructura a manera de red, caraqtéri«
z8d0 porque una peliéula de pldstico extruids en forms de
Qn tubo sin fin y provists de la superficie basta anberior
mente mencionada se hace pegajosa en su superficie opuests
¥y se trats adicionalmente bobinando la peliculs, preferi-
blemente después de-cortarlsa en tiras longitudinsles de an
churs deseads s fin de obtener tiras adhesivaes adecusdas
bare diferentes tipos de envases, cuvas tiras después de sy
corte 8.lss longitudes adecusdas se encolan a los envases
en bSreas expuestas al deslizemiento.

2a,~ Método segln la reivindicacibén 12, carsg
terizsdo porque la pegajosidad se consigue aplicsndo un ad-
hesivo a la superficie o reblandeciendo térmicamente (sellg
do térmico) lss superficies & fijar a los envases,

38,~ Método segln la reivindicacidn 12 o 24,
caracterizado porque la pelicule adhesivs se utiliza.para
cerrar los envesesS. A

4a,~ Método segln uns cuslquiers de las reiviny

dicaciones 12 a 32, carscterizado porque le peliculs adhes]
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vs se dota con hilos de refuerzo o uns red de refusrzo qud
se incluye'en relacidn con 1s splicacifn del adhesivo o ez
relacidén con 12 extrusibén de ls pelicula de plistico.

52.- Mdtodo seglin la reivindicacidn 22, carag
terizado porque la superficig adhesiva de la peliculaAde
pléstico se .protege con uns capa, por ejemplo en formgfgg
una capa sepsrable de papel, pldstico o similar,

62,- Método segin la reivindicacidn 52, ca=
racterizado porque s partir de la pelicula de pléstico;ﬂp-
tads con una csps protectora se estampsen cuerpos de GP?lf
quier configuracidn deseada, o la pelicula de plésticq”sg
dota con perforaciones correspondientemente configuraiaéi
respectivamente, | ) i
72.- UN METODO DE HACER ANTIDESLIZANEES LOS
ENVASES TALES COMO SACOS, CAJAS Y SIMILARES.

Tal y como se has descrito en la memoris que
entecede, representado en los dibujos que se acompanan y
con los fines que se han c¢specificado.

Esta ﬁemoria consta de siete hojas escritas

8 méquina por uns sola cora.

2, DB.MN1978
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