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P r ¡ o f ¡ d a d :

MEMOR!A DESCRtPTtVA

En la presenta Memoria Descriptiva, van a que­
dar expuestas las distintas fases que integran el proce­
dimiento do fabricación de panelea artísticos, en el que 
concurre la circunstancia de su novedad, que exige el v&, 
gente Estatuto-Ley de Propiedad Industrial, para que se 
acuerde a au titular el privilegio do aa exclusiva expío 
taciÓn industrial y comercial*

AÓn cuando en cate procedimiento de fabricación, 
el aspeóte artístico ea particularmente importante, y re 
sulta evidente que la sensibilidad del artista que daca-
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oato prooooo RaSastPial timo a m  oatvoop#aaylo 
lœpmtmolA, na oaloto X# aoaw dada 6$ quo #1 pyooooo ^ 
tbloto do 3a Potoato, ootd Sataspado pw am owl# do ^  

opomolmoo ooaoatoaa^o y ooldoatoaoato FolaalMada* ^  

t#o aí, qua dm ama yoodltado oa poodaoto aadmt*d*Mz& 

do y ou prooodlaloato do olabOBadda puodo oomalooroo y 
llogayoo mata 3a pyoduoolda oa oobl*.

nt proco## da fbbrlcaddc eatd datando, por ̂  
la# olgaltotoa faooo!

ah- toolmdc proomto quo m  osto olmplo ao at!l& 
am plactao, talloo, bojao y otro# aimoateo -

dad radao vagati boom do ooooogalp oa oota pfloom 20- 

ao qao loo oloomtoo a atllloay oo ooqma y quodoa tot^, 

acato loolaadoe, omol#*ldadooo d io  oodlanto o3 aoo do 

ma pyoaoa y 3dt*%%K&$* oatoo Idolaa# do papal, aa loo 
qua 3a praalda ouava qua #o 03000a pradmoa al dooooodo

ydptdo do loo 0033.00, hoi##, flay##, oto*, oto., y l4gl- 
amaato 000 ooaaodolata yallaaa 0 altw a.

b ^  Tra# acta labm, eo pyaoodo a o d tw  o^wo ua 
papal aornamoatO' tdoaoo loo olaoaato# vogatolo# a s o l ­

do# do la forno ado artisti** qua #0 aeaoldwa, oaa la -  

ayudo do poqaaßo# toqao# do pagaaaate paw* rataaay 00 oa
aiti# dlohca oloooatm Mata quo paca a la  olgulaata lb#) 

o h - 4 omtlmootOo 00 diopaao oobvo loo alaamtoo 

toga tola# aitoadoa 00. am Mala* do papal, ao** 

gès la yarn aatarlar, la oopa taraofmdaato do ma léal- 

aa do aata mtmaloaa quo 00 bo aapamoo prooSaxsanta do 

la  h#3d do papo! protaotor quo oaallata, y ooguldaaoato 

y cobra opta capa tamofmdaata, 00 diurno al papal quo

*,
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harnea eeparada, pace colocado en pcaicián invertida, y -

sobro data lámina da papal, aa situará uca lámina da *- 
plástico elástico y blanda, tal como gana eepaaa*

d),- á ô mtinuaoiáa, asta conjunto ee somete a 3a - 
aocián da una prensa oca placa támlae, da íog 

^  que om ana presida apropiada y coa aplicación da sa­
lar, entre 80 y 123*3*, durante un tiempo de 2 a 3 alna- 
toe, se predas# la fuñida de la capa temofandente, que 
viese a ĉ matittdr una imprimación protectora y transpa­
rentó, tal samo ana plaetificaaión, que na quebrantará * 
ni perjudicará la estructura de las elementas vegetal## 
reaubiertae y ya totalmente aidadoe, per el efecto mue­
lle atenuante de la presión, lo que propareiena 3a goma 
espuma*

o).- 2er último, y par la parte posterior de la lá­
mina obtenida al. lámina de la feos anterior, 

se fija Otra lámina de papel provisto de una imprimación 
adhesiva, al recibir el calor necesaria, can el fin de —  
que esta triple lámina, y temblón per intervención de —  
presión y calor, pueda. fijáfaa de una fama abarata y - 
permanente sobro cualquier baso previamente preparada y 
recortada, tal como tableros de cualquier material, coa 
la acia condición do que afresean una superficie total­
mente liaa*

Be evidente que la picoa terminada, muestra te, 
da la belleza de las elementas ract&iertaa y protegidos, 
que permanecerán aaf indefinidamente por la protección - 
que le diapanaa la capa protoctera que los recubre, inq%, 
dlcndo incluso estaque de bacterias que produjesen su *
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putrefbool&; o deterioro, gozando ademáa do la propiedad 
do oor lavable y resistente a la aooidn del oalor, por * 
lo que puede utilizare# no odio como demento omatlvo, 
amo temblán como deooreolán do utensilios talón oomo —  
mease, edvnaantdee, repoeavaaos, oto.# oto.

Saíioientaaaate doooritao loo fases que inte—  
gran oate proceso, adío neo reata Manifestar que aer&t n  
riablea las drotsnotancias de Materiales, aplicaciones, 
naturaleza de las prensas y de las plaoas táralo**, que 
oo usen, siempre y cuando no afecten a en aaeaoialldad, 
que se resume en la siguiente

6 6 T A
„  <X¡ „

los puntos que as reivindican en el presente - 
espediente de Patente de Invenolán, son#

1*.- Procedimiento de fabrloaoldn de panelea - 
artísticos, que se caracteriza por utilizar cono demsn- 
toa creativos florea, tallos, bolas y denla partes del - 
reino vegetal, o Incluso toabldn dd animal, que deben - 
ser desecados colocándolos entre bogas de papel y soné—* 
tiánddos en prensas a ligera presida, tanto para aode- 
rar este proceso, como para reducid la minina expresidn 
la altura de aquellos, tras lo ocal, ee sitian y filan - 
mediante pequeras pinoeladaa eatra-tágioae de pegamento 
paro su eventual retenoldn, en la mejor fama que se es­
time, y sobre un fuerte papd blanco, y sobre los dem<t% 
toa oltadoe, se sitia la oapa termofundante de una 'llal- 
na de seta naturaleza que ee ba separado previamente de 
la boj* de papd protector que conlleva, y seguidamente 
y sobre esta capa tomofundente, es dlepene d  papd que

*4-
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henos separado, payo colocado wa poaioidn invertida, y ̂  
sobro &tn l̂ inn do papal, ee situará asa Idmina da *** 
plástico elástico y fletado, tal como ̂cmu e^we.

Ss .** Prooodimionto de fébrieaoido da panelea ** 
artísticos, sogdn la preoodontó roivlndicaoi&i, que se - 
oaracterisa parque al conjunte logsado aa eonote n la û  
sida de w  prensa eon placa-tármiou, da foraa que con ̂  
um prooi& apropiada y oda aplieaolda da calor, entre 
00 y 133̂ 0#, dorante na tiempo áe 3 a 3 minutos, aa py#* 
dase la fns&áa da la sapa toraofunaonta, que tiene a 
oonstituir nao impriaaoida protectora y transparente, 
til nona una plastifioaoidn, que no quebrantará ni perj& 
éíonrá la ootruotum da loa aloĉ ntoa petalos rooubiĉ  
toa y ya totalmente alelados, por el afecto muelle ate-̂  
nuszte dé la proel6n, la que proporciona la $aaa espuma,y 
pw dltlma, y par la parte posterior da la lámina obtê  
da, aa fila otra lámina de papel proviato de una impriâ  
oidn adhesiva al recibir al calor naca oario, con él fin 
de que esta triplo léalrn, y también por Intertoaoidn de 
presida y calor, pueda fijarse da ana fama absoluta y - 
peMsaaente oobre cualquier basé previamente preparada y 
recortada, tal eoao tableros da cualquier material, con 
le obla candiel&a do que ofrezcan una euporfiole tétala- 
mente lisa* Y

$S.- "pROéSDlUl̂ C DS PA3niCACl!3H DS PAHXbSS 
ARTl̂ aHoos", do conformidad en un todo en lo esencial y 
finos Industriales a lé deeorlto en la procedente Semô - 
ria Desoriptitu.
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