F el
AINSERIO DE INDUSIRIA ¥ ENeRgis |- 5 DIC. 119 ————

Registro, de lo Propledad 'G&ﬂéeﬂldé el Reglétro de acuerdo(®) ES ® Al
7T con los detos que figuran 8a “a g;:' e :
e s s SO grnin e - FECHA DE PRESENTAGION
G, S ) :infc: ’ ,, ::13” o k. ¥} Marzo 1.978
L 4 68,[02
A PATENTE DE INVENCION
ESPANA ‘
A\ 468102 %9001 B Wy C  12/80
PRIORIDADES:
@NUMERO @ FECHA @ PAIS
@F‘ECHA DE PURLICIDAD @cusmcmlou INTERNACIONAL puzu-rz DE LA QUE ES DIVISIONARIA
pyuC
@TITULO DE LA INVENCION
"PROCEDINIENTO DE FABRICACIOR DE PANELES ARTISTICOS®
@ SOLICITANTE (8)
Do JACINTO LLEIXA FIQL
Pagaje Sirlo, n? 9 -« PALMA DE MALLORCA
@ INVENTOR (ES)
D, JACINTO LLBIXA FIOL
D, JACINTO LLEIXA FIOL
De JUAN LOPEZ SANCHEZ
UNE A4 MOD. 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

BAD ORIGINAL




10

EXPEDIENTE: PATENTE DE INVENCION
T itu l ar: DO J&GINTO I‘DEIXA FI’QL
Nacionalidad: Espaifola

Domicilio: P&mde 5”1°| n¢ 9 - PAINA DE MALLORCA

Objetos: "PROCEDIMIENTO DB FABRICACLON DE PANELES
ARPISTICOS™ .

Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

fn la precente Memoria Desoriptiva, van a quaw-
dar expusptas las distintas fases que integran el proco-
dimiento do fabricacidn de paneles artisticos, an ol que
contourre la circunstanocia de su novedad, que exige ol vi
gente Eatatuto-Lay de Propledad Industrial, para que se
aouerde a su titular el privilegio do su excluaiva explo
taocidn industrial y ommerciale

Aln ocuando en este procedimiento de fabricacidy
el aspeoto artistico es particularmenté importante, y re
gulta evidente que la seneibilidad del artista que dectie




5

20

%

30

35

40

rrolls sute progenc industerial tione wm extraordioaris
inporsancda, no sxiste 1k senor duda de gus el procepso -
ohiate de 1s Pasente, soth Sotagrado por uus seric 4e ee
opemodones smontenadae ¥ ovidentecents relackomdan o
tre af, qus dan oomo resultado wn producto industrislisg
do y su provedimienty de elaborasidn pusde novanisarse y
Liegarse nata la produceidn en seitde.
o proossy de fabrioactdn ootd Sutegrado por e
las sizuienten fasess
8)e= Taniendo presscts que ao onte slemplo sa uéily
xap plantas, tallosy hojas ¥ otros slomentos «|
4ei Taino vegotad, henos de caneaguir so sota prinera fa-
a8 4o lan slouontos o utillenr ss sequen y queden totul|
nents lominndon, owmaiguddndone #llo seddante al uso de
uss prenss y soloofodolos sntre 1dainse ds papel, on las
qus X preails suave qus se sjersa produxos o) deswoade
sdpsdo de don wullomy hojud, flores, oto., sto., ¥ 1zt
asaents oon wecasisizo relieve ¢ altura.
bl Tram wstin Xabor, se proceds & aitusx scbre un
papel noramieente Ysnos loo sleaentos vezetales Jemeope
dos de Ia torms ofs artfetica que a9 sonaidere, oon Ju -
ayuin e poguelion toques 40 pegamanto parc Datener &0 eu
ﬁit’M dishon elwmentos Maota quo paesa o Is siguiente faoe.
o)ew 4 ooatinuacile e dinpone wobre los elenentos |
vogosales situndos en una ldnios de papal, sow
g&a 1s Duso snterfmr, 1y caps tarmofundeats de uos 2dule
ca dn aate aatraless qus o8 KA separedo praviovente de
In Koja da papel proteotor qua oonllewes ¥ seguidsmente
¥ acbre eota okga turmofundgnte, we dispone sl papel awe
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dory entre 80 y 12500, durante m tdwspo de 2 o 5 pinue
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honos sepavado, pero colocade en ponioifn invertida, ¥y =
achre duta ldmina do papel, 8¢ sltuard une 1dning de w-
;;M‘mwa' elziqtico y blundo, tal oomo gona espusds
d)ew & contimmoién, este conjunto ve svmste & A -
aoeddn de una prensa oon place térmion, do fop

28 que con una pronidn apropinds y son aplicaoifn d¢ cu-

ton, o8 produse la fusidn do 1z capa termofundente, qus
viatia o conatitulr wna imprimacién protactora y transpo-
ronte, tal oomo wne plastifioacidn, que no guebrantard ~
nd perjuidcard 1a cstruvtura de los elomentos vegetales
rmbier@a y ya totalmente aislados, por ol afeoto muse
1le atenusnte de la prasiln, lo qus proporciona la goma
sOpUNS . ]

6) e~ Por dltimoy ¥ por la parts posterior de la ld-

- mina obtenida al tdmino de ls fant anterdor,
so £1ja otra ldming de pupsl proviasto de una imprisacils
athesiva al recibir el calor necesario, oon o) £in 46 we
que eata triple linina, y tambidn por intervesciin de e
presifn ¥ calor, puedn fijarse do una forma abacluty J «
permahiente sebro cvalquior Lase provianente preparnda y
ravortada, tal eoco tableros de sualquier material, vcon
1z pola sondieldn de quo ofrevean ung superfiois totalw
monte liage

e evidente que la ploca terminada, muostyrs ¢
4a 1a belloza de lop olementon rectbiertos y prom;wuzj
qus permpneserdn asf indofinidaments por la proteceiln -
qoe lo diepanas 1a eapsd protoctora que lop recudro, imp
diando inoluno eYataque de bactorise que produjesen mu

et
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putrefasoids o deteriaoro, gosando adends de 18 propledad
de gsr lawable ¥ resistente 2 la acolfn dal calor, por
lo qus pusde utilizarse no s6lo como elemmto omative,
nino tasbidn oomo deooruoidn 4e utensilios tales 0OMO
masae, galwmmantelew, reposRvANON, std., 8to.
Iuficlentenents deseritas las fases qus indewe
gran eyte process, sdlo nos resta manifestar que sendn d
riatles lasy slrounctanoias de materiales, aplionciwes,
saturalera da las prensas y de las placas tdrmicas, que
g8 usat, sicopre y ouands no afesten a sy osencialidad,
que oe resuse on la sigulente
RGTA

[ I I J
Los puntos que oo refvindioan o el presenty «
axpediente de Fatente ds Invenoddn, sons
{8, Procediniento 88 fabricaoida de paneles -
artistioon, que se ocarmateriza por utilisar Qomo elotens
tos ornativas flores, tallos, hojus y dends partes del
reinc vegetel, o inclusoe taabidn del animsl, que deben -
sor descondon volosdndolos entre hojus de papol § AOMEws
tidndolos wn prensas a ligers presidn, tanto para uwosle~
TAr este Progost, oOmO pAFM mauou" 12 minima expresids
la altwra de aquellos, tras 1o oual, se sitfn y fijan -
medisnte pegueiias pinceladas -am«—-.tdgaoan da pegansnto
para su oventusl retenoidn, sn la mejor foma que 89 epe
ting, y oobre un fuarte papsl blanco, y achrs los slomay
tom oitadoe, se sitda la capu termofundente de una ldmiw
aa de ouis naturaleza que se ha separado proviamente de

~

1z holr ds papel protector que eonllewa, y mseguldamentis

¥y sobro esia vaps tormofundente, se dispoue ul papel que
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henon soparado, paro colocado sn posioidn dnvertida, y »
sobre dota Maina do papel, 26 altuars von 14ning G0 e
pidesico eldatico y ulando, tal eomo goma Smpunas

an‘.‘- Provodinimio de fabricuoidn de panelon «
artfaticos, sozdn 1a precedonte reivindicacidn, que se =
caractoriza porque ol sopjunto lograde se smmete & 1a ag
oidn da wna pronsa oont placa tdruica, de formm que ooH w|
wis prouiln apropiada y obh aplicncidn de calory onirs
30 y 1259C., duranie w tiapo de 2 a 5§ ainutos, o8 prow
Suse la fucldn de Ia cupa tormofundonts, que ViSN® & -
acnptituly uan dmprimaciln protectora y transparonte, we
%al aomo wna plagtificacién, que no guobrantard nt perip
dfoard la eetructurs do loe slementon vogetalee recubier
tus y ya totaimente aislados, por el of00%0 Muells At
numrio 48 1o presida, lo que proporeiona la goma eepuea,y
par $tdmo, ¥ por 1a parte peaterior de lu idmina obteny
da, se Fijs otra ldnina de papel provisto de uns am»rz\ugq
oddn adhogiva al regibir &l calor secssario, cob el fin
de nua cota Sriple lduisa, y taubide por intervencifn de)
presidn y calor, pusda f4jarss do wia foma abpoluta y =
-‘porpanente odbre cwalouier Laos provisuents préparada y
reoortaday tal como tadblercs da omalquier saterdsl, con
1z scda aondleddn do que ofvozesn uus ouporfiole Hotalew
nento lim. ¥

3%, "PROGEDINIENDO DB FABRICACION DB PANELES
ARPLSTICOS", do eonformidad en un todo on 1o esencial y
finss industrinles o 16 depordto on in presédente Hoiw
ria Devariptiva. |
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