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Re¥,: Case 3011 OO SPAIi.
e RESUMEN DEL INVENTO

Se describe una mejora introducida en un instrumento
para instalar tornillos del tipo incluido en ﬁna herramienta
combinada para perfofar agujeros y para apretar tornillos que
incluye un manguito que constituye una cavidad axial orientada
hacia ei exterior y que rodea unas superficies de recepgién de
cabeza de tornillo y de aplicacidn de par de apriete de modo
que el dispositivo de fijacidn roscado pueda situarse en su si
tio sin someterlo a una fuerza de apriete excesiva. La mejora
seglin el imventc incluye un dispositivo para ajustar selectiva
mente la longitud de la cavidad axial.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado lateral de una

-herramienta, que incluye las caracteristicas del presente inven

to, representada-en su modo de utilizacibn para perforar.

La figura 2 es una vista en alzado lateral de una
herramienta de acuerdo con las caracteristicas del invento, re
presentada en su modo de utilizacibn par& apretar tornillos.

La figura 3 es una vista en alzado ampliada, en sec
cibn parcial, de la regibn de extremidad de la herramienta du
rante su utilizacidn para enroscar un tornillo en una pieza.

La figura 4 es una vista de despiece de la herramien
ta combinada que ilustra los elementos de la pieza de extremi
dad segfin el invento.

La figura 5 es una vista en séccién transversal, to
mada a lo largo de la 1linea 5-5 de la figura 3, que ilustra la
fijacibén del anillo de montaje de manguito en el manguite du
rante la utilizacidn del invento para apretar un tornillo.

~La figura 6 es una vista en seccifn transversal, si
milar a la vista tomada a lo largo de la linea 5-5 de la figu

ra 3, pero que ilustra la fijacién del anillo de montaje de
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manguito durante el reglaje del dispositivo segfin el invento.

La figura 7 es una visté de extremidad de la herramien
ta que presenta las caracteristicas del invento, tomada en la
direccién de la linea 7-7 de la figura 1.

" La figura 8 es una vista de extremidad por encima del

manguito incorporado en el invento, tomada en la direccién de

la lineaﬂ8—8 de la figura 4,

La figura 9 es una vista en seccidn transversal lon
gitudinal del manguito, tomada a lo largo de la linea 9-9 de
la figura 4.

DESCRIPCION DE LOS MODOS DE REALIZACION PREFERIDOS

Haciendo referencla en primer lugar a las figuras 1
y 2, se ve que una herramienta compuesta 10 gue presenta las
caracteristicas del invento, incluye b&sicamente un mandril ci
lindrico 12, que tiene una broca de perforaci6n114 sujeta de
manera desarmable en una extremidad, y unas superficies de apli
cacibn de par de apriete 16 formadas en la otra extremidad. La
broca se sujeta con un tornillo de fijacién 18 que permite re
tirarla y cambiarla cada vez que sea necesario. El mandril es
t8 asociado telescdpicamente con un cuerpo cilindrico 22. El
mandril incluye una protuberancia en forma de tetédn 20 que se
sitfia en una ranura 24 en forma de gancho dispuesta longitudi
nalmente en el cuerpo. La cooperacifn entre la ranura y el te
tén permite la transformacidn rdpida de la herramienta desde
el modo de utilizacidn para perforar que se representa en la
figura 1, hasta el modo de utilizacidén para aprétar tornillos
que se representa en la figura 2. Se observard que la coopera
cibn entre el tetdn y el canal tranémite el par giratorio a

partir de una fuente de energfa, tal como un taladro eléctrico

sujeto a mano (no representado), asociado con las superficies
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16 hasta el cuerpo 22,

La zona de extremidad de la herramienta combinada in
cluye un elemento de llave de accionamiento de cabeza de torni
llo 28 en forma de receptdculo con un manguilto 26 gque rodea el
element6.28. El elemento de manguito 26, gue incluye las carac
teristicas de deteccidn de profundidad del invento, estd monta
do de manera ajustable, de una manera que se describiri deta
lladamente en 1o que sigue, en el cuerpo, por medio de un ani

lo de empujc 30.

Se observar& con referencia a la figura 3, que el man
guito crea una cavidad axial 37 que se extiende mis alléd de las
extremidades delaﬁteras.del recepticulo 28. Una cavidad de es
te tipo eh una herramienta de perforacién y de apriete'de torni
llo del tipo descrito y mis particularmente del tipo utilizado
principalmente en tfabajos de mamboéteria o de hormigbén es un
concepto importante. Cuando se ha perforado un agujeré de la
profundidad adecuada en una pieza principal, tal como una esfrug
tura de mamposterfa 72 con la broca de perforacién 14, se hace
retroceder el mandril que sujeta la broca, como se representa
en la figura 2, de tal méhera que la cabeza de un dispositivo
de fijacidn del tipo de tornillo 68, pueda ser introducida en
las superficies de llave de arrastre de cabeza de tornillo en
forma de receptdculo, situadas en la extremidad del cuerpo.
Aprétando el tornillo, como se representa en la figura 3, la
superficie frontal 36 del manguito entra en contacto con la su
perficie 74 de la pieza. En este momento, una rotacitn suplemég
taria de la cabeza 70 del tornillo dard lugar al desplazamiento
axial adecuado del tornillo hasta el punto donde deja de exis
tir un contacto entre la cabeza y las superficies del elemento

de llave. Evidentemente, en este momento se detiene el despla
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zamiento axial del tornillo, Este concepto es muy importante
durante el enroscamiento de dispositivos de fijacilén del tipo
de tornillo en un agujero formado en estructuras del tipo de
mamposterfa, va que la aplicacién de un par de apriete excesivo
al tornillo podria romper los hilos de rosca formados en el agu
jero de hormigén por el tornillo.

Sin dejar de hacer referencia a la figura 3, se pres
tard ahora aténcién también a la vista de despiece de la figu
ra 4, gue representa los detalles de los elementos gue consti
tuyen la pieza de extremidad ajustéble seglin el invento. La
pleza de extremidad del cuerpo 22 incluye un saliente roscado
64 con una corta regifn de vdstago cilindrico rebajada y no ros
cada 56 entre el saliente y una superficie de apoyo 58. Un ani
1lo de empuje de montaje 30 estd apoyado sobre la superficie
56 del véstago cilindrico y estd mantenido de modo que no pue
da desplazarse axialmente con relaciSn al cuerpo por la super
ficie de apoyo 58 y el borde superior 66 del receptédculo 28, El
receptdculo 28 estd asociado a rosca con el saliente roscadq
64 por medio de un agujero foscado 62 formado en su extremidad
superior. La extremidad interna inferior del receptdculo inclu
ye las superficies de aplicacifén de par 60, que se representan
aguf de forma hexagonal, aunque evidentemente no se limitan a
esta configuracibn.

7. Mientras que el agujero o la periferia interna 50
del anillo es una superficie cilindrica lisa complementaria de
la superficie 56 del vdstago, la superficie periférica externa
del anillo incluje una rosca helicoidal 48. En la pared del ani
llo estd formado un orificio roscadd 52 con el cual estd aso
ciado un tornillo de fijacidn sin cabeza 54 de arrastre inter

no. El tornillo de fijacibn tiene una longitud sustancialmente
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igpal al éspesor de la pared del anillo para una finalidad que
se describird mis adelante. EL ménguito sensible a la presidn
26 estd asi asociado con el anillo de montaje 30 por medio de
una rosca interna correspondiente 46. Para ensamblar el manguil
to con el cuerpo, se aprieta el tornillo de fijacidn 54 sobre
la superficie 56 del cuerpo y el manguito queda asi sujetc te
lescSpicamente y a rosca en el cuerpo.

Después de observar los varios elementos que consti
tuven el invento, se estudiard ahora la manera con la cual el
manguito se ajusta para cambiar la altura de la cavidad 37,de
finida por la distancia entre la superficie frontal 36 del man
guito en contacto con la pieza y las superficies extremas més

bajas 65 del receptéculo 28. Se ajusta la cavidad 37 sujetando

“en primer lugar el anillo en el cuerpo haciendo girar el torni

llo hacia el interior, lo gue sitfia la superficie interna del
tornillo 53, en posicidn de acoplamiento y de fijacibén con la
superficie de retencién de anillo 56, impidiendo asi la rota
cidn del anillo y del cuerpo como se representa en la figura 6.

El tornillo de fijacibn 54 se alineard preferentemente estando

. un accesorio montado en el cuerpo, tal como un accesorio de fi

jacién de broca 18, para definir un emplazamiento de referencia
para el reglaje exacto del manguito. Se observard que el mangui
to:incluye una pluralidad de ranuras equidistantes 40 en la
préximidad de las roscas internas 46. Las roscas estén coﬁsti
tuidas por una pluralidad de tiras longitudinales de rosca que
cooperan para formar una hélice discontinua capaz de recibir

la hélice 48 en la superficie externa del anillo 30. El mangui
to 26 se hace girar hasta que se obtenga la separacidn deseada
entre la superfiéie 36 del manguito y el receptdculo 28. A con

tinuacidn, se hace girar un poco mids el manguito de tal manera
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que el tornillo de fijacién se alinee con la ranura mé&s proxi

ma 40. Despu&s de realizar asi el reglaje m&s prfximo a la ca

vidad axial deseada, se hace girar el tornillo de fijacidn ha

cia el exterior para situar la superficie superior 56 en posi

cibn de acoplamiento y de fijacifn con las superficies margina
les de la ranura asociada 40, segin se representa en la figura
5. E1 anillo y el manguito se unirdn asi impidiendo cualguier

rotacién de la rosca, pero permitiendo que la combinacién de

anillo vy manguite gire alrededor d21 eie de la hervamienta en

la superficie de apoyo 56. La superficie de asiento superior

58 formada en el cuerpo y la superficie superior 66 del elemen
to de receptfculo definen una cavidad en la cual el anillo gira
sin cambiar sﬁ posicién axial,

El receptdculo 28 estd roscado internamente con una
rosca del mismo sentido que la del tornillo que se desea intro
ducir en el agujero. El acoplamiento a rosca entre los hilos de
rosca 62 situados en la regifn superior del agujero de recep
téculo y el vdstago 64 del saliente roscado asegura la intercam
biabilidad de los receptéculos para una variedad de tamanos de
cabezas de tormnillo.

Evidentemente, el nGmero de ranuras 40 de forma alar
gada y separadas circunferencialmente, determina la precisibn
con la cual puede obtenerse la profuﬁdidad de cavidad deseada.
El modo de realizacibn preferido utiliza 8 ranuras equidistan
tes, efectudndose el acoplamiento entre el anillo 30 y el man
guito 26 con roscas tipo NEF 24 de 17,46 mm de difmetro (11/16
pulgadas) que permiten un reglaje de 0,127 mm (0,005 pulg.) del
manguito por cada octava parte de vuelta.

Ya que la finalidad principal de una herramlenta del

tipo descrito consiste en facilitar la perforacién de un agujero
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en mamposteria y el montaje de un tornillo en ese agujero, el
diseno de la herramienta debe tener en cuenta los efectos per
judiciales del polvo de material de mamposteria. Este polvo y
tas pa;ticulas +ienden a penetrar y a acumularse en la zona
de la pieza de extremidad de la herramienta. Unos orificios de
gran di&metro 44 adyacentes a la superficie 36 en contacto con
la pieza trabgjada facilitan la eliminacién del polvo en esta
zona.rUnos agujeros 42 mis pequefios, adyacentes a la unifn de
la porcidn dé gran didmetro del magguito y de la regifn infe
rior de meﬂor difmetro, facilitan la salida del material en for
ma de polvo a partir de la zona 41.

Un orificio de acceso de gran didmetro 44 permite ma

nipular el tornillo de fijaci6n 18 con una herramienta, con el

fin de retirar o colocar de nuevo la broca de perforacidn 14.

En resumen, la presente patente de invencidn que se
solicita deberd recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Herramilenta para instalar un tornillo de fija
cién gue incluye, en combinacidn, un'éuerpo (22) con un elemen
to de accionamiento (28) situado en una extremidad para recibir
la cabeza de un tornillo de fijaciBn asociado, incluyendo el
elemento de accionamiento unas superficies (60) adaptadas para
tfansmitir un par a dicha cabeza, un elemento de manguito (26)
que rodea las superficies de transmisidén de par y que incluye
unas porciones de pared interna separadas radialmente de las
superficies de transmisidn de par con el fin de impedir un con
tacto de transmisidn de par entre la‘cabeza de tornillo asocia
do y el manguito, caracterizada porgue incluye unos medios (30,

46, 56, 54) que permlten el montaje firme pero ajustable en

seﬁt;dd axial, del elemento de manguito sobre el cuerpo de tal
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manera gque sea posible cambiar fé&cilmente los emplazamientos
axlales relativos de las superficies de transmisidn de par vy
de las superficies de extremidad del ﬁanguito acoplables ccn
la pieza trabajada.

C 2. Herramienta segln la reivindicaci6én 1, caracte

"rizada porque el dispositivo de montaje ajustable incluye un

acoplamiento roscado (30, 46, 56, 54) entre el manguito y el
cuerpo.

3. Herramienta segfin la reivindicacién 1, adapta
da para pefforar un agujero en una pieza trabajada y para ing
talar un dispositivo del tipo de tornillo en este agujero, ca
racterizada porque incluye un mandril giratorio (12) con una
priméra extremidad dotada de una broca de perforacifn (14) si
tuada coaxlalmente con respecto a ella, una segunda extremidad
dotada de superficiles de transmisién de par (16) formadas en
ella, teniendo el cuerpo (22) de forma generalmente cilindti
ca, un agujero que lo atraviesa, estando asf montado el cuerpo
sobre el mandril de manera telesclpica y también de manera des
lizante en sentido axial.

4, Herramienta segln la reivindicacibn 3, caracte
rizada porque el dispositivo de montaje incluye un elemento de
anillo (30) que rodea el cuerpo y que incluye una rosca heli
céidal (48) formada en_su superficie externa, incluyendo el
elemento de manguito (26) una configuracidén de rosca interna
(46) gue coopera con la rosca formada en el anillo, de modo
gue el manguito pueda desplazarse axialmente con relacidn al
cuerpo.

.5, Herramienta segfin la reivindicacifn 3, caracte
rizada porque el cuerpo incluye unas sﬁpgrficies de apoyo (58,

66) que iﬁpiden que el elemento de anillo pueda efectuar un mo
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vimiento axial con relacifn al cuerpo.

6. Herramienta segfin la reivindicacifn 4, caracte
rizada porque la periferia interna (50) del elemento en forma
de anillo (30) es una superficie cilindrica adaptada para girar
libremente sobre una superficie ¢ilindrica correspondiente del
cuerpo.

7. Herramienta segtn la reivindicacién 6, caradtg
rizada porque-incluye un brifiéio (52) formado a través de la
pared del elemento de anillo, un disrositivo de accionamiento
interno, un tornillo de fijacidn sin cabeza (54) asociado a
rosca con diého orificio y dimensionado en sentido axial de ma
nera~que pueda, bien sujetar el anillo para impedir su rotacidn
con relacién al cuerpo, o bien con relacibn al manguito.

| 8. Herramienta segtin la reivindicac;én 7, caracte
rizada porque éi elemento de manguito incluye una pluralidad
de ranuras (40) dispuestas longitudinalmente y situadas a dis
tancias iguales alrededor de la periferia del manguito y en la
periferia axial de las roscas internas del manguito, permitien
do el acceso al tornillo de fijacién para su enroscamiento, con
lo cual cuando se enrosca el tornillo de fijacidn hacia el in -
terior de modo que se acople con el cuerpo sujetdndolo, es po
sible hacer girar a rosca el manguito con relacifn al anillo
yval duerpo de modo que la posicidn del manguito pueda ser ajus
tadé’axialmente con relacibn al recepticulo de la llave de
apriete, mientras que el enroscamiento hacia el exterior del
tornillo de fijacidn para que se acople con el manguito suje
té&ndolo, permite hacer girar el manguito y el anillo conjunta
mente con relacidn al cuerpo y a las superficies de llave de
apriete durante la asociacidn activa con un dispositivo de fi

jacidn del tipo de tornillo, . A ’
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9. Herramienta segfin la reivindicacifn 3, caracte
rizada porque el dispositivo de receptéculo de llave de apriete
incluye unos medios (62) para sujetar de manera desarmable di
cho dispositivo de receptdculo en posicién no giratoria con di
che cuerpo.

10. Herramienta segdn la reivindicacidén 3, caracte
rizada porgue el manguito incluye unos medios (44) que permiten
la salida del polvo de hormigén o materias parecidas a partir
de la primera extremidad del cuerpo.

11. Se reivindica por Gltimo como objeto scbre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn por: "HERRAMIENTA PA
RA INSTATAR UN TORNILLO DE FIJACICW",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que comsta de once péginas meca-
nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de marzo de 1.978
BERNARDO UNGRIA
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