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1 El invento se refieres a un procedimiento para la molienda
en frioc de granulado de goma sn un molino de pernos,

Para la malienda de matsriales blandos hasta gedianaments -
duros se smplsa frecusntemente el molino ds psrnos. Este sse
compone, en principio, de dos discos que en cada casa, ea-
tén provis£os de varias filas de pernos dispuestos en cir-
culos concentricos. Uno ds los discos gira muy rapidamente
mientras que sl otro gira lentamente o ssta parado. Las part
t{culas de material de molienda inciden con sl grado_de va-'
o locidad sabre los pernos y por ello ss tritura.
Es conocido moler finamente granulado de goma sn molinos de
discos dentados. Como la goma a temperatura ambiente ss muy
blanda, en la molienda fina en otros molinos, por lo tanio,
es necesario hacer fragil sl granulado ds goma antes y evenr
15 tualments también durante el proceso de mdlienda. Esto ss
sfsctua por refrigeracidn, por ejemplo, mediante nitrogeno,
liquido. En ello ss ha demostrado que el consumo especifico

de nitrogeno, ss decir, 8l nitrogeno consumido por kilogra-

mo de granulado de goma ss relativaments talerado. Ademas

20 también resulta un desgasta considerable des los organos mol
tur;dores ya que el granulado de goma hecho fragil es bas-
tante abrasivo. Ademds, por ejemplo, en molinas de pernos,
los rendimisntos des paso de caudal alcanzable para granula-
dos de goma son pequeffos en comparacidn con otros materia-
25 les. Por lo tanto, exists como base del invento el proble®
ma ds crear un procedimiento para la molienda sn frio del

granulado de goma en un molino de psrnos que, en compara-

cidn, con la préctica hasta ahora existente, requiere un -

30 reducido consumo de medio frigorigsno especifico, espscial-
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mente con consumo de nitr&geno en que se reduce sl desgaste
de los pernos y al mismo tiempo se aumenta el rendimiento
de paso de caudal, con aprokimadamenta igual finura, respscH
tivamentse igual aspectro de grano.

Segﬁn al invento esto ss8 alcanza porque sl proceso de mo-
lienda se efsctua en un molino ds pernoc en el gue en sl dis+
co de pernos de marcha répida por lo menos en la fila exte-
rior de pernos el nﬁmero de pernos es menor o la mitad que
an las correspondisntes filas de psrnos que el disco de per-
nos que marcha lentamenta.

En sllo se procede ventajosamente de tal modo que el disco
de pernos de marcha rapida gira con 8,000 hasta 10.500 y el
disco -de pernos de marcha lenta con 3,500 hasta 5.000 revn-
luciones por miputo. El granulado de goma preferentemente -
sanenfria a temperaturas entre menos %= 60 y menos 1508C, -
La refrigeraciﬁn debe ser tan fusrte qus la temperatura del
molino esté situada aproximadamente 109C mas profundaments
qus la temperatura que ha demostrado ser suficiente con ple4
na provisidn de pernos en &l método de procedsr hasta ahora
existente., Esc significa précticamente que la temperatura -
del gas de circulacién del molino tiene que bajarse, por =
ejemplo, dasde alrededor de menos 40RC g menos 508C.

En un molino de pernos para la ejacuéién segln el procedi-
miento del invento, sn 8l disco ds pernos de marcha répida
por lo menos la gira exterior de pernos, el nidmero de pernOﬂ
debs ser menor o la mitad que en las corrsspondientes filas
de pernos de disco ds pernos de marcha lenta. Como hoy en =

dia es usual, 8s suficiente que cada disco de pernos esté -

provisto de tres filas de pernos,
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Sorprendentemente, con la medida segdn el invento, es de~
cir, el dividir por la mitad €& nlmero de pernos en el dis-
co de pernos de marcha rapida se consigue una considsrable
mejora de la molienda en frio de .granulado de goma. Por -
ejemplo, al moler granulado de neuméticos viejos con tama-
fo de grano sntre 1 y 4 mm que se habia hecho fragil con -
1{quido
nitrégena/y'que debia ser molido tan finamente que por lo
menos 90%‘de los granos fuese menor que 0,5 mm, se consi-
guisron las siguientes mejoras:
El paso de caudal se aumentd desde 230 hasta 363 kg/h. El
consumo especifico de nitrogeno se redujo en ello desds -
1,47 kg Nz/kg de producto a 0,94 kg Nz/kg de producto. El
desgaste dé los pernos se redujo a la ﬁitad. Espscialmante
el tiempo de duracidn de los pernos sometidos al méximo des
gaste de la fila exterior de pernos del disco de marcha ra-
pida ss aumentc de 60%. El desgaste de las filas interiores
des psrnos fue menor y su proporcidn a las exteriores fus -
como de 0,4 : 0,9 1.
Los dibujos ilustraran, como ejemplo de ejecucidn, un moli-
no da pernos adscuado para la ejecucién del procedimiento
segln sl invento en Porma ssquematica.
fluestran:
La fige. 1, los discos de pernos de un molino en seccidn lop
gitudinal,
La fig. 2 una vista de acuerdo con la seccidn A-B en la fid
ly
La fig. 3, una vista correspondients a la seccidén C-D en -

la fiQo 1.

Ds la totalidad del molino de pernos para mayor sencillez
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en la fig. 1, solamente se ilustra el disco de pernos 1 del
lado de la pusrta y, el disco de pernos 2 del lado de la -
carcasa., En gl disco 1 de pernos del lado de la puerta se
sncusntran las filas de pernos 3, 4, § y, en el disco 2 ds
pernos del lado de la carcasa, correspondientemente, las -
filas de perncs 6, 7 y 8.

Las filas de pernos 3 a 8 se componen de pernos individua-
ies, como pusde observarse en las figs. 2 y 3. Mientras -
que el disco 1 de pernos del lado de la puerta, ilustrado
en la fig, 1, corresponde al estado de la técnica, posss

el disco 2 de pernos del lado de la carcasa, ilustrado en
la fig. 3, en cada fila de pernos solamente la mitad de los
pernos del disco 1, de pernos del lado da la puerta. En oll
ss ha partido de que el disco 2 de pernos del lado de la =
carcasa es el disco de pernos de marcha ripida.

En el molino ds pernos, se solicitan con la maxima fuerza,
los pernos de la fila 8 de pernocs ya que inciden con la -
maxima velocidad sobre el granulado., Por la divisidn por lJ
mitad, segun el invento, del nlmerc de los pernos en la fi-
la 8 de pernos frente al ndmero de psrnos en la fila 5 de
pernos sl desgasts de los pernos en la fila 8 ds pernos ss
reduce alrededor del 40%, de modo que el tiempo de duracidn
de estos psrnos respscto a la cantidad molida de goma ss -
aumsnta aproximadamente por 60%. En s8llo no se ha tomado en
cangsideracidn que solamsnts ss necesita la mitad de los per|
nos.

El procedimiento ssgln el invento, eniprimera linea es ade-

cuado para la molienda en frio de goma, @s decir, de msz~

clas de goma artificial y natural, También pueds molerse
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los componentss puros, inclusive sventuales materiaslss adid
tivose También todos los otros materiales molturables en

frio puéden triturarse segdn el procsdimiento del inventa,
en tanto gque no se requiera una finura de molienda demasia-
do grande (100%, 200 u).
La presanté patents da.invenciﬁn recaserd sobre las siguien-

tes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

=,

l.~ Procedimiento para la molienda sn Prio de granulado de
goma en un molino de pernos, caracterizado porqus sl proce-
g0 de molienda se efectla en un molinoc de pernos en el que
sobre 8l disco de psrnos de marcha rapida, por lo menos en
la fila exterior de psrnos sl nimero de pernos s menor por
la mitad que en las corraespondientes filas de psrnos del -
disco de pernos de marcha lenta.

2.~ Procedimisnto segdn la reivindicacidén 1 caracterizado
porque el disco de pernos de marcha rapida gira con 8.000
hasta 10,500 y, sl disco de pernos de marcha lenta, con -
3,500 hasta 5.000 revoluciones por minuto.

3.~ Procedimiento segln las reivindicacionas 1 § 2, carac-
terizado porque el granulado de goma se refrigera a tempe-
raturas entrs menos 40 y menos 150&C.

4,~"Procedimiento para la molienda“an frio de granulado de
gomé en un molino de pernos". l
Segln se describe y raivindica en la presente memoria des-
criptiva la cual consta de 6 hojas escritas y foliadas a
méquina por una sola de sus caras y los planos que a la mlﬁ

ma se acompafian,

Madrid, a 20 MAR, 1978

ROEB
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