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El invento se refiera a un procedimiento para la molienda 

en frió de granulado da goma en un molino de pernos,

Para la molienda de materiales blandos hasta medianamente - 

duros se emplea frecuentemente el molino de pernos. Este se 
compone, en principio, de dos discos que en cada caso, es­

tán provistos de varias filas de pernos dispuestos en cir­

cuios concéntricos. Uno da los discos gira muy rápidamente 
mientras que al otro gira lentamente o esta parado. Las par-' 

ticulas de material da molienda inciden con el grado de ve­

locidad sobre los pernos y por ello se tritura.

Es conocido moler finamente granulado de goma en molinos de 

discos dentados. Como la goma a temperatura ambiente as muy 
blanda, en la molienda fina en otros molinos, por lo tanto, 

es necesario hacer frágil el granulado de goma antes y evsn 
tualmenta también durante al proceso de molienda. Esto se 

efectúa por refrigeración, por ejemplo, mediante nitrógeno, 
liquido. En ello se ha demostrado que el consumo especifico 
de nitrógeno, es decir, el nitrógeno consumido por kilogra­

mo de granulado de goma es relativamente tolerado. Ademas 
también resulta un desgasta considerable de los órganos mol- 

turadores ya que el granulado de goma hecho frágil es bas­
tante abrasivo. Además, por ejemplo, en molinos de pernos, 

los rendimientos de paso de caudal alcanzable para granula­

dos de goma son pequeños en comparación con otros matariaí- 

les. Por lo tanto, existe como base del invento el proble9 

ma de crear un procedimiento para la molienda en frió del 

granulado de goma en un molino de pernos que, en compara­

ción, con la práctica hasta ahora existente, requiere un - 

reducido consumo da medio frigorigeno especifico, especial-
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mente con consumo de nitrógeno en que se reduce el desgaste 

de los jarnos y al mismo tiempo se aumenta el rendimiento 

de paso de caudal, con aproximadamente igual finura, respec­

tivamente igual espectro de grano.
Según al invento esto se alcanza porque el proceso de mo­
lienda se efectúa en un molino da perno en al que en el dis­

co da pernos de marcha rápida por lo menos en la fila exte­

rior de pernos el número de pernos es menor o la mitad que 
en las correspondientes filas de pernos que el disco de per­

nos que marcha lentamente.

En Bllo se procede ventajosamente de tal modo que el disco 
de pernos de marcha rapida gira con 8.000 hasta 10.500 y el 

disco de pernos da marcha lenta con 3.500 hasta 5.000 revo­
luciones por minuto. El granulado de goma preferentemente - 
sananfría a temperaturas entre menos tía 60 y menos 150BC. - 

La refrigeración debe ser tan fuerte que la temperatura del 

molino esté situada aproximadamente 10SC mas profundamente 
que la temperatura que ha demostrado ser suficiente con ple­

na provisión de pernos en al método de proceder hasta ahora 
existente. Eso significa prácticamente que la temperatura - 

del gas de circulación del molino tiene que bajarse, por - 

ejemplo, desde alrededor de menos 40BC a menos 50CC.

En un molino da pernos para la ejecución según el procedi­

miento del invento, en al disco de pernos da marcha rápida 
por lo menos la gira exterior de pernos, al número de pernos 

debe ser menor o la mitad que en las correspondientes filas 
de pernos de disco de pernos da marcha lenta. Como hoy en - 

dia es usual, es suficiente que cada disco de pernos está -

________________________________  -  2 -
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Sorprendentemente, con la medida según el invento, es de­
cir, el dividir por la mitad á& número de pernos en el dis­

co de pernos de marcha rapida se consigue una considerable 

mejora de la molienda en frió da .granulado de goma. Por - 
ejemplo, al molar granulado de neumáticos viejos con tama­
ño da grano entre 1 y 4 mm que SB había hecho frágil con - 

líquido
nitrógeno/y que debía ser molido tan finamente que por lo 

menos 90% de los granos fuese menor que 0,5 mm, se consi­

guieron las siguientes mejoras:
El paso de caudal se aumentó desde 230 hasta 363 kg/h. El 
consumo específico de nitrógeno se redujo en ello desde - 

1,47 kg ^/kg de producto a 0,94 kg ^/kg de producto. El 

desgaste da los pernos se redujo a la mitad. Especialmente 

el tiempo de duración de los pernos sometidos al máximo des 
gaste de la fila exterior de pernos del disco de marcha rá­

pida se aumento de 60%. El desgaste de las filas interiores 
de pernos fue menor y su proporción a las exteriores fue - 

como de 0,4 : 0,9'.=: 1.
Los dibujos ilustraran, como ejemplo dB ejecución, un moli­

no da pernos adecuado para la ejecución del procedimiento 

según el invento en forma esquemática*

Muestran:
La fig. 1, los discos de pernos da un molino en sección Ion 

gitudinal,
La fig. 2 una vista de acuerdo con la sección A-B en la fig.

i y
La fig. 3, una vista correspondiente a la sección C-0 en - 

la fig. 1.

De la totalidad del molino de pernos para mayor sencillez
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en la fig. 1, solamente se ilustra al disco de pernos 1 del 

lado de la puerta y, el disco de pernos 2 del lado de la - 

carcasa. En el disco 1 de pernos del lado de la puerta se 
encuentran las filas de pamas 3, 4, S y, en el disco 2 de 

pernos del lado da la carcasa, correspondientemente, las - 

filas de pernos 6, 7 y 8.

Las filas de pernos 3 a 8 se componen de pernos individua­

les, como puede observarse en las figs. 2 y 3. Mientras - 

que el disco 1 de pernos del lado de la puerta, ilustrado 

en la fig# 1, corresponde al estado de la técnica, posee 

el disco 2 de pernos del lado de la carcasa, ilustrado en 

la fig# 3, en cada fila de pernos solamente la mitad de los 
pernos del disco 1, da pernos del lado da la puerta. En 0II3 

ae ha partido da que el disco 2 de pernos del lado de la - 

carcasa es el disco de pernos de marcha rápida.

En al molino de pernos, se solicitan con la maxima fuerza; 
los pernos de la fila 8 da pernos ya que inciden con la - 

maxima velocidad sobre el granulado. Por la divisién por la 

mitad, según el invento, del número de los pernos en la fi­
la 8 de pernos frente al número de pernos en la fila 5 de 

pernos el desgaste de los pernos en la fila 8 de pernos se 
reduce alrededor del 40%, de modo que el tiempo de duracién 

de estos pernos respecto a la cantidad molida de goma se - 
aumenta aproximadamente por 60%. En ello no se ha tomado en 

cansideracién que solamente se necesita la mitad de los per 

nos.

El procedimiento según el invento, emprimara linea es ade­

cuado para la molienda en frió de goma, as decir, de mez­

clas de goma artificial y natural. También puede molerse
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REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento para la molienda en frió de granulado da 
goma en un molino de pernos, caracterizado porque el proce­

so de molienda se efectúa en un molino da pernos en el que 

sobre el disco de pernos de marcha rapida, por lo menos en 

la fila exterior de pernos el número de pernos es menor por 

la mitad que en las correspondientes filas de pernos del - 

disco de pernos de marcha lenta.
2. - Procedimiento según la reivindicación 1 caracterizado 

porque al disco de pernos de marcha rapida gira con 8.000 

hasta 10.500 y, el disco de pernos de marcha lenta, con - 

3.500 hasta 5.000 revoluciones por minuto.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó 2, carac­
terizado porque el granulado de goma se refrigera a tempe­

raturas entre menos 40 y menos 150SC.

4. -"Procedimiento para la molienda en frió de granulado de 
goma en un molino de pernos".

Según se describe y reivindica en la presente memoria des­

criptiva la cual consta da 6 hojas escritas y foliadas a 
máquina por una sola de sus caras y los planos que a la mis
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