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‘a vn procedimiento para la preparacidén de superficies meitdlices

ELl objeto de la presente Patente de Invencidn se refisre i

destinadas a recibir una proteccidén vitrea de acabado.

Zn la industria de placzs metdlicas recubiertas con uns
proteccidén vitrea, se adolece del inconveniente de que cualqaie}
perticula de grasa o suciedad gque quede depositads sobre lz :
super%icie metélicz a tratar es suficiente para gue Juezo el
recubrimiento se separe de la misma por dicho punto.

Este detalle es de capital importencies, en especial

curmndo las superficies metdliczs son destinzdas a2 funciones

giversas, tales como la Ge soporte mnora placas celefactorse,
) i

De ahi, pues, la importencia de la Ffese de preparacidn |

i

de la superficie a tratar,

Para unz correcta interpretecidn se describe, 2 conti-

nuacidn, un caso de realizacién prdctica, a titulo de ejemplc,
no limitativo, de un caso de preparzcibn de ume superficie
metélice destinzda o recibir ume proteccidn vitrea de acabedo.
Consiste la invencién en gue la superficie metdlicz =
preparar pera el recibimiento ulterior de la proteceibn vi-
trea de acabado en una primera fase del procedimiento es so-
metide a la scecidm suprimidora'de toda clase de grasas orgé-
nicas e inorgénicas que puedan existir depositades en la misme
v ello por la accidén de productos detergentes alcalinos, ta-

les como lejias, y en una o verias aplicaciones sucesives de
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desengrasado y ulterior enjuague, hecho lo cual se procede

a eliminar de la misma los posibles 6xidos que pudiera tener
medisnte la accidn corrosiva derivada de la aplicacién de
dcidos corrosivos, en la concentracién conveniente ,_tal como
el clorhidico y durante el tiempo apropiado y a la temperez-

tura de 202 a 100° 0. , procediéndose después a un enjuesue

0]

seguido de un nuevo desengrasado con dlcalis para la limpiez
de los substratos y éavidades que pueda presentar la super-
ficie una vez eliminados los éxidos que los cubrian, repi-
tiéndose une ver mds le operacidn de enjuagado y procecién-
dose & continuacidén a un proceso de asperizscidn de 1o sunin-
ficie que se trata mediante la aplicacién de substancias o
productos corrosivos adecuados, seguidamente se procede & 1=z
integracién de un estratometdlico a base de niguel y/o cobzi-
to que forma cuerpo con la superficie que se trata y que nueva-
mente una vegz enjuagado es sometido a la accidén de unz solu-
cign fijadora del estrato por intercambio de iones en medio
dcifo de ph 2 a 6 procediendo a continuacidn a un nuevo en-
Jjuague y como fincl del proceso a un neutralizado y pasivaco
por medio de sales sédicas de estabilizacién que dejan la
superficie, después de un secado por aire caliente, dispuesta
para aplicar el posterior tratamiento que convenga, con objeto
de dotarles de una protveceidn vitrea de acabado,

Se sobbteentiende que en el presente caso serén varizbvles
cuantos detalles de construccién y acabado no alteren, cambien

o modifigues la esencizlidad de la invencién.




NOTA REITVINDICATORTA

Heche la descripcidn del presents invento, se declaren
como nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin-

dicaciones:
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" 6xidos que los cubrian, repitiéndose una vez mds l2 operacidn

REIVINDICACIONES ;

12,- PROCEDIMIENTO FARA L4 PRTPARACION DE SUPERFICIZES
MeTALICAS DESTINADAS A RECIBIR UNA PROTZCCICH VITR=2X DE ACA-
BLDO, caracterizado por el hecho de que la superficie metdlica
a preparar para el recibimiento ulterior de la proteccidén vitres
de acabado en una primera fazse del procedimiento es sometida 2
la accidn Surrimidora de toda clase de grasas orgdnicas e incr-
génicas que puedan existir depositadas en la misma y ello nor
1z accidn de productos detergzentes alcalinos,- teles como leiias
v en una o varias aplicaciones sucesivas de desengrasado r ul-
terior enjuague,hecho 1o cual se procete 2 eliminar de la mis-
mz los posibles éxidos que pudiera tener médiante la accib=n
corrosiva derivada de la aplicacidén de dcidos corrosivos, en la
concentracidén conveniente, tal como el clorhidico y durante
el tiempo apropiadc y a la temperatura de 202 & 1002 C,, pro-
cediéndose después a un enjuague, seguido de un nuevo desensra-
sado con dlcalis para la limpieza de los substratos y cavida-

des que pueda presentar la superficie una vez eliminados los

de enjuagado y procediéndose a continuscién a un proceso de
asperizacién de la superficie que se trata mediante la apli-
cacibén de substancias o productos corrosivos adecuados, segui-
damente se procede a la intesracidn de un estrato metdlico a

base de niguel y/o cobalto que forma cuerpo con la superficie
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‘cambio de iones en medio &cido de ph 2 a 6 procediendra

que se trata y que nuevamente una vez enjuagado es sometido

a la accidn de unz solucibén fijadors del esirato por inter-

continuzcidn a un nuevo enjuague y como finzl del proceso
a un neutralizado y pasivado por medio de sales sduicas de
estabilizacidén que dejam la superficie, después de un seczdo
por aire caliente, dispuesta parz aplicar el posterior tra-
tamiento que convengz, con objeto de dotarlas de una profeccién
vitrea de acabado.

22, PROCEDIMIENTC F4LRA L& PREFLRACIOR DE SUFERFICIES
HETALICAS DESTINADAS A RECIDIR UNLZ PROTSCCION VITREL DE ACLTL-

DG.- .
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Todo ello segin se deseribe v reivindics en la presentes
Memoria Descriptiva gque conste de SIZTZ hojas reglamentarias

escritas a mdguina por una sdéla de sus caras,

Barcelonz, &” FHAR 1878 | PALACIOS
EE
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