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MEMORIA DESéRIPTIVA

La bresente éatente sé refiere a dispositivos o
husilloé para la aoble torsidén de hilos,‘de ejes concurren-
ies. V

Es sabido que en este tipo de dispositivo de
torsidn, el hils se vacia desde una bobina montada sobre
un portabobinas coaxial a un husillo hueco y a continua-
cidn penetra por el extremo abierto del husillo y atravie=
sa de este modo la bobina para volver a salir de &sta en
un guifahilos radial solidario del husillo, después de lo
cual vuelve a dirigirse hacia un gufahilos fijo situade
en la prolongacidén del eje del husillo, para arrolla?se
sobre una bobina feceptora. Cada vuelta del husillo
produce por lo tanto dos vueltas de torsién del hilo a
condicién de que el soporte de la bobina quede inmévil en
el espacio. Para cumplir esta condicidn, no es posible
utilizar medios de conexi&n directos entre este soporte
de bobina y el bastidor en el cual gira el husillo, dado
que este soporte de la bobina se encuentra enteramente
rodeado por el baldén formado por el hilo que gira con el

husillo.

Para asegurar esta inmovilidad del soporte de
la bobina, es conocido el ﬁéilizar un mecanismo de ejes
concurrentes en el cual el soporte de la bobina queda
montado giratorio por medio de un arrollamiento rigido
sobre el husillo, girando ella misma de manera rigida en

el soporte y preveyendo un conjunto giratorio igualmente

de forma rigida en el bastidor, pero segln un eje que
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forma un cierto &ngulo con el eje del husillo, girando
igualmente este conjunto en rodamientos situados en
direccitn cofrespondiente en el soporte de la bobina,
Esta se encuentra por lo tanto inmovilizada por el hecho
de que no puede girar alrededor de dos ejes. El conjunto
giratorio queda habitualmente realizado con ayuda de
varias piezas fijadas unas a otras y de configuracién
compleja. Una de  estas piezés se encuentra taladrada por
un orificio por el cual pasa el conducto gufahilos late-
ral del husillo, pudiendo girar el conjunto alrededor del
eje oblicuo al miémo tiempo que el husillo gira alrededor
de su propio eje. Desde luego, para evitar los golpes ¥
vibraciones perjudiciales para el mecanismo a grandes
velocidades de rotacidn que son las utilizadas por el
husillo, es necesario que el conjunto giratorio se en-
cuentre arrastrado por el husillo de modo tan homocinéti-~
co como sea posible. Para esto, las juntas homocinéticas
cléslicas no son fitiles dada su complejidad, sus dimensio-
nes y su coste elevado y por la necesidad de liberar

ampliamente el paso central del husillo asf como el paso

lateral del conducto guiahilos que parte perpendicular-

mente con respecto al husillo, generalmente desde el
punto de concurrencia de iéé dos ejes concurrentes.

Se conocen igualmente juntas derivadas del tipo
flector o de membrana per¢v de una forma compleja relacio=-
nada con su adaptacidn a las exlgencias antceriormente

mencionadas. Ademds, en caso de rotura de la picza clés~

tica de arrastre, su recambio requiere el desmontaje
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completo del mecanismo.

La finalidad de la presente invencién es reali-
zar un mecanismo de dispositivo de torsidén completo que
comprende los dos conjuntos imbricados, que giran c¢ada
uno de ellos alrededor dé'un eﬁe"distinto del otro y una
pleza eldstica de arrastre gue sea de ejecucién simple y
que permita su recamblo fdcil sin necesidad de desmontaje
completo del mecanismo. |

La invencidn se caracteriza por el hecho de que
el conjunto de eje estd constituido por una plataforma o
plato cuya base posee un paso circular y un nficleo cen=
tral dg periferia ci;cular que se ajusta en dicho orifi-

cio anterlor, con refundidos de la plataforma y/o dei

nfdcleo que desembocan en él orificio mencionado, quedando

dispuestos unos 6rganos de fijacién bien sea sobre la
plataforma o sobre las ramas del nGcleo, en cada una de
las piezas o partes'restantes entre los refundidos y 1la
direccidbn del portabobinag y de forma que el conjunto
desplazado axialmente que gira alrededor de un eje oblf-
cuo estd constituido por un véstago tubular realizado en
una o varias piezas, que yodea el husillo y que estd
montado sobre rodamientos en el soporte fijo y en el
portabobinas y que posee una expansidn central interrum-
pida por tantos refundidos como el conjunto de eje, no
permitiendo la subsistencia al nivel de dicha expansidn
més gue de dos sectores que se sitfian cada uno de ellos
en uno de los refundidos de dicho conjunto, quedando

dispuestos igualmente otrps 6rganos de fijacién en dichos
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éeqtoreé, igualmente en direccidn del §ortabobinas, y que
la pieza eldstica de acoplamiento tiene forma anular, ‘
preferentementerQoligonal, con orlficios que permiten su
adaptacidén en los diversos brganos de fijaclién del con~
junto coincidente con el eje y del conjunto de eje des~
plazado.

Una primera variante de la invencidn coﬁsiste
en realizar el conjunto coincidente con el eje sobre el
husillo en dos piezas de.las cuales la plataforma guiahi~
los taladrada por un cierto orificio axial con un cierto
nfimero de refundidos o entrantes que desembocan en dicho
orificio axial y un nficleo central cuya periferia circu-
lar se ajusta exactamente al interior de dicho orificio y
éue posee refundidos en nfinero y posicién correspondien-
tes a los de la plataforma, poseyendo este nlicleo un
orificio central gracias al cual encaja sobre el husillo,
poseyendo la plataforma y asimismo una de las ramas del
nicleo, por lo menos, un taladro radial que constituye el
gufahilos y uni&ndose con el paso axial de hilo del
husillo, mientras que el conjunto de eje desplazado queda
constituido por un vistago tubular que rodea el husillo,
montado sobre rodamientos en el soporte fijo y en el |
portabobinas y presentandoﬂdna expansidn central, la cual
estd entallada por un cierto nfmero de refundidos igual
al nlmero de ellos qﬁe posee la plataforma o plato,
poseyendo las partes de la expansién comprendidas entre
los refundidos de la pieza de eje desplazado asf como las

partes del plato o plataforma comprendidas entre los
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refundidos de la misma o sea las ramas del nficleo, un
vistago de fijacidn cada una de ellas, estando orientados
todos los vistagos o salientes de fijacién en la misma
cara y recibiendo una pieza eléstica anular cuyo perime=-
tro queda determinado de forma que permita su paso alre-
dedor de dos cojinetes que correspénden respectivamente a
los dos conjuntos situados al lado de esta misma cara. Se
comprenderd facilmente que el vastago tubular que rodea
el husillo puede quedar, por ejemplo, por razones de
facilidad de fgbricacién de las piezas en bruto, consti-
tuido por dos piezas montadas de forma definitiva en el
momento de la mecanizacidn de las pistas ae los elcmontos
rodantes o de los soportes de rodamiento.

Otra variante de la invencifén consiste, en un
dispositivo de torsidn del tipo mencionado anteriormente,
en realizar la plataforma y su base asf como el nfcleco
central en una pieza Gnica © en un conjunto de piezas no
desﬁontable y realizando el conjunto desplazado axialmente
en dos partes separables.

Otra particularidad de la invencidn reside,
para las dos variantes, en el procedimiento de montaje y
de ajuste del conjunto del mecanismo que permite obtener
un méximo de precisién. .

Otras pérticularidades dé la invencidén quedarén
evidentes segln la descripcifn siguiente de un modo de
realizaciéﬁ a titulo de ejemplo y representado en el

dibujo adjunto, en el cual:

La figura 1 representa la primera variante en
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seccibn axial segln I-I de la figura 4;

La figura 2 es una seccién transversal segflin
II~-II de la figura 1l del mismo conjunto de eje no des-
plazado. V

| La figura 3 es una secci6n axial parcial seg(n
III-IIX de la figura 4.

La figura 4 es una seccibn transversal segtn
IV-IV de la figura 1 del conjunto supuesto igualmente no
desplazado del eje.

La figura 5 representa una segunda variante en
seccidn axial segfin V-V de la figura 8.

La figura 6 es una seccidn transversal segln
VI-VI de' la figura 5, suponiéndose suprimida la pileza
suéerior del conjunto de eje desplazado.

La figura 7 es una seccidn axial'parcial segdn
VII-VII de la figﬁra 8.

. ' La figura 8 es ung seccldn transversal seglin
VIII-VIII de la figura 5 del conjunto supuesto no despla-
zado en cuanto al eje. '

Tal como se aprecia en las figuras 1 y 2, el
conjunto que gira sobre gl husillo de modo coincidente
con el eje, posee un plato o plataforma ~l- destinado a
facilitar la formacién del balén de hilo y que estd
dotado de una base gruesa -2~ la cual estd taladrada por
un orificio central -3- mecanizado con precisifn. Esta
misma base -2~ de la platafprma comporta t?es refundi~-
dos ~4~ sensiblemente en forma de sector circular, los

cuales desembocan en un orificio -3=-, no dejando subsis-
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tir més que tres segméntos del orificio =3~ que consti-
éuyen'la parte alta de tres dientes internos -5~ que
constituyen las partes del plato que permanecen entre los
refundidos. |
' El conjunto coind¢idente con el eje, comporta
por otra parte una segunda pieza constituida por un nd-
cleo central -6~ cuya periferia cilipdrica se ajusta
exactamente al interior del orificio =3= en el cual el
nficleo puede guedar posteriormente fijado de modo rigido.
Este nficleo -6~ igualmente posee, preferentemente en su
periferia, tres refundidos ~7- sSituados cada uno de ellos
encarado con uno de los refundidos -4-. El nGcleo =6~
constituye de esta manera una especie de estrella de tres
ramas que puede ajustarse ¢on precisidn en el interior
del plato. Posee ademds un orificio central -8~ que
permite su montaje rIgido; por ejemplo por encaje sobre
el husillo =-9-, el cual, de forma corriente gira sobre un
soporte fijo ~l0- por medio de rodamientos ~1ll- al tiempo
que estd taladrado por un orificio axial =12- o dos
orificios axlales =1l2- y ~13-. Un quiahilos ~l4- queda
dispuesto a la salida del conducto guiahilos constituido
por un orificio -15- practigado en la base =2~ del plato
~l- y que continua o sigue al orificio ~1l6~ practicadeo en
una de las ramas de la estrella -6~ y que se une con los
pasos axiales ~12- y =13-.

Ademds, cl mufidn extremo =17~ del husillo -9~
lleva un rodamiento -18- gracias al cual el husillo gira

en el interior del portabobinas -19~.
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Adem&s de este conjunto giratorio coincidente'

con el eje, el mecanismo posee un conjunto giratorio de

- eje desplazado, constituido con la configuracitén ropro-~
_ sentada por dos plezas =20~ y =2l1-, unidas entre si soglin

un plano -46 - porpondicular al eje del conjunto. Cada una

de estas plezas posce un mufidn tubular =22« 8§ =23~ |
respéctiyamente, cuyo paso ¢entral sirve para paso dol
husillo =9- y cuya periferia gira sobre rodamientos,

respectivamente =24~ y =25+, uno de los cuales estd mon=

‘tado en la base del portabobinas =19~ y el otro en el

séporte fijo -10-. .
En los dos extremos encarados a las plezas

-20- y -21-, los mufiones tubulares =22- y =23~ se e#éan-
sionan o extienden en una pared cénica =26~ 6 =27~ Ya
continuacidbn cilindrica =28« y -29-,_respectivamenge, al
mismo tiempo que el conjunto de estas piezas o part;s
expansionadas quega eﬁtalladd poi tres grandes refundidos
-30-, por ejemplo cilindricps, tal como es visible parti-
cularmente en la figura 2. Estos entrantes o refundidoé'
entallan las dos partes o pilezas cdnicas =26~ y =27~y :
no dejan subsistir m&s que unas zonas periféricas_:zs-
y =-29- y tres sectores delggién -31-\segﬁn los cuales se
hace la unidn mecénica entre las dos piezas =20- y “21-.

' En cada uno de log dientes -5- del conjunto
coincidente con el eje estd f£ijado un saliente o Qﬁgfagp
de fijacién -32- orientado hacia arriba tal como se ha
representadoren la lzquierda de la figura 1, mientras‘gne
en cada uno de loé sectoreg =31~ est& f£ijado iguaiﬁéﬁte

Aoty .‘-'
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un saliente de fijacidn -33~ lgualmente orientado hacia
arriba., Esto permite situar sobre el conjunto de los séis
véistagos o saiientes de fijacién =32~ y =33~ una pleza
anular el&stica -34- visible en particular en la figura

4 y que posee séis orificids, gracias a-los cuales la
pleza se monta sobre los s&is salientes mencionados. Los
salientes o vistagos =-32- de fijacidén de la pieza anular
eléstica ~34- sobre el conjuﬁto coincidente con el eje,
pueden quedar eventualmente fijados directamente sobre
las ramas ©o. brazos del nlcleo =6-. Los vistagos o salien-
tes tienen una forma apropiada que permite el montaje y
desmontaje f£&cil de la pieza anular eléstica -34-.

El perimetro interior de la pieza =34~ tiene
preferentemente una forma tal que permite el paso de la
pileza en la periferia del soporte -35- que fija el roda-
miento -24- a la base del portabobinas -19~. De este
modo, el conjunto de la piera anular eldstica -34- puede
ser retirado facilmente poxr simple traccién y puede
sustituirse por una pieza nypeva sin necesidad de desmon-
taje algquno del resto del mecanismo. Unas patas exterio-
res -36- que bordean cada orificio del montaje facili-
ﬁan las manipulaciones.

En particular, la pieza -34- puede preferente-

mente tener una configufacién de hexagono regular tal

. como se representa en la figura 4, disponiendo para ello

todos los vdstagos o salientes =-32- y =33~ a’'la misma
distancia del eje. Naturalmente, el nGmero de entrantes,

de brazos y de vastagos de cada tipo puede ser diferente
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de tres.
Es evidente que sin sélir del marco de esta
invencifn, la seccidén de la pleza eléstica =34~ represen=
tada sensiblemente circular en la figura 3, puede ser
también elipticg,'cuadrada ¢ rectangular. En este Gltimo
caso puede tratarse de una simple membrana (cuya.foyma
en vista superior permanece igual que la representada en

la figura 4) cuya obtenclén no se ha realizado por moldeo

‘tal como en las formas anteriores sino por corte.

Para reducir al minimo el trabajo eldstico de
la pieza ~34~ en el curso de la rotacién, es preferible

que el eje =37- del husillo =9- y del conjunto coinci~

" dente con el eje y del eje ~38-~ del conjunto desplazado

del eje se corten preferentemente en un punto -39-

situado lo mds cerca posible del plano medio de la pie-

za -34- y por consiguiente, el conducto guiahiloa.-15-16-
se encuentre sebarado del eje por debajo de oste plano,
quedando determinado el orificio central de pano del
mufién tubular =23=-, para no encontrar el husillo -9m,

Para la fabricacién'del conjunto del véstago

© segfin esta invencidn, cuande estd realizado de dos pio—

zas, y para evitar toleran;ias de fabricaciédn extremada-
mente‘ajustadas en las piézés, se realizan primeramente
las piezas =20~ y =21~ del modo indicado, a continuacldn
se montan definitivamente entre sf por lapidado preciso
de su plano =44~ y por fijaglones definitivas constitui-
das por e¢jemplo por xemaches -40- visibles en las figuras

2 y 3. El conjunto es mecanizado a continuacidn de dca-

N P
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bado en una sola pieza, especialmente por rectificacidn
de las partes cilindricas externas de los mufiones tubu-
lares ~22~ y =23- cuando estas partes o0 plezas deben .

montarse en los rodamientos cldsicos. Si estos muﬁones .

constituyen en sf. mismos las pistas interiores de roda=-

.miengos integrales, tal como en el ejemplo representado

en la figura 1, se hace lo mismo para la rectificacién de

* las gargantas que sirven de caminos de rodadura. El

conjunto queda por lo tanto montado en una rectificadora
de exteriores y es mecanizado con precisién y de manera

perfectamente centrada lo gue evita cualquier desalineé-

cidén entre los dos mufiones -22- y -23-,

’

Esto es posible gracias al hecho de que la

forma en estrella del nficled central =6~ con sus refundi-

dos -7~ estd determinada de forma que este nficleo pueda

© ser introducido posteriormente entre los sectores =31-

del conjunto de eje desplazado. Es suficiente a continua-

' cién montar y fijar el nficleo -6~ en el orificio -3~

del plato y a continuacidén acoplar el husillo -9~ sobre
el nGcleo =-6- después de haber colocado los diversos

rodamientos. El anillo eldstico =34- puede ser introdu-

C

- cido, después de lo que antecede, en el fltimo momento ¥y

puede ser retirado y cambiado en cualduier nmomento sin

desmontaje alguno. Se debe notar que en el caso en que el

~vastago de eje desplazado quede realizado en una sola

pieza, la realizacidn es idéntica.a la que se ha descrito
precedentemente éxcepto las operaciones de mecanizacién

del plano -46- y de montaje de las dos partes que && no
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sé debén‘efectuar.

Para'gliminar por otra parte los problemas de
tolerancias relacionados con la inclinacidn del eje de
los dos rodamientos =24~ y r25~) el rodamiento -25~ esté
constituido preferentemente por un rodamiento gue cons-
tituye empotramiento, sea con dos coronas de elementos
rodantes separadas, o bien ¢on un rodamiento de valona
integrado y de contactos oblfcuos en 0'y el rodamiengo
~24~ estd preferentemente montado de manera gue pueda a
la vez deslizar axialmente y orientarse a modo de rftula.
En el ejemplo representado en la figura 1, el rodamien~
to ~24~- es de tipo integradeo con su anillo exterior con
periferia cilindrica deslizante con un juego minimo en
una dolla =41~ cuya superfic¢ie exterior es esférica para
articularse a modo de una rdtula en el interior del
soporte -35-. Como variante, es igualmente posible uti-
lizar un rodamiento cuya pisgta o aniilo exterior posee
una zona de contacto interna de tipo esfé&rico para las
bolas y‘cuya superficie externa cllindrica desliza en el
soporte.

Ademis, este soporte -35- estd fijado en la
base del portabobinas =19~ por medio del tornillo =42~
que se atornilla por ejempié'en el.soporte -35- atrave-
sando unos entrantes =43~ practicados en la bhase del
portabobinas ~19~-. Canforme a la invencién, estos entran-
tes son suficientemente grandes para permitir un ajuste
lateral del conjunto. De esta manera, despu&s de haber

montado el conjunto del mecanismo de la manera indicada,
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pero sin bloquear los tornillos ~42- para permitir un
movimiento lateral rclativo de las piezas -35- y =19-,

se hace girar el conjunto del mecanismo a una velocidad
apropiada, retenicndo el portabobinas -15-, lo que pro- -
duce automdticamente la colocacidén horizontal del sopor=-
te -35- y la colocacién axial del mufidn =22~ con rclacién
a este soporte gracias a la posibilidad de deslizamiento
indicada. Solamente después de algunos instantes de fun=-
cionamiento se blogquean los tornilios ~42~, lo gue per-
mite entonces fijar el mecanismo con una gran precisién,
sin haber tenido que exigir tolerancias extremadamente
precisas en las distancias axiales y los posicionamientos
angulares que resultan de lg acumulacidn de un gran
nimero de tolerancias. -

En la variante de las figuras 5 a 8, la prin-
cipal diferencia con relaci$n a la variante anterior es
que el plato anteriormente yeferenciado con el numeral
-2~, asi como el nficleo anteriormente referenciado -6-,
quedan-sustituidos por una pieza Gnica =-2a-. Igualmente
los entrantes anteriores -4+ del plato y -7~ del nficleo,
gquedan sustituidos por abgrturas tinicas ~4a- de seccidn
cualquiera, por ejemplo cirgular de dimensiones sufi=-
clentes para permitir el papo sin contacto de los secto-
res -31-,

En contrapartida, el montaje entre las piezas,
~-20- y -21- que constituye gl conjunto separado axialmen=
te, no es realizado de modo indesmontable con ayuda de

remaches -40~, sino por el gontrario de modo desmontable
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con ayuda de tornillos =44~ visibles en las figuras 2 y
3. El conjunto giratorio de eje desalineado ~20-21~
puede, tal como se¢ ha dicho anteriormente, quedar meca-
nizado en acabado en su conjunto, después del montaje con
ayuda de los tornillos =-44-, pero puede a continuacién
ser desmontado para el montaje del mecanismo completo,
Para que las dos piezas tomen exactamente las mismas
posiciones relativas una con respecto a la otra, después
del montaje y nuevo montaje, es necesario prever medios
de centraje preciso constitqidos por ejemplo por un
reborde concéntrico =45~ de cada sector de la parte o
pieza -28~ que se encaja sobre una entalladura correspon~
diente de cada sector de la pieza o parte -29=-, o incluso
con ayuda de piés de centraje no representados pero que
son de tipo conocido.

En el caso de la primera variante, cuando «l
conjunto de eje coincidente estd constituido por dos
partes o piezas y el conjunto de eje desplazado estéd
realizado en una sola parte o pieza, se imponen condicio=-
nes tal como se ha visto a las dimensiones del nficleo y
de sus entrantes, para permitir la introducciédn del
nlicleo por los entrantes del conjunto de eje despiazado.
Por el contrario, segln la gégunda variante, en la que el
conjunto de eje coincidente estd realizado en una sola
pleza y el conjunto de eje desplazado en dos piezas
separables, ninguna condicidn particular queda impuesta
dado que las dos piezas =20~ y -21- del éonjunto de eje

desplazado pueden siempre guedar montadas por aproxima-
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cidén axial hasta encontrarse por los sectores de las
piezas ~28- y ~29~ respectivamente en él iﬁterior de las
aberturas -4a-. Ello se puede apro&echar, tal como apa~-
rece en las figura;, para reducir el difmetro méximo de
la exéansién central del ¢ohjunto de eje desplazado.

Como consecuencia, las piezas de fijacidn
33~ llevadas por estos sectores, se encuentran m&s pré-
ximas del eje, pero es posible en contrapartida, alejar
ligeramente las pilezas de f£fjjacién =32~ llevadas por la
plataformé -2a~, a f£in de conservar el mismo perimetro en
el conjunto de la pleza eldstica ~34- cuyo trazado, en
lugar de adoptar la forma de un hex&gono regular, se hace
hex@gono irregular llegando incluso a un tri&ngulo. Asl
pues, se conserva la misma facilidad de montaje y de
desmontaje lateral de esta pieza eldstica pasando alrede-~
dor del cojinete superior =35-. Desde luego, el conducto
guiahilos radial, queda sustituido»por una pieza Gnica
~l4a-~ encajada en un prificio radial de la pieza finica
-2a=-.

La fabricacidn y ¢l montaje de este mecanismo
de torcer, son por lo tanto mis simples conservando las
mismas ﬁentajas, bajo reserva naturalmente de la preci-
sidn de remontaje de las dos piezas del conjunto de eje
desplazado.

A Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi-

fique la esencia del dispositivo descrito, serd variable

a los efectos de la actual Patente.
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NOTA

Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencibn: -

l.- Un dispositivo para la doble torsién de
hilos, del tipo que poseen dos conjﬁntos glratorios
imbricados, uno de los cuales tiene su eje coincidente
sobre el husillo y un conjunto de eje desplazado conec~
tado al primero por una pieza eléstica de acoplamiento,
caracterizado porque el conjunto de eje coincidente estd
constituido por un.plato~cuya.ba§e comporta un orificio
circular y un ndcleo central con periferia circular que
se ajusta en el_orificio anterior, con entrantes del
plato y/o del nficleo, que desembocan en el orificio
meﬂcibnado, quedando dispuegstos unos Srganos de fijacidn
sobre el plato o bien sobre las ramas del ﬁﬁcleo, en cada
una de las partes.restantes entre los entrantes y en
direccién del portabobinas, y que el conjunto de eje
desplazado que gira alrededpr de un eje 6blfcuo, estd
constituido por un vdstago tubular y una o varias piezas
que rodean el husillo y estando montado sobre rodamientos
en el soporte fijo y en el portabobinas y poseyendo una
expansién central 1nterrump?da por tantos entrantes como
el conjunto de eje coincidép;e, no dejando subsistir al
nivel de dicha expansidn mi&s que sectores que se sitfian
cada uno de ellos en uno de los entrantes del conjunto de
eje coincidente, quedando dispuestos igualmente otros
brganos de fijacidn sobre dichos sectores, igualmente en

la direccidn del portabobinas, a fin de que la pieza
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eldstica de acoplamiento tiene una forma anular, prefe-
rentemente poligonal, con orificios gue permiten su
adaptacifn sobre los diversos Srganos de £ijacién del

conjunto de eje coincidente y del conjunto de eje despla-

! r

zado. '

2,= Un dlspositivo para la doble torsién do
hilos, segln la reivindicacién 1, caracterizado porquo
el conjunto de eje desplazado estd realizado en una nola
pieza o en dos piezas no desmontables y que las dimensio-
nes del nficleo central y de sus entrantes y las dimensio-
nes de la expansién del v&stago y de sus entrantes quedan
determinadas de modo que pueda ser introducido en el
interior del conjunto descentrado pasando entre los
sectores.

3.~ Un dispositive para la doble torsidn de
hilos, segfin las reivindicaeiones 1 y 2, caracterizado
porgue el perimeﬁro interno de la pieza anular eléstica
es tal que permite su introduccidn y extraccibén pasando
alrededor de los soportes de los rodamientos situados por
encima del plato.

4.~ Un dispositive para la doble torsién de
hilos, seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porgue los Organos de fijacidn de la pieza
anular eldstica sobre el conjunto de eje coincidente y
sobre el conjunto de eje desplazado, son vistagos que
permiten el montaje y desmontaje de dicha pileza elédstica
sin intervencién de los salientes mencionados.

5.~ Un dispositive para la doble torsién de
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hilos,'segﬁn cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque el plano medio de la pieza de aco-

plamiento eldstica, estd sensiblemente al nivel del punto

~ de concurso de los dos ejes de los dos conjuntos girato-

rios y de forma gue el conducto gulahilos radial estd
taladrado en la base del plato y en una rama o brazo del
nficleo central, por debajo de este plano;

6.- Un dispositivo para la doble torsién de
hilos, seglin la reivindicacidn 2 a 5, caracterizado:
porque se ha realizado el conjunto de eje desplazado en
dos piezas cuyas plezas en pruto de partida son montadas
entre si de modo definitivo antes de proceder al meca-
nizado final, especialmente de las pistas de elementos
rodantes 0 de los apoyos de rodamiento y después se
introduce el nficleo en el conjunto de eje desplazado,
despuds de lo cual se hace su montaje y se fija en el
orificio central del plato y de forma que finalmente se
monta el husillo en el orificio central del nficleo des~
puds de haber montado eventualmente los diversos roda-
nientos, pudiéndose introducir la pieza eldstica de
acoplamiento en posicién en cualquier momento.

7.= Un dispositive para la doble torsién de
hilos, seglin cualquiera de’iﬁs reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el vidstago tubular queda montado
en el soborte f£ijo pér medio de un rodamiento, separado o
integrado, formando encaje, y en otro soporte por medio
de un rodamiento, separado ¢ integrado, constituyendo una

rétula con libertad de deslizamiento axial y de forma que
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el otro soporte queda fijado al portabobinas con ayuda de
un medio de fijacidn que tolera antes del blogueo unos
desplazamientos relativos perpendiculares al eje.

8.- Un dispositiveo para la doble torsidn de
hilos, segfin la reivindica&isén 7, caracterizado porque el
conjunto del mecanismo qgueda montado sin blocucar lon
medios de blocaje procitadeos, a modo de permitir un dege-
plazamiento transversal del otro soporte mencionado con
relaci6n al portabobinas y procediendo a continuacién,
reteniendo el portabobinas, a hacer girar el conjunto del
mecanismo a una velocidad aproplada para realizar la
autoalineacién y procediendo finalmente al bloqueo de los
medios de blocaje antes citados.

9.~ Un dispositivo para la doble torsién de
hilos, segfin la reivindicac¢ibn 1, caracterizado porque
dicho plato y su nficleo quedan reunidos en una sola pleza
cuyos entrantes est&n'constituidos por orificios de
contorno cerrado y que el gonjunto de eje desplazado esté
constiéhido.por dos piezas geparables que se unen al
nivel de los sectores con medios de recentrado.

10.- Un dispositivo para la doble torsién de
hilos, segfin la reivindicagién 9, caracterizado porque
las dos partes que constituyen el conjunto de eje despla-
zado, son montadas antes de la mecanizacidén final del
conjunto, pero de modo separable. |

Sean cuales fueren las circunstancias que
concurran en la esencialidad de la Patente de invencidn

definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto
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es?:

1l.~- "UN DISPOSITIVO PARA LA DOBLE TORSION DE
HILOS".

Consta la presente memoria de veintiuna hojas

foliadas, mecanografliadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la misma.

Barcelona, J- MR 1978
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