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Ia presente Patente de Invencién conforme indica su
eruncisdc consiste en un "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA
SITUAR MECANICAMENTE EN POSICION VERTICAL A ENVASES QUE
HAN DE SER POSTERIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICA®

En la ectualided, en las plahtas embotelladoras, Ve~
nisn siendo necesario la utilizseidn de uno o varios ope-
rorios para la colocaoiép de los envases en las cintgs
alimentadoras de los ‘trenes de embotellado, tales opers~—
clones resulten aumamante fatigosas para los obrgros que
deben de estas efectuando este trabajo; dgdo que, la velo=
cided de las cintas de alipentacién de los trenes de
llensdo son sumgmente elevadas.

Por otra parte también debe de tenerse en cuenta el
coste de este umano de obre que al ser sustituide por el
proceso preconizado, abaratars sin luger a dudes el pro-
ducto final, oonsiguiéndoae un mayor rendimiento especi-
fico de la instalaoidm.

Con el presente procedimiento se subsanaran todos es-
tos inconvenientes, ya que se consigue posiclonar los en
vases en las cintas alimentadoras de une forma totalmente
sutomatioas |

Otros detalles y carmcteristicas de la actual Patente
se iran poniepdo de manifiesto en el transcursc de le deg
cripeidén qus & contimacidn se d4, en que se hece referen
cla a los dibujos que s esta Memoria se acompaefia en la
que, de meners un tanto equamétioa, se representsn 1os
detalles preferidos de la Patente. Estos detalles se dan
a titulo de ejemplo, hacien@o referencle e un caso posi-

ble de realizpecién prictica, pero la Patente no queda li-
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mitado exactamente 8 los detalles que allf{ se exponeny

por tanto este descripcidn debe ser considersda desde un
punto de vigta ilustrativo y sin limitaciones de ninguna
olase, ‘

La figura 1, es una viagta en alzado, parcialmente seg
cionade, en la cual se puede obmervar ocon tode detzlle
el proceso powsicionador de los envases, observindose con
tode fidelidad las diversas operacionss hasts que el en-
vese queda situado en posicidn vertical, observédndose
ssimiemo el mecenismo que consigue ests operscidn, La f£i
gura 2, es un detalle de la entalls efectuads para alo-
jar 8 los envases, estando la base de dste situado en la
direccién de giro del disco 15 en tanto que la figura 3
es un detalle visto en planta, en el cusl se puede obaer
var el anillo oirevlar 18, siendo la figure 4, una vista
de 1a cefda de un envase al interior del embudo guiedor.

Ia figura 5, es otra vista igusl a la figura 2, en la
cual me encuentrza el cuello del envame situsdo en la di~
receidn de giro del disco 15, siemdo la figura § wn deig
1lle de como salen los snvases ya colocedos en direceoién
al tren embotellador.

Para conseguir posicionar los enveses de una forma
verticel y que estén s su ver amentados por su bage, me
ha digeifado el mecenismo que a continuscidén se explicaw-
rd eon todo detalle.

Epte mecenismo consiste en uwna carcese 10, la cual eg
t4 situada con una inclinacidn de wnos 30 gredos. respeg
to sl plano horizoentel, quedande ests carcasa sustentada
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por ol armazdn 11, el cual estd dotado de tres puntos de
apoyo 12, eracias a los cuales ¥ por estar dotadoe de un
cierto movimiento amcensional, se conseguird una nivalae
cién perfecta de todo el conjunto.

La carcesa 10, en su zona mds inferior presenta en su
perimetro exterior wn plano en forma de amillo cirocular
13, €l cual presenta una inelinecién respecto 2 la base
14, de la carcesa 10, de tal forme, gue quede este plano
13 paralelo al plano horizontal,

A wma cierts distancia de la parte mds superior de la
carcesa 10, se ha previsto un disco de sustentecién 15,
en el cual se ha polidarizado por su goma superior otro
disco 15, construfde con meterial tal como PVC, con la
finalidad de conseguir una superficie con un coeficiente
de rozemiento sensiblemonte bajo.

Este disco 16, presente a lo largo de todo su perfme-
tro ina serie de cavidades 17, las cuales se podran ob-
servar con mayor detalle en la figura 2, Estas cavidades
17, serén lzs encargadas de alojer en su interior = los
envages quedando éstos situedos de forma tendida, impi-
diendo la cafda libre d¢ ellos gracias a la existencia
de un snillo eirculzr 18, (ver figura 1), que se encuen~
tre solidarizade a la carcasa 10,

Se iniciard el ciclo de la operacidn con el vertido
de un cierto nimero de envases que Be colocardn en la g
na superdor del disco 16, teniendo espeoial cuidado de
no gobrepasar la altura de la carcasa 10,
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Egte disoo 16, estd dotado de un movimiento de giro,
con el onal y graeias al suxilic de un vibrador 19, que
eutd dotado de un movimiento de vaivén, se facilita la
colocacidn de los envapes en el interior de lam euniallas
17. Este movimiento de vaivén del vibrador 19, estd pro-
vocado por un convencicual moto-reductor.

Los enveses situados en el interior de le carcasa 10,
¥y gracias & la inolinmeidn con que estd situado ol dism-
co 15, irdn deslizéndose hasta cser y colocarse en forw
me tendida, en el interior de las cavidades 17, quedan
do sustentados por el anillo circular 18, Eebtos envases
coloosdos en el interior de las entsllas irfn recorrien
do el perfmetro de la ocarcasa, impidiendo siempre la
cafde libre gracias sl snillo cireular 18, hasta llegar
e la posicidén 21, (ver figura 3) zona en la cual finali.
za ol anille ociroular 18, hasta la posicidn 22, siendo
precisamente emta zens comprendids entre las posiciones’
21 ¥y 22 el luger por donde crerdn por gravedad los enva-
ses zlojados en el interior de las entallas 17,

Como puede comprenderse, los wvases pueden caer en
el interdor deo las entallas 17, en dos posicicnes opueg
tas, una en que la bose del envame 23, quede situeda en
la direccién de giro del disco 16, (ver figurs 2), En
este caso no existe problema alguno ya que el rebasar ls
sona 21, del anillo cireular 18, por el propio peso del en
vase, Sate cnerd con su bese por delante guedando de ep~
ta forma en posicién vertical, siendo cenducida la cafda
de oste onvase 23, (ver figura 1), por un embudo 24,
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¢l curl se encuentra sclidarizado por su zona superior
al disco 15, mientras que por le mone inferior lo estd
& otre disco 25, que gira polidariamente con el 15, por
hallerse smbos perfectamente solidarizados a través del
separador 25, Bste embudo 24, ocuya configuracién puede
observarase con mayor detalle en la figura 4, presenta
ung embooadura ligeramente guperior a la 'longi'lmd del
envase 23, presentondo sue ceras latereles 35 y 36 un
dngulo de inolinzcidn tel, que en funcién 2 la longitud
del envase sea sensiblemente inferior al coeficiente de
rozomiento entre ¢l material en este embudo 24 y :lel
envase 234

La cafde de este envase 23, quedard interrumpida por
¢l separador 27, ¢l cual seguird siendo .arrastrado hase
ta rebaser este separador 27, cayendo de esta forma hage
ta la bage 13, de la carcasa 10, continusndo el movimien
to de giro a lo largo de la mencioneds cerczsa,

. En el segundo caso, (ver figura 5), el gollete del
envage gueda situsdo en la misms direccién de giro que
¢l dipco 15, En este ezmo, se ha dotado en el lado de
la entalla 17 situsdo en la pos;iciénAmaa abanzada res-
pecto el moviniento Qe gire de disco 15 un pletina 28,
ocon lo oual al llegar o la posicidn 21, se impedirZ que
este envage cziga por 6l gelleto, ya que es rotenido,
tal y como ya se ha dicho, por la pletins 28, siendo por
teanto neceseric que le baso 4gl envese rebace la zone
21, momento en el cusl al fallarle la sustentacién por
1a gone de 1la bage, ogte envase caerd hasta ser retenido
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yor el sepersador 27, centinuendo siendo arrastrado el
nencionade envase ¥, por tanto, al rebagar el geparador
27, este ccuerd: hasta la gona 13, de la carcesa 10,

Como puede comprenderse, segin laz dimensiones d¢ la
carcasa 10, asf como del temsfio de los envasep, me po-
drd reclizar un cierto nimerc de entallas 17, que yo-
drd estar welacionsde con el mimerc de emtudésca4, con
siguidndoge de eata forma una mayor produseidn,

Los envases situsdos mobre la cera interdor 13y de
1z carcasa 10, son ayrastrados hasto yma entalla efece
fusda en wn lugar determinado de la zona 12, {ver figu-
va G) en la cual se ha previsto una cinta ds srrostre
30, ouya velocidad lineal) es superior & 1a de log sne
vases que airoulsn por €l interdor de la carcasma 10y
de esta forme, ul quedsr situsdas sobre la wenclonada
einta trensportsdora 30, el envass posicionado sobre
¢lla es arrastrade al exterior y conducido a un conven
clonsl tran de embotellado,

Como pusde comprenderss, y dado que la mayoria de
los envases.a Posicicnar oon el objeto del presente
procedimiento wve trate Qe envasem de tipo termopldati-
co ¥ éutos dsbon de pasayr un perfudo de watabilizecidn
en tolvas efectusdes pera tal fin, puede darse el caso
de que slguno d¢ ellos quade deformade y, por tmmte, ol
seor introducido en la carcesm 10, para su posiclonipew
cidn, al tener este envass una deformascidn y no presey
tar las caracterfsticas gque dsberfa de tener, puede
queday mal situsdo en la entalla 17, pudidndose provow
ooy un enganche de este euvase al queday aprisiocnado
entre la entslla 17 y la carcasa 10, Pars evitar este
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inconveniente, ac le ha dotado de un mioro-ruptor, o
cuzlguier otre sistems convencﬁtonal gue degactiverd el
funoionamiento d6 la mégquins ol detecter esta mala co=
locacidn del envase, De todas formas, tembién puede
prevergs la coloczeidn de - embrague gue tras ser por-
fectemente gradusdo y en ol -easo de fallo de este apaw
rato de contrel, se pavarfa el movimiento de gire ded
dipeo 195, por ser superior la fuersa de engenche que
la tzrada en ol embroga,

Tgualmente, se le ha dotado tembidn en wne posioién
cerosns 8 1s gona 21, del amillo 18, con une palanca
de expulsidn solidarizeds a la capremsa 10, con el fin
de impedir que pueds haber mal colocado un envase ofi-
tre dos entallas 17, consecutivas, evitendo con ello
pogibles fallos en el mecunismo debidos precisemente a
12 mala colocecién de este envase,

Psmbidn es de tenerse en cuenta, la holgurs que he
de tener el vibrsdor respecte a la oarcasa 10, Vdebien-—
do ser esta holgurz wnos diez milimetros superior =21
4idmetro del envase, con el £in de facilitar la coloe
cocidn de date en el interior de la entalla 17,

Puede comprenderse gque el accionamiento, tento de los
discos 15 & 25, se puede efoctucy mediante un sistema
convennionél, tal como electromoter o moto-raductor,
siondo el accionamiento del vibrador, realizado agie
mismo poy otro pistema convencional, prinoipalmente
por un moto-variador.
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Desorito suficientemente en que conwisde el presente
procedinmiento en correspondencia con los planes adjuntos,
se comprende gue podrdn introducirse en ¢l mismo suslem-
quiera modificecioneés de detalle se estimen convenien-
tes niempre que no altere su esonoia, & cuye fin se de-
clayen de novedad y propia inmvencidn de D, JAINE MARTY
SALA lss siguientes reivindicaciones que constituysn la
slguiente Patente de Invencidn: :
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18 - "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICA
MENTE EN'POSIGIUH VERTICAL A& ENVASES QUE HAN DE SER POSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICAY,0aracterizado poxr
que se conseguird la posicidén verticel de los envases gra-
cias a que se construira una carcssa dotada de wna incli-
nzcidn de uunos 30 grados respecto gl plano horizontal, car
cage que estars sustentads Por un armezén dotado de tres
puntos de epoyo (12), regulables independientemente pars
conseguir una perfecta nivelascion de la osroasa, la cual
presente en su zona més inferior y en su perimetro exte-
rior, un plano en forma de emillo circular (13), el cual
presenta uns inolinacién respecto a le base (14) de le
carcasa, de tal forms que este pleno (13) sea parslelo
gl plsno horizontale

28 -~ YPROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICA
MENTE EN POSICION VERTICAL A ENVASES QUE HAN DE SER POSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATIGA"; sagﬁn lg ante~
rior reivinﬂioaoién; eareoterizado porque & uns oigrta dis,
tancis de la parte mes superior de la carcasa (10), se le
he previsto un disco de sustentecion (15), en el cugl se
le ha soliderizsdo por su zonas superior, otro disco (16),
constfqido en materiel de muy bejo coeficiente de roza=
miento, disoo (16) gque presenta a lo lergo de todo su pe-
rime‘-tro; wng, serie de cavidades (17), que seran las encar=
gades de alodér en su interior a los enveses a posicionar,
quedando égtos enVases>situados_en el interior de las cavi

dades (17), en posicidén tendids impidiéndose la calda libre
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de ellos graciss a la existencia de un anillo circular
(18) que se emcuentra soliderizado a la cercesa (10),

38 « "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO FARA SITUAR MECANICH
MENTE EF POSICION VERTICAL A ENVASES QUE HAN DE SER POSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICA®, segin las ante—
riores reivindioacionee; caracterizado porgue 193 envg~
ses Vertidos en la zona superior del aisco (16), y por
ester dotado éste de un movimiento de giro y suxiliado
por el movimiento de vaivén del vibrador (19), se iran
colocando los envases en ol interior de lss entallas (17),
slendo arrestrados estos envases a 10 largo del perimetro
de la oercasa haste la posicidn (21),lzona en la cusl al
interrumpirse el anillo eircular (18), estos enveses csen
por gravedad al interior de un embudo (24), el ocusl s@
encuentrs solidarizado por su zona superlor al disco (15),
mientras que por su zons inferior lo esté al disco (25),
que girara solidariemente con el (15), por hallerse embos
perfectamente soliderizados con 6l & través del separador
(26).

48 ~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICY
MENTE EN POSICION VERTICAL A ENVASES QUE HAN DE SER POSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICA"; seglin les ante=
riores reivindicacionesy oarasterizado éorque los envasies
que hen sido colocados en el interior de la entalla (17),
por la acoidn del giro del disefio (16), aei como del vi-
brador (18) ¥ hén quedado emplazados de forme que su ba=
se quede situads en la direocidén de giro del disefio (16), -
éstos al rebaser le zona (21) del anillo circulsr (18),
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caersn de su base por delante por su propio peso, quedsn
do de esta forma en posicién vertical, siendo dirigide la
ceida por el embudo (24); haste el separador (27), que es
s0lidario & la ¢arcasa (10).

58 - "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICH
MENIE EN POSICION VERPIGAL A ENVASES QUE HAN DE SER EOSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANEBA AUTOMATICA"Y, segin las ante=
riores reivindicaeioneg; ceracterizado porque cuando los
enveges queden co;ocados-én_la en#al;a (17), de forma que
el gollete de ésta esté situado en la misme di:ecoién y
giro que el disco (16); el mencionado gollete queds sus-
tentado por una pletine (28), solidarizada 2 la entalle
(17)y con lo ouel al llegar a la posicidn (21), del eni~-
1llo ciycular (18); impedirs que éste envase caiga por le
zona del gollate; ye que estd retenido por la mencionada
pleting (28); siendo por tanxo; neoesarid, que la base del
envase rebase la zona (21); momento en el cusl al fallar-
le la sustentacidn en esta zons de la base, 68te caers a
través del embudo (24); heste ser retenido por el separa=-
dor (27)s

68 -~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICA
MENTE ENVPOSICIOI‘T VERTICAL A ENVASES QUE HAN DE SER POSTZE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICA"; caracterizado,
seghn las reivindiceciones 48 y 58, porque el envase si-
tuedo sobre el separador (27); contimigrs siendo arrastrg
do por el embudo (24),’y conseouenxemente; al rebasar al

separador (27), dste caera hasta el plano (13) de la car~
cesa (10)«
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7% ~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICH
MENTE EN POSICION VERTICAL A ENVASES QUE'HAN DE SER POSTE
RIORUENTE LLENADos DE MANERA AUTOMATICA", gegin les ente-
riores raivindicaoionas;vcaracterizado ﬁorque log envases
situados en la cara interior (13) de la carcase (10); eon
tinfien siendo arrestrados hasta una entella efectuada en
la zona (13), en la cusl se ha previsto la colocacion de
una ointe de arrastre situads tangencislmente al recorris
do ideal de los envases, siendo la velocidad lineal de es~
to ointa de srrastre, superior a ;a lineal de los envases
que oirculan por el interior de la oarcasa (10).

88 -~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA SITUAR MECANICA
MENTZ BN POSICION VERTICAL A ENVASES QUE HAN DE SER POSTE
RIORMENTE LLENADOS DE MANERA AUTOMATICAM,

Tode tal y conforme se describe en 1é Presente Memo-
rie la ouel constg de trece hojas escritas e méquina por

une 80la de sus caras ¥y reils planos que la ilustrane

MADRID, < il 1o
JAIME MARTI SALA
POA‘

e CAMEN Lunsanes .‘MR‘OIXELLES“
B- p-

Fdu. Juon Antonin kicrg/des Manonallss
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