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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn se refiere a un
aparato para la mecanizacidén de vdstagos con carga automa-
tizada, que permite la fabricacidn de cierto tipo de vésta
gos cilindricos que poseen en su pared exterior una serie
de ranuras longitudinales cuya misidén es la de conseguir
la retencidn del indicado vdstago en un alojamiento cilin
drico.

La gran ventaja que poseen los vdstagos que pue
den fabricarse con el aparato objeto de la presente Paten
te de Invencidn, con respecto a los vdstagos de centraje
y retencidén cilindricos que se vienen utilizando actual-
mente en la técnica mecdnica, son grandes pues éstos deben
poseer unas medidas muy precisas asi{ como un acabado de
gran calidad y perfeccidn a efectos de obtener su reten-
cidén eh el orificio en el que se colocan por simple inter
ferencia de medidas, en contra de lo que se consigue con
los vdstagos autoblocantes, los cuales la retencién la
tienen simplemente debido a la deformacidn eldstica sobre
su superficie exterior.

El aparato reivindicado en la presente Patente,
se halla constituido por un sistema de doble mesa, de las
cuales una es mévil mediante un cigiliefial cuyo movimiento
se transmite por una biela, con lc que al deslizarse ha-
cia arriba y hacia abajo la mesa mévil, mueve unos balan-
cines, en nlmero igual a las entallas que hay que hacer
sobre la superficie del vdstago, los cuales acercan o ale

jan unas herramientas situadas en la mesa fija, que deben
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producir tales repatas sobre una pequefia barra de forma y
dimensiones adecuadas la cual es alimentada desde una tol
va de forma continua, quedando retenida en posicidén por
medic de un cilindro neumdtico, el cual en un momento da-
do y por una gefial eléctrica, la deja libre ya mecanizada
y se descarga automdticamente hasta una cesta en donde se
recoge.

Para facilitar la explicacidn se acompafia a la
presente memoria una hoja de dibujos en la que se ha indi
cado, a titule de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un
caso de realizacidn de un aparato para la mecanizacidn de
vdstagos con carga automatizada, segln los principios de
las reivindicaciones.,

En los dibujos:

La figura 1 presenta una vista en alzado del apa
rato, parcialmente seccionada en la zona de trabajo.

La figura 2 presenta una vista de perfil del in
dicado aparato.

Tal como es posible deducir de los indicados di

bujos, el aparato reivindicado se halla constituido por

un motor -1- adosado a la bancada ~2- y que a través de

una polea -3- transmite su movimiento, con la reduccidn
adecuada, a un volante -4-, cuyo eje es coaxial con un ci
gliefial ~5-, existiendo entre ambos un embrague de fric-
cién -6-, sobre el que es posible actuar exteriormente me
diante una palanca -7-, halldndose unido al cuello del ci
gliefial una biela -8~ que actia sobre una mesa mévil -9-

que desliza sobre unas gufas ~10- provistas de cojinetes
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~-19~-, existiendo sobre la citada mesa unos balancines -11-,
en nimero igual al de regatas que haya que realizar sobre
el vdstago, que mueven unos porta-herramientas -12-, pro-
vistos de tornillos micrométricos de aproximacién -13-, es
tando situados los citados porta-herramientas sobre una me
sa fija -14-, en la cual es posible ver ademds un cilindro
neumdtico -15- que actua sobre un pequefio eje ;16- cuya mi
sidn es retener el vdstago en posicidn para poder reali-
zar sobre é1 la operacidn de mecanizado, siendo alimenta-
dos los citados vdstagos por un tubo de entrada continua
-17- que proviene de una tolva de carga, prolongdndose esg
te tubo después de un acodamiento en otro -18- que facili
ta la descarga de los vdstagos sob£e una cesta o similar
que los recoge una vez mecanizados.

El funcionamiento del indicado aparato es fdcil
mente deducible a paritir de la descripcidn realizada en
el pédrrafo anterior, ya que tal como se ha indicado en el

mismo, los vdstagos a mecanizar se colocan en el interior

de una tolva gue lés Qé ordenando y situdndoles en el in-
terior del tubo -17-, a través del cual caen por gravedad
y se sitdan en la posicidn de mecanizado, quedéndo reteni
dos por el eje -16- accionado'pérrél c¢ilindro neumdtico
-15~, En el insfante en que la mdquina se pone en movi-
miento, mediante la palanca ~7- embraga y permite que el
movimiento del volante -4~ sea transmitido al cigliefial
5=, el cual a través de la leva -8~ imprime un movimien-

to de ascensidén a la mesa mdvil -9- y ello hace que los

balancines -1l- asciendan y sus extremos se separen cbli-
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gando a la herramienta a hacer presidn contra el vdstago
realizando el mecanizado, instante éste en que a través de
una leva situada sobre el cigliefial y que actda sobre un
microrruptor da la seflal al cilindro -15-~ para que libere
la pieza, la cual queda retenida Unicamente por lasherra-
mientas situadas en los porta-herramientas -12-, las cua-
les previamente han quedado posicionadas gracias al torni
1lo micrométrico -13- que permite regular el avance y dar
le el adecuado para producir un perfecto ranurado; en el
instante en que la operacidn se ha realizado, el plato mé
vil -9~ desciende nuevamente por efectos de la biela y el
balancin desciende con lo gue sus extremos se acercan en-

tre si y se retiran los porta-herramientas dejando libera

n

do el vdstago, el cual cae a través del cilindro de des-
carga v es retenido por el eje -16- del cilindro neumédti-
co, permitiendo el posicionado por gravedad de un segundo
vdstago que queda dispuesto frente a las herramientas para
que éstas puedan realizar el mecanizado sobre él, gque una
vez concluido y al retirarse el cilindro -16-, cae por el
cilindro de descarga -17- el primer vdstagoc, queda reteni
do el segundo y un tercero pasa a ocupar el puesto de s~
te frente a los porta-herramientas, prosiguiéndose el ci-
clo indefinidamente.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o0 modifi-
que la esencia del aparato descrito, serd variable a los

efectos de la actual Patente.



10,

15.

20.

25.

N OTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de In
vencidn:

1.- Aparato para la mecanizacién de vdstagos
con carga automatizada, caracterizado por hallarse consti
tuido por una bancada, provista de un motor eléctrico que
transmite su movimiento a través de una polea é un volan-
te, el cual se halla unido coaxialmente con un cigliefial
existiendo entre ambos un embrague de friccidn, maniobra-
ble exteriormente mediante una palanca que permite en cual
quier momento evitar que el movimiento del volante se tras
lade al cigliefial y quede parado el conjunto. Sobre el cue

:
11lo del cigliefial existe una biela que actia sobre una me-
sa mévil, cuyo movimiento es de ascensidén y descenso, so-
bre unas columnas provistas de cojinetes que le sirven de
guia y, halldndose provista la indicada mesa de una plura
lidad de balancines, en nuimero igual al de regatas que ha
ya que realizar sobre el vdstago, los cuales al ascender
separan sus extremos obligando a un porta-herramientas a
acercarse al vdstago, mecanizdndolo, estando el vdstago
situado en posicidn gracias a la existencia de un pequefio
eje que es movido por un c¢cilindro neumdtico.

2.~ Aparato para la mecanizacidn de vdstagos
con carga automatizada, segin la reivindicacidn primera,
caracterizado porque la alimentacidn se realiza a partir
de una tolva en la que se colocan los vdstagos y después
de posicionados se introducen en el interior de un tubo

por el que caen por gravedad hasta quedar dispuestos en
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la posicidn de mecanizado y una vez éste realizado y los
vdstagos liberados, prosiguen su cafida por el indicado tu
bo hasta ser recogidos en una cesta o similar dispuesta a
tal efecto.

3.~ Aparato para la mecanizacidén de védstagos
con carga automatizada, segin la reivindicacidén primera,
caracterizado porque todos losg porta-herramientas se hallan
provistos de tornillos micrométricos para regular el avan
ce de acuerdo con el didmetro del vdstago y la profundidad
de la entalla.

4,- Aparato para la mecanizacidn de véstagos con
carga automatizada, segin la reivindicacidén primera, carac
terizado porgue el movimiento del cilindro neumético‘que
actlia sobre el eje que permite posicionar el vdstago para
su mecanizado, se halla comandado por un microrruptor que
es accionado por una leva situada sobre el cigliefial.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran en la esencialidad de la Patente de Invencidén, defini
da en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

5.=- "APARATO PARA LA MECANIZACION DE VASTAGOS
CON CARGA AUTOMATIZADA"M,

Consta la presente memoria de siete hojas folia-
das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la misma.

27 FEB, 1978

Barcelona,

P.A. de LIPE{ S.A.,
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