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EEMORIA TESCRIPTIVA

La invencidn se refiers 2 un método vara dater
elementos de imagen impresa, vor sjemplo, sellos, mgzbras
¥ eimilarea, de una perforacién marginal en unidades de ima

gan iupresa impresae suceelvamente eobre una banag.» - - - -

En gota memoris ¥y en las reivindicaciones, al con
cepto "unidad de imagen impresa® sigmifica une gran enti-
dai, por ejemplo una hoja de sellos adaptsda coms imagen im
Presa repetida y formada por pequefiop elementos 2 impgen
impresa, tales como sellos, timbres méviles o0 similares.

La longitud de una unidnd de imagen impresa va refiasre g la
distancia longitudingl entre cualesquier puntos mitusmente
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correanondisntes de dos unidades de imsgen sucesivas impre~
sas en una bonda. Una mola agujn o wimilar del cilindro de
sgujes de un perforador se denomina elemento de Util de pex
foracién, mientras gue un ¥til de perforacién es una enti-
dad mayor, por ejemplo, una fila de dichoe elementos de

dtil de perforagifn, ~ e c v w v m e v c e e v ecoecwe-

Segdn los uétodos convencionales, la perforacidn
arriba citada se realiza utiligando wna pareje de cilindro
de agujas/cilindro-matriz de modo que cada elemento de util
de perforscidn esté fijado al cilindro de agujas de acuerdo
con o) tamafio real de los elementoe de imagen impresa que
8¢ han 4s perforar. Se renlisa la perforacién misma bien
pungonando meparadamente cads fila trannversal de agujsros
de perforacién, que #s algo laborioso, bien por medio de
rotacién continua en dispositivos z4s modernos. Un inoonvg
niente comsiderable de los conocidos métodos de parforseidn
ee que cuando £s canbiam el tavafio de loz elementom de ira-
gen impresa, ha de volveres a dispensr de modo ocorrespon-
disnte al ajuste je los slementos de Util de perforacién
sn los oilindroe de sgujas. Tllo es hastante molemto y, vor
lo tanto, también e® un trabajo lento que provoca costes
adicionzlers e interrupciones innecesariamente largas en el

trabajo de perforacifn, = m c v c e v e v e oo coew

Una finnlidad de la invencidn ee mejorar la parfo

racidn dol elsmento de imagen impresa eliminando los incon



venientes srriba citados. ba invencidn se caracteriga por-
que ce reeliga una perforacifn longitudinal en un perfora~
dor longitudinal separnfo y 8¢ resiiza una perforacidn
traneversal an un perforador traneversal, en el que #¢ divi
5. de la perforaoldn a fin de realizarla por cilindros separs~
dos y en el qua e regula ol paso de lag filae de perfora-
oiones traneversales cambiendo la posioidn de dichos eilin-
dros uno raspecto del otro de acuerdo con el tamafin Jdesea~
do de los olamentoe de imagen imprasa. Te ests wanera, la
10. divisién ds la reslizacién de perforacién en oilindros ee
parador y la ajunteanilidad de 108 cilindros perforadores
tranaversales respecto uuo del otre hace positle cambimr de
un tamafio de elemento a otro con mucho mayor flexivilided

ymenoa.stuorwquemtas. ) e A @ W W N B S B e oen W W e w

19. Los cilindroe do aguja del perforador transversal
pueden dotarse apropiadampnte de un peine de agujas rempla
gable 0 Util perforador similar. Pars eimplificar el ajuste
de los elilindros, ornda cllindre do agujas estd Adispussto
para proporcionar sflo una fila trancversal de agujeros de

20, perforacibn. Asf, pucde variarse fdoilmente el paso de lam
filas de perforsciones transversales cambiando el éégulo
de fase de 108 cilindros asi ocomo el ulimero de eilindros
de agujas operativos en el perforador transversal. Esto Ul
timo se realise, por ejemplo, dotando el cilindroe de agujas

29, de un peine 48 ngujas s86lo ‘cuando sea necesario. Asi, si ge
necesita un menor ndmero de filae de perforaciones trang-

versales a causa de la presencia de olsmentos de imagen im
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presn mayores, se retiran low pesines innecesarios de agujas
y se modifica el #nzulo de fase relativo de los restantes
oilindros que todavia llevan peines de oguja. De modo co-
rrespondiente, cuando sl tamafio del alemsnto ha de ser me-
moy, 26 pous en sorvieio un nimaro spropiadamente aumenta-
do de oilindros de agujam. También otrom tipos de ajuste

do cilindro pueden ser agicadles, por ejemplo, cambiando la
distaneia entre loe cilindros. ¥an la préietioa, no obstante,
talss sjustes han resultalo ser de una realiaeclidn mieho

mig couplicsday, e - c m s o v mnocnr v c .-

Un disefic ventajoso, o sen, remvecto del espaciando
necesario, se obtiene si se forma el perforador transversal
por una pluralided de grupos de perforacidn transversal do-
tados ocpda uno de un e¢ilindro-matrie en cooperacién con dos
cilindros desgujas disvuestos diametralmente en lados opuep
tos del cilindro-matris. ™itonces es ventajoso apliosr en
la bands impresa filas de perforaciones transversales por
uno de los pares de cilindro de aguja/cilindro-matrig de
cade grupo de perforacién traneversal, después de 1o cual
se hace que la bandm forma un bucle de tamalio ajustable de
nodo que las filam de perforaciones tranaversales hechas
por el segundo par de cilindre de sgujan/cilindro-matris
de los grupos de perforaciln transversoles estén sxactanen
te situadas en su dedido lugar. ¥l sjucte de dicho bucle
puade efectusrse como por ejemplo, con un rodillo mévil.
Kediante la disposicién devorita, pusde reducires a la mi-

tad el nimern Je ollindros~matriy necasariof, « « = = «
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Sincronigando la rotacién de loe cilindros de un
grupo de perforacién transversal unos respscto de los otros
ge logra una cooperacidn preciss eatre el ollindro de mgu=
Jas y el oilindro-matriz. Entonoes puede cambiarse féeilmen
to el #Angulo de fase de todos los ellindros de un grupo,
por ejemplo, ajustendo el Angulo de fase del cilindro-mp-
triz central, con lo que 8@ necegita un menor nizero de dig
poaitivos de ajuste. Lm operaciln de ajuste puede facilitar
ee dotando los medios de ajuste del #&ngulo da fase de los
cilindros de una esonls de ajuste con incorsmentos de ajue-
te prefijaldos correspondientes a Aetorminados temsfios de
elomento de imagen impresa. Oambiando los peines de szuja
¥ las barrss de wmatriz de leos cilindroes-matriz pusden uti~
lizarese escaolas de verforacién con inocrementos de ajuate
totalmente diferentes. Mediante perforacidén continus de una
banda con unidades de impgen impresa la cireunferoncia ted
rica de los cilindros porforaios transversalet ez igual a
1a longitud de la unidad de imegen inmpresa que se ha <e par
forar y la distancia entre las unidades de perforaecién
traneversal medida entre los punitos reales de perfToracidn
eg la mitad do la longitud de la unidad de impgen impresa
que Se ha de perforar. Feta dltima distancia podrfa bhien
ger un miltiplo entern de dicha wedids bisicse, poro daria
coud resultado un perforador de extensién innecesario. ™
sote contexto, la circunferencies tedrica de los cilindroa
gignifics @l radio de lom &ilinﬁron en log puntos de ver-
foracidn multiplicado pOr 2 e = = = = = = e e = = = = = =
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Considersndo el resultado ds ia perforacién y le
calidad de los elementos de imagen impresa, es recomsunda~
ble que la perforacidén longitudingl se sinoronice con la
perforacién transversasl y gque los agujeros do perforacién
que formen parte tanto de las filas de perforacién longity
dinales como de las transverssles se hagan bien en la fase
de perforacidn longitudinal o bien sn Lla fame de performcidn
trangversal. En este {ltimo caso, la intencifn es de elimi-
nar lss posibler mnomslfas ¢ irregularidades %ebidas a una

doble porforaoifn, « e c c v c c m e e v e ce e en-

La invenoldén se refiere tampién a una disposioidn
de perforacidn que inoluye un perforader longitudinal eepa
rado y un perforador transversal separado y dispuestos pars

aplicar el método arriba deserito y cualquier caracterfsti-

Be ilustra la invencién en los Aibujos snexos en

10'qu¢: B A G M D WD A U WD TGP TR AR W R s GE G W WD AN R W W

la Figura {1 op una vista esquemitica de una reali
zacién preferidm de la disposicién de perforacién sesin la

m'.neidn‘y @ G G0 40 e Gh TD O G WD WD WP WD WD WP 4D AN O @B W @ W W

la Pigura 2 ilustra esqueméticamente el prineipio
de operacifén del perforador transversal de la Aimposicién

sogin lLaMaura 1. e c e c cccccccrancee=-
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En los dibujos, la referencia 1 indica una bandas
con unidades do imagen impreer que se ha do periorar y que,
segin la roalizacidn ilustrada, primero se verfors longitu
dinalmente en un perforador longitudinal 2 dotado de ¥tiles
de perforacidn dispuestos de acuerdo c¢on al temaifo de los
elementos de imggen impreps y qua realizan la perforacidn
longitudinal de una unidad de imagen imprese en usa rota-
cibn completa. Entonces we reeliza la perforacidén iranever
#al en un porforador transversal que comprende grupos 3 de
perforacifén tranavereal y que incluye ademds un dlepositivo
4 de ajuste, con un rodillo 9 de ajuste pera el ajusts lon
gitudinal intermo de la perforacién trensversal, y un grupo
8 de avance do la banda. Cada grupo 3 de perforacién trans
versal comprende un oilindro-catrig 7 y dos clilindroe 6 do
egujas sincronigados uno con recpecto 2 loe otros. Tl njug
te del éngulo de fasg de los cilindros de cada grups 3 se
realiza ajustendo el oilindro-matriz:7, con 1o que se cam-
bla gonwmiguientemente el dngulo de fase de lee cilindrom de
asguja de modo automdtico. Los medios de ajuste, gque no se
ilustran en ¢l dibujo, pueden Jotarse de una escaln de ajus
te con incrementosm de ajusts prefijados corraspondientes a
ciertos tangfios de elementos de imagen impress, con 1o que,
por ejemplo cusndo se perforan sellos, se utiliza una escy
la filatélioca. Puede cambiarse la escala de ajuste. 5i, el
migmo tiempo, hay también vn cambio de lam barras 10 de ma
triz o eluilares de los ailin&ros—matris asf{ como de los

peinee § de cguje de los cilindros de aguja, cuyo diseflo dg

PCOR
@UALITY |
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tallado no ve 1lustra en ol didujo, pueden utilizarse nue-
vos tomnfios de elementos de isagen impresa enf comoe inclu~

80 normas de parforacidn totalmente nuevas, = = = = « = « «

Para una mejor comprensién, loe grupos 3} de perfo
racién traneversal se Jdenominan ¥(1) ... H(6). Puede variar
pe ol nimero de grupos ds perforacién transversal, cuendo se
requiere, segin el niseroc mixime deseado de filam de perfo
racién transversal de una unidad de immgen 1mpr¢§a. Cunndo
el ndmero de filar de perforacién trunsversal de una unidad
2e imsgen impresa ha de cambiarse, se camdbia el nimero de
cilindros de agujas operntivos bien desconectando y ponien-
do fuern de servicin loe pares innecesarios de cilindros de
perforacién en el perforador transversal, o poniendo en
servicio pares adiocionalee de cilindros de performeidn, des
pués de 1o cual se ajuston los cilindros a nuevos Angulos
de fase segin la escala de ajuste fijada. La estructura
flustrads en la Pigura 1 también reguiere un sjuste longitu
dinal interno de la perforacidn transversel realirzado por
medio de un dispositivo 4 de ajuste con lo que la distancia
entre el rodillo 5 de ajuste y el grupo K(1) se fija de mp
do que la segunds fila de perforacién tronsversnl hechs por
el grupo ¥(1) quede situsda debidamente. También emste ajus~

te pueds realigarce haciendo uro de una escale do njuste

mOfijadﬂt @ W G AN SN an en WP W e Gh o en G W W en WD e e M W e W

La téonica de ajuste utilizeda requiere ques la cir

cunferencia tebrica de los cilindros del perforador trana-
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versal iluntrado en los dibujos as{ como la distancim antre
loa grupos individuales 3 depenia, de una manara‘doscrlta
antes, de la longitud de las unidades de 1magon"~ih§presa que

se ha de perforar, por ajemplo, una lioja. = = = ~-—--

Segin el principio oporativo ilustrado en la Figu-
ra 2, cada perforador transversal 3} perfora una primera fi
la de perforacién trancversal dempuéds de lo cual se verfo-
rn una segunda fila de parforacifn trensversal cuando la
nanda nusvansnte pasa por los grupes perforadores ). Fn la
Figurs 2 ese ha seflolado cada fila de perforacién tranaver-
sal d¢ acuerdo con el grupo 3 que ha perforado la fila de

perforacidn transversal on cuestifn, = = = « = = = = « =«

f = 1la longitud do una unidad de imsgen impresa
que s¢ ha de porforar y consiguientemente, tap
bién la cirounferencia de los cilindros €y 7

Seg.ﬂn se hin deucrlto mib&' - - 0w W W= -

d = la longitud de un olemento de imsgen impreesn y
también la dissancla entre dos filas oucesivas

de perforacién transversal} = = == = = = = =

a = lg distanclia entre el rodillo $ de ajuste y el

grupo #(1) de perforacién traanversal; - - - =
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Puede obtensrse el dngulo de fase de aads grupol(N) e per-
foreoldn transverssl semin se ilustra en la Firura 2 de le

chaoionz W OGS W Mk A B B R R W W B MW A e W Wk o oe G W W TR RSB

QM) = ~(-1) (£/2 - 20), dondo KE {1,2,3,4,5,6]

5, Asi, me ha emperado el ajuste desde el grupo M(1)
pars 1la qus Q(1)=0. Tl #ngulo de fase Q(X) de cada grupo
B(X) em igual al #ngulo de famo del respectivo cilindro-ma-

Cusndo el 2ismetro del rodillo 5 de mjuste es igual
104 ol didmetro de los oilindros 6 de sgujaes y de los cilin-
drog-matris 7 y cuando ee tiene en cuenta que ol desfase
operativo entre los cilindros 6 de agujas y el grupo (1)
en £/2, ol ajuste longitudinal interno le la perforaecidu

15, aw (Kf + 4)/2, donde X& {1,2,3 ool

91 el cilindro-matris de un grupo de perforacifn
transverssl esti dotado de una barra de matriz meparnda pa
ra los dos cilindros de sgujas del grupo, la expresién arri
ba dadn ha de suplementarse con una constante, cuyo valor

20. y signo dependen de la distancia entre las barras de matris
del cilindro-matriz y su ubicacién. Pars simplifiocar el
ajuste longitudinal de la perforacifn traneversal, las ba-

rras de matrix setén dispuestns de la misma manera en todos
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La banda con las uwnidades de imagen impresa puede
dotarce de mérgenes ¢ (Pigura 2) entre unidaies de imegaen
improsa eucesivas, pero segdn ¢l ajuate de los rodillos pus

de perforarse tambidn una banda ein mérgenos., = - = « « «

La invencién no quada limitsda a la resgligacién
ilustrada, sino que distintss modificaciones de la misma

gon factibles dentro 4ol alcance de las reivindicaciones

anexnyg . - 4P R W WD G0 @G> WS WM D B AF N A GD 4p WA OGN U W WS W M WS e

A los cfectos consigulentes se declaran de novedad
Y propiedad para Lapefla, sus territorios y plazae de sobe-

ranis, lae reivindicaciones que siguen, = = = -~ = « = = «
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REIVINOLlCRCEIOH TS

1+~ Xétodo de perforacién de bandas de¢ sellom y
sinilares, para dotar elementos de imagen impress, tales cg
o sellos o similares, de una perforsciin marginsl en unids
des de imagen impress imprepas suoesivamente sobre una bane
da, oaracterizado porque se realisa una perforacidn longitu
dinal en un perforador longitudinsl meparado y se remlise
una perforacién transversal en un perforador ransversal,
en ol que se divide la perforacién a fin de reaslisaria por
oilindros separados y sn 6l que se rogula ol paso de la
perforacidn transverssal canblando la posicién relativa de
dichoe oilindros unos respecto ds los otros de acuerde con
el tamaflo dosendo de los elaementos 3o imagen improsa, = = =

2.~ ¥étodo sagiu la reivindicacidn 1, ceracteriga
do porque el perforsdor trassversal incluye cilindros de
sgujan dotados de un peing de egujes intercamhiasble o Util
de parforasién similar y porque cada ¢ilindro de agujan pro
poroiona #6lo una fila de perforaciin transversal. = = « =

3.~ Wétodo seglin la reivindicnoidn 2, caracteriza
do porque el paso de las filaw de perforacién transversal
viene controlado cambiando al dngulo de fmse de 108 ciline
drog asf como el nimerc de cilindros de agujes operatives

en ol perforador transversal, = « e c c v v c c e v o w e

4.~ Uétodo segin cualnuiera da lac reivindicacio-
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nes anteriores, caracterizsfio porque el porforador transver
sal esti formado por una pluralided de grupos de perfora-
oién transvercal dotedos cadam uno de un oilindro-matriz en
cooperacidén con dos cilindros de agujas colocados diametrsl

pente en lados opuestos del cllindro=msirigs. =~ - « = « «w =

5.~ Kétodo segin la reivindicacidn 4, caracterize-
do porgqua la handa co:a las unidendes de imagen impresa se dg
ta de una fila de perforacidn transversal por wio de¢ los on
res de cilindros de agujas/cilindro-matriz de cada grupo de
perforacién transversal, después de lo cual se hace que la
banda forme un Wigle da tamafio estable de modo que les fi-
las de perforacidn transversal realizadas por sl segundo
par do cilindros de sgujas/cilindro-matriz de log grupos de
perforaciln trunsvercal queden situados 3Jebidamente. - - -

6o~ Ké§todo megin la reivindicacién 4 & 5, cai-actg
rizadc porque la rotacidn de los cilindros de un grupb ae
perforacifn trancversal ostd sincronirada con respscte a
los demde cilindros y porque el éngulo de fase de todos ioa
ecilindros de¢ un grupoe me cangbia ajustando el dngulo de fags

del cilindro-matriz central. w w = v w e v v o v o« w -

7.~ #étodo segin la reivindicacidn €, ocaractorigza
do porque los medios de ajuste del dngulo de fase &e lom
ailindros estdn dotados de una escala de ajuste con mére—
mentos do ajusts vrefijador correcpondientes a determina-
dos tamafion de elemanto de imagon iRpresg, = = = = = = = =
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8.= Método segin cuslquisra de lae reivindicacio-
nes anteriores, ocaracterizaio porque en el perforador trans
versal se utilizan cilindros con una circunferencia teériocm
que es igual = la longitud de la unidad de imagen impress

9.~ Hétodo segin cuslquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, onracterizado porque la distancias entre los
grupoe de perforacidén transversal medida ¢ntre los puntos
realen de perforacidén se gjuata a la mitad de la longltud
de la unided de imegen imprasa que ese ha de ‘parfomr 08 un
mfltiplo entero de dicha madida, = = = =« = @ = o « = = = =

0.~ Método segin cualquiers de las reivindicacio
nes anteriores, caracterizado porque le perforacidn lLongi~
tudinal estd sincronizeda con la perforacién transvarsal y
poraus 1los agujeros de perforacién que formen parie tonto
de las filas de perforacidén longitudineles como e las trang
vereales, se realizan bien en la fase de perforacién longi
tudinal o blen en la {ase de perforacién traneversal, = = =

11+~ ®{ETODO DE PERTORACION DE SANDAS DE JELLOS
YSM:LARER"- P N am AR R S ae TR M G R PR b W G R M NS B N e

Todo e#llo conforme ne describe y reivindica en
la presente memoria que consta Jde quince hojas folladas y

mecanografiadas yor una sole de sus caras y de dos léminas
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de dibujos que la ilustran.

YADRID, 18 MAR. 1370
PeA. ¥. CURELL SURGL
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