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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos
perfeccionamiebtos en los aparatos para fresar o
cortar una pieza de trabajo de madera, por ejemplo,
una maquina para cortar espigas o una fiesadora. Tal
m &quina comprende una 'estacidn de elaboracién y una

mesa de soporte, en cuya miquina las piezas.de

.trabajo, es decir, los productos semiacabados, son

alimentados'én forma sucesiva a la estacion. de
elaboracidn, siendo los productos descargados una
vez elaborados. El estado actual de la técnica des-
cribe que cada pieza de -trabajo es tomada de una.
tolva manualmente-y depositada en el .lugar de la
estacidén de elaboracidn, después de la retirada
de la pieza de trabajo precedente de la citada
esfacién.

La invencidn tiene la finalidad de evitar

toda alimentacidn o descarga manuales de piezas de

trabajo y de mejorar una mecanizacidén de esta operacion,

realizando con ello una cierta automatizacidn.

De acueqd0~con la invencidn, esto se
consigue mediante la'provisién de por lo menos una
tolva de alimentacién para productos sémiacabados
situada prdéxima a la estacidn de elaboracidn y de
una tolva colectora de productos terminados, asi
como de elementos transportadores relacionadoé'
entre si que transfieren las piezas de trabajo desde

la tolva de alimentacidén. a la mesa de soporte

y desde esta Gltima a la tolva colectora de productos

terminados. Gracias a las caracteristicas expuestas,

se puede disponer una pluralidad de tales maquinas,
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situidndolas préximas entre si, de manera que con
un solo operario pueden ser todas ellas accionadas.
Este operario lo Gnico que tiene que hacer es
cuidar de una adicibén periddica del contenido de
una tolva de alimentaéién y de una descarga pe-
riddica del contenido de una tolva de alimentacidn
y de una descarga peribdica de la tolva colectora

de productos terminados.

.En una forma-de:realizacidn de la invencidn,
. las dos tolvas estan fijadas a un arbol principal,
-~mientras que los elementos: transportadores sé articulan

. sobre el.:¢itado arbol.:La tolva de -alimentacidn

estl dispuesta por-encima del nivel-de la mesa de
soporte, en tanto que la tolva coleétora esté
dispuesta por debajo de dicho nivel. De esta manera
se obtiene una clara visibén de todo el conjunto.

El trabajo que han de realizar los elementos trans-
portadores se puede limitar al minimo.

Las dos tolvas consisten preferiblemente
en sendas porciones angulares paralelas, lo que
permite que la distancia entre ambas sea ajustable.
Las porciones de la tolva de alimentacién pueden
formar con la horizontal un 4ngulo menor de 750,
habiéndose previsto un sujetador de accionamiento
neumidtico que retiene la pieza de trabajo inferior.
En uné forma de realizacibén de tolvas de este tipo
sblo es necesario llevar a cabo un ajuste que depende
de las longitudes de las piezas de trabajo. Sin
embargo , también es posible recibir piezas de

trabajo en la tolva que tengan diferentes espesores,



altura o anchura.

Se consigue una forma de realizacién
conveniente cuando el aparato puéde ser accionado
desde uno u otro lado con productos semiacabados

5 que se almacenarén en el mismo lado de la miquina
después de su terminacidn. Esto se logra de acuerdo
con la invencidn grﬁcias a la presencia de una tolva
de alimentacidén y una tdlva colectora en uno y
otro lado de la estacibén de elaboracidn,. compren-

10 ": - diendo la mesa-de soporte dos carros simétricos
que cooperan con las dos»tolvas‘en el lado corres-

» rripondiente.y con 1lés- elementos transportadopes.

Las- capacter“§Eicas deSCrltas ‘y otros
detalles de la invencidn--se pondré&n mas- claramente

15 de manifiesto con referencia a los dibujos adjuntos
en los que se ilustra un tanto gsqueméticamente
la estructura de tolva en combinacidn con una
méqu}na de cortar espigas.

En dichos dibujos:

20 La figura 1 es una vista frontal de una
mitad de dicha m&quina de cortar espigas provista
en uno y otro lado &e tolvas de acuerdo con la
invencidn. - -

La figura 2 es una vista en planta de

25 la maquina de la figura 1.

Las figuras 3 a 6 ilustran fases sucesivas
de la alimentacién y deécarga automatizadas de
las piezas de trabajo.’

La mAquina de cortar espigas, ilustrada

30 muy esquem dticamente en el centro de la figura 1,

puede ser del tipo descrito en la memoria de la
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- una segunda tolva~7~. La: tolva superior -6- con-

- =5=~-que;pueden considerarse como- productos semia-

.“cabados y.que se -han de alimentar a la estacidn de

patente holandesa n® 104.722. Esta méquina comprende
una estacidén de elaboracidn -1- y una mesa de soporte
=2-. En el interior de la estacidn -1- estd dispuesta
una fresa -3- que real@ga un movimiento giratorio
gradual en combinaciéﬁ con la mesa de soporte en
vaivén, de manera que se forma una espiga plana o
redondeada -4~ en el lado recto de la pieza de

trabajo '=5-. En otro lado de la estacién de elaboracién;'

=1~ estd dispuesta una tolva superior -6- y debajo

tiene.unai.partida: de- suministro de.-piezas- de ‘trabajo - o

elaboracidén -1~ con el fin de ser conformadas como
se desee. La tolva de alimentacidén -6- presenta una
posicidén inclinada de manera que las piezas de
trabajo -5~ tienden a deslizarse en descenso hacia
la mesa de soporte -2-. La tolva -7- sirve para
almacenar las piezas de trabajo que han sido fresadas
en la estacidn de elaboracidén -1-. Tales piezas de
trabajo se denominan de aqui: en adelante producto ?
terminado, el cual se almacena en la tolva -7-. 7

Las dos tolvas -6~ y -7~ estan fijadas
a un &rbol principal -9- que, en la presente miquina
de cortar espigas, es paralelo al eje de la fresa
-3-. El arbol principal -9- constituye la base y
el centro para ambas tolvas -6- y ~7-, asi como
para los elementos transportadores que se describirin
m&s adelante. La tolva -6- est& dispuesta por encima

del nivel A de la mesa de soporte -2~, mientras que
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--trabajo. -5~ inferior.

-con'la tolva de: alimentacidn --6-. Tales: brazos —12¥Wf

la tolva -7- estd situada debajo de dicho nivel.
jLas tolvas estan constituidas por sendas porciones
:angulares parélelas =10-, cuya distancia entre si

es ajustable. Las porciones de la tolva de alimenta-
éién -6- forman un &angulo de abroximadamente 45°
con la horizontal. Cerca del'lado inferior de uno

de los perfiles angulares -10- est& dispuesto un

sujetador -11- accionable neuméticamente ¥y por medio

del:cual se puede retener y descargar la pieza de

wwnr-c-iLos elementos, transportadores estin cons-

tituidos:por:dos brézos,dg captacién:-12-=que,cooﬁé}shl

se articulan sobre el arbol principal -9-. Se ha
previsto también uné mordaza -13- giratoria en torno
del arbol principal y apta para cooperar con la
tolva ~7-. La mordaza -13- est& dispuesta en el
extremo de un vastago -14- que comprende dos partes
-14'- y =14''-, la Gltima deslizante ﬁor el interior
de un manguito -15- montado basculante sobre el
arbol principal -é-..Un cilindro neumédtico -16-
puede accionar la mordaza -13- de manera que la
misma se mueve desde la posicidn retraida que se
ilustra en la figura 1 hasta la posicidn extendida
en la que queda situada encima de la mesa de soporte
-2-'& viceversa, con lo que es posible la cooperacidn
con el producto acabado -8; sobre dicha mesa de
soporte -2-. En'la poskciéﬁ retraida, el casquillo
=15~ puede girar hacia abajo juntamente con el

vastago -14- y la mordaza -13- sobre un &ngulo
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- :—~—='bascular en 45:-a-través:-de-una proldongacibén -21-... ..,
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de 45° como se indica en la figura 1 con lineas
de trazos. bicha dltima operacidn se realiza por
mediacidn de un cilindro neumatico -17-. }

Las partes -14'- y -14"- estan conectadas
enitre si por medio de una articulacién -18- situada
en el nivel A. Dicha érticulacién estl montada

sobre un soporte -19- sujeto sobre el extremo de

- !
la parte -14'"- del vastago, deslizante por el

- "interior del casquillo -15-.:La otra parte -14'-

‘del vastago esti acoplada a una montura -20-

-.que .se.articula sobre el eje,-18~ y se puede hacer

o smpor.mediacidn dé'un-cilindro neumdtico -22~., Este . .
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‘movimiento de basculacidén se puede realizar simul-
tineamente con el giro del casquillo -15- por
medio del cilindro -17~, con lo que el vastago
~14- queda en su posicidn retraida (figura 1).
Durante el movimiento de basculacidén del
casquillo -15- y el movimiento haéia abajo de la
mordaza -13~, los brazos -12- se mueven también
hacia abajo hasta que quedan igualados con el nivel
A de la mesa de soporte -2-. Durante este movimiento
de basculacidn de aproximadémente 450 de logs brazos’
-12~, la mordaza -13- se mueve hasta que toma
contacto con la tolva -7~ para la entrega de un
‘producto terminado -8-. Durante el movimiento de
basculacién hacia arriba del casquillo -15- y del
vastago ~14~, los brazos -12- se mueven asimismo
hacia arriba en un &ngulo de aproximadamente 45°,

Los brazos ~12- que pueden trasladar una




-5

pieza de trabajo desde la tolva -6- hasta la mesa
de sopopte.—z-, cooperan en su posicidn inferior con
i un elemento empujador eléstiéo ~-23- (ver figura 2)
que estad acoplado a un cilindro neum&tico -24-. La
5 pieza de trabajo -5-_se hace deslizar por los brazos
-12- y es empujada ébntra unos topes -25- sobre la
mesa de soporte -2-, cuyos'to?es han sido ajustados
previamente. La figura 2 ilustra la posicidn en la
e T qué la pieza deitrabajo -5~ es fresada en una posi-
107» ~cidén oblicua. La pieza de trabajo -5- se hacé deslizap

© - en direccidn longitudinal por medio de un elemento

meiic:omediacidn dééunzq§i1ﬂd%d neqﬁé tic6:+27-: Cuando

it dicha piezafdeiffabajo;—5~ ha'llegado a su posicién

15 final sobre la mesa de soporte -2-, un sujetador
-28- la retiene sobre la citada mesa de soporte,
cuyo sujetador es accionado por mediacién de un
cilindro neumdtico vertical -29-. Después, la mesa
de soporte puede pasar por su seéuencia de movi-

20 mientos por el interior de la maiquina de cortar
espigas de acuerdd con lo descrito en lg solicitud
de patente holandesa anterior n2 7700096 del
solicitante. *

Al final de proceso, la mesa de soporte

25 -2- vuelve a la posicidn exterior representada.en
la figura 1. En este momento el vastago -14- queda
en su posicidén totalmente extendida Y la mordaza
~13- se sitlia encima de la' pieza de trabajo. Dicha
mordaza est&.. constituida por una mandibula ahor-

30 quillada -30- basculante conectada con un cilindro

neumético -31-. Se ha previsto una segunda mandibula
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< +:- lai basculacidn-del. casquillo -15-, el vastago -14-,
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-32- deslizahte acecionada por un cilindro neumitico
~-33- fijado sobre la $ontura -20-. La mandibula -30-
gira hacia abajo desp;és que la mandibula -32-
sujeta la pieza de trabajo -5- en la mordaza -13-.
Mientras tanto, el cii{ndro neumético -29- ha
liberado el elemento de sujecidn -28-. ' '
- Eljeilindro -16- arrastra al vastago -14-
..~ de manera que la mordaza ~-13~ con el producto terminad
-.i=8- queda libre.de'la‘mesa de soporte -2- (ver: figura :
1). Mientras thnto el:sujetador ~11- ha liberado la

pieza:.de; trabajo- inferior -~5- que ya queda sobre lqung

la mordaza -13- y el producto terminado -8- hacia
abajo sobre un angulo de 45° hasta la posicidn
representada con linea de trazos en la figura 1.

El cilindpo -22~ provoca el giro de la montura -20-
con la parte -14'- del vastago simultineamente sobre
450, con lo que el producto terminado -8- se disnone
en la tolva ~7-. Luego la mandibula -30- se retira
con el fin de liberar el producto terminado. A
continuacibn los cilindros -17- y ~22- pueden
iniciar un movimiento de retorno.

Los brazos -12- se mueven hacia abajo una
vez terminado el éitado movimiento de basculacidn
hacia abajo dé la mordaza —15-. Entonces los brazos
-12- estén sobre el nivel de la mesa de soporte -2-.
A continuacidn se activa el cilindro -24-, con lo
que el elemento empujador -23- empuja una nueva

pieza de trabajo -5- contra los topes -25- de la
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manera descrita anteriormente. E1l elemento empujador
-26- sitda la pieza de trabajo en posicién correcta,
después de lo cual el sujetador -28- retiene la

pieza de trabajo con el fin de ser sometida a un fresado
en la maquiam de cortar espigas.

La mesa de soporte -2- de la maquina de

cortar espigas es basculante sobre un eje -34- ilustrado
i

en la figura.2. En mnsecuencia la espiga -4- se

puede. situar por.debajo de .un a&ngulo con respecto

a la pieza de trabajo -5-.: Con-el fin de ajustar las
-tolvas -6- y =7- y' los elementos:transportadores
++=12-. y--13-—en :correspondencia; el arbol' principal '~
‘,rsr'puede-girar~sobné~un.eje'fran5versal horizontaf?
que queda en prolongacibén:del eje -34- de ‘la mesa
de soporte -2-. Igual que se describe en la solicitud
de la patente holandesa n2 7700096, la mesa de soporte
-2- esti constituida por dos carros simétricos -2'-
y -2''~. De acuerdo con la invenéién, las tolvas
-6- y =7- y los elementos transporfadores -12- y
-13- estéin dispuestos en ambos lados de la estacidn
de elaboracibén -1-! Esto hace posible adaptar la
alimentacidn y la degcapga a la capacidad de la
maquina de cortar madera, es decir, la maquina de -
cortar espigas, con 1o que se eliminan los periodos
de tiempo inactivos.

En las figuras 3 a 6 se indican las fases
sucesivas del ciclo descritd. Los cilindres -11-,
-16-, -17-, =-24-, -27-,"-29-, -31- y -33- son
activados en la secuencia correcta por medios

convencionales, (no ilustrados) que se encargan
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de que cada fase sucesiva tenga efecto sbélo cuando'
Haya termina&o la fase precedente. A ello coadyuva
un conmutador conectado a la mesa de soporte -2-
que permite la aplicacidn de la mordaza -13- al
5 producto terminado -8- s6lo cuando el correspondiente
carro -2'- & -2''- ha finalizado su propio ciclo de
movimientos. Se prevé otro conmutador asociado con’
el movimient% en vaivén del v&tago -14-, de manera
L qué'eél.icilindro; -17- puede ser accionado solamente
10 . .~ cuando«la.mordaza -13-'con el pfoducto ~8- ha
t.. -...1legado a su.posicidn -totalmente retraida. La acti-
=nﬁﬁﬁ-1&gar‘simulténeamenﬁé.
1 - =+ Lar combinacibn de :las caracteristicas de
15 acuerdo con la invencién proporciona varias ventajas
que se pueden resumir asi:
in - Un solo operario puede accionar dos o
mis mAquinas simulténeamente, puesto que lo inico
que tiene que hacer es llenar periédicamente las
20 tolvas ~6- y vaciar las tolvas -7-. La miquina para
cortar madera descrita funciona en forma totalmente '
automébtica. .
- - La forma de las tolvas -6- y -7- que

consiste substancialmente en dos perfiles angulares

25 -10-, hace posible una adaptacién sencilla a la

longitud de las piezas de trabajo. Se pueden emplear
piezas de trabajo de varios'espeéores, alturas o
anchuras sin que deban ‘cambiarse las dimensiones de

la tolva.

30 - La estructura de la mordaza -13- como
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.del. arbol principal: -9~ es-factible. una.muy facil

‘. soporte. . R

combinacidn - de una mandibula ahbrquillada -30~ con
una mandibula simple -32- , asegura una firme sujecidn
del producto terminado, de manera que el mismo puede
ser dirigido en una posicidén transversal exacta,
a pesar de un posible corte delrproducto en posicidn
oblicua.

- Gracias a la coincidencia del eje de

. !
basculacidén ~34- de la mesa de soporte con el eje

adaptacién de lai posicidn deilas tolvas =6- y =7-

y de’' los elementos tranSpbrtadores -12- y--13- a

;~-una posicidn’.posiblemente:inclinada de la mesa de "' TE——

-~ "2 =Y Como! la tolva de alimentacidn ~6-’ se halla”%_
en posicibén inclinada, el sujetador -11-, después
de su retirada, deja deslizar la pieza de trabajo
sobre los brazos -12-.

- Los productos terminados llegan siempre
en la misma posicibén a la tolva de Alimentacién
con lo que se puede transferir una partida de tales
productos simulténeémegte a un almacgﬁ colector
para otra operacidn eventual sin que sea necesario
un posicionamiento previo'de'los productog.

| - La alimentacién de una nueva pieza de
trabajo desde la tolva -6- a la mesa de soporte -2~
puede tener efecto simulté&neamente con la descarga
de un producto terminado a 1a tolva -7-. '

La invencién, dentro de su esencialidad,

puede ser llevada a la practica en otras formas de



realizacidn.que difieran sblo en detalle de la
indicada ﬁqicamente a titulo de ejemplo, a las
cuales alcénzaré igualmente la proteccibén que se
Fecaba. Podrén, pues, realizarse estos perfecciona-
mientos con los medios, compénentes y accesorios
mas adecuados, por quedar todo ello comgrendido

en el espiritu de las siguientes reivindicaciones.

cembnayanntes - . -
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente
Patente de Invencidn, haciendo constar que a todos los
efectos pertinentes sgngace constar la prioridad de
18.3.1977 correspondiente a la Patente holandesa
n® 77 03015.
1.-. Perfeccionamientos en.las maquinas
-fresadoéras de madera, que comprenden una estacién
ide elaboracidn-y una mesa de-Soport;, en cuya maquina
10 bs piezas de:trabajo, es decir, -los productos semia-
-3 -+ cabados, - son -alimentados ‘sucesivamente ‘a la estacién
2 5Edefelabbracibk{;imientras~se-descab§§ﬁjlos productos
-terminados,"ca rra c tieeri za ¢§d s -por comprendef
por lo menos una tolva de alimentacidn (6) dispuesta
15 préxima a la estaciédn de elaboracidn (1) para la
alimenéacién de productos semiacabados y una tolva
(7) colectora de productos terminados, y elementos
transportadores (12, 13) relacionados entre si que
transfieren las piezas de trabajo desde la tolva
20 de alimentacidn a la mesa de soporte (2) y desde esta
Gltima a la tolva coléctbra de productos terminados.
2.- Perfeccionamientos en las maquinas -
fresadoras de madera, segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque las tolvas (6, 7) estén fijadas
25 a un arbol principal (9) y los elementos transpor-
tadores (12, 13) se articulan sobre dicho &arbol
principal, cuya tolva (B) de alimentacién de productos
semiacabados est& dispuesta por encima del nivel de la

mesa de soporte (2), en tanto que la tolva (7)

30 colectora de productos terminados est& situada



por debajo de dicho nivel.
3.; Perfeccionamientos en las maquinas
fresadoras de madera, segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque las tolvas (6, 7) estan
5 constituidas por sendas porciones angulares (10)
paralelas, cuya distahcia entre si es ajustable,
formando las porciones de la tglva de alimentacidn
!u (6);un-éngulo_menor de-?S? con la horizontal, habién-
Jznr p.dosé previsto un sujetador (11} de accionamiento
10:- - .neumldtico que-.retiené la pieza -de trabajo.inferior.
- “f4;—~éérfeccionamientos en las miquinas
“—fﬂr%fpesadorés{dé?maqené; segiin ¢cualquiera de' las rei;
.i;ﬁl:vinﬁcaciopéé;i§%é§;icaﬁacﬁerizado; por comprender
s Mouna tdlva.(6)~de~alimentaéién de  productos semia-
is cabados y una tolva (7) colectora de productos
terminados en ambos lados de la estacidn de ela-
boracibén, mientras que la mesa de soporte (2)
comprende dos carros simétricos (2' y 2'') que
cooperan con las dos tolvas del lado correspondiente
20 y con los elementos transportadores.

5.- Perféccionamientos en las -maquinas
fresadoras de madera, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores; caracterizados porque los
elementos transportadores comprenden por una parte

25 dos brazos (12) que cooperan con la tolva de
alimentacidén (6) y por otra parte una mordaza (13)
que coopera con la tolva colectora (7), estando
los brazos y la mordaza montados basculantes sobre
el Arbol principal (9). ‘

30 6.~ Perfeccionamientos en las méquinas
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fresadoras de madera, seglin la reivindicacidn
5, caracterizados porque la mordaza (13) esta
montada sobre un vaAstago (14) aplicado en dispo-

sicidn deslizante o artimlada sobre un casquillo

'(15) montado sobre'glhérbdl principal (9), cuyo

vastago comporta una articulacidén (18) que

permite un movimiento de basculacién adicional

|
de la mordaza.

7. .7 -.Perfeccioriamientos en 'las-maquinas

fresadbras*ﬁe-maderé;-segﬁn"dualqdieﬁa~deu1as rei-

hv1nd1cac1ones anterlores, caracterlzados porque 51endo

la-mesade- soport' bas ulante _el arbol‘pr1nc1pa1 -

;son.glratog;osmguntamente

“;' sobreiwn-eje -horizontal dirigido transversalmente

hacia dicho Arbol principal y que es prolongacidn
del eje (34) de basculacidén de la mesa de soporte.
8.- PERFECCIONAMIE&TOS EN LAS MAQUINAS
FRESADORAS DE MADERA.
Consta la presente meﬁoria descriptiva de
quince hojas mecanografiadas y unas laminas de

dibujos.

vadria, a 11 MAR. 1078

HELMES MACHINEFABRIEK B.V.
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