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La presente invención se refiere a dispositivo para descar-
gar y reunir una asociación de fibras que ,s.ale del mecanismo de 
salida de una cerda formando una cinta da fibras, con un elemen­
to, directriz conectado directamente detras del mecanismo de sa­
lida.; que presenta una superficie directriz que cruza el plano 
de la asociación de fibras*

Es conocido un dispositivo directriz de velo en el que, el 
elemento directriz consta de por lo menos des cintas transporta­
doras que con su ramal tangente al mecanismo da salida marchan 
emparejadas en contra sentido. En este dispositivo el elemento 
directriz presenta por lo menos una superficie directriz móvil. 
Para ósto las cintas transportadoras tienen que pasar sobre ro­
dillos accionados, pudiendo surgir averias de servicio. Ademas 
de esto las cintas transportadoras tienen que tensarse constan­
temente, lo cual condiciona un coste de mantenimiento adicional, 
iste dispositivo es demasiado costoso en lo referente a instala­
ción. Es ademas desventajoso el que las superficies de las cin­
tas transportadoras son planas, de manera que el aire puede . 
actuar sin impedimento de arriba hacia abajo sobre el velo que 
sale del mecanismo de salida. Esta desventaja se manifiesta es­
pecialmente cuando la asociación de fibras sale con alta veloci­
dad del mecanismo de salida.

También es conocido un dispositivo directriz de velo en el 
que el velo cardado sale del descargador de una cerda y se apoya 
nedienta superficies directrices. Este dispositivo directriz es- 
:a previsto en la cerda a continuación del descargador y llega 
tasta el pbrde cilindros compresores. Para esto esta dispuesta 
entre los citados dispositivos una chapa directriz da velo car­
dado triangular, plana desarrollada asimétrica, que presenta dos 
medios directrices da velo cardado laterales en forma de borfes 
doblados nacía arriba. Los cantos longitudinales da los bordes30



5

10

15

20

25

30

-2-

algo inclinados ablicuamente hacia abajo presenta pues un ángu-y 
lo agudo con el eje del descargador de manera que mediante es­
to todo el dispositivo forma una especie de embudo. Entre bor­
des el dispositivo directriz da velo cardado esta abierto hacia 
arriba, de manera que el velo que se desliga, de manera que el 
v.elo que se desliga sobre la chapa direc-triz. está expuesto por 
arriba al efecto del aire. Debido a esto el velo puede despran-' 
darse por arriba, especialmente a altas velocidades. Como es cc 
nocido la asociación da fibras que sale de la máquina con alta 
velocidad, tiene que reunirse asimismo a gran velocidad. En el 
deslizamiento sobre la chapa directriz de velo cardado pueden 
tener lugar además acumulaciones y grietas en el velo a conse­
cuencia de diferencias de adhesión locales, da manera que debi-y 
do a ello se influencia desventajosamente el flujo de produc­
ción, asi como la cinta de fibras producida. La descarga y reu 
nion de un velo a alta velocidad no es posibles con estos.dis-¡
positivos conocíaos. )

i
También es conocido un dispositivo directriz de velo en el 

que está dispuesto un par de elementos guia desplazados entre 
si a ambos lados del velo que sale de los cilindros prensado­
res. Dispositivos de regulación mueven los elementos guia des­
de una posición exterior en la que no existe un< ataque compac- 
tador con el velo, a una posición interior en la que el velo-se 
reúne formando una cinta en forma de T aproximadamente. Los do? 
elementos gula son notablemente más cortos que los cilindros 
prensadoras y tienen que disponerse por tanto a una determina­
da separación de los cilindros prensadores con el fin de poder 
abarcar todo si velo que sale de Ios-cilindros prensadores. Ya 
que el velo con asta disposición está expueto a una fuerte 
acción de aire, con.esta disposición no pueden realigarse altas
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_velocidades del velo ya que al velo se desgarra por los afectos 
dal aire.

La invención sa fundamenta en el cometido da crear un dis­
positivo directriz de velo que evita las citadas desventajas, 
o'sea que con una construcción especialmente sencilla puede 
descargar de un mecanismo de salida y reunir de modo seguro una 
asociación de fibras que sale con alta velocidad.

La disolución de este cometido se efectúa mediante las 
características de la reivindicación 1.

Debido a que en contraposición ,al dispositivo conocido 
mencionado en primer lugar el elemento directriz presenta por 
lo menos una superficie directriz inmóvil, se crea de modo es­
pecialmente sencillo un dispositivo directriz da velo fabrica- 
ble económicamente y que trabaja exento de mantenimiento y com 
pletam&nte exento de averias. La especial ventaja consiste 
pues en que no existen ya partes móviles, como rodillos, cin­
tas o similares. La superficie directriz esta desarrollada hue 
ca para descargar el velo en la dirección del velo a descar­
dar. De este modo se consigue que no pueda chocar de arriba a 
abajo aire sobra el velo reunido. Con el dispositivo sagtin la 
invención se soluciona de modo sorprendentemente sencilla la 
perfecta descarga y la reunión simult&naa de una asociación de 
fibras, a alta velocidad da transporte. Mediante enrollado da 
los cantos del velo, probablemente provocado por el flujo de 
aire dentro de las superficies directrices, se estabiliza el 
velo. Otra ventaja adicional consiste en que se mantiene en 
alta medida la orientación de las fibras.

En contraposición al dispositivo directriz de velo vitado 
en segundo lugar, según la invención el velo abandona el meca­
nismo de salida, choca directamente soore la superficie direc-
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tamente sobra la superficie directriz aproximadamente parpendi-' 
cularmente, en contraposición a este dispositivo conocido, se. 
desvia luego en ángulo recto y sigue moviéndose en la superfi­
cie directriz. Debido a que los cilindros del mecanismo de sa­
lida están cubiertos mediante las superficies directrices el 
velo est& protegido del efecto del aire exterior, juntamente 
con la guia por forma, se garantiza que el velo no pueda dasprei 
derse hacia arriba. Como es conocido es importante que la velo- 
cidad de extracción y la velocidad de suministro del velo sean 
iguales. Probablemente la velocidad de transporte del velo den­
tro da las superficies directrices se favorece por el aire que 
sale del mecanismo de salida* También el enrollamiento de los 
cantos del velo podrían atribuirse al flujo del aire dentro de 
las superficies directrices, con lo cual se estabiliza el velo,

En contraposición al dispositivo directriz de velo citado 
en tercer lugar, el elemento directriz esta dispuesto a conti­
nuación y directamente colindante a los cilindros, la superfi­
cie directriz hueca se extiende en ángulo recto respecto a la 
dirección de movimiento dal velo suministrado y mediante la 
superficie directriz, hueca se envuelve por lo menos una parte ! 
de ambos cilindros. Debido a que el elemento directriz est^ 
dispuesto directamente contiguo a losticilindros que suminis­
tran el velo, el velo esta protegido del efecto del aire exte­
rior. Debido a que por lo menos una parta de ambos cilindros 
esta envuelta, se garantiza una guia por forma del velo. El 
velo después de los cilindros prensadores esta a modo de balón, 
es. fino y muy sensible al desgarro. Según la invención el velo 
se reúne y pliega inmediatamente después de la salida de los 
cilindros prensadores, de manera que puedan realizarse veloci­
dades de trabajo notablemente mas altas sin el peligro de que.
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se formen grietas. Al tratarse de velo fino, especialmente de 
fibras cortas, la velocidad de flujo puede aumentarse aproxima­
damente 60 m/min a proximadamente 80 m/min, y al tratarse de 
velo, especialmente de fibras medianas y largas desde los 150 
m/mirn aproximadamente actuales a aproximadamente 210 m/min. En 
la practica se Ha manifestado que con esta dispositivo según 
la invención, muy sencillo constructivamente, se soluciona de 
modo sorprendentemente sencillo una perfecta descarga y una 
reunión simultanea del velo de fibras a altas velocidades de 
suministro. Con este dispositivo es posible elaborar también 
fibras cortas, la denominada borra de peinadora, que queda en 
cantidades al peinarse el algodón. En el conocido dispositivo 
el velo que sale de los cilindros prensadores es aproximada­
mente triangular y al elaborarse fibras cortas se desgarra a ' 
consecuencia de la baja coherencia de las fibras. Según la in̂ - 
vencion las fibras se reúnen y pliegan y se extraen como cinta 
de carda inmediatamente después de la salida da los cilindros 
prensadores, sin que sea necesaria una fuerte coherencia.

Preferentemente los cantos longitudinales horizontales de 
la superficie directriz están dispuestos paralelas o casi para­
lelos al tren de salida, y concretamente de tal manera que una 
superficie directriz cubre ambos cilih'dros dal tren de salida. 
Si estos cantos longitudinales cierran a haces directamente co­
lindantes con los cilindros del tren de salida, se impide que 
puedan actuar perturbadoramente sobre el velo corrientes de 
aire. El dispositivo según la invención es sencillo de fabri­
car, en lo referente a la t&cnica de fabricación, si la super­
ficie directriz ost& dispuesta paralela al tren de salida.

Para facilitar el proceso de arrollado inicial, la super­
ficie directriz es ventajosamente desplazable en la dirección 
de salida del velo, paralelamente al tren da salida. Pueda lo-
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girable alrededor de un eje vertical u horizontal. De este mo­
do puede observarse también durante el funcionamiento el velo 
a descargar y a reunir, en lo referente a defectos, por ejemplo 
lugares gruesos y delgados nudos encías fibras u orientación 
inconveniente de las fibras, y puede con ello controlarse el 
funcionamiento de la carda.

Para desarrollar la superficie directriz hueca en dire­
cción al velo a descargar, puede elegirse una forma curvada, 
concava, por ejemplo una forma da cilindro circular o de elep- 
se circular, o una configuración poligonal o prismàtica, ali-? 
gièndose la forma mas favorable aerodinamicamente y en lo re­
ferente a tècnica de fabricación, conforme al material a eia- ¡ 
borar, la velocidad de salida y el nùmero de cintas.

Puede conseguirse una división del velo porque en ambos 
cantos laterales de una superficie directriz de una pieza sê  
toman dos asociaciones de fibras, porque en una superficie di­
rectriz de una pieza están previstas dos aberturas, por ejem­
plo taladros, o porque entre tres superficies directrices si­
tuadas unas junta a otras, están dispuestas dos aberturas de pa 
so, por ejemplo interoticios, para la descarga de dos cintas de 
fibras.

Convenientemente està previsto en la zona de una superfi­
cie directriz de una pieza, por lo menos un orificio de sali'cia 
que. puede estar desarrollado como taladro o como escote abier­
to por arriba o por abajo. . *

La superficie directriz presenta ventajosamente, en espe­
cial en la zona de los cantos laterales, del taladro o del es­
cote abierto por un lado, un canto redondeado para conseguir 
una desviación sin perturbaciones del velo.

30
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5i las dos superficies directrices de un elemento direc­
triz de dos piezas son girablas alrededor de un eje vertical, 
o si un elemento directriz de una pieza es despla^able en la 
dirección de movimiento del velo, se retuerce el velo a mano 
estando primeramente abiertas las superficies directrices, y 
se lleva por un embudo a los cilindros de extracción. A conti­
nuación se abaten o bien desplazan las superficies directrices 
en dirección a los cilindros del tren de salida, tras lo cual 
puede aumentarse la velocidad de extracción de la cinta a por 
ejemplo.por encima de los 200 m/min. Es esta posición las su­
perficies directrices se hallan directamente colindantes unas 
otras en una fila, paralelamente a los cilindros del tren de 
salida. Durente el funcionamiento las superficies directrices 
pueden girarse o bien apartarse, adaptándose a la velocidad de. 
trabajo, de manera que puede observarse el velo. Pero las su­
perficies de trabajo pueden permanecer abiertas o bien aparta­
das en ángulo agtjdo respecto a los cilindros, conforme al ma­
terial a elaborar, la velocidad de salida y el numero de cin­
tas.

La ejecución desplazable paralelamente del elemento direc­
triz tiene la especial ventaja de que queda a disposición unt 
gran espacia al arrollarse a mano y para el control de funcio­
namiento, o sea se realiza un alto confor de manejo.

Si la superficie directriz envuelve a los cilindros en 
esencia completamente., se garantiza una óptima protección con­
tra influencias perjudiciales del aire exterior sobra el velo.

Convenientemente la superficie directriz del elemento 
directriz est^ dispuesta en ángulo respecto a los cilindros, 
mientras que las cantos horizontales superior e inferior se 
hallan directamente en los cilindros.

Ventajosamente al canto longitudinal del elemento directrj^
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se halla hacia adentro a una separación de los lados frontales 
de ambos cilindros, de manera que la calandria (embudo de velo 
cardado y cilindros de expansión) puede disponerse en el bota 
de la carda, por lo cual resulta una simplificación construc­
tiva.

Otro cometido de la invenci&n es crear un dispositivo 
directriz de velo que abarca y en casao dado indica una acumu­
lación indeseada del velo en el espacio entre la superficie 
directriz y el tren de salida, detiene el proceso de salida de], 
velo y posibilita una eliminación del velo aoumulado, para evi­
tar que al romperse partes del velo que sale del tren de sali­
da, es decir que al desgarrarse el velo en un lugar determina­
do, y que el velo desgarrado se extraiga completamente median­
te los cilindros de extracción de la calandria, el velo sumi­
nistrado posteriormente no pueda ya extraerse por carecer de 
unión a los cilindros de extracción y se acumula en el espacio 
que hay entre la superficie directriz y el tren de salida.

La solución de este cometido se efectúa porque están pre­
vistos elementos de apoyo para el ajuste de la situación de la 
superficie directriz del elemento directriz en dirección a,los¿ 
cilindros y apartándose de los cilindros del tren de salida de], 
velo, porque están unidos en funcionamiento elementos de cone-j 
xión con la superficie directriz, efectuándose el accionamien­
to de estos elementos de conexión al apartarse la superficie 
directriz de los cilindros del tren da salida de velo, en de­
pendencia de una presión del velo que sobrepase un valor, prede­
terminado.

- Seg&n la invención la superficie directriz del elemento 
directriz es variable en situación, es decir est^ dispuesta gi- 
rable o desplazabla. Cuando se produce una acumulación de velo

en al espacio entre el tren de salida y la superficie directriz

!
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se ejerce una presión mas elevada sobre la superficie directriz. 
Debido a ello la superficie directriz se gira y presiona contri 
un pulsador de fin.de carrera. El pulsador de fin de carrera 
puede accionar un aparato indicador optico o acústico, de mane­
ra que pueda abrirse a mano la superficie directriz y eliminar­
se la averia. Ventajosamente el pulsador de fin de carrera pue­
de accionar un dispositivo de apertura que retira automática­
mente la superficie directriz de los cilindros del tren de sa­
lida. Convenientemente el pulsador de fin de carrera puede ac- . 
cionar a un dispositivo da desconexión que detiene el procesa 
de salida del velo de la carda. Según una forma de ejecución 
especialmente .preferente el pulsador de fin de carrera es acció 
nabla al desviarse la superficie directriz de la situación fi­
nal asociada al tren de salida, con lo cual se acciona un dis­
positivo de apertura para la superficie directriz y el mismo 
tiempo se detiene el suministro de velo. En esta ejecución sa. 
acciona primeramente el pulsador de fin de*"carrera"modiante la 
presión al haber una acumulaci&n da velo, de manera que se des_ 
conecta la alimentación de mas velo y al mismo tiempo se efec­
túa una apertura de la superficie directriz, con el fin de po­
der subsanar la averia.

Para realizar la torsión o el giro de la superficie direc 
triz es constructivamente conveniente prever una articulación 
da giro en la superficie directriz. Esta ejecución tiene la 
ventaja de que junto al cambio de situación puede efectuarse, 
mediante la.presión a una acumulación de velo, también una 
apertura de la superficie directriz, con el fin de eliminar la 
averia. En esta ejecución el alojamiento, por ejemplo de la ar 
ticulacion de giro, puede combinarse con una carga de muelle 
ejustable, para realizar asi una regulación de la presión del



10-

velo, {
El pulsador de fin da carrera se acciona únicamente al so_ 

brepasar una determinada presión del velo. Como pulsador de fin 
de carrera pueda emplearse ventajosamente un microruptor, a 
causa da su pequeño recorrido de reacción.

En un perfeccionamiento ventajoso la superficie directriz 
esta solicitada por resorte, por ejemplo con un resorte de la­
mina fija al brazo soporte. También puede estar fijado el pul­
sador de fin de carrera directamente, solicitado por resorte, 
a la superficie directriz. Mediante esto es posible que una 
vez eliminada la averia la superficie directriz se retrogiro 
automáticamente de nuevo en la dirección del tren de salida.

15

20

25

Como es conocido la velocidad de trabajo de los cilindros 
de alimentación y descarga de una carda, se ajusta en escalo­
nes. Mientras que el tambor se pone ya a numero de revolucio­
nes completo de trabajo, los cilindros de alimentación y des- ¡ 
carga, como cilindros alimentadores, descargados, cilindros 
desviadores, cilindros prensadores y cilindros de extracción, 
se ponen primero a una velocidad de arrollado inicial mas baja 
Unicamente cuando ha concluido el proceso de arrollado inicial 
se ponen los cilindros da alimentación y descarga el n&mero de 
revoluciones mas alto, cerrándose a mano las superficies direc 
trices.de un elemento directriz de una o varias piezas. Al'tia- 
ber perturbaciones en la formación del velo se baja de nuevo 
a nbmero de revoluciones mas bajo la velocidad de trabajo de 
los cilindros de alimentación y descarga, abriéndose manual­
mente las superficies directrices para eliminar la averia.

Otro cometido de la invención ¿s crear un.dispositivo di­
rectriz de velo que permite un ajuste automático de las super­
ficies directrices del elemento directriz.30
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La solución de este cometido se efectúa porque están pre­
vistos elementos para'el ajuste de la posición de la superfi­
cie directriz en relación a los cilindros del tren de salida 
de.velo, en dependencia del numero de revoluciones de por lo 
menos uno de los cilindros de alimentación y descarga.

Según la invención se hace contribuir para la regulación 
de las superficies directrices del elemento directriz de una o 
varias piezas, la variación del numera de revoluciones de los 
cilindros de alimentación y descarga, por ejemplo cilindros 
alimentadores, doffer, cilindro desviador, cilindros prensado­
res y cilindros de extracción. Debido a que las superficies 
directrices están asociadas por elementos de ajuste gobernados 
por el n&mero de revolucionas da los citados cilindros, es po­
sible que las superficies directrices se abran o cierran auto­
máticamente al variar este numero de revoluciones.

Convenientemente están previstos para el ajusta dé las sjj 
pérfidas directrices, un convertidor de valor de medida accio, 
hado por al menos un cilindro de alimentación o descarga, un 
aparato de mando unido con este y un elemento de ajuste asocia 
do a las superficies directrices. Ventajosamente las superfi­
cies directrices y el elemento de ajuste son regulables sin es 
calonamiento. Como convertidor da valor de medida pueda emplear 
se por ejemplo una dinamo. Preferentemente el transmisor de va­
lor teórico es un rel& dependiente de la tensión.

La invención también se fundamenta en el cometido de crea 
un. dispositivo directriz de velo en el que se evita la acción 
del aire sobre el velo de fibras reunido, en marcha, que aban­
dona el elemento directriz, y que permite una alta velocidad 
de marcha.

La solución de este cometido se efectúa porque el embudo
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paralelo sata dispuesto directamente contiguo a la salida del 
elemento directriz.

Mediante el desarrolla.según la invención, es posible re­
ducir prácticamente hasta cero la separación entre el emoudo 
para velo y el elemento directriz, de manera que no puede ac­
tuar aire sobre el velo de fibras reunido. El velo de fibras 
reunido puede con esto marchar con alta velocidad sin que halla 
peligro de "vibración".Ya que el embudo para velo linda direc­
tamente en al elemento directriz, el velo de fibras pasa direc 
tamente del elemento directriz al embudo.

Convenientemente el embudo para velo esta unido firmemen­
te a la superficie directriz, como continuación de la misma.
El embudo para velo puede estar adosado por separado al ori- j 
ficio de salida del elemento directriz. Pero este puede tambJCa-) 
estar integrado, como unidad constructiva, del material de la 
superficie directriz, por ejemplo mediante etnouticion profun?-. 
da. Preferentemente la supeficia directriz, el embudo para ve-j 
lo y los cilindros de extracción como unidad de construcción, j 
son invariables en situación en relación a los cilindros. Me­
diante esto es posible durante el proceso de trabajo retirar 
de los cilindros prensadores la unidad da construcción, bien 
para poder observar el velo suministrado por los cilindros o 
bien para eliminar averias. ' -*

Este desarrollo sirve ademas para facilitar el procesó de 
iniciación en el que el velo que sale de los cilindros pren­
dadores se reúne primero manualmente y se introduce en ól em­
budo para velo cardado. Convenientemente el embudo para velo 
y los cilindros de extracción están* dispuestos variables en 
situación en relación al elemento directriz. Mediante esto 
tanto el elemento directriz como también el embudo con los ci

-12-
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Unciros de extracción pueden moverse independientemente. La va­
riación de situación tanto del embudo solo con los cilindros de 
extracción, como también en la forma de ejecución en la que es- 
t̂ -, reunido con el elemento directriz formando una unidad de 
construcción, puede efectuarse mediante desplazamiento, torsior 
giro o abatimiento alrededor de un eje horizontal hacia arriba 
y hacia abajo.

En la practica transcurre por lo regular bastante tiempo 
hasta que las partes de maquina de la carda han alcanzado una 
elevada temperatura de trabajo regular. Se ha demostrado que 
la descarga del velo cuando la maquina est& fría n o  se efectúa 
con fluidez y totalmente exenta de averías, y tiene que espe­
rarse desventajosamente el tiempo necesario para que se esta­
blezcan temperaturas mas altas de la maquina,,velocidad de sa­
lida del velo suministrado, y con ello es un aumento de la pro. 
ducoion. Esto podría atribuirse a que a elevada temperatura se., 
mejora notablemente la tendencia al deslizamiento del producto 
en fibras. La mejora podría también atribuirse a que el disoo- 
sitivo directriz de velo calienta el aire entre la superficie, 
directriz y los cilindros prensadoras y debido a ello influen­
cia ventajosamente el flujo de aire en este espacio.

La invención se aclara con detalle seguidamente a base de 
ejemplos de ejecución representados en los dibujos.

La figura 1 muestra una vista lateral del dispositivo di­
rectriz de velo según la invención, en una carda representada 
esquemáticamente.

Les figuras 2 a 4 muestran en vista lateral diversas formas, 
de las superficies directrices.

Las figuras 5a a 16a, 5b a 16b y 5c. muestran en cada caso 
una vista en perspectiva y en planta da diferentes formas de



ejecución del.elemento directriz.
Laa figuras 17a y 17b muestran una forma de ejecución da 

la fijación y sujeci&n del elemento directriz a la carda.

La figura 18 muestra otra forma de ejecución de la fija­
ción, sujeción e inmovilización dal elemento directriz.

)
La figura 19 muestra una representación en perspectiva de 

un dispositivo directriz de velo según la invención.
La figura 20 muestra una vista en planta de una forma de 

ejecución del dispositivo directriz de velo.

La figura 22a muestra una vista lateral de un dispositivo 
directriz de velo según la invención, en una carda representa­
da esquemáticamente.

La figura 23 muestra detalles del aparato de mando.
La figura 24 muestra una representación en perspectiva del 

disoositivo directriz de velo según la invención.
Las figuras 25 y 26 muestran el dispositivo directriz de ! 

velo con superficies directrices cerradas y abiertas.
La figura 27 muestra una vista lateral de -un dispositivo 

directriz de velo según la invención.
La figura 28 muestra un dispositivo directriz de velo, en 

el que el embudo para velo cardado con cilindros de extracción 
esta unido con la superficie directriz.

La figura 29 muestra una vista en planta de otra forma de 
ejecución.

La figura 30 muestra una forma da ejecución en la que el j 
embudo para velo cardado y los cilindros de extraoion son va­
riables en situación en relación alelemanto directriz.

La figura 31 muestra un dispositivo directriz de velo se­
gún la invención, y

La figura 32 muestra un dispositivo regulador de tempera-
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tura
-Según la figura 1' están dispuestos el tambor 1 de una car­

da 2, un descargador 3, un cilindro desviador 4, como tren de 
sa'lida cilindros prensadores 5, 6 por* ejemplo, asi como un em­
budo para velo cardado 7. Inmediatamente detras de los cilin­
dros prensadoras 5, 6 est& dispuesto un elemento directriz 8.

'La superficie directriz 10 de esta elemento directriz 8 esta 
desarrollada hueca pn forma de cilindro semicircular, en dire­
cción a la asociación de fibras 9 que sale de los cilindros 
prensadores 5, 6. La superficie directriz 10 es inmóvil y est^ 
desarrollada de tal manara que se cubren ambos cilindros pren­
sadores 5, 6. Los cantos longitudinales (no representados en 
la figura l) de la superficie directriz 10 cierran a haces con 
los cilindros prensadores 5, 6, estando asociados los cantos 
longitudinales a los puntos periféricos superior e inferior de 
los cilindros prensadores 5, 6. El elemento directriz 8 esta 
dispuesto estacionario y puede girarse alrededor de un eje ver 
tical mediante un elemento de giro (no representado en la fi­
gura 1), por ejemplo una bisagra, en la zona de un canto late­
ral doblado.

Durante el funcionamiento la asociación de fibras 9 que 
abandona los cilindros prensadores 5, 6 choca sobre la super­
ficie directriz 10 de tal manera que la asociación de fibras 9 
se enrolla en forma de pliegues. Mediante esto se rBune la aso, 
ciacion de fibras 9 y se extrae en la dirección fijada por la 
hilatura. La asociación de fibras 9 reunida, para desviarla 
de la superficie directriz 10, se conduce por ejemplo alrede­
dor de un canto lateral redondeado del elemento directriz 8 y 
se lleva junto al embudo de velo cardado 7 formando una cinta.' t
de fibras 11. ' !
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Las figuras 2, 3 y 4 muestran los cilindros prensadoras 5, 
6 a los que están asociados elementos directrices 8a, 8b y 8c 
con diferentes configuraciones.
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La figura 2 muastra un elemento directriz 8a que esta for­
mado esencialmente de dos partes planas que coinciden en un pun¡ 
to distanciado de los cilindros prensadores 5, 6. Esta forma de 
ejecución esta formada a partir de chapas planas unidas con una 
costura, y por tanto es fácilmente fabricable. La configuración 
del elemento directriz 8b da la figura 3 prismática y presenta 
cuatro partes planas que están oispuestas en ángulo entre si en 
cada caso. Mediante esta disposición de cuatro partes planas 
puede realizarse un espacio grande. El elemento directriz ác en 
la figura 4, tiene en sección transversal una forma elíptica, j 
Este elemento directriz 8c esta fijado a travos de un soporte [ 
27 a un elemento desplazador 28 que sobre un carril 29 permite 
el desplazamiento horizontal del elemento directriz 8c en di­
rección a los cilindros prensadores 5,6 y apartándose de estos.! 
La forma eleptica permite una dirección especialmente buena dej¡ 
velo. Todos estos elementos directrices 8a, 8b y 8c, están abier 
-tos en dirección a los cilindros prensadores 5, 6, para poder 
descargar la asociación de fibras 9,

En las figuras 5a, a 16a y 5b a 16b se representan dife­
rentes formas de ejecución del dispositivo directriz de velo* 
según la invención, realizándose mediante estas formas de eje­
cución combinaciones de diferentes características ventajosas.

La figura 5a muestra un elemento directriz:,, de dos piezas, 
que se forma por las partes 8a y 8d' En la zona de los cantos 
laterales exteriores 12, 13 de las partes 8d y 8d'estan previs, 
tos elementas de giro 14, 15 mediante los cuales la parte co­
rrespondiente puede girarse alrededor de un eje vertical. Los
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cantos laterales 16, 17 interiores de las partes 8d y 8d'pre- ! 
sentan redondeados 18, 19, dirigidos hacia afuera. Entre los 
redondeados 18, 19 esta prevista una ranura 20 vertical pasan­
te. Los cantos longitudinales superiores horizontales 21, 21'y 
los' cantos longitudinales inferiores horizontales 22, 22'de las 
partes 8d y 8d'se hallan enrasados a las partes superior e in­
ferior de la periferia de los cilindros prensadores 5, 6. En 
la figura 5b se presenta como la asociación de fibras 9 se 
extrae en forma reunida por la ranura 20 entre las ajperficies 
directrices lOd y 10d' Las superficies directrices IQd y lod' 
están dispuestas paralelas a los cilindros prensadores 5, 6.
Las partes 8d y 8d'una vez giradas alrededor de los elementos 
de giro 14,"15 adoptan la posición representada de trazos.

En la figura 5 se representa con detalle como se sujeta 
el elemento directriz que se muestra en las figuras 5a y 5b.
La parte 8d esta alojada cjirable alrededor de un eje vertical, 
con el elemento de giro 14 en el extremo superior de un pivote 
de articulación 30, en la gona del canto lateral 12. El pivote 
da articulación 30 presenta en su extremo inferior un cojine­
te 31 que esta puesto fijo en el bastidor da la carda.

Las formas de ejecución da dos piezas de las figuras 5a,
5b y 5c posibilitan que las partes 8d y Sd'sean giratorias ha­
cia afuera, en virtud de la ranura 20 pasante.

Las figuras 6a, 6b muestran un elemento directriz 8e da 
una pieza. En la zona del centro del elemento directriz 8e 
esta prevista una ranura 23 abierta hacia arriba por un hilo

Esta ranura 23 es en forma de U y presanta un redondeado 26.
La ranura 23 abierta hacia arriba por un lado ofrece la venta­
ja de que la cinta de carda queda apoyada y posibilida un 
arrollamiento mas sencillo.
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La forma de ejecución de las figuras 7a y 7b es similar j 
a la forma de ejecución representada en las figuras 6a y 6b, ¡
presentando sin embargo el elemento directriz 8f una ranura j 
23f abierta hacia abajo por un lado. A una rotura de cinta de j 
carda pueda caerse hacia abajo de la ranura 23f.

Las figuras 8a y Sb representan un elemento directriz 8g, 
uno de cuyos cantos laterales 13g tiene asociado un elemento 
de giro 15 y cuyo otro canto lateral 17g presenta un redondea­
do 19g doblado en ángulo hac$a afuera. El canto lateral 17g 
esta dispuesto de tal manera que el lugar de inversión se ha­
lla a una separación delante de los lados frontales de ambos 
cilindros prensadores 5, 6. Los cantos laterales 17g y 13g del 
elemento directriz 8g pueden estar también cambiados, es decii 
que los cantos laterales 17g y,13g pueden están dispuestos er 
los extremos opuestos en cada caso de los cilindros prensado­
res 5,6. Segün la figura 8b las superficies directriz 8g des­
pués del giro alrededor del elemento de giro 15 adopta la po­
sición representada de trazos. ELsta forma de ejecución permi­
te una instalación a un lado, asimétrica, del embudo de velo 
cardado con los cilindros de extracción para la descarga de 
la cinta de carda, lo cual significa una simplificación cons­
tructiva.

La figura 9a muestra un elemento directriz de dos pie­
zas, que consta de las partes 8h y 8h' Los cantos laterales 
16h, 17h de la superficie directriz lOh y 10h^ están dotados 
de redondeados 18h, 19h entre los cuales se encuentra una ra­
nura 20h vertical pasante.

Los radios de curvatura de los cantos laterales exterio­
res 12h, 13h de las partes 8h y 8h', son menores que los ra­
dios da curvatura de los cantos laterales interiores I6h y 17h.
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En las figuras 9a y 9b se representa que los cantos longitudi­
nales 21, 21'de la superficie directriz lOh y lOh'se hallan pa­
ralelos a los cilindros prensadoras 5, 6, mientras que las li- 
neás generatrices de las superficies directrices 10 h y 10h^ 
forman un ángulo con los ejes longitudinales de los cilindros 
prensadoras 5, 6. Las aberturas de los ángulos que están aso­
ciados a las partes lOh y lOh'estan dirigidas opuestas entre 
si. En esta forma de ejecución tiene lugar una aceleración del 
aire de las partes 8h y 8h'de manera que debido a ello es po­
sible una compactacion del velo en dirección a la ranura 20h.

La figura 10 muestra una forma de ejecución en dos piezas 
del elemento directriz 8i y 8i analoga a las figuras 9a y 9b, 
en la que sin embargo los radios de curvatura de los cantos la-' 
terales exteriores 12i, 13i son mayores que los radios de curva 
tura de los cantos laterales interiores 16i, 17i. La figura 10t 
muestra que las lineas generatrices de las superficies latera­
les lOi y lOi forman un ángulo agudo con los ejes longitudina­
les de los cilindros prensadores 3, 6. Las aberturas de estos 
dos ángulos están dirigidas hacia afuera, Esta forma de eje- 
cicion ofrece mayor espacio para el velo descargado y es apro­
piada por lo tanto especialmente al tratarse de cintas de car­
da gruesas.

Las figuras lia y 11b muestran una forma de ejecución del 
e elemento directriz 8j similar a la forma de ejecución de las 

figuras 10a, 10b, pero sin embargo en forma de ejecución en 
una pieza. En la ?cna.central del elemento 8j esta prevista 
una ranura 23j abierta hacia abajo de un lado.

Las figuras 12a, 12b muestran una forma do ejecución del 
elemento directriz similar a las figuras lia, 11b presentando 
sin embargo el elemento directriz 8k una ranura 23k abierta
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hacia arriba por un lado..
En las figuras 15a, 15b se representa una forma de ejecu­

ción en una pieza del elemento directriz 6n en la que en el 
centro entre los cantos laterales 12m, 15m está previsto un 
orificio de salida 24 circular con un canto 25 redondeado. Es­
ta forma de ejecución es especialmente sencilla constructiva­
mente y permite una guia muy segura da la cinta de carta extraL 
da del orificio de salida 24 circular.

SegCtn las figuras 14a, 14b- el elemento directriz consta 
de tres partes 8n, 8n'y 8n" situadas en una fila una tras 
otras, paralelamente a los cilindros prensadoras 5, 6 con tres 
correspondientes superficies directrices lOn, lQn'y lOn". En­
tre las superficies directrices lOn y lOn'está prevista una 
ranura 20n vertical pasante, entre las superficies directri­
ces lOn^y lOn" está prevista una ranura 20n'vertical pasante.
La figura 14b muestra como la asociación de fibras 9 se extrae!¡
en forma reunida y subdividida dos veces, por las ranuras 20n } 
y 20ní [

i

Las figuras 15a, 15b muestran una forma de ejecución en i
i

una pieza del elemento directriz 8p, con la que. se logra una };
división del velo debido a que la asociación de fibras divi- [ 
dida se desvia alrededor da los cantos laterales 12p, 13p re­
dondeados. ' -*

Las figuras 16a, 16b muestran una forma da ejecución én 
una pieza del elemento directriz 8r, similar a la forma; de 
ejecución de las figuras 15a, 15b, en la que sin embargó los

. . .  j

radios de curvatura de los cantos laterales 12r, 13r exterio­
res son mayores que el radio de curvatura de la superficie di­
rectriz lOr en la zona del centro entre ambos cantos latera­

les 12r, 13r.
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Las figuras 14a a 16a y 14b a 16b permitan una división 
del velo y con ello la-descarga de dos y mas cintas de carda. 
Esta división del velo es especialmente ventajaosa cuando el 
ancho de trabajo del tambor de la carda supone mas de un metro.

La figura 17a muestra los dos bastidores laterales 30a y 
30b de una carda.
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En el lado interior del bastidor lateral 30a est& dispues­
to un. elemento de cojinete 31 en el que esta alojado desplaza— 
ble uno de los extremas de un elemento de fijación 32. El otro 
extremo del elemento de fijación esta fijado al lado trasero 
de un organo sujetador 33. Este organo sujetador 33 es prismá­
tico y presenta tres caraa. plamas que están dispuestas en án­
gulo entre si en cada caso. El organo sujetador 13 esta abiertc 
en dirección a los cilindros prensadores 5, ó. La figura 17 
muestra una sección transversal correspondiente a la represen­
tación de la figura 17a. En el espacio interior del organo su­
jetador 33 esta fijado un elemento directriz 8s. La asociación i 
de fibras 9 sale de los cilindros prensadores 5, 6, se pliega, 
ysale como cinta de cardan por el orificio 24 del elemento 
directriz 8a.

La figura 18 muestra una chapa transversal 34 entre los 
dos bastidores laterales (no representados) de la carda. Sobre 
la chapa transversal 34 esta fijado un elemento de cojinete 35 
en el que esta insertado verticalmenta un pivote 36 que entra 

2S con su extremo opuesto en un elemento de cierre 37. Un elemento 
de fijación. 32 presenta en uno de sus extremos un casquillo 38 
cilindrico hueco con un cojinete 39 en su interior que abraza 
al pivote 36. El.otro extremo del elemento de fijación 32 esta 
fijado al lado trasero del elemento directriz 8t. Mediante es­
ta fisposicion el elemento directriz 8d, esta alojado giratorio 

30 !
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5

de manera que puede realizarse un movimiento rotatorio de tras-j 
laoion del elemento directriz 8t. Para la inmovilización del 
elemento directriz 8t ast^ practicado en el extremo de cierre 
37 un escota 42 an forma de tapa esférica, y frente a este esta 
ptacticado en el casquillo 38 uní escote 41 cilindrico hueco. En 
el escote 41 esta insertado un muelle de compresión 44 que prt3 
siona a una bola 43 solicitada por muelle al escote 42.

10

El dispositivo directriz de velo seg&n la invención se ha 
representado en el ejemplo de la asociación a los cilindros, 
especialmente a los cilindros prensadores 5, 6 de un.tren de sa 
lida. SiQ embargo el dispositivo directriz de velo segjjn la in­
vención se puede asociar ademas también a cualquier otro dispo­
sitivo descargador de velo.
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La figura 19 muestra los cilindros prensadores 5, 6 de un 
tren de salida que tiene dispuesto detras, inmediatamente con­

tiguo, un elementó directriz con dos superficies directrices 8u, 
8u'. Cada una da las superficies directrices Su, 8u,,esta uni­
da a un lado a través de un brazo soporte 71 con un casquillo 
52 que esta alojado rotativo alrededor de un eje vertical en i 
torno a un bulon 50 fijo. En un lado del brazo soporte 71 esta 
dispuesto un apéndice 89 que acciona a un pulsador de fin de 
carrera 68 que esta fijado firmemente a un soporte 51. Conve­
nientemente el brazo soporte 71 esta solicitado previamente'con. 
una fuerza de muelle en sentido contrario al de las agujas del 
reloj. Si durante el funcionamiento crece en el espacio, éntre 
las superficies directrices 8u, 8u'y los cilindros 5, 6 la pre­
sión normal que actúa sobre las superficies directrices 8u, 8u) 
el bra^o soporte 71 gira en el sentido de las agujas del reloj, 
da manera que se conecta el pulsador de fin de carrera 68 por 
el apéndice 69, con lo cual sa acciona un aparato indicador 49
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A continuación pueden abrirse a mano en el sentido de las agu­
jas del reloj las superficies directrices 8u, 8u'con el fin de 
eliminar la acumulación de velo dentro de las superficies direc 
trices 8u., -8uY..

Según la figura 20, cada superficie directriz 8v, dv'esta 
unida a través de resortes de làmina S2 con el brazo soporte 
-71a, manteniendo los resortes de làmina 52 a la superficie di­
rectriz 8v, 8v'a una separación del brazo soporte 71a.

Según la figura 20, esta forma de ejecución permite un 
giro de las superficies directrices 8v, 8v.i En el lado del bra-¡- 
zo soporte 71a que està asociado a la superficie directriz co­
rrespondiente, està dispuesto un pulsador de fin da carrera 70¿ 
Este pulsador de fin de carrera 70a se encuentra en el espacio 
entre los resortes de lamina 52 y el brazo soporte 71a y la pezr 
teneciente superficie directriz 8v u 8v. Si durante el funcio­
namiento la presión del velo sobre las superficies directrices 
8v, y 8v"sobrepasa un valor prevista, el lado trasero de la su­
perficie directriz 8v ú 8v^presiona sobre el pulsador de fin dé 
carrera 70a y le acciona. El pulsador de fin de carrera 70a. 
actúa a través de una linea 53 sobre un motor 56 con una ruada, 
dentada 55. Esta rueda dentada 55 engrana con una rueda denta 
da 54 que està fijada al casquilio 52 giratorio.

Mediante giro del casquilio 52 la superficie directriz 
correspondiente 8v ú 8v^se gira automáticamente en el sentido 
de las agujas del reloj, a través del soporte 71a de los re­
sortes de lamina 52, hasta que puede eliminarse la averia pro­
vocada por la acumulación rde valo.

Según.la figura 21 esté dispuesta en la superficie direc­
triz 8u una articulación de giro 57 que es rotativa alrededor 
de un aja horizontal. En el lado de la superficie directriz
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8u opuesto a los cilindros prensadoras 5, 6, est^ previsto en 
un soporte 58 estacionario un pulsador de fin de carrera ?0b 
al que esta asociado el lado trasero de la superficie directriz 
8u. El pulsador de fin de carrera 70b se acciona si la superfi­
cie directriz 8u se gira en el sentido de las agujas del reloj, 
en reacción a presión de velo excesiva.

El soporte 58 esta unido a travos de un elemento da unión 
59 con un elemento de desplazamiento 60 que una vez. accionado 
al pulsador de fin de carrera 70b al haber acumulación de velo!, 
es desplazable en un carril 61 horizontalmente neumáticamente 
a través de un¡cilindro de presión 0, de modo en si conocido.

La figura 22 muestra una forma de ejecución en la que en 
el lado de la superficie directriz 8x opuesto a los cilindros 
prensadores 5, 6 presenta una parte de guia 62 que es despla- 
zabla horizontalmente en una guia 63 estacionaria.

Dentro de la parte de guia 62 esta prevista una varilla 
65 solicitada por un muelle de compresi&n 64, que actúa sobre 
un pulsador de fin de carrera 70c. El pulsador de fin de ca­
rrera 70c esta dispuesto en la guia 63 estacionaria. Una vez 
accionado el pulsador de fin de carrera 70 c al haber ¿cumula­
ción de velo, la. superficie directriz 8x es abatible hacia aba 
jo en torno a un cojinete 66. El pulsador oe fin de carrera 
70c asta en unión, a través de un dispositivo de desconexiop 
67, con el cilindro alimentador de la carda (no ¡representado), 
y la desconecta, de manera que la carda no sigue alimentando 
{gachones de fibras, con lo cual no se realiza el suministro de 
velo por los cilindros del tren de salida.

Según la figura 22 delante del'tambor 1 de una carda este 
dispuesto un cilindro introductor 73 y un cilinoro alimentado! 
72. Detrás del tambor 1 en dirección de trabajo están instala-
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dos un descargador 3, un cilindro desviador 4, cilindros pren­
sadores 5, 6 asi como un embudo para velo cardado 7 con cilinr- 
dros de extracción 74, 75. Inmediatamente detras de los cilin­
dros prensadores 5, 6 esta dispuesto un dispositivo descarga­
dor de velo con un elemento directriz 8 al que están asociados 
una articulación de giro 52 así como un elemento de ajuste 76. 
El elemento de ajuste 76 esta enlazado a través de lineas 77,
78 con un aparato de mando 79 que a través de otra linea esta 
enlazado con un convertidor de. valor de medida 80, por ejemplo 
una dinamo, instalado en- el cilindro alimentador 72. Al apara­
to de mando 79 est^ asociado un transmisor de valor de medida 
81, por ejemplo un rele dependiente de la tensión. El aparato 
de mando 79 puede presentar zonas para marcha lenta y marcha 
rapida.

Según la figura 23 la dinamo empleada como convertidor de 
valor de medida 80 esta en lazada con el rele empleado como 
transmisor de valor teórico 81 esta enlazado a través de dos 
lineas eléctricas 82, 82a con al aparato da mando, por ejemplo 
una denominada válvula magnética de 4/2 vías.

El aparato de mando 79 esta enlazado a través ue tuberías 
de aire comprimido 77, 78 con el elemento de ajuste 76, impul­
sado la tubería 77 uno de los lados 83b y la tubería 78 el otro 
lado 83a,' de un embolo 83 que se encuentra en el elemento de 
ajuste 76. El elemento de ajuste 76 presenta una booina. 84 
electromagnética que esta conectada a las lineas 82, 82a. Den­
tro de la bobina 84 esta diespuesto un núcleo de hierro 85 mó­
vil que esta apoyado en la bobina 84 a través de un muelle de 
compresión 85a. El otro extremo de núcleo de hierro 85 esta 
asociado a la salida de un canal 86, cuya entrada esta conecta 
da a una camara de presión 87. En la camara de presión 87 esta
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,dispuesto móvil un èmbolo 88. Frente a la entrada del canal 
86 estén conectadas una fuente de aire comprimido P, las tube­
rías 77, 78 y dos salidas 89, 90. Al ser bajo el nùmero de re­
voluciones del cilindro alimentador 72 el convertidor de valor 
da medida 80 entrega una tensión baja, de manera que no reac­
ciona el transmisor de valor teorico 81 utilizado como relè. El 
nùcleo de hierro 85 cierra el extremo del canal 186. 0a la 
fuente de aire comprimido P pasa aire, a través de un espacio 
entre el èmbolo 88 y la pared de la cámara da presión 87, a la 
tubería 78 e impulsa el lado 83a del émbolo 83 en el elemento 
de ajuste 76, de tal manera que el elemento directriz (no re­
presentado) està abierto.

Desde el lado 83b del èmbolo 83 se presiona al exterior 
aire por la tubería 77 y la-salida 90. Al ser ma3 alto el nù­
mero de revoluciones del cilindro alimentador 72, el converti­
dor de valor de medida 80 entrega una tensión mas alta, de ma­
nera que el re1e"eñtrega"un impulso a la bobina 84, tras lo 
cual el nùcleo de hierro 85 se mete en la bobina 84. El nùcleo 
de hierro 85 deja libre mediante ésto el extremo del canal 86.

Oesde la fuente de aire comprimido P pasa aire por el canal 86 
al espacio que hay por encima del èmbolo 88 y presiona a esta 
hacia abajo. Mediante ésto se libera la tubería 77, de manera 
que desde la fuente de aire comprimido P actúa el aire sobre, 
el lado opuesto 83b del èmbolo 83 en el elemento de ajuste 76, 
de tal manera que el elemento directriz se cierra. Desde, el la
do 83a del émbolo 83 se presiona al exterior, aire a través de 
la tubería 78 y de la salida 89.

La figura 24 muestra los cilindros prensadores 5, 6 de­
trás de los cuales esté dispuesto un elemento directriz con 
dos superficies directrices 8y, 8y' En la siguiente descrip­
ción se describe exclusivamente la sujeción y Bl accionamiento
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dB una de las superficies directrices 8y; naturalmente puede 
preverse también la misma disposición para la superficie direc­
triz 8y^. Como muestra la figura 24, en la superficie directriz 
8y. està previsto un brazo soporte 48b que a través de un¡cas- 
quíl'lo 52 està alojado giratorio alrededor de un eje vertical, 
en el extremo superior de un pivote de articulación 50 esta­
cionario.

En el extremo inferior del caequillo 52 està dispuesta 
una palanca angular 91. Si el numero de revoluciones del cilin­
dro alimentador 72 desciende de un valor predeterminado por el 
transmisor de valor teorico 81, el aparato de mando 79 obtiene 
una señal, de tal manera que asciende la presión en la tubería 
77. Mediante esto se desplaza el embolo representado en la fi­
gura 23, que se encuentra en el elemento de ajuste 76, de mane­
ra que el elsmento de ajuste 76 origina un movimiento hacia a- 
fuera del vástago de cilindro 92 que està acoplado con la palar 
ca angular 91. Mediante ésto la palanca angular 91 y el brazo 
soporte 48b se mueven en el sentido de las agujas del reloj y 
originan un movimiento de apertura de la superficie directriz 
8y, es decir un movimiento apartándose de los cilindros 5, 6.
Si inversamente el nùmero de revoluciones del cilindro alimen?- 
tador 72 sobrepasa un valor predeterminado, por ejemplo al po­
nerse en marcha la carda, la superficie directriz 8y pasa a la 
posición cerrada, es decir se mueve en dirección a los cilin­
dros 5, 6 por el aparato de mando 79 mediante ascenso de pre­
sión en la tubería 78.

Según la figura 25 (posición cerrada) y.la figura 26 (po­
sición abierta) està fijado a la superficie directriz 8z un 
brazo soporte 48c, el otro extremo del mismo asta fijado al vài 
tago de cilindro 92 del elemento de ajuste 76, por ejemplo un-
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1'aparato naumatico. Una biela 93 relativamente larga esta fija­
da con uno de sus extremos al brazo soporte 48c, en un lugar 
entre ambos extremos del mismo, y otra biela 94 relativamente 
corta esta fijada juntamente con el brazo soporte 48c al vasta­
go del cilindro 92. Los otros extremos de la biela 93 y de la 

5 biela 94 están articulados a articulaciones de giro 95 y 96 
estacionarias. Si el vastago del cilindro 92 se mete en el 

elemento de ajusta 76, el sistema de bielas 48c, 93, 94 origina 
el que la pertenencienta superficie directriz. 8z gire desde la 
posición carrada que se muestra en la figura 25 a la posición 

^  abierta que se muestra en la figura 26. La otra superficie dirsc 
triz Bz'esta unida con un sistema de bielas y elemento de ajus_ 
te similares.
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La figura 27 muestra un tren de salida (que esta dispues­
to detras dB una carda no representada) con dos cilindros 5, 6 
que tienen dispuesto detras, directamente contiguo, un elemen-i 
to directriz curvado en forma cóncava. La abertura 48 del ele­
menta directriz 8, pasa directamente al embudo para velo 7. Al 
embudo para velo 7 se unen dos cilindros ds extracción 74, 75. 
El embudo.para velo 7 y los cilindros de extracción 74, 75 for 
man una denominada calandria que esta dispuesta como unidad de 
construccl&n desplazadle juntamente con el elemento directriz 
en la dirección de marcha del velo, es decir horizontalmente. 
Para esto la calandria y el elemento directriz. 8 están füja*- 
dos a través de dos órganos sustentadores 92 y 93 a un elemen­
to desplazable 28 que posibilita el desplazamiento horizontal 
sobre un carril 29.

La figura 28 muestra una forma -de ejecución en la que el 
elemento directriz 8 asi como el embudo para velo cardado 7 
con los cilindros de extracción 74, 75 están dispuestos como
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(¿nidad de construcción girable hacia abajo alrededor de un pun­
to de giro, por ejempló un cojinete 94, desde la posición dibu­
jada en la figura 28.

5

10

15 '

20

25

r-. En la figura 29 se representa una forma de ejecución de ls 
superficie directriz 8 en la que en el centro entrs los cantos 
laterales 12 y lo esta previsto un orificio de salida 24 circu­
lar con un canto redondegdo. El embudo 7 està firmemente adosa­
do directamente al orificio de salida. El elemento directriz 8 
està dispuesto directamente contiguo a*los cilindros 5, 6 (so­
lo està representado el cilindro 5), de tal manera que no se 
efectúa ninguna acción del aire sobre el velo de fibras reunidc 
El elemento directriz 8 cubre ambos cilindros 5, 6 del tren de 
salida, tanto en dirección vertical (véase la figura 27) como 
tambipn en dirección horizontal. Los cantos longitudinales ho­
rizontales, por ejemplo 21, dBl elemento directriz 8 cierran 
directamente contiguos con las lineas generatrices de los cilin 
dros 5, 6. La superficies directrices 10 del elemento directri:: 
8 están configuradas ligeramente cónicas, para apoyar y guiar 
el velo de fibras en Bl embudo 7. Los cantos laterales 12, 13 
del elemento directriz 8 cierran enrasados o casi enrasados 
con las superficies frontales laterales da los cilindros 5, 6 
de tal manera que todo el velo de fibras que sale de los cilin­

dros 5, 6, se abarca por el elemento directriz 8. El elemento 
directriz 8 està unido a través de dos piezas sustentadoras 95 
y 96 con los cilindros de extracción 74 y 75, (solo està re­
presentado el cilindro de extracción 74). En la zona de los can 
tos laterales 12 exteriores están previstos elementos de giro, 
por ejemplo L4a, mediante los cuales el elemento directriz 8, 
el embudo para velo cardado 7 puesto sobre el elemento direc­
triz 8 asi como los cilindros de extracción 74 y 75 unidos con

30
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el elemento directriz 8, giran alrededor de un eje vertical ¡ 
desde la posición que se muestra en la figura 29 a una posicior 
apartada de los cilindros 5, 6.

La figura 30 muestra una forma de ejecuci&n en la que el 
elemento directriz 8 esta adosado directamente contiguo a los 
cilindros 5, 6. Detrás del elemento directriz 8 esta dispuesta 
la. calandria desarrollada como unidad de construcción, que cone, 
ta del embudo para velo cardado 7 y de los cilindros de extrac­
ción 74, 73. El embudo para velo cardado 7 est& unido, a travos 
de un soporte 97, y los cilindros de extracción 74, 75 están 
unidos a través de un soporte 93, con el elemento desplazable 
28 que permite el desplazamiento horizontal de la calandria so­
bre el carril 29 en relación al elemento directriz- 8 e indepen­
dientemente de &1.

En la figura 31 se muestran dos cilindros prensadores 5,
6 detras de los cuales esta dispuesto un organo sustentador 33 
que esta alojado en el bastidor lateral de la carda a través 
de un elemento de fijación ( de modo no representado). El or­
gano sustentador 3 presenta una sección transversal prismática.

En el espacio interior dBl organo sustentador 33 esta fi­
jado un elemento directriz 8 con forma elíptica, abierto en di­
rección a los cilindros 5, 6. En el lado de la superficie di­
rectriz 10 opuesto a los cilindros prensadores 5, 6 esta prâ - 
visto un elemento de calefacción 98, por ejemplo una espiral 
de calefacción. La espiral de calefacción esta enlazada.a tra­
vos de líneas 99 con una fuerte de tensión 100. El circuito de 
corriente presenta ademas un interruptor 101 así como un apara­
to de regulación 102, por ejemplo una resistencia de regula­
ción. El elemento de calefacción 98 esta fijado al lado trase­
ro de la superficie directriz 10 mediante dos casquillos 103,
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por ejemplo de cerámica eléctrica. Los casquillos 103 sirven 
como asialdor y distanciador.

Segbn la figura 32 esta previsto en el centro del elemento 
directriz 8, detras del elemento de calefacción 98, un elemen- 
toM&imetal 104, al que esta asociado un contacto IOS. El ele­
mento bimatal 104 y el contacto 105. El elemento bimetal 104 
y el contacto 105 están conectados en serie con al elemento de 
calefacción 98 y la fuente de tensión 100, y constituyen jun­
tos un dispositivo de regulación de temperatura. Al sobrepasar 
se una temperatura predeterminada, las dos tiras del elemento 
bimetal 104, que constan de metales diferentes, se dilatan di­
ferentemente, de manera que el elemento bimetal 104 se dobla 
apartándose del contacto 105 y con ello interrumpe el circuito 
de corriente.

El dispositivo de regulación de temperatura que consta 
del elemento bimetal 104 y del contacto 105, puede estar aso­
ciado también a un aparato de mando (no representado) que ori­
gina que por ejemplo al alcanzarse una temperatura teórica se. 
accione el elemento directriz 8 por un elemento de ajuste.

Oescrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarse en la practica, debe hacerse cons 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti 
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 
cipio fundamental.
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1. Perfeccionamientos en dispositivos para reunir un velo de 
fibras en movimiento, que se suministra por un par de cilin­
dros que trabajan conjuntamente, constituyendo cada dispositi­
vo una parte de una disposición para formar velo que esta dis­
puesta detras de una carda,, y presentado cada dispositivo un; 
elemento directriz esencialmente móvil durante el funcionamien 
to, con una superficie directriz hueca, caracterizados porque 
el elemento directriz está dispuesto a continuación y directa­
mente contiguo a los cilindros y porque la superficie direc­
triz hueca se cruza con la dirección de movimiento de velo su­
ministrado que va saliendo de los cilindros y envuelve por lo 
menos una parte de amoos cilindros.

2. Perfeccionamientos seg&n la reivindicación 1, caracte­
rizadas porque la superficie directriz envuelve en esencia com 
pletamente a los cilindros.

3. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 o 2, 
caracterizadas porque los cilindros están dirigidos esencial­
mente horizontales y porque la superficie directriz presenta 
cantos longitudinales horizontales, superiores e inferiores, 
que están dispuestos directamente contiguos y paralelos a uno !
y otro de los cilindros respectivamente.

4. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones
1 a 3, c-racterizados porque la superficie directriz, del ele­
mento directriz está dispuesta paralela a los cilindros.

5. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones,
1 a 3, caracterizados porque las superficies directrices'' del 
elemento directriz están dispuestas en ángulo respecto a los
cilindros.

6. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones
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1 a 5, caracterizados porque el elemento directriz es desplaza- 
ble en la dirección del movimiento del velo o bien de la cinta 
de carda suministrado que va saliendo de los cilindros.

7. Perfeccionamientos según una de las reivindicaci'únes*l 
a 5',' caracterizados porque el elemento directriz, es girable 
alrededor de un aje vertical.

8. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones 1 
a 5, caracterizados porque el elemento directriz, es girable al­
rededor de un eje horizontal.

9. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1. 
a 8, caracterizados porque la superficie directriz, del elemento 
directriz esta conformada cóncava.

10. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones 1 
a 9, caracterizados porque el elemento directriz.presenta por 
lo menos una abertura de salida.

11. Perfeccionamientos según la reivindicación 10, carac­
terizados porque la abertura de salida esta cerrada por todas 
partas.

12. Perfeccionamientos según la reivindicación 10, caracte 
rizados porque la abertura de salida esta abierta por un lado.

13. Perfeccionamientos según una da las reivindicaciones 
1 a 12, caractericados porque el canto lateral, del elemento 
directriz se halla hacia dentro a una separación desde los la­
dos frontales de ambos cilindros.

14. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
1 a 13 caracterizadas porque el elemento directriz, consta de 
por lo menos dos partes entre las que se encuentran un interstjL 
ció pasante.

15. Perfeccionamientos seg&n una de las reivindicaciones 1 
a 14, caracterizados porque el elemento directriz presenta por
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lo menos un canto redondeado para la desviación del velo.
16. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante 

riores, caracterizados porque están previstos elementos de apoyo 
para el ajuste de la situación de la superficie directriz en di­
rección a, y apartándose de los cilindros del tren de salida de 
velo, y porque elementos de conexión están unidos en funcionamien 
to con la superficie directriz efectuándose el accionamiento de 
estos elementos de conexión a un movimiento de la superficie dire( 
triz apartándose de los cilindros del tren de salida de velo, en 
dependencia de una presión del velo que sobrepase un valor prede­
terminado.

17. - Perfeccionamientos según la reivindicación 16, ca­
racterizados porque está previsto un aparato indicador que está 
unido con los elementos de conexión y reacciona a su accionamien

-34-

18. -. Perfeccionamientos según una de las reivindicado 
cíes 16 ó 17, caracterizados porque está previsto un dispositivo 
de apertura que está unido con los elementos de conexión, a través 
de una linea que al accionarse retira la superficie directriz de 
Los cilindros.

19. - Perfeccionamientos según una de^s reivindicacio- 
les 16 a 18, caracterizados porque está previsto un dispositivo 
le desconexión que está unido con los elementos de conexión,,y 
íue detienen el suministro de velo por los cilindros.

20. - Perfeccionamientos según una de las reivindicacio- 
les 16 a 19, caracterizados porque para la torsión o giro de la 
mperficie directriz está prevista una articulación de giro.

21. - Perfeccionamientos según una de las reivindicado
16 a 20, caracterizados porque la articulación de giro está 
citada por resorte.
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22. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1)6 
a 21, caracterizados porque como pulsador de fin de carrera es­
ta previsto un microruptor.

23. Perfeccionamientos' según uña de las reivindicaciones 
16 ..-a 22, caracterizadas porque la superficie directriz està fi-

g ,-jada,- solicitada por resorte, al brazo soporte.
24. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 

16 a 22, caracterizados porque la superficie directriz, actúa, 
solicitada por resorte sobre el pulsador de fin de carrera.

25. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 15 
^  caracterizados porque cuando la carda presenta cilindros de

alimentación y descarga y el tren de salida del velo constituye 
una parte de los cilindros da descarga, están previstos elemen­
toŝ  para ajustar la posición de las superficies directrices.en 
relación a los cilindros del tren de salida del velo, en depen-
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dencia del número de revoluciones de por lo menos un cilindro 
de alimentación y descarga.'

26. Perfeccionamientos según la reivindicación 25, caraca 
tarizados"porque para ajustar la superficie directriz esta pre 
visto un convertidor de valor de medida accionado por al menos 
un cilindro de alimentación o descarga, un aparato de mando 
unido con el y un elemento de ajuste asociado a la superficie 
directriz.

27. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
2$ ó 26 caracterizados porque la superficies directrices, o 
bien el elemento de ajuste, son regulables sin escalonamiento.

28. Perfeccionamientos según una da las reivindicaciones 
25 a 27, caracterizados porque como convertidos de valor de 
medida se emplea una dinamo.

29. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
25 a 28, caracterizados porque el transmisor de valor teórico
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es un rel& dependiente de la tensión.
30. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 15 

caracterizados porque cuando detras del elemento directriz en 
dirección de trabajo se disponen un amcudo para velo cardado, 
asi como cilindros de extracción mediante los cuales se extrae 
del elemento directriz el velo de fibras, el embudo para velo 
cardado est& dispuesto directamente contiguo a la salida del 
elemento directriz.

31 Perfeccionamientos según la reivindicación 30, caracte­
rizados porque el embudo para velo cardado esta unido firmemen­
te con la superficie directriz como continuación a esta.

32. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
20 o 31 caracterizados porque la superficie directriz, el em­
buda para velo cardado y lgs cilindros de extracción son varia­
bles en situación como unidad de construcción, en relación a
los cilindros. ¡)

33. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
30 o 32 caracterizados porque el embudo para velo cardado y los 
dilincros de extracción son variables en situación con rela­
ción al elemente directriz.

34. Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 1 a 15, 
caracterizados porque la superficie directriz o bien las super­
ficies directrices del elemento directriz son caldeables.

35. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 34, ca­
racterizados porque esta previsto un dispositivo de calefacción 
eléctrico en el lado apuesto a la asociación de fibras, de la 
superficie directriz o cien las superfidices directrices, del 
elemento directriz.

36. Perfeccionamientos seg&ñ.las reivindicaciones 34 o 35 
caracterizados porque los elementos de calefacción del disposi-

30
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tivo de calefacción cubren al menos parcialmente la superficie 
directriz o bien las superficies directrices.

3 7 *- Perfeccionamientos según una de las reivin­
dicaciones 34 a 36, caracterizados porque la temperatura del 
elemento de calefacción es regulable.

38*- Perfeccionamientos en dispositivos para reu­
nir un velo de fibras en movimiento que se suministra por un 
par de cilindros que trabajan conjuntamente, tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en 
los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 3? hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid,

TRUTZSCHLERA
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