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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafia a favor de Charles CASTAGNE, de nacio~-
nalidad francesa, domiciliada en 65100 Pareac, Francia, por
"Perfeccionamientos en los sistemas para el cambio y la fi
jacién répida de herrsmientas", con prioridad de la solici

tud francesa 77 08937 de fecha 25 Marzo 1977s = = = = = = =

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un sistema para
méquinas herramientsa, particularmente para tormos, que per-
mite un .cambio y una fijacién répidas de herramientas. Se
conocen ya sistemas de fijacién répida de herramientas que
realizan un centraje de la herramienta sobre un portaherra
mientas. Es conocido tembién disponer varias herramientas
que trabajan simulténesmente sobre un torno. El sisiema se~
gin la invencién prevé segin la necesidad del trabajo, en
el curso de un mecanizado dado, segin una secuencis de fa-
ges, la herramienta correspondiente a cada fase que puede
ser colocada en posicién en forma répida y simple. Entre

log ejemplos de dichas operaciones, se pueden citar los me
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canizados de las piezas, por ejemplo, fresado, mandrilado o
decolletado. Las herramientas empleadas sucesivamente en el
curso del mecanigzado de la pieza dada varfan entre sf o
bien por su natureleza, o bien por su posicionamiento con

respecto a la pieza a mecanigar.: = = = = = = = = = = = = =

De acuerdo con la invencién, el sistema para el
cambio y la fijacién répida de herramientas, particularmen=—
te para tornos, comprende una torreta fija y un barrilete
montado en rotacién sobre dicha torreta, estando fijados
uno o varios portaherramientass amovibles sobre el barrile-
te y se caracteriza esencialmente porque el barrilete estd
soportado sobre la nariz cénica de la torreta, porque el o
los portagherramientas esté4n provistos de medios de centraje
destinados a recibir una espiga de centraje y porgue unos
medios estén alojados en la torreta para centrar a la ves
uno de los portsherrsmientas en su posicidén de trabajo y
bloguear el barrilete en una posicién anguler correspondien

te a dicha posicién de trabajos = = = = « = = = - - - - -

El barrilete montado en rotacién sobre la torreta
puede llevar un nimero variable de portaherramientas, tres
aocho, por ejemplo. A cada portaherramientas estd fijada
de antemano la herramienta cuyo conjunto estéd destinado a
trabajar en una secuencia de fases, determinadas de antema
no, para la realizacién de una operacién dada. Al final de
cade fase el cambio de herramienta se realiza por la rote-

cién del barrilete y la colocacién del portaherramienta so
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bre el cual estd montada la herramienta que corresponde a

lg nueva fag8€se = = ™ = = = = = - - - - - - eam e am mm W o e ew

Segn una disposicién particular de la invencifn,
el centraje del portasherramientas y el bloqueo del barrile
te se efectian por medio de una palanca de mendo, una sec—
cién de la cual sirve de excéntrico y acciona unos medios
para, sucesivamente, céntrar el portaherramientas por medio
de una espiga y bloquear el barrilete y, respectivamente,
desbloquear el barrilete y liberar la espiga introducida
en el portaherramientas. Una disposicién de este tipo per—
mite, maniobrando un solo brazo de palanca, realizar suce-~
sivamente el centraje del portaherramientas y el bloqueo

del barrilete de forma extremadsmente répida, segurs y sim

ple. —oam S e s e e e em e e wm e M mm R e we W - eam WE aw = wm

Segiin un modo preferido de realizacifén, la nariz
de la torreta esté atravesads por un vaciado axial en el
cual estén situadas una nuez de blogueo y un tornillo de fi
jacién, un escalonado del cual se aplica contra la cara
frontal del barrilete, estando la nuez de bloqueo provista
de un mandrilado transversal en el cual estd alojada la

seccifn de palanca de mando que sirve de excéntrico, - = -

Segin un modo particular de reslizacién, la palan
ca con seccibn que sirve de excéntrico manda por medio de
un pivote y de una biela, respectivamente, la introduccién

¥ la liberacidén de la espiga de centraje, slojada en la 1o
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rreta y provista de su 6rgeno de retorno, de los medios de
centraje de los cuales esté provisto cada portaherramientas.
Dichos medios de ceniraje pueden congistir ventajosamente
en un excéntrico de regulacién solidario del porteherramien

tas que elimina el ueso habitual de las calas de regulacién.,

Se puede por ejemplo proveer el porisherramientas
de una deslizadera destinada a recibir dicho excénirico de
regulacién y bloquearlo en posicién deseada por medio de un

$ornillo, = = = - = = = e T A R R R I T

Otras caracteristicas de la invencién podrén com-
prenderse mejor con la lectura de la descripcién que sigue
y del examen de los planos que describen, a t{tulo de ejem
plo no limitativo, unos modos de realizacién del sistema se

gin la invencidén provisto de seis portaherramientas. En eg

$08 PlANOS: = = = = = = = = = = =~ - -—-—--- = -

la figura 1 representa una visia por encims del

sistema de cambio y de  fijacién de herramientes para tornos.

la figura 2 represents una vista lateral en sec-

cién de la nariz de la torreta y del barriletes = = = = = =

la figura 3 muestra una vista frontal, por el lado

izquierdo de las figuras 1 y 2 de un sistema de este tipo.—

le figura 4 es una vista en alzado posterior de un
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portaherramientas provisto de su excéntricos == - = ~ ~ -

la figura 5 es una perspectiva vista de la cara

frontal del porfaherramientage = = ~ = = = = @ « = = = o =

la figura 6 es una vista en perspective del excén

trico y de su soporte en dos partess = = = = = = = = « « =

la figura 7 es una vista en seccién de otra forma

de realizacién del sistema segin la invencifn, = = ~ = ==

La nariz de la torreta fija 1 montada sobre un bag
tidor no representado comprende un extremo en forma de cono

1A o de superficie cénica machOe = = = = = = = « = w = = =

El barrilete 2 estd dotado de una superficie céni-
ca hembra 24 que corresponde con la superficie 14 de la to~-
rreta, siendo la pendiente de dicha superficie del orden de
302 aproximadamente. La superficie hembra del barrilete cog
pera en apoyo con la superficie macho 1A de la torreta, es-
tando la estanqueidad entre la nariz de la torreta y el ba-
rrilete asegurada por un anillo de estanqueidad 3. Preferen
temente el snillo de estanqueidad es una fuerte junta t6ri-
ca eldstica comprimida cuando tiene lugar el bloqueo del ba
rrilete y contribuye, cuando ftiene lugar el desbloqueo de
dicho barrilete, a despegarlo de la supeficie cénica 1A en
una pequefia cantidad, suficiente pars la rotacién del barri

lete por las razones expuestas mis adelante. El barrilete 2
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estd solidarigado por ejemplo a seis portaherramientas 4 que
pueden estar desplagados en la periferia del barrilete en un
fngulo cualquiera y preferentemente en un Angulo de 602 el

uno con respecto al Ofro. o w o« @ 0w w w .- o - “w-—--

En el vaciado axial 6 de la nariz de la torreta 1
estd situads una nuez de bloqueo 7 atravesadﬁ por un‘mandpi
lado transversal TA en el cual estd alojada una palanca de
mendo 8 cuyo véstago 9 atraviesa la nuez 7 y esié conformsa
da, por lo menos parcialmente, en excéntrico 10. La nuegz
de blogueo 7 esté provista de un orificio roscado 11 en el
cual se introduce un tornillo de fijacién 12, un escalong~
do 13 del cual se aplica contra la cara frontal del barri~
lete 2, El tornillo de fijamcién 12 es hueco y sirve de alo
jemiento a un tornillo de blogqueo 14 un extremo del cual

eats mantenido apoyado contra el hueco del orificio roscado

TR e I

Un pivote 15, solidario del védstago o eje 9 de la
pelanca de mando 8, estdapoyado sobre una leva 16 realizadé
en un extremo de una biela 17 alojada también en un paso dé
la torreta 1. La biela 17 estd montada pivotante alrededor
de un eje 18 y presenta un extremo en forma de horguilla
19 en el cual se introduce un tetén 20 solidario de una esg
piga de centraje 21 montada desligante en un alojamiento
22, siendo dicha espiga de centraje 21 mévil en direceién
Perpendicular con respecto al eje de la biela 17. Un resor

te de retorno 23 ejerce sobre la espiga 21 una fuerza que
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tiende a aplicar su extremo libre 24 en un alojamiento cig
g0 25 practicado en un excéntrico de regulacidn 26, estan~
do dicho alojamiento ciego insertado en una perforacién de
una pieza 27 en dos partes, 32 y 33, susceptibles de ser

separadas o aproximadas le una a la otra por un tornillo.

28. Cada pieza 27 estd montada en un alojamiento 27A del

portaherramientas 4 que est4 remlizado de forma monobloque
¥y que presenta dos gargantas perpendiculares 29 y 30 aptas
pare recibir respectivamente una herramienta frontal y una
herramienta lateral. Cada portsherramientas 4 estd montado
sobre el barrilete 2, apoyado contrs los escalonados apro-

piados 31 practicados en este dltimo, = = = = = = = — -

Cuando tiene lugar el cambio de herramientas se

procede como Sigue: = = = = = = — = = = - o s wm we e e W

la empuiiadura del brazo de mando de la palanca 8
es empujada a fondo, lo que libera la nuez 7, por lo due
el barrilete 2 no estd bajo esfuerzo. En el curso de un se
gundo tiempo, continuando el movimiento del brazo de mando,
el pivote 15 acciona la biela 7 que pivota alrededor de su
eje 18 de forma que extralga el brazo de centraje 21 del
excéntrico 26 solidario del portaherramientas 4. El barrile
te puede entonces girar libremente sobre la nariz de la to
rreta. Después se gira el barrilete para llevar otro porta
herramientas, provisto de la herramienta correspondiente,
a la fase siguiente de mecanizado. Se suelia la empufiadura

para hacer tomar a la espiga de centraje 21, bajo el efec~
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to del resorte de retorno 22, la posicién intermedis en la
cual solamente su extremo esférico sbbresale del cuerpo de
la nariz de la torreta 1. Se continua haciendo girar el ba
rrilete, hasta que el portaherramientas siguiente se halle
ensartado por medio del extremo esférico de la espiga 21.
Tirando de la empufiadura, se acaba simultédnesmente de in-
troducir la espiga 21 en el excéntrico de regulacién 26 del
nuevo portaherramientas 4 y de bloquear el barrilete en la

posicién de trabajo de este nuevo portaherramientas. = = ~

Segiin otra forma de realizacién del sistema segin
la invencidén representada en la figura 7 la nariz 14 de la
torreta 1 estd perforada por un vaciado axial ciego 35 que
recibe la nuez de bloqueo 7 y el véstago 9 accionado por la
palanaca de mando 8 est4 alojado en un vaciado ciego 36 per
pendiculer =l precedente, de manera que la torreta consti=-
tuye un recinto estanco en el cual los diferentes érganos
trabajan en un bafio de aceite. La estanqueidad estd asegu=
rada por el anillo 3 en la base de la nariz cénica y por
wo o varios 6rganos de estanqueidad, por ejemplo un anillo
flexible 37 dispuesto en la proximidad del extremo superior
del vaciado que recibe el vé&stago 9 en una ranura anular
de dicho veciado, y un anillo flexible 34 dispuesto sobre
la nuez de bloqueo 7 en una ranura snular apropiada del man

drilado de la torreta. — = m = = = m = = = - - .- o -

Esta disposicién de la invencién deja la parte

posterior 1B de la torreta libre de todo 6fgano, pudiendo
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dicha parte ser acortada. La solidarizacién de la torreta
segin la invencién con la miquina herramienta se efectia de

cualguier manera conocida, = = = = = = = = = - =« « - - -

EL excénirico de regulacién de cada portaherramien
tas que no trabaja es mantenido en posicién por un tornillo,
gue 1o bloguea sobre su deslizadera. La maniobra que condu=-
ce al cambio de portaherramientas es extremadamente corta,
del orden de 2 segundos aproximadamente. El sistema segin
la invencién permite una programacidén previa de las fases
de la operacidén prevista y una ganancia de tiempo aprecia-
ble en su ejecucién. Suprimiendo en el curso de la opera-
cién de mecanizado la tarea de fijar unas herramientas, eli
ming tambiéndefectos de fijacién de herramientas que no de-
jarfan de producirse, si fuera preciso ejecutar la fijacién
de las herramientas répidamente en el curso de las interrup

ciones de trabajo queriendo reducir la duracibn, = = = - -

No es necesario decir que pueden introducirse modi
ficaciones y variantes, segin las aplicaciones, al sistema

descrito, sin salir por ello del marco de la invencibn, ~ -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
Y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera

nfa las reivindicaciones ﬁne giguen, = = = = = w = = = =

“k\NK\\\\\“‘\N\N“--‘
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REIVINDICACIONES

1+~ Perfeccionamientos en los sistemas para el cam
bio y la fijacién rfpida de herramientas, particularmente
para tormos, del tipo que comprende una torreta fija (1) y
un barrilete (2) montado en rotacién sobre dicha torreta,
estando fijados uno o varios portaherramientas amovibles
(4) sobre el barrilete (2), caracterizados porque el barri-
lete (2) estd soportado sobre la nariz cénica (1A) de la to
rreta (1), porque el o dichos portaherramientas estén pro-
vistos de medios de ceniraje destinados a recibir una espi
ga de centraje (24) y porque unos medios estén alojados en
la torreta para centrar a la vez uno de los portaherramien
tas en su posicibén de trabajo y bloquear el barrilete (2)
en una posicién angular que corresponde a dicha posicién de

$7abaj0e = = = = = == e mm e — - -

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 1,
caracterizados porgue el barrilete (2) esth provisto de una
superficie cénica hembra (2A) gque coopera en apoyo sobre
una superficie cénica macho (1A) mecanizada en el cuerpo dé
la torreta (1), siendo las pendientes de dichas superficies
del orden de 302, y porque una junta de material eléstico
(3) estd dispuesta entre dichas piezas para asegurar su es~—
tanqueidad y una resistencia al esfuerzo de puesta bajo pre
sién del barrilete contra 1; torreta de manera que ejerce

un empuje de separacidén del uno con respecto al otro cuando
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tiene lugar la interrupcién de la puesta bajo presibn. - -

3+~ Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque el centraje y el bloqueo del ba

rrilete (2) se efectda por medio de una palanca de mando
ﬁnica (8)0 -------- - e EA e we e we ae e e - en e em ow e

4.~ Perfeccionamientos segn las reivindicaciones
1, 2 ¥ 3, caracterizados porque el bloqueo del barrilete es
t£ asegurado por un excéntrico (10) de muy pequefia smplitud
gituado sobre el eje (9) de la palanca (8)s =~ = = = = = ~

5= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1, 2, 3y 4, caracterizados porque la nariz monobloque (1A)
de la torreta (1) est4 atravesada por un vaciado axisl (6)
en el cual. estén situados una nuez de bloqueo (7) y un’
tornillo de fijacién (12) en apoyo contra la cara frontal
del barrilete, estando la nuez de blogueo proviste de un
mandrilado transversal (7A) en el cual estéd alojade la sec
cién del eje (9) de la palanca de mando (8) que sirve de ex

Cént!‘iCOo - - o e e e e e e wE ek M SN W R e G SN Gk R e wm

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1, 2y 3, 4y 5, caracterizados porque la palanca (8) con
eje en secoién que sirve de excénirico manda por medio de
un pivote (15) y una biela pivotante (17), respectivamente,
1la introduccién y la liberascién de la espiga de centraje

(21) alojada en la torreta y provista de su 6rgano de retor
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7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1, 2y 3y 6, caracterizados porque cada portaherramientas
(4) estd dotado de medioe de centraje constituidos por un
excéntrico de regulacién (26) solidario del portaherramien-
%25 (4) montado en una pieza (27) en dos partes (32, 33) cu
yo deslizamiento en una ranura compensa el desplazamiento

lineal del eje del excénirico segin un eje radial al barri-

lete(z)' e S en e e en @S e M BR GR e MM RE s e Mk e G TR N e e

8.~ Perfeccionemientos segin las reivindicaciones
1y 7, caeracterizados porque el excéntrico de regulacién
(25) estd dispuesto en una pieza (27), en dos partes, monta
da en una ranura (27A) mecanizada en el portaherramientas
(4) y porque el bloqueo del excéntrico se realiza por medio
de un solo tornillo (28) que asegurs a la vez el bloqueo
del excéntrico (26) en la pieza (27) en dos partes (32, 33)
¥y el bloqueo de esta pieza (27) en dos paries en su ranura

(27A)0 ------- - em W mm w am ww W Se wR e e e e W e ew me

9,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN 10S SISTEMAS PARA EL
CAMBIO Y LA FIJACION RAPIDA DE HERRAMIENTAS": = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de trece hojas foliadas y meca

nografiadas por uns sola de sus caras y de itres léminas de
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