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distribuidor volumétrico para volimenes de distribucidn

" constantes y repraducibles. Se aplica a la distribucidn

- 2.212.618 de 1a misma solicitante describe por sjemplo un

~ los que el empuje sobre el pistdn es proporcionado por un

Hojln n(!m.l

E3

B1 vresente invento se refiere 2 un distribuido;

manval de productos en pasta, y nds particularmente s un

qé pastas tales como colas o pastas de.soldadura o ab:t'as:i.‘J
%os parag la realizécidn de uniones por puntos.
Se conoceﬂ actualmente numerosos disposgitivos dg
distribﬁcidn, tales como por ejemplo jeringuillas con em=
puje manual o néumético por medio de un pistdn; pero ta-
les métodos no permiten dosificar con precisidn el volumen
de lé4§ééfé»depo$itada. Se sabe,.igualﬁente,utilizar éis—
positivos con empuje del pistén por medio de un conjunto

de ftornillo~tuerca o cremallera. la patente francesa ne

dispositivo tal Que permite desplazer el pistén 3§[una lox
gitud definida,'y eﬁfteoria evacuér el volumen de'ﬁasta co
rrespondiente al volumen qésplaZado por el pistdh; sin em-
bargo, se comprpeba en la préptiéa que el volumen‘de'pést%
depositado es éuperior 0 infe;ior‘al volumen tebrico, pues
todas las pastas son compresibles y 18, pasta continvda cir-
culendo expandiéndose degpués de la perada de la carrera.
del pistén. c

Se han considerado igualmente dispositivos en

volumen constonte de gas a presidn constante; despuds de
cads -expulsidén la céméra que contiene este gas es puesta
de nﬁevo a la presidn atwosférica. Bs entonces posivle de-
positar cantidades determinadas de pasta, pero para asegu~
rar une dosificacidén constante, es indispensable utilizar

una pasta de una viscosidad rigurosamente invariable, lo
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Hoja nam, 2

| que raramente sucede, en razén, en particular de las va-
riscioncs de viscosidad debidas a las variaciones de lem—
Y

peratura..

Se ha considerado aun utilizar un dispositivo

unido a una cdmara provista de un punzdén retrdctil que
abre y cierra el orificio de una tobera de distribucién.
A cada aporturs del punzdén, la pasta fluye a través del

orificio, y el volumen de pasia disbtribuido depende del

tiempo de'apertura del punzén, de la viscosidad de la pas;
ta y de la presidn ejercida sobre ésta. Se encuentra de

nuevo el mismo inconveniente gque para el dispositivo pre~
cedente cuando la viscosidad de 1a;§asta véria, aungue es
diffeil depositar con'precisidn vdiﬁmenes inferiores, por

. - i
. R LA

ejemplo, & 10 mmd,

0

Pinalmente, los dos Ultimos dispositivos descris
t0s necesiten la utilizacién de gas comprimido, que no

“glempre egtd disponible en los pequefios talleres.

El presente invento.peimite escapar & los incons
venientes de los dispositivos conécidos, y en particular
libererse de las consecuenciss de una variscién de visco-
sidad de la pastaf

E1l invento se aplica a un distribuidor manual dg
productos en pasta, que comprendevun depbeito de pasta y
una tobera de evacuacidn. Segun gl invento, el depdsito ec

. nectado al distribuidor propiwné#ﬁe dicho comprende meéiog
para mentener la pasta a presidn, y el distribuidor com-
prende wne cdmara intermedia, entre el depésito y la tobew
ra de e#acuacién con medios para hacer comunicar la céma~:

ra intermedis alternativamente con el depésito, mientras

en el que un depdsito a presidn que contiene la pasta estk'
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que la comunicacidn con la tobera es interrumpida, e in-
versamentbe.

Segun una forma‘particular y preferente de rea-
lizacidn del invéﬁto, la cémﬁra intermedia esta constitugb
da por un tubo flexible que une =1 depdsito a la tobera
de evacuacidn, con medios para cerrar el tubo flexibvle sg
lecfivamente y de modo alternativo en un pun%o aguas arri
ba y-un punto agnas abajo, por deformacidn por medio de
empujadores de accidn transversal. .

l 1nveaLo va a ser descrlbo ahora con més de~-
talles ceon refsrencia a modos de reaLizaCﬁ(n yartlcularee
dados a titulo de ejemplos y representados por los dibu-
jos adjuntos. '

Ta fig. i es une vista en corte longitudinal

del depdsito de pasta utilizado para todas 1&3 foimas de

PN

e - .
-
e

realizacidn aeécriias aqui. .%w

Tas figs. 2 a 4 se refieren a un modo de reali-
zacién con dos correderas. Ia fig. 2 es un co?ﬁé'axial
segin II-IT de la fig. 4, y representa el dié%fibuidor 7
en pesicidn de reposo; la fig. 3 esdﬁna figura homéloga o
la fig. 2, pero en posicidn de.distribucién. Ta fig. 4 ed
un corte axial segun IV-IV de la fig. 2.

La fig. 5 representa una variante‘de fealizau
cién de uns sole corredera. '

Ia fig. 6 representa oftra variante de realiza-
ciéh en la que la tobera de diéﬁribucidn constituye a su
vez una correders utilizada para el mendo del distribﬁidcr.

Lag figs. T Yy 3 representan otra forma de rsall

zacidn que utiliga un tubo flexible deformado por empuja-

[ Lin}

dores de bolas. Ia fig. T es una vista exterior, y parciaj
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1 |_mente en corte, del distribuidor en posicidn de llenado.
La fig, 8 es una vista en corte longitudinal en posicidn
de distribucidn. \

Ias figs. 9 y 10 representan una veriante de la

.5 regligzacidn precedente, con un tubo flexible y empujadores

¥

deslizantes. La fig. 9 es una vigbta exterior, y parcialmen
te en corte, del distribuidor en posicidn de llenado. Ia
fig. 10 es una vista en corte longitudinal en posicidén de
distribucién,

10 Gon referencia en primer lugar o l fig. 1, la
regerva de pasta 1 estd almacenada en un tnbo de depdsito
2, en que la pasta es empujada hacia el conducto de salida
3 por un pistén 4, empujado a su vez por un rasorte 5. Ia
boca del depdsito 2 estd fileteada en para su fijacidn

15 gobre el cuerpo del dlstr¢bu1dor como se vcra en.las figuras

LS

siguientes; bien entendldo este dlsp081t1vo de flJ&Cldn pox

k]

roscado es dado a simple tltulo de ejemplo ¥y podrid ger
sustituido por cualguier otro dluPOSlthO usua; conociao.
Se hard referencia a.contlnuac16n.a las figs. 2,
20 3y 4, en gue se vuelve a enconirar el depésito 2 roscado
sobre el cuerpo 9 del distribuiéor. Elheuerpo 9 comprende
una cdmara cilindrica central 10 abierta hacla el exterior
por una solza de sus extremidaéeé;‘y dos orificios 1l y 12
"que atraviesan el cuerpo de parte a parte. Ias correderas
254 14 y 15 son aplicadas resﬁectivamente en los orificios 11,
¥ 12,iy unidas a cada una de sus éitremidades por las pla-
cas 16 y 17 que forman fiadores. El fiador 16 soporta igual
mente el pistén 19 aplicado en la cdmara 10 y sirve de apos
yo al resorte 20 dispuesto entre el fiador y el cuerpo 9.

30 Bl cuerpo 9 comprendo aun el conducto 22 que hace comwicax

16038
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- junto mévil empujado hacia arriva, formando tope el pesti-

‘el conjunto a la posicidn de la fig. 2, corta de nuevo los

) Hoje nom, 5

el orificic 11 y la cdnmara 10, el conducto 24 entre la cdmg-

ra 10 y el orificio 12, finalmente el conducto 25 gue formg

el depdeito con el orificio 11, y luego el conducto 23 ente

la tobera de evacuacidn. Por otra parte, las correderas 14|y

15 son atravesadas transversalmsnte de modo respectivo por
los conductos 27 y 28,
Se ve que en la posicidn de reposo, o de llenado,

representada por la figura 2, el resorte 20 mantiene el coy

llo 17. En -esta posicidn el conducto 27 hace comunicar. los
conductos 22 y 23, aungue la pasta 1 puede venir a llenar
la cdmera 10. Por el coﬁtrario; estando desplazado el con-
ducto 28 con relacién a los éonductos 24 y 25, la correde-
ra 15 impide la sallda de la pasta hacia el extorlor. ‘
- Cuando se aprleta sobre el fwador 16 comprlmlendo
el regsorte 20, se ve que se corta més blen la comunicaci.én
entre los conductos 22 y 23 y aue, por el contrarlo, se es-
tablece una comunlca01dn entre 1a cdmara 10 y 1a. tébera 25
por medio de los conductos 24 y 28. En esta manlobra, el
plabdn 19 ha penetrado prOﬁre31vam°nte en la cdmara 10 ex-
pulsando por consiguiente un volumen equivglente de pasta
hacia el conducto de evacuacidn 25. Cuando 1a presidén ejer-

cida sobre el fiador 16 ‘es sup;iﬁida, el resorte 20 lleva

conductos de evacuacidn, restablgce’los conductos de alimen
tacidn a partir del depdsito 2,'lo;que permite un nuevo lle
nado de la cdmara 10.

Se podrd observar que el volumen de¢ pasta deposi-
tado es unicamente funcidn de la seceidn del pistdén 19 y

de su carrera entre la posicidn de llerado y la posicidn de

i
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{ la viscosidad de los productos a distribuir.

Hoje ntm. 5

—fin de carrera de distribucidn. Bicn entendido, las seccio
nes de log diferentes conductos en el cuerpo de digtribui-

dor o en las correderas, serdn determinadas en funcidn de

Para permitir el primer llenado de la cdmara 10
sé podrd prever un pequeiio conducto de purga que permita
evacuar el aire inicialmente contenido en la cdmara; este
conducto podrsd a continuacidn ser cerrado de nuevo, o in-
cluso d;jado.abierto en el caso en que el producto trabaja-
do ses de viscosidad elevada; pues en este caso la pérdida
de carga en cste conducto de fin de purga serd suficiente
para evitar cualquier fuga de producto.

En la variante de realizacién representada en la
fig. 5, la cdmara intermedia esté aqﬁi constituida poxr el
pistén mévil 30 deslizante en el aloaamlento 31 oel cuerno.
Bl pistén 30 es normalmente llevado a p031016n alba tal COm
mo la representada en el ditujo por el resorte 32 que se
apoya sobre el collarin 33, El pistdn 30 es hueco y pecibe
a gu vez el segundo pigtdén 35 cuye, posicidn relativa noxmnall
con relacidn al pisitén 30 estd asegucaﬂa por el resorte 36
dispuesto entre el collarin 33 y une *uerea regulable 37.
Bn la posicidn de reposo y de 11lenado representada en la fi
gura, las aberfuras 39 de los pistones 30 estudn al nivel de
.conducto 40 gue hace comunicar el depésito con la cdmara 31
En esta posicidén la pasta viene a llenar la cdmera 41 limi-
tada éor el pistdn 35, pero no pdééé escaparse de esta cdma
ra. Pera Gistribuir una dosis de pasta, s€ ejerce una pfem
sidn sobre la cabveza 42 del pistén 35. Bn una primera fase,
por el hecho de que el resorte 36 es mds rigido que el re-

sorte 32, es todo el conjunto el que desciende en blogue en

[
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_el orificio 31. Cuando el conjunto llegs a fingl de carre-

,por un tapdn fileteado 61 que lleva'un asiento 62 conjugadg

' bola 58 es inferior a la presidn de la pasta que proviene

7
Hofa witm,

ra, 1los orificios 39 del pistén 30 estdn enfrente del con-
ducto 44 que forma tobera dé evacuacidén. Si se contimda eje
ciendo una presidn’'sobre la cabeza 42, es entonces el pis-
ton 35 el qus se desplaza en el pistén 30 y expuléa un vo=-
Iumen corrésponéiente de pasta por el conducto 44, Ia do?

gis distribuida es por ‘tanto un volumen igual al volumen

desplazado por el plstdn 35 y éste puede ser regulado modiy

ficando la pos sicidn de la tuerca 37.

éon referencia ahora a otra varlante répresenta~
da en la fig.'s;}se verd que la cdmara intermedia 50 com-
prende un pistdén deslizante 51 llevado a posicidn de repo=-
so por el resorte 52. Este pistén no constituye una estan-

queidad entre las dos partes de la cdmara 50 que separa,

pues comprende hendlduras perlférlcas ta es como )3 que pey

miten la libre connn10301én entre las aos partes de la cdmg

ra. 1 pistdn 51 viene en apoyo gobre la cabeza plana ds

una aguja hueca 55 que forma tobera de inyeccidn y que com=

prende una gberturs 56 que atraviesa la pe. ared de la aguja,
Bl pistén 51 comprende por otra parte un alojamiento axial‘
en’el que desliza libremente una vélvula de bola 58 reenvig
da a posicidn de reposo por un resorte 59. '

La cdmara 50 es cerrada por el lado del depdsito

con lg bolaVBS y que 1leva el conducto_cdnico de conexidn
al depésitos ‘ ' ‘

En posicidn de reposo y de llenado tal como la
representade en la fig. 6, la ventana 56 de la aguja 55 no

estd libre, mientras que la presidn del resorte 59 sobfe 12
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| del depésito. Bsta puede por tanto penetrar en la cdmara 5(

deras deslizantes. En el caso de tales productos, se utilis

.figs. 7y 8, el cuerpo 65 del distribuidor es atravesado

Hola nGra, 8

¥ llenarla, sin que pueda escaparse al exterior. Para en-
tregor una dogis de pasta se empuja la aguja 55, lo que li4
bera la ventena 56; al mismo tiempo la presidén del resorte
59 aumenta y lleva la bola 58 sobre el asiento 62, cortandd
as{ la comunicacidn con el depésito. La pasta fluye en la
aguja 55 por la ventana 56 y el volumen de pasta extruido
es igual al volumen de penetracidn de la aguja en la cdma-
ra 50, hasta que el pistén 51 llega a contacto con la tﬁer»
ca 61, Regﬁlando la posicidﬁ de la tuerca 61 en el cuerpo
del distribuidor, se puede por consiguiente hacer variar
el voluren de pasta deposi%ado. Bien entendido, el disposi+
tivo representado aqul con una vdlvula de bola podris ser
reemplazado por una vdlvula de cualqﬁier otra forma usual.
Las formas de reallzac16n de log’ dlgtrlbuloores
gue acaban de sex descrltas se prestan muy blen a la dis~
tribucidn de grasas 0 de pastas wntuosas. Preuentan por el
contrario 1nconven1entes de utiligacidén cuando se trata de
distrituir las pastas abrasivas o corrosivas que-implden

el funcionamiento correcto prolongado de sistemas de corres

zard entonces mds bien otra variante de realizacidn repre-

sentada por las figs. 7Ty 8 ¢ 9‘y_lo. En el caso de las

Jongitudinalmente por un tubo flexible 66. Por el lado de
la salida, el tubo 66 es blogueado en el cuerpo por una paj
te cénica de la tobera de evacuacidn 67 roscada en el cuer-
po del distribuidor. En ia otra extremidad,Ael tubo flexi~
ble 66 eg bloqueado de la misma manera en el cuerpo del

distribuidor por la tuerca 68 que lleva el conducto cdnlco
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| de conexidn del depdsito 2. Bl cuerpo 65 del distribuidor

| tiene dos orificios gue sirven de alojamiento @ dos bolas

-intermedia comprendida. por la parfe de tubo comprendida en

tre las des bolas, y como en los ejemplos precedentes, egs-—

Jiojn ném, 9

estd rodeado por vn manguito 70 llevado a posicidn de repos

so por el resorte 7l. Finalmente el cuerpo del distribuido;

T3 y T4 que pueden moverse libremente en estos alojamien~—
tos. Bl manguito 7C comprende un alojamiento 75 de perfil

adaptado 2l didmetro de las bolas T3 ¥ T4.

Fn 1a 9051016n de reposo y de 11enudo representat

da en la flg. 7, el resorue 71 empuja el manguito 70 hasta
llegar a u0p° sobre la tuerca 68, de tal manera que la bo-
la 74 es empujada hacia el tubo flexibhle 66 que aplasta Y

cierra. Por el contrario, la bola 73 que se encuentra en-

tonces enfrente del alojaniento 75 permite al tubo 66 con-

servar su forma normal. En este Caso; toda la parte del tuy

bo 66 situada a la derecha de la bola T4 €5t4 libremente
én comunicacidén con el depésito 2 y llena:dé'pasta a presig

Para entregar una dosis de pasta, se empuJa el mangulto 70

hocia delante; contra el resorte 71, nara llevarle a la po+

gieién representada en la f1g.-8; es entonces la bola 73

la que viene a aplastar el tubo y a detener 12 comunicacidi

tio en el alojamiento 75, deja que el tubo recupere su for+

ma normel. Se ve aqul que se ha constituido asi una cdmara

v

ta cdmara intermedia es puesta alternatlvamenbe en comuni-
cecidn con el depdsito o con la tobera de evacuacidn. Por
una sucesidn de maniobras que hacen pasar el dispositivo
de la posicidn de la figura 7 a la de la fig. 8, se ve que

se realiza en cada operacidn wia progresidn de wn volumen

d

‘coh el depdsito, mientras que la bola T4, que encucnira si-s

e
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| de pasta igual al volumen de la huella de la bola sobre el

| tamente indispensable, cuando es el caso de pastas de gran

ficlente pars impedir el flujo del producto en un periodo

. tornillos 89. E1l sombrerete comprende dos alojamientos en=

Hojn nam, 10

tubo flexible,

Se podrd ohservar ‘por otra parte que no es estrid-

vigcosidad, que una de las bolas esté en posicidn de cie-
rre completo antes de que la otra bola libere completamente
el paso correspondiente.

BEn efecto, si la viscosidad del producto}esisufiJ

ciente, la péraida de carga en la seccidn reducida serd su+

transitorio intermedio gue no dejarfa mds que muy tempbraln
mente una eomunicacidn‘posible directa entre elldepdsito
y la tobera de evacuacidn.

Las figs. 9y 10 desoriben un distribuidor cuyo
funcionamiento es de hecho equlvalente al representado en
las figs. 7 y 8. Aqui tambidn el cuerpo 80 ael distribui-
dor es atravesado 1onoitud1nalmente por el tubo flex1ble 81,
blogqueado en una extremidad por la tobera de eVacua016n 83
¥y en la otra por la tuerca 84 gque lleve el conducto de co-
nexién del dépdsito. E1l cuerpo 80>96mprende éog orificios
qué degembocan sobre el tubo flexible,'& en el gque son apli-

cados 11bremente dog pistones 86 y 87. Bl conjunto estd co

ronado por un sombreretc 88 flaado dl cuerpo 80 por los

frentados a los del cuerpo, de manera que los plutones 86
y 87 son guiados a la vez en el cuerpo y en’ el aombrerete.
Los pistones 86 v 87 comprenden espigas 90 aplicadas en lag
aberturas en la extremidad de bieletas de reenvio 91 arti-
culadas en s centro 92 sobre un saliente del cuerpo, lag -

carreras de 1los pistones 86 y 87 gon asl siempre del mismo
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|_valor y de sentido inverso., Un vidstago 93 que lleva un em-
pujador 94 que forma pestillo atraviesa el sombrerete 88 y

estd fijado al pistén 87. B1 resorte de compresidn 95, en

| apoyo sobre el sombrerete y sobre el pistén 86, tiende a

mantenerles separados uno del otro.

De maners shdloga a la que se ha explicadé prece
dentemente a propésito de las figs. 7 y 8, se ve que en la
posicién de reposo y de llenado representada aqui en 1la
fig. 9, el resorte 95 empuja el pistdn 06 hacia el tubo
flexible 81 que eplasta y cierra. Por el contrario el pis-

tén 87, -empujado hacia arriba por la bieleta 91, deja el

del pistdén 86 estd libremente en comunicacién con el depé-
sito y es llenado con pasta a pres;dh. Para entregar una
vdosis-de pasta, ce aprieta sobre el‘iésgiiio 94 pafé hun-
dir el pistdn 8% v aplastar y cerrar el’tﬁ%B'mientrés que,
contra la accién del resorte 95, el pistdén 86 se libera 3
y deja al tubo 81 tomar sw forma normal. Bn esta qﬁ%raci&n
se ba transferido por tanto hacia la izquierde un volumen
de pasta igual al volumen de l2 huella del pisﬁdn 87 en el
tubo flexible, sunque al retorno a la bosicidn de la fig;
9 un nuevo volumen de pasta serd transferido hacia la. igw
quierda, es decir esta vez hacia 1 tobera de evacuacidn.

' 3ien'entendido el invento no estd estrictamente
limitado & los modos de realizacidn que han sido descritos
a titulo de ejemplos, sino que cubre las realizaciones que
no diferirian mds que por detalles, por variantes de ejecu
cidn, o por la utilizscidn de medios equivalentes. Asi el
dispositivo de résorte para mantener la pasta a preéién en;
el depdsito podria ser sustitufdo por una carga de gas é

presidn,

tubo flexible libre; la parte del tubo situada a la derechy

§
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" | REIVINDICACIONES

.con dos correderas asociadas a los orificlos del cilindro.

Maoln at. 12

TLos puntos de invencidn propis y nueva que se prT—
gentan pars que sean objeto de esla solicitud de Patente dd
Invencidn en Espefia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Diglribuidor manval de productos en forma ddg
pasta, que'comprende un depésito de pasta y una tobera de
evacuacidn, caracterigzado por el hecho de que el depésito,
conectado al distribuidor propiemente dicho, comprende me-
dios pers mantener la pasta a presidén y por el hecho de qug
el distribuidor comprende una cémara'intéfﬁ;dia, entre el
depésito y la tobera de evacuacidn, con mééiosrpara;hacer
comunicar la cdmara intermedia alternativéaénte;con'el de-
pbsito, mientras que la comunicacidn con la tobéfq_gs in-
terrumpida, e inversamente. | ;f

28,~ Distribuidor segin la reivinaicacidﬁ 18, ca-
racterizado por el hecho de que la cémara iﬁterior,tiene.
forma de cilindro fijo en el ouerpo del distrivuldor, cén'
al menos un orificio de entrada y un orificio de salida,

y un pistén de evacuacién cuyo movimiento estd conjugado

8,~ Distribuidor segin 1a reivindicacidn 18,
caracterizado por el hecho de que la cdmara interior es de
Torma de c¢ilindro mévil en el cuerpo del digtribuldor, con

al menos un orificio de entrada y un orificio de salida, ¥

wn pistén de evacuacidn, y por el hecho de que couprende me

{

dios por una parte para despiézar en bloque el conjunto pisg

$6n cilindro entre una posicidn en que el orificio de mali~
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| da estd en comunicacidén con la tobera de evacuacién, y por

otre parte para desplazar el pistén en la cdmars cilindri-

LY
3

ca. .

48, - Distrdbuidor segin la reivindicacién 18, ca
racterizado por el hscho de que la cémara intermedia com-
prende un pistén desllzante unido por una parte a una le—
vula de obturacidn de la comunicacién con el depdsito, ¥y
por otra parte a uha aguja hueca que forma a la #ez tobera
de evacuacidn y corredera de puegta en comunicacidn entre
ls abertura de 1la aguja y la camara intermedia,

- 55 - Dlstrlhuldor segun la reiv1ndlcacldn la ca
ractefizaao por el hecho de que la cdmara intarmedla estd
constituida por un tubo flexible' que uné el depdsito a la
tobera de evacuacidén, con medios para cefraf el tuhe fle~
xible selectlvamente y de modo alternativo. en un punto
aguas arribe ¥ en un punto aguas abajo pof-deforméélén por
medio de empujadores de accidn transversal. :

68.- Distribuidor segin la reivindicacién 52, car
racterizado por el hecho de que los empujadores es%én cons+
tituidos por dos bolas mdviles en los alojamientos del cuey
po .del distribuidor, maniobrados por un manguito que des~
liga alrededor del cuerpo. | |

78.- Distribuidor segin la reivindicacién 58, ca-
racterizado por el hechd de gque los empujadores estdn cong
“tituidos por dos pistones gue deslizan en los alojamientos
del cuerpo y reunidos por bvieletas de reenvio de movimien—
to dispuestas de tal manera que las carreras de los pisto-
nes son iguales y de sentido inverso.

82,~ Digtribuidor manual de productos en forma

de pasta.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos'que se acompafian y con
los fines que se han especiTicado.

Bsta Memoris consta de catorce hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

Medrid, .2 7.MAR1978
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