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Lacomparación entre las ecuaciones y los costes de con 
sumos y previsibles instalaciones expresa claramente la su­
perioridad del procedimiento de obtención del aluminio por 
electrólisis del cloruro de aluminio frente a la electróli­
sis de la alúmina. Hasta el presente habían fracasado todos 
los ensayos de industrializar la electrólisis del cloruro.

Recientemente se han desarrollado en el extranjero u- 
nas técnicas que hon logrado el éxito industrial.

Esas técnicas están comprendidas en unos grupos de pa­
tentes cuyo titular no ha registrado en España en el plazo 
concedido por los convenios internacionales, aunque, duran­
te esos tiempos, dicho titular ha patentado técnicas de o- 
tras olases' en España.

Ante ésta circunstancia y la posibilidad, oonforine a 
la legislación, de que cualquier persona natural o jurídica 
registre cómo patente de introducción en España las mencio­

nadas técnicas, el solicitante, a fin de impedir a la econo­
mía nacional trabas extrañas, no puestas por el titular e 
inventores, y para que se pueda utilizar, debidamente pro­
tegida por la legislación,, en la propia industria nacional, 
ésta técnica reciente y competitiva ha estudiado y comproba­
do en lo posible las realizaciones y los registros extranje­
ros y nacionales concretando lo solicitado en la presente 
memoria y reivindicaciones.

Las causas de los fracasos de procedimientos anterio­
res residían, en parte, en la inadecuación del electroliza­
dor.. La existencia de* aooiones contrarias causó anteriormen­
te el fracaso de instalaciones aparentemente lógicas.

El electrolizador descrito en la presente memoria per-
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mite la. realización continuada de la electrólisis del clo­
ruro do aluminio operando en apropiado baño de sales fundi­
das.

El electrolizador consiste fundamentalmente en:
A) Una cámara resistente a la temperatura y corrosión 

esencialmente no conductora elóctrica y refractaria y donde 
los materiales quedan separados de la acción atmostérica.

B) Unos electrodos inatacables por el baño y los pro­
ductos durante la electrólisis, de espesor reducido y cerca­
nos. para aminorar las caídas de tensión en ellos y en el b 
ño conductor y para impedir descomposiciones extrañas.

C) Recintos de almacenamiento de baño, cloro y metal, 
de dimensión reducida a la circunstancia de necesidad.

D) Conductos,debidamente protegidos, para alimentació 
y extracción de baño, reactivos, productos y energía, mantc 
niendo la estanqueidad a la atmósfera exterior y la resiste* 
cía a los agresivos interiores.

La temperatura de sublimación del cloruro de aluminio 
la muy elevada del baño en electrólisis respecto a la de su 
fusión y la capacidad de disolución del baño y sUB constitu 
yentes respecto a óxidos de los refractarios usuales, son 
causas de la dificultad de mantenerle sin fugas, penetracic 
nes y contaminaciones. Los revestimientos de oxinitruro de 
silicio, nitruros de silicio, boro y aluminio, solos o junt 
con óxidos de algunos de ellos o revistiéndoles, minimizan 
el aiaquo. La penetración es evitada por disminución de tem­
peratura en-el espesor de las paredes y por la formación en 
óstns de barreras esencialmente continuas de vidrio en lá­
mina. en fibras o eñ polvo.



Los electrodos terminales y los bipolares, si se insta­
lan, definen entre sus superficies conductoras y las aislan­
tes de la cámara.- y conductos los recintos interpolares donde 
se verifica la electrólisis continuadamente encaso ¿e Huficiy 

5 te inatacabilidad. En ausencia de óxidos electrolizsbles, el 
baño exento de potasio depositable y siendo los productos so­
lo cloro y aluminio, el grafito y oa.rbones conductores son de 
suficiente resistencia y usados para éstos electrodos.

Los pasatapas eléctricos y las conducciones de aliménta­
lo ción y salida de productos se protegen con unos u otros de 

los ya citados malcríales nitrurados no conductores.
Los conductores metálicos y sus contactos con los elec­

trodos se protegen por medio de corazas continuas de grafito 
pirolitioo o de carbones conductores revestidos por él.

15 Esta técnica está descrita en patentes norteamericanas,
cuyo titular no ha registrado en España en el plazo por loe 
convenios concedido ni hasta el momento. Ante ésto y pudiend-: 
cualquier persona registrar cómo patente de introducción la 
técnica, del electrolizador, el solicitante, a fin de impedir 

20 a la economía nacional trabas extrañas, no puestas por el ti- 
-tular e inventores, y para, que se pueda, usar, debidamente prt 
tegido por la legislación, on nuestra industria nacional éstfi 
electrolizador de técnica, avanzada, ha estudiado y comprobada 
en lo posible la realización conforme a los registros extran- 

25 jeros y repasado los españoles y expresa lo pedi.do en ésta:
N O T A

Se .solicita PACENTE DÉ INTRODUCCION en España, por diez años
para el electrolizador nuevo descrito conforme se expresa en . 
las siguientes: '



R-H I V I N D  T c A C I O N E  S ..
1^.- UN ELECTROLIZADOR PARA OBTENER CLORO Y METRL-caracteri 
nado por estar.constituido por:

Una,o mas, cámara revestida interiormente de un mate*- 
5 ráal esencialmente no conductor y resistente a la corrosión 

por el "baño ¿e sales fundidas y los productos generados en 
el por la temperatura y la electrólisis. Dicho revestimient. 
está envuelto por otras capas de diversos materiales, funda- 
mentalmente consistentes en: a)refra.ctario no conductor, b) 

10 impermeabilizante a líquidos y vapores procedentes del bañe 
y/o los productos de la electrólisis y/o las acciones de am- 
bos sobre las partes en contacto, c) aislantes, d) envuelta 
o camisas para intercambio térmico y e) cajón o estructura 
metálica exterior, no necesariamente situadas en óste orden 

15 Un par de electrodos conductores, opuestos, conectados
eléctricamente a las entradas de corriente continua al elec­
trolizador. ordinariamente construidos de grafito y entre lo 
cuales pueden situarse, en otra disposición, preferentement' 
usada, una o más placas que se convierten en electrodos bi- 

20 polares al paso de la corriente. Las placas en su parte anó- 
dica y el ánodo están surcadas por canales, ranuras y/o es­
cotaduras. conformadas o dispuestas de modo que sírvan a fa­
cilitar la evacuación del cloro ghseoso hacia le parto alta 
de la cuba, ampliando y''o supliendo la salida por el ecpaci¡ 

25 interpolar.
Unos elementos distanciadores para mantener la separa­

ción entre unas y otras placas y/o electrodos construidos ¿L 
material suficientemente no conductor eléctrico y resistent-: 
ala corrosión.



Unos recintos colectores, respectivamente situados so­
bre el electrodo superior y bajo el electrodo inferior, dea 
tinados a recñbir al metal, el inferior, y albaño empobrecí 
¿o y al cloro, -el superior, para favorecer el desprendimier; 
to del gas y, a continuación, en zona separada, s^r recarga 
do el baño pobre con el cloruro a electrolizar.

Uno o mas conductos comunicantes de todos los espacios 
interpolares con los recintos superior e inferior, debida­
mente aislados eléctricamente por sus materiales constructi 
vos y/o por el mayor distanciamiento de las superficies in­
terpolares para prevenir circuitos indeseados.

Uno o mas conductos, suficientemente protegidos y ais­
lados, para la alimentación d^sde el equipo de almacenamien 
to y/o de producción y/o de purificación del cloruro ¡notáli: 
co consumido en la. electrólisis, así como de las otras sale 
constituyentes del baño.

Uno o mas conductos para dar salida desde la celda al 
cloro producido.

Conductos para el cambiador témico.
Dos o mas entradas de conductores de corriente, debida­

mente protegidas basta conectarse en los electrodos termina 
13S de la celda.

Uno a mas conductos aislantes paré dar salida al metal 
producido y/o-al baño mas cercano al metal.
2s,- Electrolizador, conforme a la anterior reivindicación, 
caracterizado porque el revestimiento del interior de la cá­
mara, el del' recinto superior, y el de los distanciadores i: 
terpolares está constituido por alguno o algunos de los ma­
teriales: oxinftruro de silicio, nitruros de silicio, boro :
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y aluminio, s.olos, mezclados entre si y/o revistiendo a mata- 
ríales constituidos por oxidos de los dichos.
3&.- Un electrolizador, oonforma anteriores reivindicaciones- 
caracterizado porque la protección contra fugas y penetraoió: 
del "baño y/o de sus productos en el refractario, ostA formad, 
por capas esencialmente continuas de vidrio en láminas, o po3 
capas de fihra o polvo de vidrio, sin que sea inconveniente 
cu posición en zonas en oue se produzca algún reblandecimiento 
te del vidrio por la alta temperatura.
46.- Un electrolizador, conformo anteriores reivindicaciones- 
caracterizado porque los electrodos extremos y las placas bi­
polares. en caso de usarse, son de grafito y/o de otro mate­
rial carbonoso conductor revestido de grafito y los espacios 
interpolares tienen, entre electrodos, una separación inferic 
a cincuenta milímetros, preferentemente no serias superiores, 
a veinticinco milímetros y mejor serán cercanas a doce milí­
metros.
5^.- Un electrolizador, conforme anteriores reivindicaciones, 
caracterizado porque el metal se reúne en un recinto sensiblr 
mente situado bajo el cátodo inferior, debbidamente aislado 
eléctricamente de los recintos interpolares, revestido de grr 
fito u otro material oarbonoso y/o resistente a la acción dej 
metal fundida.
6&.- Un electrolizador, conforme a anteriores'reivindicación', 
caracterizado porque se emplean anillos o pantallas de prote- 
ción y aislamiento de los pasa-tapas eléctricos y de los con­
ductos de alimentación y de salida de productos y, dichos a- 
nillos o pantallas estar) construidos o revestidos con oxini- 
truro de silicio o nitruro de silicio, de aluminio, de boro.



, 7**.- Un electDólizndor. conforme anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque los conductores pasatapas están debida­
mente refrigerados y envueltos por una. coraza de grafito pi- 
rolitico, o de carbón conductor revestido del dicho grafito,

5 i y 9.ue dicha coraza se extiende-sin solución decontinuidad in- 
j cluso en el empotramiento del conductor en el electrodo,
) 8a.-=UN ELECTROLIZADOR PARA OBTENER CLORO Y METAL=.

Conforme se especifica en la presente memoria de ocho
páginas.

Valladolid. ocho de marzo de 1978.
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