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| y espesor regulables.

El invento se refiere a un dispositive de aplica-
cién de pegamento conforme al concepto generél de la reivin
dicacidn 1. )

En la técnica-del meubrimiento se aplica hoy en
dia cada vez més el pegamento sobre la hoja, que entonces‘
se'aplica con su cara dotada de pegamento a presidén sobre
la pieza de trabajo que se va a recubrir. La.aplicacién del
pegamento tiene lugar a este respecto casi siempre por me-
dip de una rasqueta, que estd dispuesta a una distancia re-
gulable por encima de una mesa opuesta. Ia hoja se;ﬁﬁéve
por encima dé la mesa opuesta, y es "encolada" en un'éncho

\ ~ Esta técnica se emplea hasta ahora en pegéientos
que contienen disoivehte, ¥ que aguantan mucho tiempdlen el
deﬂésito de pegamento de la rasquéta de aplicacién; Ahora
bien, el empleo de pegamentos que céntengan disolventes da-
be limitarse en lo posible, aunque no sa més que ﬁ&r moti~
vos de proteccidén del medio ambiente.

Como alternativas pueden considerarse pégémentos
fusibles, o bien también pegamentos a base de urea y formald
dehido. Las dos clases de pegémentos tienen en comin, que
unicamente pueden ser elaborades en un determinado campo de
temﬁeraturas; Los pegamentos fusibles no se reblandecen has-
ta por encima de lOOOC;'los pegamentos a base de urea y ford
maldehido se endurecen a temperaturas més altas.

'Este tipo de pegamentos alcanzan en l&:conocidas.
rasquetas de aﬁlicacién tan solo una vida Gtil extraordina-
riamente corta. La ventajosa aplicacién sobrela hoja median-
te rasqueta (en lugar de la conocida aplicacidén directa so-

bre la pieza de trabajo por medio de rodillos de aplicacién)
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disolventes sobre la hoja.

80 tiene lugar-la regulacidén de.la temperatura conveniente-

no era posible por lo tanto hasta ahora,

La misién del presente invento es‘crear un disposi
Vo de aplicacidén de pegamento, con el que se puedan aplicar
sobre k hoja también pegamentos exentos de disolventes, a
través de.una rasqueta. =

Este problema se resuelve por el invento, descri-
to en la reivindicacién 1.

Mediante la regulacién conforme al invento de la
temperatura de laé paredes del depdsito de pegamento de la
rasqueta, se consiguen vidas dtiles del peganmento én ia Tas-
queta, que pueden ascender hasta varios dias. S6lo gracias

a ello tiene sentido la aplicaciédn de pegamentos exentos de

La calefaccidén eléctrica de las paredes, confor-
me a las reivindicaciones 3 a 5, éntra en consideracidn
principalmente cuando se emplean en su mayoria pegamentOS
fusibles, © bien otros pegamentos que deban ser mantenidos
calientes. Las medidas descritas en las reivindicaciones 4
¥ 5 sirven para minimizar la absorcién de energia. .

Si han de ser empleados también pegamentos gque
deban ser mantenidos frios, es recomendable la forma de read
lizacidén de acuerdo con las reivindicaciones 6 a 8. Si se
regdla también la temperatura de la mesa opuesta, tal como
se describe én las reivindicaciones 9 a 13, se evita un cho-
que de temperatufas en.el pegémento aplicado sobre la hoja.

.Por motivos que aqui no interesan, es ventajoso

emplear un cilindro en calidad de mesa opuesta., En este ca-

mente de la manera que ha sido descrita en las reivindica-

ciones 10 a 13.
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\ - 'Ejemplos de realizacién del invento seran descritos a

continuacidén con més. detalle a base dd dibujo, mostrando:

La- fig. 1, um seccién paralela a la direccidén de mo~
vimiento de la'héja a través de ura resqueta de aplicacidn
de pegamento, cyya tempeiatura se regula conforme al in%ento;

la'fig. 2, una seccidén perpepdicular a la direccidy
de movimiento de la hoja a través de un cilindro bpuesto,
cuya temperatura se regula conforme al invento.

La rasqueta 1 de aplicacién dé'pegamento repre~
sentada en la fig. 1, esté fijadé a la armazén (no represen-
tada) de la mAquina a través de una espiga de basculacién 2.

Se halla sostenida de manera apropiada, en si conocida, a2

-cierta distancia por encima de una mesa opuesta (que tamPOCﬁ

ha sido representada), sobre la que se mueve la hoja que ha
de ser pegada. Esta mesa opuesta puede tenér la forma de uns
superficie‘plana, si bien se trata é'eéte respecto preferen-
temente de un cilindro (véase més abajo).

La rasqﬁeta 1 comprende un depdsito 3 para pega~
mento, qué.hacia abajo discurre a manera de embudo, termi-
nando en una ranura de salida 4. La ranuré de salida 4 se
cierra por dos elementos de cierre 5 dispuestos de manera
simétrica, que estan esmerilados en un carril de guia 6,
atornillado en la rasqueta 1. Si estos elementos de cierre
5 se sacan de la raséueta 1 eh sentido perpendicular con .
respecto al plano del diﬁujo, dejan libre la ranura de sa-
lida 4 en un ancho dorrespondiente. En este ancho es en el
que se recubre cop'pegamento la hoja que se mueve sobre la
mesa opuesta. |

" Un lado de la ranura de salida esté ;imitado; de
la manera conocida, por un rasero 7 de altura regulable

(cuerpo de la rasqueta).
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I atravesadas por una multitud de canales 8 reguladores de la

’_éalentédores al ir en aumento la altura en la rasqueta 1,

+ | necesitan ser previstos de corriente nada mids que los corres

Las paredes del depésito 3 pars pegamento estén

'femperatura a efectos de conseguir vidas dtiles més largas
dél peganento.

. . Si’06£ la fasqueta 1l se emplean exclusivamente
pegamentos fusibles (qué por lo genéral no se .ablandan haé—
ta por encima de los lOOOC), se pueden introducir en los cat
nales 8 reguladores de la températura cartuchos calentado-
res eléctri&os. A este respecto no es necesario que cada qaﬁ‘
nal 8 sea ocupado por un carbtucho caleﬁtador. Asi, por ejem

plo, es posible hacer mayor la densidad de los cartuchos

‘con objeto de tener en cuenta la cesién més fuerte de calor
en la superficie del pegamento. Si basta con caldear tan

sélo en las proximidades de la suberficie del pegamento, no

pondientes.cartuchos calentadores'contiguos, paralelamente
con el descenso  de la superficie del pegamento en el depd-
sito 3. i

Los canales 8 reguladéres de la temperatura pue-
den ser conducidos a través de todas las paredes del depd-
sito 3 para pegamenﬁo. Ahora bien, en la mayoria de los ca-
sés basta con regular la temperatura de la pared delantera
y de la pared posterior, tal como ha sido fepresentado.

En lugar de cartuchos calentadores eléctricos,
se puede emplear también un medio regula@or de la tempera-
tura, que se hace circular por 105 éanales 8 reguladores de
la temperatura. Para este fin, los camsles 8 reguladores de la
temperatura estén entonces unidos, por 'i‘uera_ o dentro de las pare-

des del depdsito 3 pera pegamento, formando un serpentin contimuo.
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_'Céﬁb médio':eguiéddr de la temperatufd>es apropiado un ter-

fempleo en pegamentos fusibles- que:variar la temperatura del

moaceite, conocido para fines de calefaccién.a

. La cbnformacién,de la rasqueta 1 con un serpen-
tin comtinuo lu?egulanr de la temperatura, es recomendable
en especial también cuando, ademds de pegamentos fuéiblesA
u otros pegamentos que déban ser guardados a temperaturas
més altas, deban ser empleados éambién pegamentos que se
endurecen a temperaturas més'altas. Uno de estos pegamentos
es, por ejﬁplo,~e1 pegamento de base de urea y formaldehido.
Para consegﬁir aqui largas vidas Gtiles del pegamento en la
rasqueta 1, es nécesario enfriar el contenido del depbsito

3. Para ello no es necesario nada mis -en contraposicidén al

medio regulador de la temperatura. Como tal puede servir,
por ejmplo, agua. o
En la fig. 2 ha sido representado un ejemplo de
realizacién del puesto de aplicacidén de pegamento, en el qus
se regula también la temperatura de la qesa opuesta. La ras-
queta 100 aqui mostrada puedé ser desplazada sobre carriles
redondos 109, que son sustentados por un larguerc 110 de la
armazén de la méquina. La temperatura de la rasqueta 100 es-
té regulada de alguﬁa de las maneras que han sido descritas
méé,érriba a base de la fig. 1. '
‘ La mesa opuesta consigte, en este ejemplo de rea-
lizacién, en un cilindro 111 que, & través de un cojinete
112, gira sobre un eje 113, normalménte fijo, si bien es
también fijable con respecto al mismo. El eje 113 estd so-
portado de manera excéntrica en largueros 110 opuestos de
la armazdén, de modo que, variando la p&sicién de giro del

eje 113, se puede regular la separacidén entre la superficie
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‘del cilfndro 111 y el lado inferior de ia rasqueta 100.

“akial 114, que conduce sl interior del cilindro 111, hasta

‘eje 113. Con ello es puesta la superficie del cilindro 111

El eje 113 posee en los dos extremos un &nima

detréds del cojiqete 112, alli esté unida con varias dnimas
radiales 115, que comunican con el espacio interior del ci-
lindro 111.

El medio regulador de la temperatura, alimentado
desde fueré a través del éniﬁa‘axial 113, puede por consi-
guiente llegar, tal como ha sido representado por las fle-
chag, al e3pécio interior del cilindro 111, fluir a través
de é1 hacia la derecha en el dibujo, y volver a escapar allf

a través de dnimas radiales y axiales correspondimtes del

a la temperatura deseada.

"Es naturalmente precisb estanqueizar el cojinete
112, de modo que no pueda escapar medio regulador de la tem
peratura.
N _Eventualmente puede ser recomendable aplicar so-
bre el eje 113 de manera herﬁétiga un cilindro interior 116
Con ello se pueden mejorar laS‘relaciohes de flujo dentro
del cilindro 111, y reducirse el volumen recorrido.

‘ Si con el puesto de aplicacién de pegamento han
dé‘ser empleados Unicamente pegamentos que deban ser mante-
nidos calientes, se pue@e introducir en el espacio interme=-
dio comprendido entre el‘cilindro interior 116 y el cilindrg
111 una resistencia de calefaccidén eléctrica apropiada. Even
tualmente se puede incorporar también la resistencia de calg
faccién directamente en el cilindro 111.

. Si la mesa sobre la que se ﬁueve la hoja que ha

de ser provista de pegamento es plana, se puede regular la




10

18

20

25

30

temperatura de la superficie de la mesa opuesta del mismo
modo que la que ha sido descrita para la raséueta de apli-
cacién 1, a bag; de la fig. 1.

| En resumen, la patente de invencidén que se soli-
cita deberd recaer sobre las:siguientes: L

REIVINDICACIONES

1.Un disﬁﬁsitivo de aplicacidén de pegamento, particu-
larmente péra una miquina recubridora con una rasqueta
aplicadora dg pegamento y una mesa opuesta, sobre 1a~que se
mueve una hoja .que haya de ser provista de pegamenéo, carac+
terizado pordue se puede reguiar la temperatura de las pare
des del depésito de pegﬁmentode ia ‘rasqueta aplicadora.

2.Un diépositivode aplicacidén de pegamento de acuer

do con-la reivindicacidén 1, caracterizado porque las pare-

des del depbsito de ﬁégamento estén atravesadas, al menos

en ﬁarte por canales reguladores de la femperatur?f

3.Un dispositivo de apliéacién de pegamento’de acuer-
do con la reivindicacién 2, caracterizado Poréue, al menos
en parte de los canzles reguladores de la temperatﬁra, 8=
tén ingertados cartuchos éalentadores eléqﬁricos.

4.Uh'diqu$;tivo de aplicacidén de pegamento de acuer
do-.con la reivindicécién 3, caracterizado porque la distri-
budién de los cartuchos calentadores en los canales regula-
dores de la femperatura, est4d adaptada a la pérdida local -
de calor dél-pegémepfo énwel depésitb para pegamento,

5.Un dispositivo de aplicacidén de pegamento de acuexr
do con las reivinaicaciones 3 o 4, caracterizado por un dis
positivo que deéecta.el nivel del pegamento en el depésitb
para pégamento; Yy que 1o dejé paéér corriente nada mis que

da los cartuchos calentadores en los canales reguladores de
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‘canales reguladores de"lé temperatura fluye agua.

do con la reivindicacidén 1, caracterizado porque también

la temperatura que se encuentran contiguos al nivel del pe-
gamento. -

6.Un disp?sitim$)de aplicacién de pegamento de acuer
do con la reivindicaciém 2, caracterizado porque los canales
reguladores de la temperatura estin unidos entre si, formang
do un serpentin regulador de la temperatursa, apropiado para
el paso de un medio de regulacidén de la temperatura.

7.Un dispositivo. de aplicacién de pegamento de acuer
do con la reivindicacién 6, caracterizado porque por los ca
nales reguladores de la temperatura fluye un termoaceite.

8.Un dispo§itivp de aplicacién de pegamento de acuer

do con la reivindicacidén 6, caracterizado porque por los
9.Un dispositivo de aplicacién de pegamento de acuer

la mesa opuésta, sobre la que se mueve la hoja, estéd regu-
lada en su teﬁperatura de una manera correspondienﬁé a las
reivindicaciones 2 a 8. | '

10.Un dispositivo de.aplicacién de pegamento déAacueg
do con la reivindicacidn 1, con un c¢ilindro que sirve como
mesa opuesta, caracterizedo porque el interior del cilindro
es hueco, pudiendo fluir a través de é1 el medio regulador
de 1la temperatura.

11.Un dispo?itivo'ae aplicacién de pegamento de acuexr
do con la reivindicacién 10, caracterizado porque el medio
regulador de. 1la temperatura penetra por un lado, a través dg.
un énima axial y de al menos un anima radial del eje del ci
lindro, en el interior del cilindro, volviendo a salir pof
el otro lado, a través de al menos uﬁ 4dnima radial y un éni

ma axial.
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__por: UN DISPOSITIVO DE APLICACION DE PEGAMENTO, PARPICULAR-

~10.

12.Un dispositivo de aplicacidén de pegamen%o de.
acuerdo con las reivindicacionés 10 u 11, caracterizado po1
que sobre el eje del cilindro estd montado un cilindro'ig
terior, que reduce el volumen del interior del cilindro
por el que fluye el medio regulador de la temperatura.
13.Un dispositivo de aplicacién de pegamento de
acuerdo con la reivindicécién 9, cafacterizado porque la
superficie del cilindro esté caldeada por via eléctrica.
14.Se reivindica por dltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita,

MENTE PARA UNA MAQUINA RECUBRIDORA:
Todo conforme queda descrito y reivindicadoien la
presente memoria descriptiva, que consta de diez péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 marzo de 1.978

BERNARDO UNGRIA
L
Dep-.
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ESCALA VARIABLE
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