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PATENTE DE INVENCION

Por VEINTE afios

solicitada en Espafla a favor de VON ROLL AG., de nacionall
dad suigza, domiciliada en Gerlafingen, Suiza, por "Procedi
miento para tratar cenizas volantes en una instalaciébn de
incineracién de desperdicios e instalacidén correspondien—
te", con prioridad de la solicitud suiza 4397/77 de fecha
6 Abril 1977e = — = = = = = = = = = = = — - — e = = - -

MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un procedimiento para
el traﬁamiento de cenizas volantes en una instalacién de
incineracidn de desperdicios con descarga liguida de esco~
rias, que comprende un horno rotativo tubular, el cual es~
t4 provisto de dispositivos de carga para desperdicios s6li
dos, pastosos y liguidos, asi como para lodos, y que presen

ta en su exbremo un bafio de fusidén de escorias, una cémara

- de postcombustién y un despolvorador de gases de humo, deg

cargéndose las cenizas volantes separadas por este dltimo
de los gases de humo conjuntamente con las escorias a ira-

vés de la descarga de escorias de la instalacibn. - — - -
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La invencién se refiere, ademds, a una instalacién

para la ejecucibn del procedimiento. - - - = = = = — = ~ -

Para evitar la contaminacién del aire, el desempol
voramiento de los gases de humo tiene precisamente en la
combustién de desperdicios con mucho lasire una importancia
especial, Mientras que en el desempolvoramiento de los ga-
ses de humo mediante filtro eléctrico, ciclén, filtro de te
la metdlica o filtro de mangas el polvoe separado se descar—
ga seco, se produce mediante la utilizacién de un lavador
de gas una descarga himeda de polvo en la forma de lodo. La
presente invencién esté basada particularmente en el llama

do desempolvoramiento "seco" de los gases de humo, = - = -

Para une mejor clarificacién se sefiala también en
cuanto a la terminologfa, dque segin una definicién conveni
da por los téenicos, se trata en el caso del polvo separa-
do por un despolvorador de gases de humo de Y"cenizas volan
tes", mientras que el polvo todavia arrastrado detrds del
despolvorador de gases por los gases de humo y conducldo a
la chimenea, es decir, finalmente expulsado a la atmbsfera

libre se denomina "polvo VOlATil". = = = = = = = = = = =~ =

Cuando las cenizas volanbes se descargan secas de
e instalacién de incineracién de desperdicios, las mismas
se depositan, como es sabido ~ye sea por separado O conjun
tamente con las escorias— en una escombrers situada al aire

1ibree =~ = = = = = = - e e e e o e e e ew v e e e e



10.

15.

Como es sabido, la composicién de las cenigas volan
tes presenta-en comparacién con las escorias de las instala
ciones municipales de incineracién de basuras y de las esco
rias fundidas en el horno rotativo tubular de las instala~
ciones de incineracibén de desechos industriales unas diferen

cias substanciales, segin se puede ver a continuaciébn: - - -

Partes Cenizas Bscorias de:
volantes Instalaciones Instalaciones

de incinera- de incinera-~
cibn de basu~ de desechos
ras industriales

Parte combusti

ble (% en peso) 5-10 2-6 0-2

Cenigzas (% en

peso) 90-95 94-98 98-100

Parte soluble

(% en peso) 20-25 aprox. 1 1=3

La parte de metales pesados ficilmente volitiles,
como por ejemplo zinc, manganeso 0 plomo, es en las cenizas
volantes un miltiple m&s elevado que en laz8 escorias, mien—
tras que el punto de fusién de lag cenizas volantes es ge-
neralmente mis bajo que en las escorias. La capacidad de
absorcibn de agua de las escorias fundidas es aproximada-

mente del 1 al 2% €n PES0s — — — = = = = = = = = = = = =

En un procedimiento ya conoecido de la clase mencio
nada al principio, las escorias se depositan al aire libre
conjuntamente con las cenigas volantes mezcladas con ellas.
Sin embargo, las cenizas volantes, que presentan, como es

sgbido, ademds de partes orginicas no quemadas, también una
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parte muy elevada de substancias hidrosolubles, asi como me
tales pesados fAcilmente volétiles, como por ejemplo estafio,
manganeso, plomo, etc. (véase la ftabla anterior), producen

una, contaminacién del suelo y de las aguas freéticas, produ
ciendo también el transporie de las escorias s la escombre-
ra y el almacenamiento de las mismas en ella unas considera

bles molestias de polvo parae los alrededores, = — — = — = =

La invencién se planiea el problema de eliminar log

inconvenientes citadogs,e = = = =~ = = = = = - — . _——-— -

Por consiguiente, la invencién se refiere a un pro
cedimiento de la clase mencionada al principio, el cual es-
t4 caracterizedo segin la invencién porque las cenizas vo-
lantes separadas se transportan primero a un depdsito tampén
y a continuacién desde este Ultimo al horno rotativo tubular
0 a una cdmara de fusién adicional dispuesta en la cédmara
de postcombustién y provista igualmente de un bafio de fusidn
v porque allf se quema la parte combustible que esti todavia
contenida en las cenizas volantes, las cenizas volantes se
funden en el baflo de fusidén correspondiente, y se introducen
las cenizas volantes fundidas 1fquidas en el descorificador
himedo de la instalacibén y se descargan desde este ultimo
conjuntamente con las escorias a través del dispositivo de

descarga de escorias de la instalacibn. = = = = = = = = « -

La invencién se refiere también a una instalacién

para la ejecucién del procedimiento, la cual estd caracteri
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zada segiin la invencién por un dispositivo de transporie pa
ra las cenizas volantes que une el lado de descarga del deg
polvorador de los gases de humo con el depésito fampén y
por lo menos un dispositivo de carga que sirve también para
introducir cenizas volantes en el horno rotativo tubular
dispuesto en la pared frontal del horno rotativo tubular,

0 una lanza de alimentacidﬁ para las cenigzas volantes que
desemboca en el horno rotativo tubular o en la cémara adi-
cional de fusién y que esth dirigida hacia el bafio de fu-

sifn correspondiente que se encuentra en la mismge = = = =

A la luz de los planos se explican a continuacién
més detalladamente cinco ejemplos de la invencién. En los
planos se han representado esquemdticamente ejemplos de
ejecucibn de la instalacién, los cuales ilustran también
gréificamente el procedimiento segin la invencién realizado

con los mismos. Los planos muestran: =~ — = = = = = « = —

La Fig. 1 una instalacién de incineracién de des~-

perdicios en una seccién longitudinal vertical, =~ = ~ - -

La Fig. 2 una parte de la instalacién segin la Fig.
1 para mezclar las cenizas volantes con los materiales com—
bustibles liquidos o lodos antes de su introduccifén en el
horno rotativo tubular de la instalacién segin la Fig. 1,

en un diagrama del proceso (22 ejemplo)s = = — = = — = =

La FMig. 3 la parte posterior de la instalacién sg

gin la Fig. 1, con wna lanza de alimentacibén refrigerada
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Por agua para introducir las cenizas volantes en el bafio de
fusién de lag escorias del horno rotativo tubular de la

instalacibn segén la Fig. 1 (42 ejemplo). = = = = = = = =

La Fig. 4 la parte posterior de una instelacién
como la de la Fig. 1, pero con una cédmara adicional de fu-
sifn para las cenizas volantes incorporada en la cémara de

postcombustibén de la instalacién (5¢ ejemplo)s = = = = =

En la Fig. 1 es ha representado uns instalacibn de
incineracidn de desperdicios designada de manera genersl
por 1, la cual puede utilizarse en su esiructura substancial
para la ejecucién del procedimiento segin los cinco ejem—
plos, en la cual solamente hay que realizar una ulterior
configuracibn de la cémara 2 de postcombustibén de la misma
para la ejecucién del quinto ejemplo, segin se explicard

més adelante mediante la TFige 4o = = = = = = = = = = = - -

La instalacién segin lg Fig. 1 comprende substan-—
ciglmente un horno rotativo tubular 3, en cuya pared fron-
tal 3a se encuentran dispuestos dispositivos de carga para
el horno y en su extremo posterior 3b, acodado hacia dentro,
todavia dentro del horno rotativo tubular, un bafio 4 de fu-
sién de escorias, luego la cémara 2 de postcombustién ya
mencionada, una caldera 5 que sigue a continuacidn de la
misma, un dispositivo 6 situado a continuacién, configura-
do por ejemplo como filtro eléctrico para el desempolvora~

miento seco de los gases de humo, en su caso un dispositivo
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Para la separacién de substancias nocivas gaseosas de los
gases de humo' desempolvados (no representado en la Fig. 1),

¥ una chimenea 37 que sigue a continuacién de este Ultimo.

Los desechos pastosos llenados en recipientes de
chapa y los desperdicios s6lidos se cargan en el horno ro-
tativo tubular 3 a través de un dispositivo 39 de carga,
el cual estid provisto de una compuerta terminal 40 y dispuesg
to en la pared frontal 3a del horno. Los desperdicios 1fqui
dos y los lodos se cargan igualmente en el horno rotativo
tubular 3 mediante una pluralidad de las llamadas "lanzas
de combustible" dispuestas también en la pared frontal 3a
del horno. Un quemador de encendido y de apoyo, el cual pue
de hacerse funcionar por ejemplo mediante aceite usado, se
encuentra montado igualmente en la pared frontal 3a del hor

No. - e e G® pm wm G em e s LW Ger em wm m mm em w ew am we e wm e m ww

Los desperdicios son transportados en virtud del
movimiento rotatorio continuo del horno 3 hacia su extremo
posterior 3b, encendiéndose y quemindose paulativamente. En
el extremo posterior 3b del horno rotativo tubular 3 se for
ma a causa de la elevada temperatura y de la especial confi
guracién de la pared cilindrica rotativa tubular 7 con un
acodamiento 8 dirigido hacia dentro de la pared cilindrica,
el baflo de fusibén 4 de escoria lfguida, el cual rebosa con
tinuamente hacia el borde posterior 9 del horno rotativo
tubular 3. La escoria, que szle del horno rotativo tubular

3 en forma fundida l{fquida, cae a través de un conducto 33
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de escoria a un descorificador himedo 10, en donde se en-—
frias bruscamente mediante el agua que se encuenira en el
mismo. En el descorificador hémedo 10 se encuentra, ademis,
une cadena sin fin de rascadores, -guiada sobre rodillos me-
diante la cual se extraen de la instalacién 1 de incinera~

cién de desperdicios las escorias enfriadas y solidificadas.

Fl aire de combustidén necesario se introduce en el
horno rotativo tubular 3 como aire primario mediante una
miquina soplante dispuesta en la pared frontel 3a del hor—
no. Los gases de humo cargados de polvo flyen desde el hor
no rotativo tubular 3 a la cémars 2 de postcombustibn, en
donde se queman totalmente mediante aire secundario a tra—
vés de toberas 11 situadas en las paredes laterales. En la
caldera 5 situada a continuacibn, se extrae calor de los
gases de humo, con lo que los mismos se enfrfan. En el dig
positivo 6 de desempolvoramiento, configurado aqul por
ejemplo como filtro eléctrico, el polvo se separa en forma
seca de 1os gases de humo y se descarga a través de la tol
va colectors 14 dispuesta debajo del mismo. En su caso,
los gases nocivos contenidos en los gases de humo se sepa-
ran en un lavador himedo dispuesto a continuacibn del dis-

positivo 6 de desempolvoramiento. - — = — = - -

ler ejemplo:s

En la instalacién segin la Fig. 1, las cenizas vo

lantes se transportan desde la tolva colectora 14 del des~
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polvorador 6 de gases de humo mediante un dispositivo de
transporte (no representado en la Fig. 1) a un depdsito tam
pén. Desde este depésito, con las cenizas volantes se lle-
nen manual o automdticamente, segiin el tamefio de la instalg
cibn, recipientes de chapa. Los recipientes llenados se cig
rran con una tapa que es igualmente de chapa, la cual estd
provista con por lo menos una aberfurs de ventilacidn para
evitar una sobrepresidn infterna o una explosién del reci-
pilente., Los recipientes de chapa llenados de este modo con
cenizas volantes se introducen en el horno rotativo tubular
3 a través del dispositivo de carga dispuesto en la pared
frontal -3a del horno para los desperdicios s6lidos conjunta
mente con estos Wltimos. Los recipientes de chapa cerrados

atraviesan el horno roftativo tubular 3 hasta el bafio 4 de

" fusién de escorias situado en el extremo posterior 3b del

horno. Mientras tanto, las partes de las cenizas volantes
combustibles todavia no guemadas se queman completamente.
Cuando el recipiente de chapa llega al bafio 4 de fusibn de
escorias, el recipiente se funde, Sin embargo, como gquiera
que la temperatura de fusién de las cenizas volantes es més
bajo que la de la envuelta en forma del recipiente de chapa
el contenido del recipiente, es decir, las cenizas volantes,
se encuentran ya en un estado pastoso o lfquido cuando el
recipiente se gbre por fusibn, es decir, ya no puede produ
cirse el arrastre de partfculas de cenizas en forma de pol
vo por la corriente de gases de humo que fluye por encimg

del bafio 4 de fusibn de escorias hacia la cémara 2 de post
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combustibén y hacis los grupos (caldera 5, despolvorador 6

de gases) de la instalacién situados a continuacibn. - - -

22 ejemplo:

En la instglacibn segin la Fig. 1 se transportan
segin la Fig. 2 las cenizas volantes desde el depsito tam—
pén, empalmado a través de un dispositivo de transporte con
1a tolva colectora 14 del despolvorador de gases, mediante
un dispositivo de trensporte a un depbésito 15 para desechos
1fquidos o lodos con dispositivo 16 de mezclado unidoe al
mismo, enfriéndose también simulténeamente las cenizas vo-
lantes. En el dispositivo 16 de mezclado, las cenizas volan
tes, alimentadas desde arriba a través de un tornillo sin
fin 17 de dosificacién, se mezclan con los desperdiclos com
bustibles o lodos conducidos en circulacién a través del
depbsito 15. Con el fin de evitar que las cenizas volantes
se depositen en el fondo 18 del depdésito, el contenido del
depbsito es mantenido constantemente en movimiento a través
de una hélice agitadora 20 accionada por un motor 19. Una
corriente parcial de la mezcla constituida por los desperdi
cios combustibles o lodos industriales y las cenizas volan
tes, que circula mediante una bomba 21 de circulacién a tra
vés de una tuberfa 22 a través del dispositivo 16 de mezcla
do y del depbsito 15, se deriva en un punto 23, haciéndose
salir en el mismo de la circulacién, y se introduce a tra—

vés de wna tuberfia 24 en una cantidad regulable mediante
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una vilvula reguladora 25, y a través de una lanza de com—
bustible para'desperdicios liquidos o lodos dispuesta en la
pared frontal 3a del horno rotativo tubular (véase la Fig.
1), en el horno rotativo tubular 3 y se guema en el mismo,
a continuacién de lo cual las escorias resultantes vuelven
a fundirse en el bafio 4 de fusidn de escorias previsto en
el extremo posterior 3b del hormo rotativo tubular 3 (véase

la. Fig. 1)0 ————————————————————————

3er. ejemplo:

Las cenigzas volantes se cargan desde un depdsito
tampbn, conectado mediante un dispositivo de transporte con
la tolva colectora 14 del despolvorsdor 6 de gases de humo
(véase la Fig. 1), a través de un tormillo sin ffn de dosi
ficacién a un plato de peletizacidén y en el mismo se elabo
ran con adicionamiento de agua y de aglomerantes para for-
mar un granulado de granos bastos, los llamados "pellets™.
Estos pellets se llenan en recipientes abiertos y se intro-
ducen en el horno rotativo tubular 3 a través del dispositi
vo de carga para desperdicios sélidos y barriles o recipien
tes dispuesto en la pared frontal 3a del horno rotativo tu

bular 3 o, empero, a travéds de una abertura de carga dis—

puesta en dicho lugar especialmente para la carga de pellets.
Los pellets atraviesan conjuntamente con los desperdicios s6
lidos y/o 1fquidos el horno rotativo tubular 3, en donde se

encienden, se queman a continuacién y cuyas escorias se funden
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finglmente en el extremo 3b del horno en el bafio de fusgiébn

de 8BCOriaBs = = = = = = = = — = = = ~ = = = = = = = - - -

49 ejemplo:

Las cenigzas volantes son transportadas desde la

tolva colectora 14 del despolvorador 6 de gases de humo a
través de un dispositivo de transporte a un depésito tam—
pén. Las cenizas volantes extrafdas de este dltimo se con-
ducen entonces mediante un tornillo sin fin de dosificacién
en una cantidad regulable a una lanza 27 de carga, refrige
rada por égua, o través de una tuberia 38 (véase la Fig. 3).
Las cenizas volantes son arrastradas en la lanza 27 median-
te el efecto de inyeccidén de un chorr5 de aire que se intro
duce segin la Fig. 3 mediante una miquina soplante 28 a tra
vés de una tuberfa 29 de aire desde atrds en la lanza 27 de
carga que se extiende transversalmente hacia adelante a tra
vés de la cdmara 2 de postcombustidn, siendo lanzadas a trg
vés del tubo de la lanza con gran velocidad al bafio 4 de fu
sién liquida de las escorias del horno rotativo tubular 3
(véase también la Fig. 1). La lanza 27 de carga se encuentra

tan cerca del bafio 4 de fusién de las escorias que una par
te predominante de las cenizas volantes penetra por la ener
gla cinética de sus particulas de polvo en el bafio 4 de fu~
sién de las escorias y resulta ligada en el mismo. En los
polvos finos puede conseguirée mediante el adicionamiento
de agua en forma de gotas en la corriente del aire de trang

porte a través de una tuberfa 30 empalmada a la tuberfa 29
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de aire (véase la Fig. 3) el aumento del tamafio de las par-
t{culas de polvo, con el fin de que la energfa cinética au.-
mente mediante el incremento de la inercia de las masas de
las partfculas individuales, aumentando de este modo la pro
fundidad de penetracidén de las partliculas de polvo en el
bafio 4 de fusibn de las escorias. En el bafio 4 de fusiébn de
las escorias se funden las cenizas volantes y quedan liga-
das a las escorias en estado ligquido de fusidn. Lia mezcla
fundida 1lfquida de cenigzas volantes y escorias vuelve a en-
contrar un rebosadero en el bafic 4 de escorias y fluye por
encima del bbrde posterior interior 9 del tubo rotativo al
descorificador himedo 10 (véase también la Fig. 1), desde
donde ests mezcla enfriada y solidificada se descarga de lé

instalacidn 1. = = = = = = = = = = = = = = —- - - -~ -

59 ejemplo :

Las cenizas volantes situadas en un depbsito tam—
pén, el cual se llena desde la tolva colectora 14 del des-—
polvorador 6 (véase la Fig. 1) a través de un dispositivo
de transporte, se conducen mediante un tornillo sin fin de
dosificacidn a través de una tuberfa 38 hacia una lanza 27a
de carga, siendo arrastradas por accién de inyeccidén median
te un chorro de aire, el cual es introducido también aguf
mediante una miquina soplante 28 a través de una tuberfa 29
por la parte posterior en la lanzs 27a de carga, y son lan-
zadas a gran velocidad eﬁ un bafio adicional 31a de fusidn,

solamente previsto para las cenizas volantes. Para este fin,
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la cédmra 2 de postcombustidén de la. instalacibén 1 estéd pro-
vista de una cdmara 31 de fusién separada especial para las
cenizas volantes. Una abertura 32 forma con su borde infe-
rior un rebosadero para el bafio 31a de fusién de las ceni-
zas volantes. Las cenizas volantes en estado lfquido de fu
sifn caen a través del conducto 33, en el que caen también
1és escorias fundidas lfquidas procedentes del horno rotati
vo tubular 3, al descorificador himedo comin 10, desde don-
de las escorias y cenizas volantes enfriadas y solidifica-
das son descargadas de la instalacién a través del disposi-
tivo de descarga de escorias de la misma. La cémara 31 de
fusién de las cenizas volantes estd provista para generar
el calor necesario para la fusibén de las mismas con un que-
mador 34 para un combustible adicional, por ejemplo aceite
usado o desperdicios combustibles 1{guidos, y estd formada
por paredes 35 de tubos de caldera, los cuales estin empal
mados a la caldera 5 (véase la Fig. 1). Los tubos 35 de cal
dera estdn provistos de ﬁn recubrimiento de masa apisonada
resistente a altas temperaturas. Los gases de combustibn y
el aire de transporte, en ia extensién en la que este Ulti
mo no participa en la combustién del aceite usado o de los
desperdicios liquidos, escapan desde lg cémara 31 de fusién
de cenizas, cerrada en su parte superior por un emparrilla-—
do 36 de recogida dercenizas, hacia la cémara 2 de postcom—
bustibn. En la tuberia 29 dél aire de transporte también se
encuentra dispuesto, de modo similar a la Fig. 3, un empal~-

me 30 para el adicionamiento de agua en forma de gotas. - -
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Los cinco ejemplos del procedimiento segin la in-
vencifn y de'la instalacién para la ejecucidn del mismo
que se acaban de explicar a le luz de los planos, estén ba
sados en una purificacién seca de los gases de humo, por
ejemplo mediante un filtro eléctrico. No obstante, el segun
do ejemplo de ejecucién segin la Fig. 2, en el que las ceni
zas volantes separadas semezclan con desperdicios lfquidos
0 con lodos, también se puede realizar con una purificacién

himeda de los gases de humo, conduciéndose el lodo de ceni~

 zas volantes producido en el lavador de gases de humo al de

pésito tampbn y luego a un depbdsito que sigue a conbinua-

CilN, = = = m = = . mt e e =

A los efectos consiguientes se declaran de nove=
dad y propiedad para Espafia, sus terriforios y plazas de so

beranfa, las reivindicaciones que siguen, — = = = = = = = =
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REIVINDICACTIONES

1.~ Procedimiento para tratar cenizas volantes en
ung instalacién de incineracién de desperdicios, con des—
carga liguida de escorias, que comprende un horno rotativo
tubular, el cual estd provisto de dispositives de carga pa-
ra desperdicios sélidos, pastosos y liguidos, asf como para
lodos, y que presenta en su extremo un bafio de fusidn de es
corias, una cimars de postcombustién y un despolvorador de
gases de humo, descargéndose las cenizas volantes separadas
por este Ultimo de los gases de humo conjuntamente con las
escorias a través de la descarga de escorias de la instala
cibn, caracterizado porque las cenizas volantes separadas
se transportan primero a un depésito tampén y a continua-
cién desde este dltimo al horno rotativo tubular o a una ci
mara de fusién adicionsl dispuesta en la cémara de postcom
bustién y provista igualmente de un bafio de fusibén, y por-
que allf se guema la parte combustible que estd todavia con
tenida en las cenizas volantes, las cenigzas volantes se fun
den en el bafio de fusién correspondiente, y se introducen
las cenizas volantes fundidas lfquidas en el descorificador
némedo de la instalacién y se descargan desde este uUltimo
conjuntamente con las escorias a través del dispositivo de

descarga de escorias de la instalacién. - - = = = = =~ =

2.— Procedimiento segiin la reivindicacién 1, carag

terizado porque las cenizas volantes se extraen del deplsi-
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to tampbn y con ellas se llenan recipientes de chapa, por-
que los recipientes cerrados de chapa se cargan en el horno
rotativo tubular a través del dispositivo de carga para des
perdicios sélidos y las partes combustibles de las cenizas
volantes se queman completamente durante el movimiento de
estas dltimas a través del horno rotativo tubular, se hacen
pasar a continuscibn las cenizas volantes z un estado pasto
so o de fusibn lfquida y s6lo después se funden los recipien
tes de chapa por el calor de fusién llevado desde fuers a

los mismos en la zona del bafio de fugidn de las escorias, -

3+~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag
terizado porque las cenizas volantes extraldas del depdsito
tampdén se mezclan con desperdicios 1fgquidos o con lodos con
ducidos en un circuito cerrado a través de un depésito y un
dispositivo de mezclado dentro de este dltimo, derivindose
del circuito una parte de la mezcla constitufda por desper
diEios lfguidos o lodos y por las cenizas volantes, y car-
géindose en el horno rotativo tubular a través de ung lanza
de combustible para desperdicios liquidos o lodos dispuesta

en la pared frontal del horno rotativo tubulare — = = - = -

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque las cenizas volantes que se originan en el
desempolvoramiento seco de los gases de humo se extraen en
una cantidad dosificada del deplsito tampén y se peletizan

con adicionamiento de agua y de aglomerantes para que for-
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un granulsdo, porque los pellets formados de esta manera se
llenan en recipientes abiertos y se introducen en el horno
rotativo tubular a través de un dispositivo de carga del hor
no rotativo tubular para recipientes y para desperdicios sé
lidos o a través de una abertura de cargs prevista en la pa
red frontal del horno exclusivamente para la carga de

Pelle'ts. R e e Bl B A T T T T T o e B B e e

5.— Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque las cenizas volantes originadas en el desem
polvoramiento seco de los gases de humo se extraen en canti
dad dosificada del depésito tampébn, siendo arrastradas por
un chorro de aire gue sirve como medio de inyeccién y de
transporte, y lanzadas a gran velocldad sobre el bafio de fu
sién de escorias del horno rotativo tubular, introduciéndo-
se una parte predominante de las cenizas volantes por la
energfa cinética de sus partfculas de polvo en el baflo de
fusién de las escorias y quedando ligadas en el mismo, ¥y
refrigerdndose la lanza de carga que sirve para la inyeccién

de las cenizas volantes: = = = = = = = = = = = = = = = = =

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque las cenizas volantes originadas en el desenm
polvoramiento seco de los gases de humo se conducen desde el
depbsito tampén en centidad dosificada a una lanza de carga
y se transportan en esta Ultima mediante aire como medlo de

inyeccidén y de transporte a la cdmara adicional de fusién
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dispuesta en-la cémara de postcombustién y se expulsan enci
ma del bafio de fusibn dispuesto en esta Wltima, porque se
introduce .y quema acelte usado o desperdicilos combustibles
1{fquidos en la cémara adicional de fusién encima de su bafio
de fusién en la direccidén hacia la superficie del bafio, por
gue por el calor de la combustién se calientan y se funden
las cenigzas volantes-introducidas en la cdmara adicional de
fusidn, y porque las cenizas volantes fundidas liguidas se
introducen a través de una sbertura de rebosadero dispues-—
ta en una pared de la clmara de fusibn desde la cémara de

fusién al descorificador himedo de la instalacién, = = = -

T+~ Procedimiento segiin una de las reivindicaciones
1, 5 ¥ 6, caracterizado porque se adicilona agua en forma de
gotas a lé corriente de aire de transporte antes de su en—
frada en la langa de carga y suments con ello el tamsafio de
las partfculas de polvo de las cenizas volantes para incre

mentar la energfa cinética de las mismas, =— = = = = = = = =

8.- Procedimiento segin la reivindicacién 1y 3,
caracterizado porgue la mezcla constitufda por desperdicios
1fquidos o lodos y cenizas volantes se mantiene continuamen
te en movimiento en el recipiente mediante un mecanismo agi
tador para evitar que las cenigzas volantes se depositen en

el fondo del recipientes = ~ = = = = = = = = = = = = =« =~ =

9.- Procedimiento segilin la reivindicacién 1y 6, ca

racterizado porque los gases de combustibn y la parte del aire
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de transporte no utilizada para la combustibén del aceite
usado o de los desperdicios combugtibles liquidos se condu-

cen desde la cédmara de fusibn a la cémara de postcombustidn.

10.- Instalacién para la ejecuciébn del procedimien
to seglin la reivindicacién 1, caracterigzada por un disposi-
tivo de transporte para las cenizas volantes que une el la-
do (14) de descarga del despolvorador (6) de los gases de
humo con el depdsito tampédn y por lo menos un dispositivo
(39) de carga que sirve también para introducir cenizas vo-
lantes en el horno rotativo tubular (3) dispuesto en la pa-
red frontal (3a) del horno rotativo tubular (3) o una lanza
(27, 27a) de alimentacién para las cenizas volantes que de-
semboca en el horno rotativo tubular (3) o en la cdmara adi
cional (31) de fusidén y que estd dirigida hacia el bafio (4
& 31a) de fusién correspondiente que se encuentra en la mig

MBe = = = == = = = = = om = o = m s e = m — e = e

11.- Instalacidén segin la reivindicacién 10, carac
terizada porque el dispositivo (39) de carga para desperdi~
cios sélidos dispuesto en la pared frontal (3a) del horno
rotativo tubular (3) estid dimensionado en sus dimensiones de
seccibn transversal interior en relacién con las dimensiones
exteriores de los recipientes de chapa cerrados y llenados
con cenizas volantes que se ‘cargan en el horno rotativo tu-

bular (3)e = = = = = = = = = —mm mm — ===
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12.~ Instalacibn segin la reivindicacién 10, carac
terizada porgue el depbsito tampdén estd en comunicacién a
través de un dispositivo de transporte con un depbsito (15),
que se encuentra en un circuito cerrado para desperdicios 1L
quidos o lodos, delante'del cual se encuentra en el circui-
to un dispositivo (16) de mezclado con un tornillo sin fin
(17) de dosificacién empalmado en el lado de entrads de es—
te Wltimo para las cenizas volantes que se tienen que mez-
clar con los mismos, y porque detrds del depésito (15) y de
lante del dispositivo (16) de mezclado se encuentra empalmg
da con la tuberfa (22) de circulacién para la mezcla consti
tufda por los desperdicios 1fquidos o lodos y las cenizas
volantes, una tuﬁéria (24) de derivacién provista de una v4l
vula (25) de regulacién para la mezcla, la cual esti empal-
mada con una langza de combustible pars desperdicios 1fquidos
0 lodos montada en la pared frontal (3a) del horno rotativo

tubular (3). == === - = = = K S

13.~ Instalacién segin la reivindicacién 10, carag
terizada por un plato de peletizacién empslmado con el depé
sito tampén a través de un dispositivo dosificador pare las
cenizas volantes y provisto de empalmes para el adiciona-
miento de agua y de aglomerantes, una estacidén para el lle-—
nado de pellets de cenizas volantes en recipientes abiertos
¥y un dispositivo de carga para desperdicios sélidos que tam
bién sirve para la carga de estos pellets, o una aberturs

de carga prevista en la pared frontal (3a) del horno exclu-
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pivamente para la carga de pellefs, — = = = = = = v o = o

14.~ Instalacién segin la reivindicacién 10, carag
terizeda por una lanza (27) de carga, refrigerada por agua,
empalmada con el depdsito tampbn a través de un dispositi-
vo dosificador para las cenizas volantes, provista de un em
palme (29) para el aire de inyeccibén y de transporte, la
cual se extiende transversalmente a través de la cémara (2)
de postcombustién en el extremo posterior (3b) del horno ro
tativoe tubular (3) y estd dirigida sobre el bafio (4) de fu-

sibn de escorias, =— = = = = = = = = =~ —_ - — - — - -~

15.~ Instalacibén segin la reivindicacidén 10, carac
terizada por una cimara adicional (31) de fusién para las
cenlzas volantes dispuesta en la cémara (2) de postcombus—
tibn, una lanza (27a) de carga empalmada con el depbsito tam
pbn a través de un dispositivo dogificador para las cenizas
volentes, provista de un empalme (29) para el aire de inyegc
cién y de transporte, la cual esti montada en la pared pos-—
terior de la cémara (2) de postcombustibn, desembocando en
la cémara adicional (31) de fusién y estando dirigida sobre
el bafio (31a) de fusién que se encuentra en el fondo de es-
ta dltima, estando equipada la cémara (31) de fusién con un
quemador (34) para un combustible adicional, encontréndose
en comunicacién con el espagéo interior de la cémara (2) de
postcombustién y presentando una abertura (32) de rebosade-

ro para las cenizas volantes en estado de fusién 1liguida que
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desemboca en el conducto (33) de escorias de la instalacién

e

16.~ Instalacién seglin una de las reivindicaciones
10, 14 y 15, caracterizada porque la tuberfia (29) de empal—
me para el aire de inyeccibn y de transporbe gue se encuen—
tra en comunicacidén con el extremo posterior de la lanza
(27, 27a) de carga estd provista de un empalme (30) para in

froducir agua,s — = = = = = = = = = - - - mm .- - -

17.~ Instalacibn segin la reivindicacién 10 y 15,
caracterizada porque la aberitura superior de la cédmara adi~
cional (31) de fusién estid cubierta por un emparrillado (36)
de recogida de cenizas que se encuenira en comunicacién con

una caldera (5) de la instalacibn (1)¢ = = = = = = = = = ~

18.~ Instalacidn segin lasreivindicaciones 10, 15
¥y 17, caracterizada porque la cémarz adicional (31) de fu-
sidn estd formada por tubos (35) de caldera que se encuen—
tran en comunicecién con una caldera (5) de la instalacién
(1), estando integrado el emparrillado (36) de recogida de

cenizas en el sistema (35) de tubos de calderg. = — — — —

19.— "PROCEDIMIENTO PARA TRATAR CENIZAS VOLANTES
EN UNA INSTALACION DE INCINERACION DE DESPERDICIOS E INSTA
LACION CORRESPONDIENTE"™: = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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Presente memoria que consta de veinticuatro hojas foliadas
¥y mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos lémi-

nas de dibujos que la ilustran.

- e AN 4070
MADRIL | & EAL 1870

F. A M. CURELL SUFOL
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