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PATRENTR DE INVENCION

por VEINTE aHlos

solicitada on Uspafia o favor de TECHNOLOGICAL SUPPLY Sede,
de nacionalidad 1uxemburgu§su, domieiliada en 37, rue
Rotre-Dame, Luxemburgo, Gran Ducade de Luxemburgo, por
*Procediniento para fabricar un catéter econ depdeito y pey
feccionaniontoe en los catéterss con depdsito”, con prieri
dad de la solicitud francesa T7 10732 de fecha 8 Abril

EENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un nueve prode

dimiento ds fabricaocién de un catéter con deplsito, = - = -

Un ecatéter con deplsito eetf constituido, como se
gabe, por un tubo catéter floxible sobre ol cual eatd Tijs
do, en la proximidad del extromo distal del tubo, un pequa
fio depdsito hinchabla que es mantenido en posicidn por unas
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Bl problena que se presentn es evitar el aplasta~-
miento del tuboy, y por tanto la reduccidn de su secciln de
paso interno, bejo el efscto de la presidn de las ligaduras.

Bs conocido utilizar s este efocto unos anillos me

t8licoe situndos en el interior ¢ en el axterior del tube



¥ wés o menos incrustados en la pared del tubo, en las posi
clones expuestes a ls presidn ds apriete de las ligaduras.~

Batas soluciones presentan diforentes inconvenien-
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5¢ = lop anillos motflicos deben ser mecanigados aon
beatonte precisién y eon por tento costomos; - ~
« los anillos metdlisos son cortentes puasto gue
son forsosmmante muy delgados; los mistos pusden
deteriorar el tubo a nivel de su indentacién e
10, - incluso cortarlo si se efootdnn malas manlobras
por ol préetico, corriendo asi el rigego de pro
vooay una “embolia™ gravisima gonstituida por
una poroidn de catéter; = - -« = =« = - =« -
- los pnillos metflicos son de colocacibn delicada
15, ¥ larga, lo qua aumenta el precio de coste del

La predgente invencidn prevé proporcionar un proce-
dimienso que permite evitar sl empleo de los anillos metély
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20, 5o llega a ello, megin la premente inveneidn, por
¢l hegho do que se aplica un revestimiento de material no
sadurecido y endurecible sobre la pared exterior del tubo
en los emplagamisntoe que serdn sometidos a la presibn de
las ligudurai y se hace endurescer ente reveptimiento antes
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atar el depSuito sobrs el tubo en estor emplagamientos. « «

M revestimianto es ventajossmente una capa de bar
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Do manera genersl, se utiliza preferonturente un

"revestmieuto enfurecible por polimerizmoidn, siendo esta

polimerizacidn esponténea al =ire, catalignfa por agente
quizico y/0 provocada por un calor moderade (caso de una rg
sina tgmmmciug)‘ - e e M e ww G W ww e A SR A Em M e W

Se desceribirf a continuacidn un ejemplo 8¢ reali-
zacifn del procedimiento de la invensién, con referencia a

las figurae y gl planc anexo en el cupl! = = v w v e = = «

- lg figura 1 es una vists geﬁaml del catéter

- la figura 2 os uns vista parcisl de uus esemimeg
clién longitudinal a mayor esonla del catdte® con dandsito

anivel de ma ligadurs} = e c v o v s o v s o mnwec oo

- la figura } es una vista parcial de una cemiseg
oién longitudinagl emplieds del catéter ocon depdsito o nivel
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¥l catéter aon depdsito comprende un tubs catéter
1 cuyo extremo préximo estd proviesto do una uniéa 2 ¥y cuyo
extremo lejano lleva un depleito }i w w e c m e c e v e
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In la figurs 1, ol extremo distante provisto del
depdsito ba 8ido ampliado para hacer eparecsr mejor su es-
tructura y sa comprexdsrd que la seccién recta del tubo og
tétay C, D ha resul tado dcﬁida 8 esta smplimcién G', D!, = =

No o8 nsceeario desoribir en detalle el catdter con

depbsito cuyo prineipioc em bien conogido, = =~ @« «w v w w = «

El dspéaito es retenido en posicién por las ligadu
ree 4, 5 que mprietan los dos extremos 6, 7 del depésito so

hrs lo cars exterior de la puared dol tub0: = = = = = w = «

in el emplazamiento 8 de ezta cara qua daberd resis
tir a la prepidn ds la ligadura 4, ee aplica, segin la inven
cidn, una fina capa 10 de un meterial orgénico endursoibls,
por ejemplo de un barals, ventajosamente un barnfz constitul

do por acetsta de oelulosa disuelto an acetons u otro dimol-
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Después de secado el barniy, se aplica sobre el bar
nig del extremo 6 de la pared del depleito (por ejemplo de
1&tex) y se ata csta pared por medio de un hilo apropiado,

Para impedir al hilo deshaosrss, es cluodo aplicar

Doopués de secado, el depbeito es limpiado y 1la pa
red 3 del depdeito ep vuelia hacia el emplagamiento 9 donde



5,

10,

15

20.

-f -

su otro extremo 7 e atado por un hilo 5 sobre a1 tubo que
he recibido previgmente, en el emplazamiento 9, ina eapa 11
de barniz gue se ha dejado endurecer sntes de atar la pared
del tubo. La ligadura recibe también la aplicacién de une

0&{1&&60018.13- B AR A W SR R Gh D W T W G W A D We AW A e A

Un catéter con depdsito esi fabricado no comprende
por tanto anillo metdlico sino solamente unos medios de fi~
Jneidn orgdnicos del depbsito sobre el tubs, = o = = = = =

1 materiel endurscible so aplica sobre la cars
original del tubo catétor o, cowo ez el caso &n el ejemplo
gque pe ha representsdo en la figurs 1, e mplica sobre una
poreidn de este cara que 86 halla ligeramente en huweco con

respescto al reeto de la cara exterior del tubo catéter. - -

Eata roduccidén del didmetro exterior del tubo catd
ter en los puntos que deben recibir la aplicacién del mate-
rizl andurecible pueda obtenerse por cuslquier medic apro-
piando y, vor ejomplo, por medio de dos cemipinzas calefac-
toras con las cuslae se foymen dos depresiones en los punw

La inveneidén no estf limitada a los ejemplos da

r.allzac’-&l Q_u. han Bido danﬁtoa. o om e W W M S m W > -

A lop efecton conpigulienten se declaran de nove
dad y propiedad para ZEspsfla, sus territorios y plazas de

soberanis, lss reivindicacionss que siguen, = « = = « = «
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RBEIVINDIOCACIONES

1.« Procedimiente pare fabricar un caséter con depd
eito, fijando eobre el tubo catéter un depdeito mantenido
en posicién per unss ligaduras, caracterizado porque para
impedir el aplastamiento del tudo bdajo el efeoto de la proe
eién de apricte de las ligaduras, se apliecn un revestimien-
to de un material no endursecido y endurecible sobre 1a pared
exterior del tubo en los emplazamientos que sarén eometidos
& la presién de las ligadures y se hace endurecer ewte re-
vestimianto antes Ge atar el depdsito sobre el tubo en es-

to,mplgmimto'. WP OGP 4P U WD Ny WP W W NS B W W W R W W G =

24~ Procedimieuto segin la reivindioreida 1, carag
terizado porque se utilirza un material polimerizable ecomo

material mdurecible. =+ mw m v v c v v e e w e

Jo= Procedicieanto segdn la reivindicacidn 1 6 3,

caracterizado porque dicho revestiniento ee una capa ds bap

ﬂig. B A P G G W G D G W R G A WS W W G e MR T AR W e e e e

4o~ Procedimiento segin la reivindicaeién 3, ocarag
terizado porque dicho barniz em un barn{z de acetato ds ce=

lulosa diguelto et UN WOLVEANELE: = = = w w v = v w = « « =

5= Procedimiento segin la reivindieacibn 2, parsg
terizado porque we hmce endurecer el revestimiento por poli
merigacidn eppontfnen ol Alre. - w m v c c e v m . . - .
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6o~ Procediziento semin la reivindicecidn 2, carag
terizado porque se hace endurecer al revestimiento por ac-

cifn do un ostolizador quinives, * = e w e mr e e c e e w-

Tv=_ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, carac
terizado porque ee hace endurecer sl revestimiento por afeg

- 8.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindl
caciones 1 & 7, caracterizade porque se aplion el material
no endurecido sobre una poreidn de pared que ee halla en

hueco con reepecto al rosto de la cara oxterior del tudo ca

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, carse
terizado porque se 0btiena la porcidn on hueco formande una
depresidn en esta pmto por medio de una pinpa calefactora.

10.~ Perfecoionsmientos en loz catéteres con depd
sito, del tipo gue comprende un tubo catéter flaxible en ol
cual estsd fijado, en la proximidad del extremo Adistal del
tubo, un depdsito hinchablo que es mantenido en posicién
por unas ligaduras, caracterizadcs porque un material endu
rooible ha sido aplicado sobre la pared oxterior del tubo
y endurecide in situ para gonstituir bajo las ligaduras una
capa endureocida que impide un aplastamiento del tudbo bajo
la prasifn ds apriete de las liyadurege =~ = » o =« «c = = =

11~ Perfeccionnmientos negin la relvindiescién 10,
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caraocterizados porque dicho material he sido aplicado y o
durecido en ung depresidn de la pared extsrior del tubo. ~

12.~ Parfeccionpmienton segln la reivindiecacién
10 6 11, caracterigados vorque Alcho materdinl ep un mate~

riﬂlpﬂlm‘riﬂ&mec M Gk e S R B NN AR WE W e e B AR GRS W e e W

13+~ Porfeocionmmientos megin la reivindiocacién 12,
caracterizados poraue Aicho material em un barnfz de sceta-

to ds aelulomn disuelto en un ROlventa, « = «w - v - «w w - -

14.,~ "PROCEDIMIENTO PARA FARRICAR UN CATEIER CON
DEPOSITO Y PERFACCIONAMIBNTOS EN LOS CATETTRES CON DEPOSI

m.. W s om AW W Gn AR W G Gy G WE W P S A U GU G AW WP P P W A SR e

Todo ello conforme se demcribe y reivindica on la
presante memorin que consta de ochs hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de ous caras y de una lémina de dai
bujos que la ilustra. 1
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