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P A. T K P T B DE I N V E N C I O N
por VEINTE aHoa

solicitada en ̂ paSa a favor da TBCHN0L0BICA1 SUPUY 8.A., 
de nacionalidad luxemburguesa, domiciliada en 37, rúa 
Hotre-Dame, luxemburgo, Bran Ducado de Luxeaburgo, por 
"Procedimiento para fabricar un catéter con depósito y per 
feccionamiontoe en los catótersa con depósito", con priori 
dad de la solicitud francesa 77 10732 de fecha 0 Abril 
1977, --------------------- - ------------

la presente invención es refiere a un nuevo prope 
dimiento da fabricación de un catóter con depósito. - - - -

Un catóter con depósito está constituido, como se 
sabe, por un tubo catóter flexible sobre el cual está fija
do, en la proximidad del extremo distal del tubo, un pequg¡ 
8o depósito hinchable que es mantenido en posición por unas 
ligaduraŝ  - -- - —  -

SI problema que es presenta es evitar el aplasta­
miento del tubo, y por tanto la reducción de su sección de 
paso intemo, bajo el efecto de la presión de las ligaduras.

Es conocido utilizar a este efecto unos anilles m& 
tilicos situados en el interior o en el exterior del tubo



y más o manos incrustados *n la pared del tubo, en las pos¿ 
cienes expuestas a la presida de apriete de las ligadurae.-

Sstss soluciones presentan diferentes inconvenien­
tes; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- loa anillos metílicos deben ser mecanizados con 
bastante precisión y son por tsnto costosos; - -

- loa anillos metílicos son cortantes puesto que 
son forzosamente muy delgados; los miemos pueden 
deteriorar ol tubo a nivel de su inden taoión e 
incluso cortarlo si so efectúan malas maniobras 
por el práctico, corriendo asi el riesgo de pro 
vocar una "embolia" gravísima constituida por 
una porción da catéter; - - - - - - - - - - - -

- loe anillos metílicos son de colocación delicada 
y larga, lo que aumenta el precio de coste del 
producto acabado. - - - - - - - - - - - - - - -

La presente invención previ proporcionar un proce­
dimiento que permite evitar el empleo de los anillos metáis 
eos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se llega a ello, según la presente invención, por 
el hecho de que se aplica un reveetimiento de material no 
endurecido y endurecióle sobre la pared exterior del tubo 
en los emplazamiento* que serán sometidos a la presión de 
las ligaduras y aa haos endurecer este revestimiento antes



atar al depósito sobra al tubo en estos emplazamientos. - - 

SI revestimiento es ventajosamente una capa de bar
nlz<

De manera general# se utiliza preferentemente un 
revestimiento endureoible por polimerización# siendo esta 
polimerización espontánea al aire# catalizada por agente 
químico y/o provocada por un calor moderado (caso de una x& 
sina termoendureeiMLe).

Se describirá a continuación un ejemplo de reali­
zación del procedimiento de la invención, con referencia a 
las figurae y al plano anexo en el cual: - - - - - - - - -

- la figura 1 es una vista general del oatóter 
con depósito! - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  ---

- la figura 2 os una vista parcial de una aemieqa 
ción longitudinal a mayor escala del catéter con depósito
a nivel de una ligadura; - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la figura 1 es una vista parcial de una eemise¿ 
ción longitudinal ampliada del catéter con depósito a nivel 
de la otra ligadura« - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El catéter con depósito comprende un tubo catéter 
1 cuyo extremo próximo está provisto de una unión 2 y cuyo 
extremo lejano lleva un depósito 3« - - - - - - - - - - -



Ba la. figura 1, al extremo distante provisto del 
depósito ha aido ampliado para hacer aparecer mejor su es­
tructura y se comprenderá que la sección reota del tubo cg. 
tóter C, D ha resultado debida a esta ampliación 0', D'. - -

do eB necesario describir en detalle el oatóter con 
depósito cuyo principio es bien conocido. - - - - - - - - -

El depósito es retenido en posición por las ligadu 
ras 4, 9 que aprietan los dos extremos 6, 7 del depósito so 
bre la cara exterior de la pared del tubo. - - - - - - - -

En el emplazamiento 8 de esta cara que deberá resis 
tir a la presión de la ligadura 4, se aplica, eegán la inven 
ción, una fina capa 10 de un material orgánico endureoible, 
per ejemplo de un barais, ventajoeamente un barniz constituí 
do por acetato de celulosa disuelto en acetona u otro disol­
vente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Despugs de seoado el barniz, se aplica sobre el bar 
nía del extremo ó de la pared del depóeito (por ejemplo de 
látex) y ae ata esta pared por medio de un hilo apropiado, 
por ejemplo un hilo de seda 4. - - - - - - - - - - - - - -

Para impedir al hilo deshacerse, es cómodo aplicar 
una capa de cola 12. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Despugs de socado, el depósito es limpiado y la pe 
red 3 del depósito es vuelta hacia el emplazamiento 9 donde
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su otro extremo 7 es atado por un hilo 5 sobre el tubo que 
ha recibido previamente, en el emplazamiento 9* úna capa 
de barniz que se ha dejado endurecer antes de atar la pared 
del tubo. La ligadura recibe también la aplicación de una 
capa de cola 13* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Uh catéter con depósito asi fabricado no comprende 
por tanto anillo metálico sino solamente unos medios de fi­
jación orgánicos del depósito sobre el tubo. - - - - - - -

Bí material endurecióle so aplica sobre la cara 
original del tubo catéter o, como es el oaso en el ejemplo 
que se ha representado en la figura 1, se aplica sobre una 
porción de esta cara que se halla ligeramente en hueco con 
reapeoto al resto de la cara exterior del tubo catéter. - -

Bata reducción del diámetro exterior del tubo cató 
ter en los puntos que deben recibir la aplicación del mate­
rial endurecióle puede obtenerse por cualquier medio apro­
piado y, por ejemplo, por medio de dos semipinzae calefac­
tores oon las cuales se forman dos depresiones en los pun­
tos deseados 8, 9. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención no está limitada a loa ejemplos de 
realización que han sido deaoritos. - - - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para EspaHa, sus territorios y plazas de 
soberanía, las reivináicaoionea que siguen. - - - - - - -



- 6 -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Procedimiento poro fabricar un catAter con decó 
cito, fijando cobro el tubo catAter un depósito mantenido
en posición por unaa ligaduras, caracterizado porque para 

54 impedir el aplastamiento del tubo bajo el efecto de la pre­
sión de apriete de laa ligaduras, se aplica un revestimien­
to de un material no endurecido y endurecióle eobre la pared 
exterior del tubo en loe emplazamientos que serán sometidos 
a la presión de las ligaduras y se baos endurecer este re- 

10. vestimiento antee de atar el depósito sobre el tubo en es­
tos emplazamientos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2. - Procedimiento aegdn la reivindicación 1, carao 
terizado porque se utiliza un material polimerizable como 
material endurecióle. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

19* 3*- Procedimiento aegdn la reivindicación 1 ó 3,
caracterizado porque dicho revestimiento es una capa da bag 
niz. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4. - Procedimiento aegdn la reivindicación 1, oarag, 
terizado porque dicho barniz es un barniz de acetato de ce-

20. luloea dieuelto en un solvente. - - - - - - - - - - - - -

5. - Procedimiento segdn la reivindicación 3, oara& 
terizado porque ee hace endurecer el revestimiento por poli 
merización espontánea al aire. - - - - - - - - - - - - - -



6. - Procedimiento cegdn la reivindicación 2. carag 
tarizade porque ce haca endurecer el revestimiento por ac­
ción da un catalizador químico. - - - - - - - - - - - - -

7. - Procedimiento segón la reivindicación 2. carao 
terizado porque se hace endurecer el revestimiento por efê  
to dal calor. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. - Procedimiento segón cualquiera de lae reivindi 
caciones 1 a 7# caracterizado porque se aplica el material 
no endurecido sobre una porción de pared que ae halla en 
hueco con respecto al resto de la cara exterior del tubo o& 
tótor. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

9. - Procedimiento segdn la reivindicación 8, carao 
tari zade porque se obtiene la porción Mi hueco formando una 
depresión en esto punto por medio de una pinza oalefaotora.

10. - Perfeccionamientos en los catéteres con depó 
sito, del tipo que comprende un tubo catéter flexible en el 
cual esté, fijado, en la proximidad del extremo distal del 
tubo, un depósito hiccháblo que es mantenido en posición 
por unas ligaduras, caracterizados porque un material ando 
reeible ha sido aplicado sobre la pared exterior del tubo
y endurecido in eitu para constituir bajo las ligaduras una 
capa endurecida que impide un aplastamiento del tubo bajo 
la presión de apriete de las ligaduras. - - - - - - - - - -

11. - Perfeccionamientos cagón la reivindicación 10,
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10.

caracterizados porque dicho material ha sido aplicado y en 
durtcido en una depresión de la pared exterior del tubo. -

13.- Perfeccionamientos aeggn la reivindicación 
10 Ó 11, caracterizados porque dicho material en un mate­
rial pollmerizaKie. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13.- Perfeccionamientos sagdn la reivindicación 12, 
caracterizados porque dicho material ea un barniz de aceta­
to de celulosa disuelto en un solvente. - - - - - - - - - -

14*- "PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN CATETER CON 
DEPOSITO Y P3RFECCI0HAMIBNT0S EN LOS CATETERES CON DEPOSI 
TO". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de d&, 
bujes que la ilustra. '

PODRID 1
M. CUARí SL'ROf.
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