TR e e oy e e v mia eI e s a0

S D MMM S ABON b & i e TR SN e < mrern | o

AINISIERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

?

R .' ! =p
NUMERO t{é is; ;! 1; 5 gkl

Registro de la Propiedad Indusirial 3‘® ES ® _
Conges” X T @
con 109 0808 Que Yy-. S of> FECHA DE PRESENTACION
7, gonte gosaripcon Y %’cgg-‘;‘;‘g - @
Tk 3 renido de 1a Wemarie ol
L . =50CL1
Sase puyziyes v 11

o T |
espata  CAIENTE DE INVENCION
PRIORIDADES; ' "
NUMERO 3 - @F:cm\ . @ nis
7770583 ) ‘ - 15 de Ma‘I_‘ZO de 1977 U.S.A.
@r:gua DE FUBLIGIDAD . °L§='FIGACIDN INTERNAGIONAL. : PATENT: DE LA QUE ES DIVISIONARIA

09, 2328

@ TITULO DE LA INVENCION

"METODO, CON SU MAQUINA CORRESPONDIENTE, PARA FORMAR LAMINAS DE

PAPEL DE CAPAS MULTIPLES A PARTIR DE UNA SOLA CAJA' PRINCIPALY,

@ SOLICITANTE ()

BELOIT CORPORATION.

DOMICILIO DEL. SOLICITANTE

Beloit, WI 53511 .  U.S.A..

@ INVENTOR (ES)

RICHARD EARL HERGERT y CHARLES LAWRENCE SANFORD.

@ TITULAR (£5)

BELOIT CORPORATION. e

@ REPRESENTANTE

D. JAIME ISERN CUYAS,.Ageﬁte Oficdial de ia-Propiedad Industrial,

UNE A- 4 MOD. 3106 - ' UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

e,
R T s it nman g B AT AR P A 1 s B b Ve A o 41 R L - e i RAR sk e bt kb s i 4 yan L AR b 1 o me




10.

20.

MEMORLA DESCRIPTIVA .

Bl presente invento se refié:te a. perfecclona=
mientos en métodos y medios para formar léminas de papel
de ocapas mlil’cipij.es & parbtir de uns osja principal. Mas
parbiculamen"ce.,' 8l pregente invento es una mejora con
relaclon al descublerto qus es objeto de la patente
ostadounidense n? 3.923.593 que s6 refiers a una disposl-
clén para la formaclén de lé;r_nina de papel de capes mil-
tiples a elevada velocidad y, en la necesaria extensidn
¥ con el fin de reducir el presente descubrimiento a lo
meremente esencial, se incorpora aqui como referenoia
el descubrimiento de dicha pateunto. .

Como sc indica en dicha patente gnterior, on
la formacidn de léminas de capas miltiples, los aumentos
en velocidades de maquinas y los aumentos en las necesiw-
dades de eSpecificaciopes del material han dado lugar a
problomas de operacidn, hebiéndose hecho mas urgente la
demands de liminas de papel de calldad eleveda superior,
y congideraciones competitivas han estimulado velocidades
do fabricacién mis altas de las mAguinas de fabricacién
de papel. Do acuordo con la tdenica deserita on la cita-

da patente antexrior, desde un divisor se guministre unaz

'plumlidad de materiales diforecntes de dlstintas caracte-

ristices £isicas a la zona de Formacién embro hilos motde
licos do Fformacidn gemclos; a la vez quc se mantlenon
log diferentos materiales on goneral on su disposicidn
do capas miltiples entze hojes flexibles divisoras en
la odmare de divisidn, finalizando lag hojas divisorass

oerca de la gbertura del divisor. En cada uno de losg Al




10.

154

forented materiales se provoca ung Surbuiencia a pequefia
gscala para evitar la floculacién, pero los medios de go-
neracidn de turbulencis terminan sustenclalmnte antes de

la abertura del divisor con lo cual se evita sustanclalmente
el efecto del truspasso de lg turbulencia y la mezcla no
deseable de los diferentes materiales entro gl y con las
varlas capas en el~hilo metalico, slendo posible, no
obstante, el entrelazado de lag fibras oon las capas.

Ia referida disposicion ha funcionado razona-
blemente blen para evi*bgr 8l entremezclado de lag fibras
a velocidades moderadas, donde los nivelesg de turbulen~-
cla han sldo mantenidos suficientementc bajos en ol chow
rro de sumia;istro gallente de 1l abertura del divisor,
Sin embargo, la necesidad de un funclonamiento & una ve-
locided més alta y una volooldad comsiguiontemente awmens
tada del chorro que sale del divisor egrava la tendencia
do los diforentes mabterialeos a mezclarse entre gi do manc~-
ra no descada una vez dojan ol comducto flexible que £or-
ma los divisoxes de flujo en la cémara de divisidn,

Una de los fines principales de la exigten~
cia de las léminas de papel de capas milbtiples es proveer
una o mas capas superfliciales a la lémina resultante con
caracteristicas partiquiares deseadad, como, poxr ejemplo,
un grado mas £ino de recepbividad de tinta en la ilmpre-
slén, o proporcionar una barrera de ceniza donde un mate-
rial de fibre larga dispone una capa lisa intermedia de
un gran contenido de cenlza para evitar el desscamiento
de la misma durante la deshidratacién de la lémina de

formecldn y similares, A medida que awmenta la veloci-
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dad del ehorro prodddente del divisow, Se hace mis difi-
oil mantener la neddsaria integrided de los diferentes
materiales que forman las yespectivas oapas miltiples.

| Un iﬁ%mrl;ante" bjetivo de la presente invenoidn
o8 solucional 6l probléms que representa mentensr la in-
tegridad de 1a capa al formar liminas do papel de capas
miltiples con miquines que wtilizen wna Sola caja princi-
pal que suministra una pluralidad de distintas suspensio-
ries de fibra de material diferemte a una zona de formecidn
de lémina de capas miltiples.

Otra finalidad de la invencidn es proporclonsr
m método y unos medios nuevos ¥ mejorados para formar
14ming de papel do oapes miltiples on una méquina de fa-
bzica,oié'n de papél proviste de una sola caja principal
de' tal manera que se conserve una exgelon’ae integridad
de la capa y que al mismo tiempo sSe counsiga un entrela-
zado compieto de lag Pfibrag en la superficie de contacto
de las capas entre si para fijar les capas en una laming
integra.

De acuerdo con algunas de las caracteristicas
del invento, ge provee un método adecuado para empleo con
una maquina pare la formgeidn de papel en lémina de oa=
pas miltiples, tal como un papel a partir de materiales
diferentes con una mozcla de fibras en un portador de
1iquido y gue comporta una cajs principal provista de
una cémara principal que comunica con una o&mara de divi-
gibén congtitulda poxr paxeaeg que degembooan en una gherbu

re divisora alargada, y que, alemds, comporta el sumie-
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nigtro de ma-bexiale‘é diforentds que pusden presentar dige
?intas caracterfatiocas fisicas o respechivas subcamaras
de una pluralidad de ellas on que estd dividida la cdma—
re principal de la caja px'incipal; la subdivisidn de la
cémara divisora alamgads en coniuctos de flujo separadog
y respectivamonte alinsados con diforentes gubcamargs de
la caja pxincipal; la recopeidn do corrlentes porbado?-
rag de los diferontes mabteriales desdo las rospectivas subw
cémaras on dlchos conductos de flujo; la acclén de manto-
ner lag corrientos portadoras d9 matorialeos diferentes sepa~
radas on los conluctos do flujo, descargar diches corrien—
tog on forma do chorros sustanclalmentc laninares y con=
tiguos de diferontos materialos desdo la ebertura del divi-
sor on una zoma de fommeoién doterminada omtro suporfi-
oios do formaoldén quo o desplazen conjuntamentc, y mans
tenor log ochorrog do mabtorlales difercntos separados on—
tro medios do division quo s¢ oxtiondon on una distan~
ola importanto el extorior con rolacibn a la cltada abor—
tura dol divigor on ol sontldo dol flujo do los chorros
do diferontes matorlales duranto un intexvalo suficlonto
para pormitir ol dosecado y la Pormacibn parcial do una
ogpa con ol matorlal swirlnistrado por uno do lo® chorros
do materlal a una do lag supcrficics do fomacién antos
de guo un scgundo chorxo do matorial so una, on xolao:i.él}
leminar de capes milbiples con enfieltrado de la fibra,
con la superfiole conbtigua de la caﬁa parcialmente fox
mada.

De gouemio con ofras carnoterlsticas de la in-

vencidn, se proveen, para el empleo en ung méquing de fa-
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bricacibn de l4minas de capa# miltiples como un papel for-
mgdo poxr materiales diferentes coun una pasta de fibres

en un portador de iiquido, una cabeze prindipal dotada

de na cémara principal que comunica con una cémara de
divisidn alsrzada constituida por paredes separades que
desembocsn en una abertura divisora, medios que dividen

la cémsra principal en una pluralidad de subcamaras de
matexigl separadas, medlios de suministro de material pox
geparado pare suministrar materieles que pueden tener digw
tintag caractexisticas fisicas a cada una de dichas subod-
maras, medlos divisores en la céamare de'divisién que la
dividen en conductos de £lujo separadds, regpectivamente
alinesdos con diferentes subcdmaras de la cdmara prin-
clpal para reclbir corrientes del material procedente de las
respectivas subodmaras y mantener separadas las corrientes
cuyos corductos de flujo se dlrigen a la citada abertura
alargada divigora para la descarga de las corvientes en
foxma de chorros do material sustancislmente laminares ¥y
conbiguos desde la abertura divisora en uma zona de fof—
maclén entre superflcies de formsoidn convergentes y des—
plazables juntamente, y medios de exbensidn de divisor
que se extlenden desde dichos medids divisores en ung
digtanclie importante al exterior respecto de dichs aboiw
tura alergada divisora en el sentido del flujo de los
chorros do material para menterer asi. los chorros do ma-
terlal deparados durante un intemalo suficiente despuds
de que salon do la abertura del divisor pars permitir ol
dogccamlonto y la formacidn parcial do una capa con Ol

magberial suministrado por uno de 148 chorros de matoxial




a wa do las suporficles do formgoidn antos do quo ol ma-
Yorial do un segundd chorro do materlal so una, ennrelgcién
laminar do capas miltiples oon enfieltrado de la fibra,

- ocon la superflcie contigua de la capa parvcialmente for—

5. mada.

A conwinuaoién ge pondran facilmento do mgni=
fiesto otros objetivos, caracteristicas y ventajas de la
invencidn a travéds do la siguiente descripcién'de unag
detoxrmingdas foxrmas do reallizacidn do la mismg, conside-

10, radas oon reforenclia & los dibujos adjuntos, doblendo
indicarse que gon posibles divorsas modificaciones sin
apartarse para ollo del espizitu do los nuevos concephos
del descubrimicnio.

_ Bn dichos dibu.joslz

15. Ia Fig. 1 0¢ wna llustrecién osquemdtica gue
reprogenta una foxma de reaglizacidn preforida do la in~
vencidn; y

Ia flg. 2 correspondo a otra ilustracion esque~
mética quo muwstra una forma de realizacién modificada

20. do la invonoién.

.De acuexdo con los pxihbipios de la presente
invencidn, se puede Fformar cualquier nimero preferido de
capas ventajosamente c}ux'ante la fabricacidn de una lémi;-
na de capes miltiplos, dosde una laming de dos capas,

5. haste wma lémina de tanbas capas como se desee. En gene-
ral, no son necesarilas mis de tres capas. FPor ejemplo,
cuando se desea fabrigar papel que ltenza suy dos caras
de un color diferente, como blanco en wna cara y marron

on la otra, log diferentes materiales de mszela ge deben
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seléceionar para Suminigtrar fibras blancas a una cepa

y fibras marrones a la segunda oapa. Se pusde produeir

uwna lémina de Htres capas para proveer umna hoja de papel
o cartulina que tiens un material de calidad lpéa baratas
revestido por';un materigl de calided gupexior, 0 una lg
ming de papel que, por ejemplo, compronde una capa iLnber
modla que presenta un elevado contonido do ceniza k4 dos
earas opliqstas extornas de mgbexrial de flbras largas, ¥
similams. _ ‘

Ta Fig. 1 ilustra esguemé'i:icamento, on lo neco-—
ssrio parar los presentes fines, una méquing para la fa-
bricacién de papel —l- apta para producir una lémina de

papel de tres capas por medio de una caja principal onde

" ca =T~ En el interior de la caja principal e una cé=

mare prineipal ~8- comunica con una cémara do divisidn
alargada 9= constitulde por paredes —10-y ~ll- separa-
das y convexgontes quoe desembocan On una abe.rtura diviso=
rg =12=-. Medios constituldos por tabiquos =13~ dividen

la camare principal «3~ on varias subcimaras de material
separadas -14;-; <15- y =17- do las cuales la 15~ estd
dispuosta ontre lag ~15=y =17~ Medios do suministro

do material por separado para suministrar materigles que
pucden tener diferontes caracteristicas fisices a cada una
de las subcamaras oomprenden un m@io do suministro -18-
que comunica con la subcimara —ld—, tm medio de suminle-
$ro 19~ on commicaclén con la Subcdmara =15- y un mo=
dio do suninigtro ~20- qus comunica con la Subcduara
=17~ Podrd apreoiarso que; como o8 natural, cada wno de

log medios de suministro de msberial ;18~, ;19_ y =20~
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ostard on comunicacién con una fuente adocuasda de mabterilal
¥y suministrard ol matorial a la subcamara do la dajm prine-
clpal asooigda con lao adocuada consigtencia y con la opob-
‘tuna presidn pars producir la velocidad de flujo do matc-

rlal deseada para operacidn a alta volocidad. .

En ol intorior de la cémara do divigion =9-, co-
rriontos de_l'ma'be:cial procedentcs de las respoctivas sube
cémoras =l4w=, “15- y =17~ 80 rocibon on conductos sopara-
dos do flujo msmct:}vamn’co alincados con diforontos gubw
camaras. Con tal £in, S0 han provieto modios divisoros,
talos como un olemento laminar floxiblo —El;lalinoado_oon
el divigor -13; que separa las subcamaias =l4= y =15=,
ge extiende longltudinglmente g través de la cémara de
divisién -9~ y divide wn conducto de flujo -22- alineado
con la subcémara =14~ desde un conducto de Flujo »és;
alinsgdo con la subcamara =15=-. Con ol mismo efecto, un
olomento lamlnar divisor flexible =24~ osté alincado con
el divisor =l3- qus separa la sSubcémara =15- de la sub~
camara =17—-y ge oxtlende longitudinglmentc a través do
la cémara de divisidn alargada -9—-; separa el conducto
~23= do wn conducto do flujo ~25~ alincado con la subch-
mara =17- Ios elementos divisores =2l-y «24~ So puo-
den consj:i'buir a partir do cualquior matorial laminar
oportuno, tal como un materialvpléstico do calidad y po-
80 gpropiados. Proferiblomento, los olomontos divisoros
21~ ¥y ~24~ o8tén fijados por sus cxtromos delantqros on.
ol interior do la ostrctura do la caje prinelpal, on ten-
to que on todo ol rosto do su longitud dichos olomentos

-21= y =24~ puodon ostar no Sopertados y ser aubopodi-
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cionsblos on virkthd do las fuorzes hidrdulicas dol papcl
quo Pluye a travds do la cémara do divididn Donbro do
los conductos ;-22;; 3= ¥ =25+«, modios para produclr tuxrw

buloncia a poquofia oscala puodon compronder olomontos aubo-

,posici‘onablos"f-Z‘T ~ quo pusdon consistir on clemontos lami-—

nares floxiblos constitufdos por ol mismo mgtorial do quo
ostén hochos log olomembos Alvisoros =21~ y =24e, Los g0w-
neradores do turbulencla pu.qdon sor elemontos a modo de
coxlones. En cualquier caso, log elementos generadores do
turbulencia estén Pijados por sus extremos delanteros en
el interior de la cajs principal y estan dispuestos libres
por la direcolén de sguas abajo: De preferencla, los gonos 7
radores de turbulencia ;-_27:- go extionden prdximos a la ab.e:‘t';
fura =L2- del dlvisor. Ies elemsmtos dlvisores w2l y 2oy
por lo menos, g6 extienden a través de.toda la anchura de
1o chmare de divisién ~O- para mentensr la goparaclén cons
tinua entre los corductores de flujo y mantener asi la
sustancial ii;tegxi@a@ de los materiales que fluyen a 1':ra:-
vés de los conductos. Desde la aberbura divisora 120, o1
meberial procedente de la cdmara 0w 08 sumlnistredo & une
zona 46 formaocidn definide entre las éupexfigies de Lormas
cidn :*'28_;‘3’ ) juntamente desplazables que, en la Pl
gura 1, comprenden medLos, tales como hilos metdlicos o
cables sin Pin do fommaoilén que estén onrollados sobro
rogpeotivos rodillos dclanteros ;-'30-»- a partir de los

cuales los oables superficiales do formacidén comver-

gen sustancialmonto despuds de la sbertura divisora -12-

v dofinen u:aa zona de formacidn =31- receptora dol matorial

sumlnistrado por la abertura divisora:_A lo largo de las

- " “ -
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gupoz£Lotos ~28~ 7“2~ que foxman ppx‘dé; pudden ogtar
q:i.s,pues’cog; en tna o on ambas supe-xficies; on su zona do
Formacldn, hojas mot4licas delgadas i-;32'-» quo oénﬁmbu‘—,—en
al dosecado, u otxos modios doseables con los mismos ofoce
toa. o )
Ia velocidad do lag oorrlontes do papel salion-

tog de los conductos do la cdmara do divisidn a travds
do la abortura dlvisora alaxgad.a —;22 de’bem:g.na sus“qané
olalmomnto una propulsién do chorro, o declr, un ohorro
do matorial ;33:- dosdo ol conducto 22w, un chorro do
matorlal -34-- dosdo ol coniucto lutormodio Z23% ¥ w ohorzo
do material =35- dosdo ol oonducto 25w, )

. Novmalwonto la fondoncia do las corriontos do
chorro =33, =34c y =35~ g uno substancialmonto on por
lo momos una profundided lmportamtc do sus supox€icios
do contacto do mgnors gue ol chorro do msbtorial intor-
medio ;34- puede pexder sustanclalmente la integridad de
su contenido de matexrial por mezcls co’n' el contenido de
materdal de los chorros de material ~33=y ~35-. Ademas,
puede producirse como resultado la con’cgz_ninacién de los
chorros exterlores de materlal =33-y ~35- con flbra de
material u otro material no deseado; tal como ceniza o si-
wilar, procedents del chorro de material intermedio =34~
on cantidad tal que pueden resultar afectadas de forma
no conveniente las capas de la lamina de papel en las
supe:fi‘icies de formacidn =28~y =X~, De acu.exd? con la
presente invencién, pare aminorer este problema.; Llog cho~
rros de matexrial 4-3;3(-; -34- y =35~ son mgntenidos separaw

dos de la abértura divisora =12~ de manera gue la gobre—
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pagan lo bastante para permitir'el suficlente desecado de
1a, suspeﬂhn.on de fibra suministreda en log chorros extow—
riores =33y -35'-‘ para reducir la movilided de las f£i-
brag en las capas fomadas por el matexial en los chorros
extexriores an‘.ses de que la suspensidén de fibra del chorro
intermedio se una con las capas exteriores parclalmente
formadas. Medios eficientes para conseguir esto consisten
en extender 199 oxtremos s;tgados aguas abgjo de los ele-
montos divisoros —2l— y —24~, prolongéndolos de modo que
sobrepasen la abertura de divisidn =12~ hacia el inmterior
de la zona de formacién ~31- en ung disbancia suficiérrbe,
con dependencia do varioas factores talos ocomo '!;ipos de
suspensiones de fibra; velocided do les nismas, Yeloci—
dad dol formador do lamina do pepel, y simllares, con
ol fin de mantener 6l chorro d¢ material intermedio =34
subs’cancialme_me sepa}mdo de los dos chorros de material
exteTiores =33 vy --34.»- para permitir el desecado como
indican las flechas y la formacidén parcisl de espectivas
capas =37=y ~38- on la lémina de papel antes de gue el
chorro de material 34« ponetre por entre las capas parcial-
mente formades =37— y =38 para formar una capa 11756 Yme -
dia =39=, U:nidgs Qe egbe modo las capas parclalmente Lor~
madas =37~y ;33;, hay todavia una périida suficiente on
las fibras dispusstasg en las superficles de contacto de
1as capas extoriores de Pformacidén ~37- y_-'—-38~'- paras onlaw
zarse y efectuar wna unidn afiletrads satisfacﬁoria con
ol materlal on la oapa d6 formaclén inberior =39- que
evacua & 'bravé's do las capas oxtoriores parcialmente For

madas 37—y ~38w, Sin ombargo, la profundided de la 110 Zow
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cla del materlal de capa interlor con el mgterial de capa
extorior es limltadla eficilentementd g causa del imporban~
te descenso de la movilidad del materlal en las ompas par—
cielmente formedas exteriores. En una forma de realizacldn
pxefexidg, los elementos qivisoxes -Qlé-y 2l ée'pueden
extender, como se ilustra, en una dis‘sanoié igual, sobre=~
pasando la sbortura do divieidén ~l2-. Para la adaptacidn
a condiciones on las que ol comtacto emtre el chorro doe
material intermedio con cualquiers de los chorros de ma~-
terigl de capa exterior se deba efectuar antes que el con-
tacto entre el chorro de mzterial de capa :Ln'!;erior y ol
regtante chorro de material de capa oxterlor, puede darse
a la prolongacidn do los_elemehtos divisores una diforon-—
cia do longltud adecuada.

Ig invencidn es ssimismo ventajosa en la ope-
racién a velocidad olevada de una maguina de febricacién
de papel de una sola caja princlipal ;40?, del tipo cono~
cido como maquina foxmadora con rodillo para formar una
léming de papel de capas miltlplos. En dicha maguina so han
previsto superficios de formaclén de lémina do papel con-
vexgentes; constituldas por un elemer_rbo foxrmador poroso
gin fin 441;; tal como una cinta de tola metilica que va
splicada sobre un yodillo delantexro =42~y se dosplaza
con convergencia hacia el porfmetro de un rodillo £0 ymae
dor do gran diimetro «43= que gira on la misma diroccion.
Esta disposicién detormina una zona 4o Pormacién que dlse
m.nuye gradualmonte =if= on caya boca una ebertura de dim
visidn ~45~ de una caja principal —47w alimenta una plus

ralidad do swmlnistros de papol separados. Analdgamente
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a la figura 1, la cajd principal prosenta dos paredes =48~

y —49~ convergentes due definen una cémare de divigidén ~50~-
que Tinaliza en la abeitura divisora 45w, Ia divisidn de

la cémara ;50;-5n_condub1;os de flujo deparados y respectivas
mente alinsadlos con diferentes subcémara en una cémsra prin-
cipal de la caja prineipal —47-, analégamente a como se
describe en la figura 1, para recibir corrientes del ma=-
torial procedentes de las respectivas subcameras y manbe-
ner separadas las corrientes, eg efectuada por medios que
compronden por lo msnog un divisgr ¥y dondg ge ha de formar
una.lémina de papel de dos capag, si blen, como se ilus—
tra, cuando se he de formar una lémina de papel de tres

capas, regpechivos divisores ~51-y 52- separan la ca-

‘mars de divisidn “50~, determinando wn conducto de flujo

de capa intermedlia y co;-m9pondientes oonductos exterio-
res de flujo do capa =54= y ~55=, Los divisores =5l-y ~52w
se pusden constituir con un material pligtico laminar ade~
cuado, analéé:amenﬁo g como so ha doscrito con referencia

a los divisores de la Fig. 1. En los conductos do £lujo

5 3y ~54-°- Y “55= pusden montarse, como g0 ilustra en. la
figura 1, medios genocradores de turbulencia aqecuados, ta-
les como ldminas o cables; pudidéndose emplear, sl so de=-
sea, caalquier otm_“cipo‘pxefexido de gonerador do.turbu.—-
lencia. Por mediacidn de los dividores ~51- ¥y +52~, 80 conw

trolan los conductos de flujo para doscé'xgar lag corrion=

- tes desde los conductos do flujo on foxma do chorrog do

material substancislmonte lamingres por la ebortura dl-

visora =45« on la zona do foixmacidn 5-44-; doscarzando ol
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maiserial proco€1611*be del conducto de flujo w5 4~ on Forma
de choxro 57w, descazgando 6l material de la corriente
intermedig =53 en forma de chorxo 5 8= y dogcarzanio el
material de la corriente ~55- en formg de chorro ~59«.
o Con el fin de mantener los chorros de material
5T7=, 58~y 59~ substancialmente laminares contiguos
de menera que gueden separados durente un intervalo su~
flciente despuds do sallr de la sbertura divisora =45-
para pormltir ol desccado y la formaciodn parclal do una
capa del material suminigtrade por al menos unc de los
chorros de meterial a una do lss supcrficies de formacion
antes do que ol matorial de un segundo chorro do losg cho=
rrog do matorlal éo ung en rolacién laminar do capas mil-
tiplos y afielbrado do flibre con la‘suporficio conbil~
gua 4o 18 cgpa parclalmonto formsde, so han provisto
medios do extonsidn dlvisores quo comprondon prolongacio;-
nos intogralos desdo los Aivisores =5l y -'-52-; una pro=
longacidn =60- dol divisor 520 ¥ una prolongacién =61~
dol divisor ~51=, cuyas prolongaclonos so oxticnden a
partir do los divisores en wuna distancia luportanto desdo
la abortura divisora ~45- on la dirocolén del £lujo do
los chorros do matorial. Dado quo on la disposicidn foxrw
madora con rodillo doscrita, el escurrido del ﬁqqﬁtdo del
mgterial de fabricaclon en la zona de formacion —44~ ge
realiza a través de la superficie porosa de Formacidn
--4:1—; como indios;m lag fleche‘u;a en la Flg. 2, y el cho=
rro de materiel 57T 08 al mis préximo'a la superficile
de formeoion —41- vy se empefla con ellla', la prolonggoidn.

de divisor ~61l- se extiende a partlr de la abertura diw
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visora ~45- en una distancia suficlente para asegurar la
adecuada separacicn del chorro intermedlo ~58= con xegpec
to al chorro ~57- durante la deshidrataclon iniclal del
meterlal en el choxro 57w para evitar el contacto entre
1os chorres «57- ¥y —58-— hasta que la deshidratecién del ma-
orial en ol chorro 57— ha progresado durante un interve-
lo de avance con la superficie de fomcién on desplaza-
miento =4l~, como indica la llave =62-; en una distancia
guflciente para reducir la movilidad de fibras en la caps
de material que S0 Forma sobre la superficie de formecién
~41= para impedir el inoporbtuno entromezclado del material
del chorro {-584 después de su empefio con el material del
chorro ~57~-, awgque con todavia suficiente aflojamiento

de lag fibras en la superflicie de comtacto ontre el mate-
rial menos mévil del chorxo ~57= y ol chorro todavis extre~
madamente mévil y sustancialmente burbulento del chorro
~58=-. Con oste Ffin, la prolongacidn de divisor =60=- tor~—
ming en el 9x'l:mmo de la zong indlcada mediante la llave
~62~. Tuego, ol matorial del chorro <58~ so empofia con la
capa do J.émil.na do papel parcielmento formada & partir dol
ohorro ~57=, inmpdiatamente qoswés del oxtremo do la
prolongaeion de divisor —60-; teniendo luego lugar, con
el escu.rxido‘ a través del chorro parcialmento formado

»5T7= 1a formacidn paroial de la capa do chorro «58w. Ia
capa sobro la fomacidn de capa 80 produce on la totallded
de wna longitud aproplada, indicada por la llave ;634;

mientras la prolongacidén de divisor ~61— manbions ol

_ chorro ~59- geparedo do la capa 58~ do chorro on forw

naeidén. Ia longitud do la prolongacidn do divisor ~6l—
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es suflclentemente mayor que la longltud de 1a prolonga-
0ién de divisor ;603 para obtener la formeeldén parciol de
la tapa de chorxo 58~ do monera que, dospuds de la wnidn
dol thorro =59~ con dicha capa parelalmente foxmada; ge
congigue wn afielitrado de flbra oportuno on las superfi-
clos de contacto sin mozola profunda no desendn de las Il
bras del chorro 359;' con lag fibras do la capa ~58m= 40 chow
rro. En consoouencuia, a medlda quo el egeurrido prelimlnexr
do Liquido do la cepa =59~ de ohorro adelanteda oomo S0 R
dica con la llave =64~ do maners quo gobrepasa ol extremo
de la prolongaocién de divisor w5l las tres cepag se reu~-
nen, formenio wna limina de papel de capes miltiples inte-
gral unitaria con g;ﬁ’ieltrado de fibra amplio en sus super
ficies de contacto, mantenidndose no obstante una integri-
dad sustencial de lag fibrag y otros ma’cerigles que puedan
comprender lag regpectivas capas, Por tanbo, es evidente
que los principlos del presente lnvento son aplicables a

un eseurrldo efectuado on un lado como Llustra la Fig., 2,

. asl oomo al escurrido por ambos lados que S0 representa

20,

en la Fig. Le
Debe entenderse que se podran llevar a cabo
diversas modificaclones en la invenolon sin apartarse

para ello del espiritu y émbito de log nuevos conceptos

. de la mlsma.

25,

— —
.

RELVLINDIC ACTONES

Degexito el objé‘coidel presente invento se Je~-

claran nuevas y de propia imvencidn lag slgulentes rei-

vindicaclonss.
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1. Mé'i;odo; con su miquina correspordiente, para
formar léminas de papel de capas miltiples a partir de una
gola caja prinelipal con ma'bex'iales que gomporhan ung meZe
cla de fibrag en un portador de l:f.quido, y en donde la ca=-
ja prineipal et provigta de una cémara principal gque co=
muniee oon una odmara divisora constituida por paredes sepa~—
radas que dessmbocan en una aberturg divisora, caractexriza~
do porque incluye las operacionss des

alimentar naterlales que pueden tener diferens
tes caracteristicas fisloas a cada una de una pluralidad
de subcémaras en las que e divide la cémara principal de
la caja principal; _

dividir la cédmara divisora en conductos de £lujo
separados resgpectlivamente alineados con diferentes subcé;-
maras de la 'ca:i'a prineipals

rociblr corrientes del papel procedente de las
respectivas subcdmaras en dichos conductos de flujos

mankener lag corrientes de material separadas
en los conductos de £lujo;

descargar las corrientes en chorros de material
sugtancialmento laminares por la abertura divisora en una
zona de Pormacién determinade entre superficies de forma=
cio’n que me degplazan oconjuntamento en convergencia;

' vy mantener los chorros de material separados
entre medios divisores que se extienden en una distancis
importante regpecto dg dicha abertura divisora en la dli=~
reccidn de flujo de los chorros de material durante wm
intervalo suficiente para permltir el escurrido y la for-

maelon parcial de una capa del papel alimentado por uno
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de los chorros de material sobxe ung de las superficies
de formacidn antes de que el meberiel de un segunio chorxo
de material se una, en relecidn laminar de cepes miltiples
con afleltrado de fibra, con la superficie contigua de la
capa parclglmente fpmada.

. 2, Método, de conformided con la veivimiicacién
1, carxacterizado porque comprende el montaje de elementos
laminaxves flexibles en la cdmare divisora para proveer dj
chos medlos divisores.

' 3. Método, de conformldad con la reivindicacidn
1, caracterizado porque comprende el montaje de elementos
leminares Fflexibles de material pléstico en dicha camare
divlisora para proveer dichos medios divisores y dichos
mdios do prolongacidon de divisor como prolongaciones in-
tograles de los div:!.éores laminares,

| 4, Método, de conformldad oon la weoivindicacidn
1, en 6l que las superficles de formgcidn que se despla-
zgn conjuntamente son poxosas con figes de escurxido; ca-
racterizado porgue comprende las opermciones de dividir
la cémara divisora en un tercer conducto de flujo recep=
tor do material procedente de una subcémara de la caja
principal, descaxgar la corriente de material desde dicho
tercer conducto de flujo en forxma de chorro de material
contra la otra superficie de formacidn y mantencr ol se~—
gunlo chorro de material separsdo de dioho chorro de ma-
toerial y de dloho tercer chorro de maberial hasta que ha
tonido efecto la formacién paroial de capa del material
en el primer y terogr chorros de matexilgl.

5. Método, de conformidad con la reivindica-
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cidn 1; en el qus uma superficie de formacidn es una su-
perficie porose de escurrido y la otra gupexficie de foxr-—
macidn es la de wn rodillo no perforzdo, caracterizado
porque comprende la,s opergciones de disponer en la camara
divigora un tercer conlucto de flujo receptor de corrien—
tes de material desde wna tercera subcimare de la caja prin—
cipal; llevar a cabo el egcurrido del segumdo chorro de
material a través de la capa parcialmente formada por el
primer chorro do material mantener el tercexr chorro de
material separado del primer y segundo chorros de material
hasta que con el segundo chorro de mzterial se hg formado
parcialmente una capa Sobre 1? cagpa parclalmente Fformada
del primer chorvo do maberial, y finalmente ofectuar ol
eseurrido del tercor chorro do material a través do las i
primera y sogunds capas parclalmento formadas do choxrro

do materlal y unir lag capad parcialmontc formadas pars
constitulr una laming de papel integral.

6. Un mé-!;odo, de conformidad con las relvindica-
ciones precedentes, caracterizedo porque la maquina com=
prende.:

un;a caja principal provista de una camara prin-
cipal en comunicacidén con una cémara divisora definida por
paredes separadas que.desembocan en una ghertura divisoras

medios gue dividen la camara principal en una
pluralided de subcémaras de material separadas;

medios de suministro de material por separado
para allmentar materiales que pueden bensr caracte risti-
cas figicas diferentos a cada wna do dichas subcémaras;

medios divisores on lg camara divisora gue la
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dividen en conductos de flujo separados y alineados ros-

pectivamente con diferontes subcamaras do la caja prj.nci?
pal para reciblr corriontos do materiales procodontes do
lag 'ms_pec"bivas subéémaras y mantoncr Soparadas las co-
rrientos;

cuyos conductos do flujo dosombocan on dioha
abortura divisora para doscamgar les corriontos en chorros
do nmaterial sugtancislmente laminares y conbtlguos por la
abortura divisora on una zona do formacilén constitulde on~-
tre suporficies do foimacidn provistas on la méquina y que
8o desplazan en convexgenclias

y medilos de prolongacidn de divigon que g6 ex=
tienden a partir de di.chos medios divigores en una dis-
tancla lmportante con respecto de diche abertura dlvisora
en la direccidén del Plujo de log chorros de material pa-
ra mantener con 6llo los chorros de mmierial separados
durante un intewalo suficlente despuds de su salida de
la abertura divisora y pemmitir el escurrido y la formg-—
oldn parclial de una oapa del material alimentaedo por uno
de los chorrog de mgbexial sobre ung de lag superficles
de fomaoién antes de gue el mebtexial de wn segundo chorro
se una, en relaclén lamlnar de capas miltiples con afiel-
traedo de fibra, con la superficie contigua de la capsa par-
clalmente formada.

7. Tn método de conformidad con la reivindica~-
cidn 6, caracterizado porque dichos medios divisores come
prenden por lo menog un elomento leminar Flexible, y dim
chos medios do prolongacién comprenden una prolongacién

integral do dicha limlng divisora.



8. Un metodo, de conformidad con la reivindica-
cidn 6 caraotenzado porgue dichos medilos divisoxes com~
prenden una pluralidad de elementos divisores que compor—
tan medios de prolongacidn de divisor que se extienden g

5. paitir de los slemerbos divisores en una qistanéia impor—
tante con respecto a la abertura divisora,‘ de médd que
dividen la camara divisors en tres conductos do flujo se~
parados y dividen la descaxga por la abertura divisora
on tres chorros de ma’cez*lal lamingres soparados.

10. 9. Un método, de confomldad con la reivindicg=
cidn 8, caraoterizado porqu.e las prolongaciones de divisor
so extlenden sustencialmente en forma conjunta para dispo-
ner el escurrido en ambos lados de la zona de Pormacion.

o 10. Un método, de conformidad con la reivindica=

15. cidn 8, cérac-bexizado poxque dlchas prolongaciones de di=
vigor son de diferente longitud pera la dilsposicidn del
esourrido en un solo lado.

. 1L Un método de conformidad con la reivindicaw-
oidn 6, caracterizado poxque comprends medlos de producclon

20. ge turbulencla en dichos conductos de £lujo.

12, Un método de conformidad con la veivindicam
cidén 11, caracterizedo porque dichos medios de produccidn
de turbulencia comprenden elementos flexibles que se ox=
tlenden longltudinalmente por el Lnterlor de dichos con-

2. ductos de flujo.

o 13, Un mé’uodo, goglin les yeivindicaclones ante-
riores, en donde las superficles de formecidn se despla-
zan conjuntamente en convergencla, definlendo una zZona

de formacidn; caracterizado por comprender una caja prin-
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clpal provista do una cémera principal que ecomunica con
une oémara divisora constitulde por paredoes separadas quo
dogembeoan on una aboxbura divisora;

medios que dividon la cémara prinoipal on ung
pluralided de subcdmaras do matexrial soparadas;

medlos dd suminigtro de matorial por éeparado
para blimontar matoxlalos que puoden toner caractoristicas
figicas difexentes a cada una de diches subchuaras;

medlos divisores on la camara divisora que
la dividen en ocorductos de flujo separados y alinsados
respectitaments con diforentes subeémaras de dichas sub-
camaras de la oaja prineipal para recibir corrientes de
material procedentes de lag rospectives subcimaras y pars
mantener separadaé lag corrientes; )

cuyos conductos do f£lujo desoembocagm en dicha
abertura divisora pars descargar las corrientes en chorros
de material sustancislmente laminares y conblguos por la
abertura divisora en una zona de formaeidn oconstituida
entre dichas superficios de formacidn;

y medios de prolongacidn de divigor que so
extienden a partir de dichos medios divisores en una dis-
tanela lmportante con respecto de dicha aberbtura divisos
ra en la direcoilén del flujo de los chorros do material
para mantener con ollo los chorros de matexial separados
durante un ilnterxvalo sufleilente despuds do su salida
de la abertura divisora y para permitir el escurrido y
la formaclén parcial do una capa de matexrial alimentado
por uno de los chorros do material Sobre una do lag Su-

porficies de formacidn antes de que el material do un se-
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gundo de los chorros de material se una, en relacién lami-
nar de capas miltlples con afielbredo de fibrd, con la
superficle, .corfbigua de la cape pareialmente formada.

14, Un método, de conformidad con la weiviniica-
cidn 13; en lg que dichos medios divisores cémpxe'nclen por
10 menos un elemento laminar flexible y dichos medios de
prolongacidn comprenden una prolongacidn integral de dim-
cha limina divisora. '

15, Un método, de conformidad con le reivindica=
olén 13, en la que dichas superficles de Pormacidn com-
prenden elementos porosos de Fformselén que proporcionan
el escurrido en ambos lados de la Zona de formecidn.

- 16. Un método, de conformidad con la yeivin-
dicacion 15, en la que dichos medios divisores y los me~
dlos de prolongacién que se extienden a partir de los me-
dios dlvisores comprenden dos medios que dividen la cama=
ra divisora en tres conductos de flujo separvados de mane=
ra que un choryo de materigl intermedlo es mantenido se-
parado de chorros de material exterloxes que egtablecen
contacto inicial con lag superficies de formacidn en la
zona de formaeldén pave former parcialmente cepas sobre
las gupsrficles de formaclin antes de que el chorro inter—
msdio empefie con contacto superficlel las capas parcilal-
mente formadas. .

17, Un método, do conformided con la reivindie
cacién 11, caracterizado porquo dlchos medios de prolon~
gacldén de divisor se extienden substenoialmente en forma
conjunta.

18, Un método, de confomidad con la reivin-
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dicacidén 16; caracherizado porque ung de las superficies de
formacidn o8 un elemento poxoso de formacién; en ‘tanbo que
la otra superficle de formacidn es la de un xodillo mo
pexrforado, escummiendo el segundo cdhorro de material a
través de la capa parclalmente formada.

19+ Un método, de conformidad con la xsivindica~
cidn 18, cazactexmzado por compronder dog de los elementos
divisores y medios de prolongacidn de tales elementos pa-
va dividir dicha odmars divisora en tres conluctos de £lu-
Jjo separados por los que tres cho;mos de mgbteriel gales a
través de dicha gbertura divisora, cuyos medlos de pro-—
longacldn son do diferente longitud para el desarrollo
progregivo de capas parcialmente formadas que se Lrndican
con la capa formada a partir del matexial alimentado por
al chorro mis proximo a la supexflcie de formacidn porow
sa; a conbinuacibn de lo cual se realiza la formacidn par—
clal de la capa a.paztiz~del material alimentado por el
chorro intemmedio, y finslmente se produce la wnidn del
moterial allmentado por el chorro de papel mag préximo
al rodillo. ' _ '

20. Método, con su maquina correspondiente,
para formar léminas de papel de capas miltiples a partir
de unz sola cgja principal.

Segin 8¢ desoribe y reivindica en la pxessnte
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