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- I Los troqueles para punzonar detalles de cartulina

tajn ntm. 1

¢

estdn pechos de fleje de acero, un borde del cual puede for
marse como filo de corte y el cual se mantiene en posicidn
intrdduciéndolbVeniranufas en una placa de base de madera
cdntrachaéada o material pldstico.

i " Los detalles de fleje de acero se forman por corte:
& doblado. Se han de ehcontrar generalrente tres t{pos aifg
;entes de corte: cortes rectos para detallesrde fleje de é&f

ro, cuyo extremo es empujado contra un extremo similar de o¥

detalle, cortes de saliente para detalles de fleje de aceréﬁ

lle, y cortes de puente con el fin de salvar las interrupciy

base se manienga unida.

Los equipos hasta ahoré gxistentes para cortar han:
estado compuestos de elementos de corte separados para los
tres tipos de corte, con movimiento lineal y superficies de
corte lisas, Débido a ese hecho, la fuerza de corte instantd
.nea se hace tan grande que ha sido necesario utiliz:r peda-’
les de pie y mecanismos hidrdulicos para el accionamiento
del elemento de corte. |

‘Esta invencién se refiere a una herramienta de cor
.te que puede uiilizarse para dos o ftres operacionss de cor-
te diferentes y que se ha formado para dar fuerzas de corte
tanipequeﬁas que puede éer operada pbr una sencilla barra mo
vida é mano. Se. describird mds detalladamente una realiza-
cidn de la invencidn con referencia a los dibujos querse
acompafian, en-'los que: .

Lo figura 1 muestra una vista en planta de una he-

rramienta de corte de acuerdo con la invencidn; )

cuyc extremo es empujado contra el lado largo de otro deta~

nes en las ranuras gue son necesarias para que la placa de |
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passe

cénica 6 y estdn hechos con tal exactitud gue el cilindro

Hajo ndm. 2

/ la figura 2 muestra una seccidn a lo largo de la
linea II~II de la figura 1; |
La figura 3 muestra una vista'dé la herramienta 1o
mada desde un lado; '
La fiéura 4 muestra una -seccitn a lo largo de la
1{nea IV-IV de la figure 2; J
; - Ia figura 5 muestra una seccién a 1o lérg; de la |

%inea V-V de la figura 2; y
i

‘La figura 6 a-c muestra flejes de acero gue han si-

do formados por corte recto, corte de salienie y corte de --

- -

puente, respectivamente.
La herramienta cst4 compuesta de un elemento de cog -
te externo 1 y un elementolde cofte interno 2 formados comd'Q
cilindros tubulares concéntricos. E1 elemento externo estd I
provisto de una pestaiia de soPOfte 3 que puede estar fijada o
sobre la mesa de trabéjo 4,
Los dos elementos de corte hacen contacto entre si

a lo largo de una superficie cilindrica 5 y una superficie

interno puede hacerse girar fdcilmente, pero no obstanie sin
soltarse mediante una bérra 7 que estd introducida a traviés
de una ranura 8 en el elemento de corte 1 y fijada al ele-
mento de corte 2 por meQio de roscado. La ranura 8§ permite
cierta maniobrabilicad limitada del vés%égo’7, con lo gque el
elemento de corte interno 2 puede hacerse girarvcon relaciéni
al elemento de corte externo 1. 7 ‘

En el elemento de corte externo 1 héy dos ranuras
axiales situadas Justamente una enfrenfe'de otra, Una ranuw
re 9 de estas ranuras es insignificantementé més éncha que

el grosor Gel fleje ae écero, mientras que la otra ranura
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10 puede ser materialmente mds ancha.

4;hay apoyéndoée un disco 13 que es giratorio alrededor del

19 que corresponag ai-rebajo requerido en el fleje de acero,

lajn nam, 3

+

En el élemeﬁto de corte interno 2 hay también dos
ranuras sifuadas;justamepte una eﬁfrente de ofra. Una ranurs
11 de;las ranuras ‘estd inclinada y es tan ancha que el fle-
je ée.acero,ique tiene una anchura que corresponde a la altu

ra dé la ranura 11; puede ser pasado a través de la ranura
cién es tal que el fleje de acero se corta completamente.

ranura 12 en el elemento de corte 2 estd situada justamente,

permitido por la ramura 8.

Hacia 1a‘bestaﬁa33 del elemento de corte extermo 1

elemento de corte 1. En el disco 13 hay hechos: una plurali-
dad de surcos 14 dg diferenﬁes profundidadeé, con lo que los
surcos diametralmente opuestos tienen la misma profundidad.
El disco 13 tiene un grosor tal gue su parte superior estd
al mismo nivel que el punto de transicidén entre la superfi-
cie de contacto cilindrica 5 y.la4superficie de contacto cé
-niéa 6. | '

El elemeﬁto de.corte interno 2 en su parte superior
estd provisto de un diente 15 que tiene una parte frontal in
clinada y una altura que cofresponde al grosor del material
qé la placa de base, E1l dispositivo.de corte extermo 1 esté_

provisto de una tapa separable 16 dotada con una abertura

1

-sin ser retorcido cuando el véstago 7 ha sido movido en sed‘l

tido levégiro a una. de sus posiciones extremas, ILa inclinasj’

cuande el védstago 7 ha sido movido en sentido dextrégiro a. 3.’

) z " ) -. 0 . y A ‘ i
su otra-posicidn extrema limitads por la ranura 8, La otra 7fF

enfrente Ge la ranura 11 y es axial y tan ancha que no tocal;'

'allfleje de acero durante el giro del elemento de corte 2 °}
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"en la abertura 19 en la tapa 16, corta la parte requerida.

Hojn niim. &

!

La tapa tiene una extensidén de 1802 y su lado 17, que estd

expuesto al ulente 15, es liso., Debido a estas disposicione%

la herramienta we corte se encuentra también disponible pa~-

/
ra cdrtes de puente.

Cuando se hacen cortes rectos, se hace girar el dig

co 13 hasta una posicidén tal que ningin surco 14 se encuen~|

L)

tra junto a las ramuras 9 y 10. Se pasa el fleje de acero’a

PRI

través de las ranuras 9y 11 y, si ha de cortarse una parte

grande, se pase también a través de las ranuras 10 y 12. Se

hace girar en sentido dextrégiro el elemento de. corte inter|

no 2 mediante el vdstago 7, con lo que se corta el fleje déifﬂ

acero entre el borde de las ranuras 9 y ll. La parte corta-

da del fleje de acero, si no es demasiado larga, cae por el

orificio 18 de lz mesa de trabajo 4.
Cuando se hacen cortes de saliente, en que el fle-
je

ce

de acero serd aigo-més large en su borde de corte, se la
girar el disco 13 hasta una posicién tal que los surcos
dg una profundidad que correspoﬁde a la anchura de la fa
se de borde estdn situados junto a las ranuras 9 y 10. Se mg
te el fleje de acero en el sﬁrcq 14 con su-borde dirigido
hacia abajo y se introduce en la herramienta de corte, deg-
pués de lo cual se.hace el corte dé la ﬁisma manera que se
descrividé para cortes rectos. '

Cuando se hacen feoortes de puente.(véése la figu-
ra 6c), se pone el fleje de acero diametrélmente sobre la

' .

herramienta con el soporte hacis el lado liso 17 de la tapa

16, Cuando se hace girar el elemento de corte interno-2 con |

relacidén al.externo 1, el diente 15, que encaja exactamente

Naturslmente, la invencidn no se limita a la reali
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tfojr nin. 5

_zacién descrita, sino oue puede modificarse dentro del al-
cence de las reivindicaciones que siguen.
L : -

£ Asi, debe resultar bastante evidente a los versado$

en la técnica_quefla ranura 8 puede hacerse mds ancha, de
modo gue las ranuras 10 y 12 pheden hacer también una opera

ciénide corte,”A'éste respecto, las ramras 9 y 11 hacen

2
s}

PRI

*

una operacién de corte y luego las ramuras 10 y 12 hacen

- . - . s~
una segunda operacidn de corte haciendo girar aun-mds el vdg

tagov7.

~
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Invencidén en Espafia, por VEINTE aiios, son los que Se recoge

tHoja ndun, 6

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

’
R

en las reivindicaciones siguientes: : A

1%2,- Una herramienta de corte perfeccionada, que ~!

comprende dos elementos de corte movibles uno con relacién.:

a otro para ejecutar una primera operacién de corte, a cuyo'}

efecto uno de los elementos de corte estd provisto de una

peutafia de soporte para sujetar la herramienta a una base cg- ;

mo, por ejemplo, una mesa de trabajo, caracterizada porgue
la herramienta estd provista de elemehtos para ejecutar al
menos étras dos operacicnes de ,corte.

. 28.- Herramienta segin la reivindicacidn 12, carag
terizada porque los elementos de corte estdn compuestos de
cilindros tubulares concéntricos y porque el elemento de cor
te interno es giratorio con relacidgré;ngtgrpp por medio de
un véstago. o B ‘

&, Herramienta segun la reivindicacidn 12 o 22,
caracterizada ﬁorque cada uno de los elementos de corte tie
ne al menos dos ranuraé'éiamétralmente opuestas.

8,- Herramienta segin la reivindicacién 32, carac
tgrizada porque las dos ranuras tienen ﬁna extensidn axial
¥y porque pnade ellas es.insignificantemente mas ancha que el
grosor del fleje de acero. | S |

8, Herramienta segin la reivindiéacién 48, carag

terizada porque una de las ranuras del elemento de corte in

c el

v
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| _terno estd inclinada y es tan ancha que el fleje de acero
puede pasarse a través de la ramura sin ser retorcido.
los elementos concéntrlcos es cllindrlca y porgue la otra

-operadién de corte estd compuesto, ademds de por los dos ele

terlzada perque el dlsco estd apoyado a rotacién contra la”

‘té interno. ’

"es ‘forzado a través del fleje de acero y al interior de la

abertura,

Yloja nam. 7

68,~ Herramienta segun la reivindicacién 22, carac
‘- o ’ ; :

térizada pbr@ue una perte de la superficie de contacto enty

parte es cénlca.

78.~ Herramienta segin la reivindicacién 6%,. caradl

terizada porque'él:eleméhto para hacer posible la segunda--|°

{

e

mentos de corte, por un disco provisto de surcos diametral-l,

mente opuestos que a pares tienen la misma profundidad. =

88, Herramienta segin la reivindicacidn 78, carac!

pestafia de soporte.'ff"’ o : R P

2.~ Herramlenta segﬁn la re1v1ndlc3016n 25, caragy .

terlzada porque los elemenbos para ejecutar la tercera ope~

raclén de corte'estan compuestos de una tapa fijada al ele~

mento de corte externo y un diente fijado al elemento de cory

108,~ Herramlenta segin la reiving 1cac16n 98, carag
terizada porque la tapa circunscribe 1802 y estd provista d¢
una abertura:que_corresponde ai rebajo reqﬁerido en el fle-
je de acero. »
112.- Herramienta segin la reivindicacién 108, ca-

racterizada porgue, cuando se hace girar el elemento de cor

te interno, el dlente, que tlene una parte frontal 1nc11nada

12 Q'Q "UNA HERRAMIEN A Dm CORTE PERTECC IONADA"

Tal y como se ha descrito.en la Memoria que antece

’
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Huojr ndam. 8

.

de, réfresentado en los dibujos que se acompaflan y con los
fines que se han especificado.

| Esta Memoria constba de dcho hojas escritas a mdqui
na por una sola card. )
21.ABR1976

Madrid,

P.A.

EEREN- R
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