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1iojn m.'lm.l

Este invento se refiere a fibras artificiales,
a hilos textiles y a géneros textiles, por ejemplo, géne-
ros textiles domésticos y tricotados, tal como tejidoavpar
ubtilizar en vestidos, blusas, camisas, pafiuelos de'cabé2%;
articulos de uso interior y calceteria, producidos de dfch

fibras.

Se sabe modificar fibras por métodos estructura—|

les, quimicos y fisicos.

La modificacidn estructural consiste en cambiar |

el tamaiio y la orientacidn mutua de las macromoléculas y
particularmente de los elementos de estructura supermolecy
lar de una fibra.

La modificacidn quimica-ée basa en cambiar la
composicibén quimica de las fibras.

) Ia modificacién fisica se usa extensamente para
controlar el proceso de hilatura durante la produccidn de
fibras de la fibra hecha preparada y reside en cambiar la
forma, las dimensiones, la disposicién de la fibra y la mg
nera en que estén vinculadas entre si,

La modificacidén fisica hace posible introducir
cambios bien controlados en cualquier propiedad particular
o en un intervalc global de_propiédades de una fibra y pro
ducir asi seda;'lana, algoddn y fibras similares al lino.,

Uno de los métodos més amplia vy eficazmente uti
lizados de modificar fisicamente una fibra es cambiar la
forma de_un orificio de formacién de filamento de una hi-

lera, con lo que se cambia la forma en seccidn transversal

Son conocidas fibras artificiales que tienen di-

versas formas en seccidn transversal (triangular, penta-

j3Y)

B v




T

[ P.68.3

‘18048

81

1C .

15

20

25

30

n Eonal hekagonal de seis puntas, elmntlca, cordada, asi

‘ya apariencia asemeje a la de la seda natural,

~do o algo rig 1do. Los tejidos de estas fibras muestran una

los tejidos hechos de estas fibras ticnen la apariéncia de

‘Hofa nom. 2

metrmcamen*e estrlada) que proporcwonan lustre conbrolado,
mayor profundldad de penebracidn de tinte y tincidn unlfor

me, propmedades de caida o drapeado meaoraaas y mayoxr ren ‘

sistencia al ensu01amlento. : g R

-

El uso de estas fibras fisicaménte nodificadas

hace p031ble mejorar considerablemente las propledades,

apar1enc1a Yy calldad de los tejidos hechos a partir de 1as“

mismas,

Existe la necesidad de un producto sintético cu-

La patente norteamericana nlmero 3.508.390 des-
cribe una fibra artificial que tieme una configuracidn de
forma de Y en seccién transversal, la cual daria lugar a

tejidos semejantes a la seda natural con tacto "seco" blan
aceptabilidad 51gn;ficativamente nejorada a los tintes y

tejidos texturizados sin que se utilice un proceso de textu
rizacidén., ELl dibujo y textura del propio tejido se fevelan
mejor. Los hilos de filamentos sintéticos, por ejemplo los
de nilén, compuestos de fibras éonocidas de forma de Y se
ha'visto que tienen también lustre suave agradable. Sin ég
bargo, las propiedades fisiéas @e estas fibras, tal como
la absorcién'de hunedad, la conductividad de humedad y'la'
conductividad del calor, difieren notablemente de las de
la seda natural. '

Se sabe que las propiedades flSlcas de las fi-
bras art1f1c1a1es se pueden hacer aprox¢madamente iguales’

gue las de la seda natural formando canales de capilaridad

oA
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nuye también las caracteristicas de brillo inherentes en

' Hoja ntm, 3

abiertos en la superficie de las fibras. In esta categoria

de fibras caen las fibras srtificiales que tienen una con-

figuracién compleja en seccidn transversal con tres cana-
4’ J'.&
les de capllarldad abiertos que aumentan la coherencia ne-1

v

chnica de las fibras individuales (véase la patente che—llf’
coeslovaca nimero 117.924), Sin embargo, la 1n¢stab111dad 1%
canales hacerimposible aunentar la conductividad a -
la humedad y la absorcidn de humedad en estas fibras.

Segln el presente invento, se crea una fibra ar-
tifieial que tiéné forma en seccidn transversal que inclu-
ye dos elementos, cada uno de los cuales comprende rayos
primerc y segundo que irradian desde un punto, un tercerr
rayo que irradia desde el punto intermedio a los rayos
primero y segundo y que define con cada uno de los rayos
prlmero ¥ segundo un angulo comprendldo entre 10 y 70°
definiendo los rayos canales de capilaridad ablertoo entre
ellos, y un puente en zigzag del mismo material que'los
elementos que interconectah los extremos libres de los ra-
yos terceros de ambos elementos,

Una fibra artificial‘con dichéhforma en seccidn
transveraal tiene las siguientes pr0p1edades que se apro-
ximan estrechamente a las de la seda: forma ¥y voluminosi-
dad; absorcidn de agua; conductividad de agua; conductivi-
dad al caior; fesistencié,”elasticidad y flexibilidad.

La forma en seccidn transversal de la fibra dismi

las fibras con configura¢ién circular en seccibén transver-
sal, debido a que los rayos luminosos que se reflejan de
la superficie interior de los elementos de fibra se inter—.

secan para desarrollar un tipo de efecto de deslustramien—
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, _to, Yo que da- 1uvar a su reduc1do poder de reflex1on.

I o ' ' o Hojn nam,

i
i

Para aumentar la capllarldad de la fibra se puedg

! .
conectar un tercer elemento’ 1denulco a los dos primeros en,

L

el medio del pueittte. =~ 7 o P
. . . R LN

Uno o més de los elementos puede tener un cuarto-|

rayo que irradia desde el mismo punto que los otros Irayos. .|,

de este elemento y alineado con el tercér rayo La longl— s

tud del cuarto rayo es preferlblemente menor que la de los
rayos primero y segundo.

La presencia del cuarto rayo adlclonal aumenta
la concavidad de la fibra y reduce asi su poder de refle-
xibén para hacerlo aprowimadamente igual que el poder de re
flexién de la seda natural, es decir, lé fibra presenta un
lustre resPlandecien%e suave, _

El invento proporciona tamblen el hilo compuesto
de las fibras propuestas y que tiene una torsidn de 100 a
2000 T.P.HM. (vueltas por metro). ;

' Una torsidn de esta magnitud dispone ventajosémeg
te las capilaridades a un 4ngulc definido con respecto a
la superficie, lo cual ayuda a la %transferencia de humedad

desde un lado del producto hecho del hilo sl otro.

Una torsidén inferior disminuiria el 4ngulo de in

clinacidn de capilares ¥, Por lo ténto, la conductividad de|

hunedad., ,

Una térsién excesivamente elevada podrié dar 1u-
gar a un hilo sobretensado, con imferior conduct1v1dad de
humedad y mayor rlgidez. .

Algunas de las realizaciones del invento se des—
criben més abajo a modo de ejémplo con referencia a los di

bujos que se acompafian, en los cuales:
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La figura 1 muestra el esquema general de un apa-
rato para producir un hilo a partir de fibras que incorpo-

ran el invento; .
La figura 2 es una seccién transversal a través!;{

de una fibra artificial que incorpora el invento y a una ~

Yoy o

La figura % es una seccidn transversal a través |.

de una fibra artificial alternativa mostrada a mayor esca-
laj -

' ILa figura 4 es una seccidn transversal de otra
fibra mostrada a escala agrandada;

La figura 5 es una seccidn transversal a través
de la fibra de la figura 4 cuando estéd en un hilo retorci-
do; A

La figura 6 es una seccién transversal a través
de la.fibra de la figura 4 en un hiio retorcido; ¥y

La figura 7 muestra una seccidn transversal de
un orificio de hilera para utilizarren la produccidn de fi-
bras. | ' _

ias fibras y el hilo de las mismas son produci-
dos por un método convencional en equipo convencional. A
continuacién se describe un ejemplb'de producir fibras a

partir de virutas o trocitos de policapfoamida secas.,
Ejemplo 1

Trocitos de policaproamida secos con un didmetro
de 2'a 3,5 mm y una longitud de 2,5 a 4 mm Se cargan en
una cuba 1 (figura 1) que esti conectada a una caldereta de

fusién. Ia cuba y-el sistema de entfega;a la caldereta de

Tt rreve e gy e s a o esygtee
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_fusién son soplédoé coh.nitrégeno para’iﬁpedir la oxida~
éién'de los trécitos. La alimentacidén y descarga de nit:é
geno se muestran en el dibujo por las flechas "A",

Desde Ya cuba, los trocitos o virutas caen por
-graveaad en una rejilla de fusidén 2, donde se funden las
virutas. la rejilla de fusidn y la camisa que envuelve tg"
da la unidéd de hilatura son calentadaé por vabores de-@i:]

nilo, El dinilo es suministrado y descargado como se mue§$'1

tra en el dibujo'por la flecha "B",

Bl pollmero fundido se recoge en un espaclo conll.
co baao la rejilla 2, desde donde es asplrado por una,bom-gﬂ
ba de entrega 3 y suministrado a una bomba de doulflca016ghﬂa
4, La bomBa de dosificacién 4 impulsa la masa fundida a |
través de un filtro ¥y de la hilera 5, desde donde sale en ~f2;
forma ae delgados chorros regulares.

El nitrdgeno es 1mpulsaao contlnuamente a través
del espacio anterlor a la rejilla de fusidén para impedir
la oxidacién del polimero durante la fusién. '

Los chorros de polimerd fundido que salen de los
orificios_de la hilera pasan a través de una torre de en~
friamiento © y una torre de hilatura 7. Los chorros se so-
lidifican fdrmando'fibras bajo el efecto de enfriamiento
del aire frio suministrado para soplar la torre 6 como se
indica por la flecha "C", Cada una de las fibras tiene una
fbrma compleja en seccidn transversal que incluye dos ele-
nentos, 8 y 9 (Ilgura 2) Cada uno de estos elementos esta
compuesto de tres rayos 10, 11, 12 que irradian desde un
-80lo punto A definiendo cada uno de dos rayos adyacentes

10 y 12, 11 y 12 un 4ngulo 2\ de 10 a 70°, Ia presencia de’

los rayos 10 a 12 dispuestos en dicho éngulock;disminuye
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el brillo por la reflexidn reducida desde las superficies

‘rial. Esta disposicidn de los rayos en el puente propor-

adicional aumenta la concavidad de la parte Ha" y se redu~

ce con ello la reflectividad de ia fibra.

Hojn nam, 7

de Jos elementos 8 y 9. Los extremos libres de los rayos

12 estén interconectados por un puente 1% del mismo mate-

ciona canales de capilaridad sbiertos o canales 14 que co
munican en toda su longitud con la superficie exterior de

los elementos 8 y 9. Esto eleva la conductividad de hume-

dad y la absorcibén de humedad de la fibra, haciéndola ap¥g |-

ximadamente igual a la de la seda natural.

El tamafio de los canales de capilaridad 14 estd -!

determinado por la relacidén entre la longitud "1" y la an;f_

chura "h" de la seccién transversal de la fibra, estando

la relacién h/l comprendida preferiblemente en el intervalg.

de 0,2 a 1,0. Estas son las condiciones més favorables parg

proporcionar una conductividad efectiva a la humedad de lag

fibras. 7
Para aumentar la capilaridad de la fibra, puede

estar conectado un tercer elemento 15, idéntico a-los ele

mentos primercs 8 y 9 aproximadamente en el punto medio del

puente 13, segln se muestra en la figura 3..

Para proporcionar una fibra gon una elasticidad
Yy una resiliencia muy elevadas, la pérte mnedia aproximada
del puente flexible 13 esti doblada en.zigzag. En la fibra
mostrada en la figura 4 cada uno de los elementos tiene un
rayo adicional 16 que irradia desde el punto "A" y que for
ma una continu;cién del rayo medio 12. Iia longitud de este

rayo 16 no excede de la de cada‘fayo 10 u 11. Este rayo

Tas fibras salen como finos chorros de la torre

.
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-7 de/hilatura del aparatorrde la figtira 1 'y son alimentadas

‘a. través de discos de preparacién 17 a una bobina de reco

.guientes condiciones ambientales:

relaclon de estiraje de 1:2,78,

yos 10 y 11 son presionados, en virtud de la tors16n, ha-

'transversal de la fibra es dependlente de la conflguraclén

-|.de la hilera 5. Los orificios de formacién de hilo 20 (fi-

cidn transversal mostrada en la figura 4.

! L ‘ 7 Houjn nam. 8

oo

gida qilindrica 18 que pesa al menos 3000 g y que es acciol
[ o o S
nada por un rodillo de friccién 19.

En la zona de arrollamiento se mantienen las si-

2

_ temperatura (T°C) 1& b 1, -

[

-

humedad especifica (%) 42 = % 2. 57

“n

CE1 fllamento resultante recién hilado es estlra-7

do en frlo ¥y retorcido en una miquina de arrollamiento y

>est1 raje que funciona a una veloc;dad de 850 m/mln v & unai

-

Las figuras .5 y 6 muestran correspondientémente . -

la fibra'en.el hilo no reforcido y en el hilo retorcido
dentro del intervalo de 100 a 2000 T.P.M,

. Como resultari evidente de la figura 6, los ra-

cig el puente de interconexién 13, conduclendo esto al aume

to la superficie de los canales capilares 14 y elevando coh

ello la conductividad de la humedad del producto hecho de

dicho hilo.

Como se ha descrito anteriormente, la seccidn

gura 7) de esta hilera pueden adoptar la forma de una ra-
nura o'hendidura interrumpida, pero cuando el polimero es

fluido la flbra resultante tiene la conflguraclon en Sec-

Un hilo compuesto de densidad lineal de 2,2 tx

(20 denier), compuésto de siete filamentos fué obtenido

Y

=]
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_utilizando el métodory el aparato anteridres. Las propie-
dades fisicas y mecénicas de este hilo se dan en la Tabla
I. Las propiedades fisicas y mechnicas de la seda natural
con la densidad lineal de 2,3 tex (21 denier), mis amplia

mente utilizada en la- fabricacibén de tejidos de seda, se

\

~dan en la misma Tabla para fines comparativos. El hilo he
cho de la fibra de policaproamida propueéta se denominari

en lo que siguc "Shelon" para mayor brevedad.

© Lot “
PP -

L
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- | .Comorée pﬁede ver en la Tébla I, los filamentos
de "Bhelon" se caracterizan por dierto ndmero de propieda~
des positivas de la seda bruta natural y son superioreé a
ellé en caracteristiéas de servicid; Las caracteristicas
fisicas sobresalientes del nﬁevo filamento: absorcidn de

humedad y conductividad de humedad (la propiedad mis va-

tejidos) deben ser particularmente anotadas. ’ N

RPN
~a

mentos de diferentes grados de densidad lineal, preferiblg,

4

(15 a 60 denier). |
' Los polimeros sintéticos, tales como la poliami-

da, el poliééter, la poliolefina, poliacrilico,'etc, se

pueden utilizar'para producir las fibras propuestas,

Para formar filamentos de polimeros termoplésti
cos y en particular de policaproamida, se deben.cumplir '
las siguientes condiciones:

temperatura de fusién 250 a 306°¢;
velocidad de formacién 850 a 1200 m/min;
relacibén de estiraje 1:2,5 a lﬁl,55;
velocidad lineal : 850 a 1300 m/min,

Mientrés se forma y estira la fibra recién for-
mada, las condiciones ambientales se deben mantener cons-—
tantes. Se requiere también controlar a intervalos regula-
res la seccidn tfan§versal de la fibra,

Unicamente el control constante en todo el pro-
.ceso de hilatura asegurg la produccidn de la fibra con una

seccidén transversal constante en toda su- longitud,

Los filamentos descritos poseen alta resistencial

liosa que comunica comportamiento higiénico eficaz a lo&. |

B R}

Se pueden producir de acuerdo con el invento f£ila

mente media y aita, comprendidas:entre 1,67 y 6,68 tex Jﬁ

k]

-
~

E
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racidén fue suministrado a un caudal o velocidad de 8 a 16

Hoja nom. 13

resistencia notable a los efectos de mﬁitiples ciclés, ti-
fien bien & tienen conductvividad de humedad y absorcidém de
humedad, aproximadamente iguales a lag de la seda nabural,
Tales filamentéé.pueden ser convertidos en diver
sos tejidos comprendidos entre los materiales finos delica
dos para utilizar, por ejemplo, en vestidos, blusas y ropa
interior,.paﬁuelos de cabeza (con un peso de 25 a 50 g phr;.
metro cuadrado) o materiales més pesados para fines de cqgiq
tura y vestimenta (de 80 a 100 g por mebro cuadrado), in-.|-
cluyendo asi précticamente toda la variedad de fibras fa- |.

bricadas actualmente de seds natural,
Ejemplo 2

Una masa fundida de poli(tereftalato de etileno)
con una viscosidad de 72-0,63 (viscosidad de 8 por ciento
de solucidén de o-clorofenol de dicha masa fundida a 2500)
Yy un contenido de TiO2 de 0,15 pér ciento fue extruido a

un régimen de 885 m/min a 280-290°C, El aire para réfrige-

ma/hora per conjunto de extrusidn.
| -La densidad lineal del hilo resultante recién
formado era igual a 15,6 tex (150 denier).

Después el hilo fue estirado y retorcido poste-
riormente bajo las'siguientes condiciones: velocidad lineal
625 m/min; relacidén 1:3,66; temperatura 90/16000.;

‘Las propiedades del filamento acabado de poli(te-

reftalato de etileno) se dan en la Tabla 2.
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i Ejemplo 3

! TFilamentos producidos de la fibra propuesta son
retorcidos entre 100 y 2000 T.P.M., La torsidén afecta basi-
5 | canente a la conductividad de humedad y a.la absorcién de
| humedad. de tejidos y asi a sus propiedades higiénicas y de
comodidad. Las caracteristicas de conductividad de la hu=~ |-
medad ¥ la absorcién de humedad del tedldo son las mas o
‘esenciales para la evaluacién de las propiedades de como~if
10 | didad, determinan el nivel de transpiracién, la resisten- {,

cia eléctrica de la piel y las pérdidas de humedad de una )

persona que usa vestidos hechos del material,

18048 -
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n f Los datos-expérimentales'presentados en la Tablsg
3 demuesbtran que los filamentos de una torsidn mis elevadd
que sé utilizan en la urdimbre o la trama de tejidos aumen]
taré ;u conductividad de humedad en aproximadamente 2,5

. veeces y su ébsorcién de humeda& en ‘aproximadamente 1,5

veces.

L

' de cabeza, son finos y delicados, mostrando carga minima

y pesan de 22 a 47 g por metro cuadrado.

aumentan su resistencia al deslizamiento,

se consiguen mediante la combinacién definitiva de tipos
de éorsién para hilos de urdimbre y trama.

Una vez que se han cumplido las especificaciones
de proceso para la fabricacidén de telas o géneros de seda,

el tejido en telar mecédnico prosigue sin problemas.
Ejemplo 4
En la tabla 4 se dan los datos sobre propieda~-

des higiénicas y algunas otras de la seda natural, en com

paracidn con las del tejido hecho de filamentos de "Shelon

Los tres tejidos son tipos de dibujo o textura. |:

Ia forma compleja de la fibra propuesta comuni{u’

: _ I,
. de tela, tales como- vestidos de mujer, blusas y paﬁueloq'ﬂi

ca propiedades de elasticidad y blandura a los tejidos que .

El tacto similar a la seda y el abrigo efectivo,wnl
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"cidén de aire de ambos géneros se mantienen en un nivel

“bastante elevado.

- trica de la piel muestran que el desarrollo y el n1ve1 de_

para hilos de urdimbre y trama propor01ona no solo efectos

Hoja nam, 20

f Como se puede apreciar de la Tabla 4, la conducH

thldad. de humedad del tedldo hecho de fibra de "Shelon" '

es 1,5 veces mayor que la de la seda natural, mientras que

las caracteristicas de la absorcidén de humedad ¥ penetra-

Enuayaaas en una camara de cllmatlza01on a tema
peraturas de aire de 24, 30 y 3) C $in viento en personas

de ensayo sentadas de manera quieta, las blusas hechas d@«

estos ueglaos presentaban caracterlstlcas de tejidos de -

an

) f

gran comodldad Por eaemplo, los datos de resistencia eléoh~

transplra01on son aprox1madamente iguales. o Lo
- No se observeron sensaciones thctiles subjetivas;
molegtas. :
. Las'pérdidas de humedad para la blusa de seda
natural -es de 95 g/hora, y las de las blusas hechas de
fibrea de "Shelon" es de 80 g/hora. Por lo tanto se puede
llegar a la conclusidn de que la blusa hecha de fibra de
"Shelon" posee propiedades hiéiénicas satisfactorias y se
puede utilizarljuntamente con prendas de Seda natural pre

vistas para fines similares,
Bjemplo 5

En dibujos alemaniscos Yy mezclados para camisas

de hombres,una combinacién definitiva de tipos de torsidn

externos como el crepé blanduras o suav1dades mayores o

menores, capa01cad de abrlﬂo, sino que también afecta a sus

al

@@R
ALITY



=0 e ol

|_propiedades higiénicas.

bujos alemaniscos con diferentes combinaciones

de torsibn de hilos de urdimbre y trama.

Hojn nam,

Bn la Tabla 5 se dan caracteristicas de dos di-~

de tipos

21
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L El tejido resultante con combinacién de torsidn

satén y el tejido II de dibujo de lino o tela.

Hojn n\'un.23

de 1000 T,P.M. en urdimbre y 150 T.P.M. en trama (I) es
plano y tienerabrigo eficaz, su rigidez es 1,6 veces menor
que la de tejido andlogo con combinacidn de torsidn de
1000 T.P.M. tanto en urdimbre como en trama (II). La absor
cidn de agua de este tejido.(I) es el 12 por ciento infe-
rior,.la'ponductividad de humedad es 1,3 veces menor y'xa}:J
penetracién de aire es casi 2 veces menor que en el tejiéd'
alternativo II, - | | N

Asi, variando los grados de torsibén para la ur- i
dimbre y la trama se hace posible producir articulos que ‘
presentan comodidad y buena apariencia, y son apropiados

para diversas condiciones climéticas,
Ejemplo 6

La Tabla 6 compara algunas propiedades fisicas
de dos tejidos para utilizar en vesfidos ¥ blusas, pesan-
do 1 m2 del tejido aproximadamente 25 g, estando coﬁpues—
tas la urdimbre y la trama del tejido de filamentos com-
puestos de 2,2 tex (21 denier - 7 f£il),de fibra de "Shelonl

con elevados grados de torsibén. El tejido I es dibujo de
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presenta los datos experimentales sobre hilos de "Shelon"

Hojan n\‘tm.25

Ejemplo ¢

Tos hilos de miltiples filamentos de 2,2 tex
(21 denier - 7 filamentos) son texturizados por medio de

falsa torsidn utilizando equipo convencionale. La Tabla 7

de poliamida texturizados y tejidos fabricados de los mi@d'

mos., . ’ -

3
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- ! Estos tejidos texturizados hechos preparados pre-
gsentan notable apariencia, son suaves al tacto y tienen

buenas!cualidades de caida o drapeado,
! . . )
{
|

5 Ejemplo 8

- =

Hilos de poliamida de densidad lineal 5 tex (45:;
'denief - 14 filamentos) fueron transformados en camiserié}?%
hibujo o textura de tela finé, densa, bastante resistente - |-
.lO- al plegado, con un peso de %8 g por metro cuadrado y dibufzyq
jo o textura de raso de cuatro lizos con un peso de 49 g
por metro cuadrado. - R

Tos tejidos fuerbn acahados por impresién de ta~-{ -
miz de pélicula ¥y pintado libre. | »
15 . La urdimbre y la trama de ambos tejidos estaban
compuestas de filamentos retorcidos a modo de S, Las cérqg
teristicas ¥ propiedades higiéhicas de los tejidos se com~

paran en la Tabla 8.

18048
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!/ Estos tejidos estén previstos para utilizar, por
ejemplo, en pafiluelos, corbatas, pafiuelos de cabeza ¥ paja
ritas.
| ' .Se eligiron caracteristicas de torsién relativa
mente bajas con una diversidad de articulos a la vista
producidos en serie. La combindcién beneficiosa de grados

a7

1jidos agradables de gran comodidad,

H

En todos los ejemplos anteriores se realizaron

normales se utilizaron en la indistria quimica,

~dc tomsidn y tipos de dibujo ﬁermite la produccidn de téh,{

ensayos y los resultados determinados utilizando métodos ’f

%
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_ .  RELVINDICACTONES

el punto 1ntermed10 a los rayos primero y segundo y que de-

Hoja nam, 50

T e . T

P T e B . - -

q Los puntos de 1nven01on propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni dlvulgada en Egpafia, que se
prpsentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
t% de Introduccidn, por DIEZ afios, son los gue se recogen
enzlas reivindicaciones siguientes:

12, - ﬁhg fibra gquimica perfeccionada, prevista
pafa asociarse con una plural%@ad de fibras idénticas a -
ella a fin de formar un hilo que tiene una torsibn de 100%
a 2000 T.P.M. (vueltas por metro), teniendo dicha fibra una
forma en seccidn transversal que. incluye dos elementos cai
da-uno de- los cuales comprende raYos primero y segundo qué

1rrad1an desde un punto, un tercer rayo gque irradia desde~

flne con cada uno de los rayos primero y segundo un &ngulo
de 10 a 702, definiendo 10s rayos canales de capilaridad
abiertos entre ellos, y un puente en zigzag del mismo ma-
terial que los elementos que interconecta los extremos li-
bres de los terceros rayos de ambos elementos.

28,~ Una fibra quimica segln la reivindicécién;
12, en la que un tercer elemento idéntico a los dos prime-
ros elementos tiene su extremo libre conectado aproximada-
mente al punto medio del ﬁuente. ‘

32,~ Una fibra quimica segin ls reivindicaciones
12 6 22, en la que cada elemento tiene un cuarto rayo que
irradia desde el mismo punto que los tres primeros rayoé,

estando el cuarto rayo alineado con el tercer rayo y tenien

|
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f

|

.do una longltud no mayor que la de cada uno de los rayos

primero y gecurdo

tecede, representado en los dibujos que se acompailan y con

los fines que se han especificado.

critas a madgquina por una sola cara.

tiojn nvun. j.l

4a,- “UNA FIBRA QUIMICA PERFECCIONADA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
Esta Memoria consta de btreinla y una hojas es-

Madrid, . 1 6 AGD. 1978

- P.A.

Fernando de Eizgh ry
Po' v

. POOR
: ,-_.w,a LITY
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