i s et e

A N
et A B2

20 SET, 1978

) (e
AINITERIO DE INDLSTRIA Y ENERGIA 30 4678 03 "
Registro de la Propiedad lndxﬁﬁgﬁ@éﬂé’ el ﬁ@gﬂm de acuerdo @ "o PRESENTAGION ‘

4t o nm e . et < -t = o e e
P -

¢
i
{
!

“NUMERO

€8N los datos que figuran en la pras
8ente descripoion y segiin el ¢
tenide de la Memoria adjunta.

/

13 Wag, 197

pATENTE DE_IN ENCION

b &)

ESPANA

@FMI
PAD_« NO MEQISTAAB ALK

{9 prioriDACES:
@uun:uo @ FECHA

o)

A4

20 de julio de 1.977 Alemania.—-

P 27 32 729.3

GLASIFIGAGION INTERNAGIONAL PAT!NT‘ DE LA QUE ES DIVISIONARIA

>0/6

@muA OE PUBLICIDAD

@YITULO DE LA INVENCION

PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA ABRIR BALAS DE FIBRAS
TEXTILES [ Taad

@ SOLICITANTE (3

TRUTZSCHLER GmbH & Co .KG.-

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Duvenstrasse 82-92, D-4050 M&nchengladbach 3, Repiblica Federzal Alemaha.

@, INVENTOR [{ <}

Peter Jagst.

@3 mruLan e

@ REPRESENTANTE

Don José Miguel Goméz—Acebo Pombo.,

UNE A+4  MOD, 3106
UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



5e

10. .

15.

20,

250

30.

-1 -
la presente invencidn se refiere a un dispositivo

para abrir balas de fibras textiles, en el que sSe deshace una
file de balas de fibras textiles por su parte inferior al me-
nos mediante dos mesas o rodillos de agujas dispuestos en'se-
rie a intervalos cortos, en movimiento, estando inelinadas las
agujas de la mesa o rodillo de agujas de tal forma que estdn
inclinadas en direccidn contraria con relacién a la mesa o ro-
dillo de agujas contigua.

En un abridor de balas conocido es movida enva y
ven una fila de balas de fibras textiles por medio de medios
de transporte en serie a intervalos pequefios siendo pués desher
chas por su parte inferior. En este dispositivo sirven las
mesas de agujas como medio. de traqsporte ¥ al mismo tiempo
para abrir la bala de fibras. En este caso pués las balas ya-
cen directamente sobre los medios de transporté ¥y son movidas
en va y ven durante el proceso de apertura. El mimero de mediog
de transporte corresponde aproximadamente al mimero de balas
tratadas. Con este sencillo abridor de balas puede alcanzarse
un elevado grado de accidn durante la apertura y mezclado de
las balas de fibras textiles. Normalmente estdn previstos en
este abridor dos paredes de guia de-las balas en la direccidén
de trabajo lateralmente paralelas, que impiden que vuelque en
direccidén lateral las balas, inestables de mayoria de las veceT,
tras el desatado de las ataduras. Ias balas son contiguas en
la direccidn de trabajo igualmente con.balas inestables de mo-
do que, en determinados casos, puede suceder que vuelque en
esta direccién una bala. .

Ia invencidn tiene por objeto proponer un'dispositivc

del tipo anteriormente citado, que estd libre de estos inconve-

nientes en el que en particular se impide un vuelco de las balas
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‘la parte inferior de la bala de fibras textiles y permanece

¥ que es menos costoso desde el punto de vista téenico.
Ia solucién de este cometido se consigue por medio
de los puntos caracteristicos de las reivindicaciones.

En este dispositivo estdn paradas las partes para-

lelas de las bandas de la mesa de agujas mientras que las ban- ‘*= =

das circulan segin el principio de la cadena-oruga de un vehi4
culo de cadenas. Las bandas y las agujas dispuestas sobre es-
tas son movidas respectivamente ﬁnicamepte durante el giro al<4
rededor de los rodillos transportadores. las agujas inclina-

das dispuestas sobre secciones de la banda paralelas y en re=-|

Poso permanecen localmente fijas en la parte inferior de la bd-

la. Unicamente por medio delrmovimiento semicircular en los
rodillos de gird se separan partes, mediante las agujas abati-
bles hacia abajo, de las balas de fibras textiles.

En el dispositivo segin la invencién las mesas o ro-
dillos de agujas son méviles en vaiven, las balas de fibras
textiles permaneéen durante el deshecho no obstante localmenw
te fijas por su parte inferior, sobre el soporte instalado '
fijamente.

En este caso penétra cada aguja en elleSpacio inter-

medio comprendido entre las barras del soporte, se clava en

T

en esta posicidén en tanto que no es movida hacia abajo por aba
timiento. De este forma no se permite ningin movimiento a las

balas a través de la mesa de agujas, de modo que las balas no

pueden volcar en la direccién de trabajo. Ademds sucede que bag-

ta un par de mesas o de rodillos de agujas méviles para desha-
cer una pluralidad de las balas adyacentes. De este modo puede

reducirse extraordinariamente el coste de la instalacidn, sobrL

todo porque puede ejecutarse de forma sencilla y econdémica el
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soéorte,'localmente fijado, de barras paralelas, Otra venta-
ja consiste en que las balas comprendidas entre las barras
paralelas del soporte cuelgan un poco, De este modo la su~
perficie de las balas se extiende un poco en este punto y se
mulle’mas facilmente, de modo que el deshecho queda facili-
tado, Por ultimo se alcanza otra ventaja notable debido a que
el deshecho de las balas se produce desde la parte inferior.
Esta zona junto con lﬁicinta transportadora puede ser empa-
quetada por todos sus puntos con medios sencillos, de modo
que mediants aspiracién de sste espacio cerrado puede agpi-
rarse sin problemas el polvo generado durante el deshecho de
lag balas,

Para fijar rijidamente las barras del soporie esta
prevista ventajosamente transversalmente a la direccion de
trabajo una transviesa comin., Convenientemente estd digpues-

ta2 la transviesa a una cierta distancia por encima de las ba-

rras del soporte, de modo que las agnjas de la mesa de agu-
jas pueden eungarzarse gin ningdn impedimiento en los espa-
¢los intermedios comprendidos entre las barras,

El tamafio de los copos de fibras retirados de la
cinta transportadora puede influenciarse mediante modifica-
cion de la longitud de las agujas, sin modificacion no obs-
tante por cambic del intervalo entre las mesas de agujas
contiguas. La produccién horaria del dispositivo puszde in-
fluenciarse por modificacion de la velocidad de giro de las
mesas o rodillos de agujas, |

Ias mesas o rodillos de'agujas esten dispuestas
sobre un c¢arro de transporte, Para permitir la adaptabili-

ded del dispositivo, son regulables de forma lineal la velo-

cidad lineal del carro de transporte y la velocidad de giro
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de las mesas o rodillos de agujas, Convenientemente pueden
conectarse entre si los accionamientos de lag mesas de agu-
jas y del carro de transporte de tal forma que la velocidad
de giro dé las bandés de las mesaé de egujas y la velocidad
liﬁeal del carro de transporte sednm‘desigual o parecida magni-
tud, Esto pucde conseguirse de forma sincronizada por ejem-
plo mediante un accionamiento catenarib o mediante ruedas

dentadas, las mesas o rodillos de agujas y el carro de transs
porte pueden ser accionados tambien independientemente median-

te motores,

Para el caso en que antss del deshecho total de la
balas tgatadas, deba efectuarse momentaneamsnte un cambio de
partida, es reampiazable lateralmente, segdn una forma de
realizacion preferida, todo el soporte junto con las balas,
Deade el otro lédo puede instalarse directaments a continua-
cion otro soporte con la partida de balas ya preparada, Con-
venienteménte el soporte estd formado por varios sopories
parciales sustituibles, de modo que incluso balas individua-
les pueden ser intercambiadas facilmente, De eata forma sen-
eilla pueden evitarse gastos de mano de obra o de instala-
cicn adicionales, que de otro modo serian precisos para la
recepcion de la partida intercambiable.

Segun otra forma de realizacion estan mantenidas
las balas lateralmente por medio de paredes de apoyo de las
balasg, preferentemente perpendicularmente a la direccion de
trabajo. Estas paredes de apoyo de las balas pueden estar
unidas por ejemplo con la transviesa, Ventajosamente esta
prevista entrs las balas y las paredes de apoyo de las ba-

las un forro o cuiia mdﬁil, por ejemplo de una hoja de plasti+t

co hinchable y cerrada por todos sus lados, de modo que las
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balas puedan apoyarse fijamente durante el movimiento lateral -

del soporte en el dispositivo,

En este dispositivo las balas de fibras textiles
yacen sobre las barras del soporte. Como consecuenecia las fi-
bras quedan apelmazadas localmente-en la zona de apoyo, de
modo que se dificulta la penetracién de las agujas de lés me~
sas o rodillos de agujgg en este punto,.

3 3 - - ’ . v 3
Una variante del dispositivo segun la invencion per

mite eliminar los inconvenientes anteriormente citados y, en
particular, facilita el deshecho en copos de las balas de
fibras textiles en la zona de las barras,

Segun la invencidn estan fijadas en las mesas o ro-
dillos de agujas elementos de separacién por ejemplo cuchi-
llas o dientes separadores, Dado que estos elementos de sepa-
racion penetran en el espacio intermedio comprendido entre
las barras, queda rasgada la parte inferior de las balas de '
fibras textiles particularmente directamente junto a las ba=

rras, de modo que las agujas deshacen copos ya premullidos.

Por otra parte puede suceder que por encima de las barras par
tes no desprendidag de la bala de fibras fextiles formen una
franja que tienda a compactarse, Mediante los elementos‘sepa—
radores que actian directamente a lo largo de las barras se
almacenan las balas en la zona dé las barras lateralmente,
de modo que tambien las franjas compactadas puedan‘ser apre-
hendidas por las aggjas. |

Preferentemente los elementos de separacién estan
afilados en los extremos-libres pars aumentar la accion des-

garradora. Por motivos de construccion los elementos separa-

dores estan fijados convenientemente en la zona del punto

de giro alrededor de los rodillos transportadores de las mesas

pre
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o rodillos de agujas.,

En la préctica estan dispuestos varios elementos de
separacion adyacentes, es decir perpendicularmente a la direot
cion de trabajo. Convenientemente estan dispuestas por ejem=
plo tres filas de elementos separadores en lg direccion de
trabajo en serie, en particular antes, entre y a continuacion
de los rodillos de giro. Segﬁn ung forma preferente de reall-
zacion estan previstos los elementos de separacion dispuestos
en serie en la direccion de trabajo en diferentes puntos de
las barras, De este modo es atacada en la zona de las barras
por dos ladog de ﬁodo alternado, siendo la bala lateralmente
movil de modo que en caso dado los tramos apelmazados son
aprehendidos.

Ia invencion se explicard a continuacion con mas
detalle con relacion a ejemplos de realizacion representados
en los dibujos, |

La figura 1 muestra una vista lateral dei dispositi+
vo segun la invencion,

la figura 2 muestra una vista lateral en detalle
de la figura 1;

La figura 3 muestra una vista en perspectiva de
un detalle;

Ia figura 4 muestra una seccion transversal de un
dispositivo segﬁn la invencion con soporte sustituible la-
teralmente;

Ia figura 5 muestra una vista lateral en detalle de
un disposgitivo para abrir balas de fibras textiles con ele-
mentos sepafadores; y

Las figuras 6, 7 y 8 muestran vistas de frente, in-

terna y posterior de los puntos de giro de las mesas o rodillds
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de agujas con elementos separadores.

La figura 1 muestra un soporte 1 sobre el cual es-
tan dispuestas en serie diez balas 2 adyacentes, Por debajo
del soporte 1 estan dispuestas dos mesas de agujas 3, 4, cuya
longitud corresponde aproximadamente & 'la“lbhgitud de una
bala 2, Por debajo de las mesag de agujas 3, 4 se encuentra,
entre los rodillos 5 y 6 una cinta transportadera en movi-
miento 7, en uno de cuyos extremos estd dispuesto un embudo
de aspiracion 8, que conduce a un conductor de aspiracién 9.

Segun la figura 2, cada mesa de agujas 3, 4 esta
constituida no obstante por una cinta gin-fin 10, 11, cuya
aﬁchura es algo mayor que la anchura de una bala 2 y que gira
alrededor de un rodillo 12 aceionable y un rodillo i3 loco.,
Tanto la direccion de giro de los rodillos 12, 13 cuanto su
velﬁcidad de giro pueeen ser modificadas, Ia cinta 10, 11
estd provista de una pluralidad de agujas 14, cuya longitud
puede ser de aproximadameute 35 mm, Todas las agujas 14 es-
ten inclinadas frente a la direccion de paso de la banda 10,1
¥ precisamente de tal forma que estan inclinadas en sentido
opuesto con relacidn a-las bandas 10,11 contiguas, La magni-
tud del intervalo entre las mesas de agujas 3,4 contiguas -
puede modificarse linealmente entre si mediante separacidn~'
contrapuesta de las mesas de agujas 3,4, Las mesas de agu-
jas 3,4 estdn dispuestas sobre un carro de transporte 15, que

esta montado de forma movil sobre el bastidor 16 del disposi-

tivo. Este carro de transporte 15 es accionado mediante una

cadena 19 que circula alrededor de dos rodillos 17,18, En
otra cadena 20, fijada en el bastidor 16, engranan ruedas

dentadas 21,22 que estan montadas giratoriamente en el carro

'—l

de transporte 15, Las ruedas dentadas 21,22 sngranan al mismo
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en la direccion de trabajo 24 del soporte 1 (figura 3) en

-8 -

tiempo, a traves de una cadena 23, con los rodillos acciona-
bles 12 y 13 de lag mesas de agujas 3,4, De esta forma estan
acoplados el accionamiento del carro de transporte 15 y el
accionamiento de laé mesas de agujas 3,4 de tal forma que se
produce un accionamiento forzado entre el avance del carro
de transporte 15 y la velocidad de giro de las bandas 10,11,

Sobre el soporte 1 se disponen vor ejemplo diez ba-
las 2. Entonces se accionan ambas mesas de agujas 3,4 con
la misma velocidad en la misma direccion. De este modo pene-

tran las agujas 14 a través de las barras que se extienden

las balas 2, ‘Al mismo tiempo es accionado el carro de trans;
porte 15 que porta las mesas de agujas 3,4 con la misma ve-
locidad, Tas balas 2 permanecen mientras tanto invariablemen-
te localmente fijadas sobre las barras 24 del éoporte 1. Puesr
to que las égujas 14 de la mesabde agujas 3 cuando salen de
una bala 2, como consecuencia del giro de la banda 10, se
mueven hacia abajo con una velocidad extraordinariamente ele-
vada, ge desprenden pequefios copos de fibrasg de las balas,
que caen entonces sobre la cinta. transportadora 7, Tan pronto
como uns de las mesas de agujas 3,4 ha alcanzado uno de los
extremos de la bala 2 adyacente, se invierte el accionamisnto
de los rodillos del carro de transporte 15 y de las mesas

de agujas 3,4. Esto puede efectuarse por ejemplo mediante

una célula fotoeléetrica o un conmutador de tope. Las mesas
de agujas 3,4 se mueven-entonces por debajo de la bala 2 dis-~
puesta gobre el soporte 1 en direccion contraria, despren-
diendose eﬁtonces las agujas 14 de la mesa de agujas 4 copos

de fibras de la parte inferior de la bala 2 que yace sobre

el soporte 1, que caen sobre la cinta transportadora 7, hasta
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"la direccidn de trabajo. Respectivamente sobre cuatio barras

giro de la mesa de agujas 1. Sobre .el tirante 5 estdn previs—

-G -
gue la mesa de agujas 3 alcénza el extremo de la bala 2 adya-
cente, siendo invertidas nuevamente las mesas de agujas 3,4.
Los copos de fibras que caen sobre la cinta'transportadora 7
son aspirados por el embudo de aspiracidn 8 al conducto 9 y
desde alll sé.envian a la siguiente etapa de elabofacién. El
tamafio de los copos de fibras retirados de la cinta transpor-
tadora 7 puede influenciarse por modificacidén de las agujas
14 v mediante modificaciones del intervalo comprendido entre
las mesas de agujas 3,4. Ia produccidén horaria del dispositi=-
vo puede influenciarse por modificacién de la velocidad de
giro de las mesas dé agujas 3,4. '

Segin la figura 4 el soporte 1 estd formado por una
vifleta {transversal 25, que sobresale por encima del ancho de
la mesa de agujas 3 y muestra ocho barras 24. El soporte 1

es sustituible lateralmente, es decir perpendicularmente a

24 yace una bala 2, de modo gue de esta formz puede efectuar-
se una sustitucién mds rdpida de balas o de partidas.

- La figura 5 muestra una mesa-de agujas 1,2 en cuyos
frentes en la zona del punto de giro estdn fijadas cuchillas
separadoras 3 y 4 sobre tirantes 5,6. Por otra parte estdn
previstos entre las barras de las mesas de agujas 1,2 otras
cuchillas de separacién 7,8 en un tirante 9., Los tirantes 5,6
¥ 9 con las cuchillas separadoras 3,4, 7 y 8 se mueven con las
mesas de agujas 1,2 respectivamente en la direccidn de trabajo

La figura 6 muestra unz vista fronial del punto de

tas contiguamente por_ejemplo cinco cuchillas separadoras 3

directamente Jjunto a las barras 10.

Ia figura 7 muestra el tirante 9, que estd dispuesto
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en el espacio intermedio comprendido entre el punto de giro

de las mesas de agujas 1,2. Mientras que la cuchilla separa-
dora 7 subordinada a la mesa de agujas 1 penetra por una par-
te de las barras 10, las cuchillas separadoras 8 subordinadas
a la mesa de agujas 2 penetran por la otra.parte de las ba-
rras 10.

Ta figura 8 muestra una vista posterior del punto
de giro de la mesa de agujas 2. Sobre el tirante 6 estédn fijac
dos contiguamente por ejemplo cinco cuchillas separadoras 4
directamente junto a las barras 10.

Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son
gsusceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

le= Perfeccionamientos en dispositivos para abrir
balas de fibras textiles, en el que son deshechas una fila
de balas de fibras textiles mediante al menos dos mesas o
rodillos de agujas en movimiento, dispuestas en serie a pe=-
queﬁé distancia, en su parte inferior, estando inclinadas las
agujas de las mesas o rodillos de agujas de tal forma que es-
t4n inclinadas de forma contraria con relacién a las mesas o
rodillos de agujas contrapuestos, caracierizados porque para
la recogida de las balas de fibras textiles estdn ﬁrevisto
un soporte compuesto por 2l menos dos barras que se extienden
en la direccién de trabajo y porque'las mesas o rodillos de
agujas son méviles en vaiven por debajo del-soporte.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque las barras del soporite estdn fijadas ri-

gidamente en al menos una transviesa comin.

3.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizados porque la transviesa estd dispuesta a
una cierta distancia por encima de lés barras.

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizados porque la distancia entre las
puntas de las agujas en modificable linealmente con respecto
a.las mesas o rodillos de agujas'subsiguientes.

5;- Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizados porque la velocidad de giro de
las mesas o rodillos de agujas es %egulable linealmente.

6o ferfeccioﬁamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizados porque la velocidad de paso de
las mesas o rodillos de agujas es regulable linealmente.

7+~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
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ciones 1 a 6, caracterizados porque las mesas o rodillos de
agujas y el carro de transporte son accionados de tal forma
que presentan velocidades iguales o semejantes.

8.~ Perféécionamientos segin una de las reivindica~-
ciones 1 g 7, caracterizados porque el soporte es sustitui-
ble léteralmentg.

9.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-

ciones 1 a 8, caracterizados porque el soporte estd constitui-

do por varios soporte parciales.

- 10.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 1 a 9, caracterizadés porque las balas de fibras
textiles estdn soportadas por paredes de apoyo de las balas.

1l.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 1 a 10, caracterizados porque estd previsto entre
las halas de fibras textiles y las paredes de apoyo de las
balas un forro o cufia mévil.

12.~ Perfecciohamientos segin una de las reivindi-
caciones anteriores caracterizados porque estdn fijadas en
las mesas o rodillos de agujas, elementos de separagidn, que
Sobresalen en el espacio intenmedio comprendido entre las
barras del soporte.

13.~ Perfeccionamientos seagin la reivindicacién 12,
caracterizados porque los elementos separadores estdn afila-
dos én‘el extremo libre.

14.- Perfeccionamientos segén las reivindicacio-
nes 12 6 13, caracterizados porque los elementos de separa-
cidn estdn fijados en la zona del punto de giro alrededor de

los rodillos de transporte de las mesas ¢ rodillos de agujas.

15.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica-

ciones 12 a 14, caracterizados porque los elementos separado-
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res dispuestos sucesivamente en la direccién de irabajo es-
t4n dispuestos en puntos diferentes de las barras.

16~ Perfeccionamientos en dispositivos para abrir
balas de fibras textiles, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente MNemoria. C e

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a méquina

por una sola cara.
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