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La presente invencién se refiere a un dispositive para
abrir balas de fibras textiles, en el que sSe deshace una fila de balas
de fibras textiles por su parte inferior al menos mediante dos mesas
o rodillos de agujas dispuestos en serie a intervalos cortés, en movie
miento, estando inclinadas las - agiijes de la mesa o rodillo de agujas
de tal forma que estan inclinadas en direccién contraria con relacidn
& la mesa o rodillo e agujas @ntiguas.

En un abrider de balas conocido es movida en vaivén una
fila de balas de fibras textiles por medio de medios de transporte en

Vo
Serie a intervalos pequefios siendo pues deshechas por su parte inferior
En este dispositivo sirven las masas de agujas como medio de transpor=
te y al mismo tiempo para abrir la ?ala de fibras. En este caso pues
las balas yacen directamente sobre el medio de transporte y son movidas
en vaivén durante el proceso de apertura, El nfimero de medios de trang
port; corresponde aproximadamente al nfimero de balas tratadas. Con es-
te sencillo abridor ¢ bales puede alcenzarse un elevade grado de accidn
durante la aperiura y mezclado de las balas de fibras textiles.Normal=
mente estan previstas en este abridor dos paredes de guia de las balas
en la direccidén de trabajo lateralmente paralelas, que impiden que vuel
que en direccidn lateral las balas, inestables la mayoria de las veces
ras el desatado de las ataduras,Las balas son contiguas en la direc~
cién de trabajo igualmente con balas inestables de modo que en deter-
minados casos puede suceder que vuelque en esta direccién una bala.

La invencién tiene por objeto proponer un dispositivo
del tipo anteriormente citado, que est& libre de estos inconvenientes
en el que en particular se impide un vuelco de las balas Y que es me=
nos costoso desde el punto de vista técnico.

La solucién de este cometido se consigue por medio de

los puntos caracteristicos de las reivindicaciones,

En este dispositivo estan paradas las partes paralelas
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‘de agujas o bien sobre ambos. En este caso penetra cada aguja en la
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de las bandas de la mesa de agujas hientras que las bandas circulan
segin el principio de la cadena-oruga de un vehiculo de cadenas. Las
bandas y las agujas dispuestas sobre estas son movidas respectivamente
unicamente durante el giro alrededor de los rodillos trans%ortadores.
Las agujas inclinadas dispuestas sobre secciones de la banda paralelas
Y en reposc permanecen localmente fijas en la parte inferior de le
bala., Unicamente por medio del movimiento semicircular en el punto de
giro se separan partes, mediante las agujas abatibles hacia abajo, de
las balas de fibras textiles. C o

En el dispositivo seglin la invencién las masas o rodi-

1los de agujas son mbéviles en vayvén conjuntamente con el espacio in-

termedio del soporte flexible, por ejemplo una banda, una cadena de bar

rras o de rodillos o ambos, Las balas de fibras textiles permanecen
durante el deshecho no obstante localmente fijas por su parte inferior)
y en particular de acuerdo con la posicién del espacio intermedio y de

la mesa de agujas bien sobre el soporte flexible, bien sobre la masa

parte inferior de la bala de fibras textiles y permanece en esta posi-
cién hasta que sea movida hacia abajo por abatimiento. De esta forma
no se expone a las balas a un movimiento a través de la mesa de agujas
de.modo gque las balas no pueden volcar en la direccidn de trabajo.

Por otra parte sucede que basta (nicamente un par de
mesas o de rodillo; de agujas méviles para deshacer una pluralidad de
balas dispuestas de forma contigua. De este modo puede reducirse extrac
nariamente el coste de instalacidén sobre todo porque, mediante el em~
pleo de un soporte rflexible, el dispositivo puede ser instalado de for
ma econdmica y sencilla. Otra ventaja consiste en que las balas pueden
ser dispuestas sobre el dispositivo de forma directamente contigua en=

tre si y de esta forma se apoyan lateralmente.

Finalmente se consigue oira ventaja n&table debido a que

rdi
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‘mesas de agujas contiguas. La capacidad horaria del dispositivo puede
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el deshecho de la bala Sse efectua desde la parte inferior.‘Esta zona
con inclusidén de la banda transportadora puede ser empaquetada por to=
dos sus puntos con medi9§ sencillos, de modo que mediente aspiracién
de este espacio cerrado puede ser aspirados sin problemas gl polvo ge-
nerado- durante el deshecho de la bala.

La banda esti dispuesta fijamente en ambos extremos de
forma conveniente. Entre los extremos la banda se hace girar hacia aba
Jjo alrededor de los rodillos de giro y gira al menos alrededor de
otro rodillo de giro dispuesto sobre la parte opuesta de la ban?a:.De
este modo la banda forma un lazo que actua como abertura para un espa-
cio intermedio en el que estin dispuestas la mesa de agujas. Convenien
temente la banda es de un material compuesto de varias capas, flexible
Y resistente al desgarre.

' El tamafio de los copos de fibras retirados de ladnta

transportadora puede influenciarsemdiante modificacidén de la longitud

de las agujas, sin reforma por modificacién del intervalo entre las

influenciarse por modificacidn & la velocidad de paso de las mesas o
rodillos de agujas;

) Las mesas o rodillos de agujas estan dispuestas sobre
un carro de transporte. Para permitir la adaptabilidad del dispositive
son regulables de forme lineal la velocidad lineal del carro de trans-
porte y la velocidad de girc de las mesas o rodillos de agujas. Conve-
nientemente pueden conectarse entre si los accionamientos de las mesas
de ggujas y del carro de trensporte de tal forma que la velocidad de
giro de las bandas de las mesas de agujas y la velocidad lineal del ca+
rro del transporte sean de igual o parecida magnitud. Estp,puede conse-
guirse de forma sincrenizada por ejemplo mediante un accionamiento ca=

tenario o mediante ruedas dentadas. Las mesas o rodillos de agujas y

el carro de transporte pueden ser accionados también independientemen=
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te mediante motores

Para extraer los copos de fibras desprendidos fuera de
la zona situada por debajo de las mesas de agujas, est& previsto ventas
josamente un dispositivo de aspiracién que circula conjuntgmente con el

carro de transporte .

La invensién se explicara con mas detalle a continua-
cién con relacidén a un ejemplo de realizacidén representado en los dibu

Jjos adjuntos.

La figura 1 muestra una vista lateral del dispositivo

A 1

segin la invencién,

La figura 2 muestra una vista lateral en detalle de la
figura 1; y

La figura 3 muestra una vista en seccidén del dispositivo
segiin 1a invencién de una mesa de agujas con dispesitivo de aspiracién

La figura 1 muestra una banda 1 sobre la cual se han
depositado en fila diez balas 2 unas al lado de las otras. La banda 1
estd dispuesta en ambos extremos 3,4 fijamente al b;stidor 18 del dis-

positivo.

Entre los extremos 3, & estén previstos dos redillos

de giro 5,6 horizontalmente, cuyos ejes son perpendiculares a la direct.

cién de trabajo. Por debajo de los rodillos de giro 5,6 estin dispues-

tos otros dos rodillos de giro 7,8 de la misma forma. La banda 1 estd

enrollada alrededor de los rodillos de giro 5,6,7,8 de tal forma que for

ma un lazo, que deja tbierto en la zona de la parte transportadora de
la banda 1 un espacio intermedio libre. En este espacio intermedio de
la banda 1 estén dispuestas dos mesas de agujas 9,10 cuya longitud co~
rresponde aproximadamente a la longitud de una bala 2. Segin la figuw
ra 2, cada mesa de agujas 9;10 etd formada por una cinta sinfin 11, 12
cuya anchura es algo mayor que la anchura de una bala 2, y que gira al:z

dor de un rodillo 13 accionable y un rodillo loco 14, Tanto la direc=

rede
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s
cién de giro de los rodilles 13,ié cuanto su velocidad de giro pueden
modificarse, La banda 11,12 estd provista de una pluralidad de agujas
15, cuya longitud puede.ger aproximadamente de 35 mm. Todas las agujas
15 estén inclinadas frente a la direccién de paso de la bshda 11,12 y
de tal forma que estan inclinadas en sentido contrario en las bandas
11,12 contiguas. Las magnitudes de la separacién de las mesas de agu=
Jas 9,10 contiguas entre si puede modificarse linealmente mediante
desplazamiento contrapuesto de las mesas de agujas 9,10,Las mesas de
agujas 9,10 estén dispuestas sobre un carro de transporte 16, que esté
v
dispueéto de forma movil sobre el bastidor 18 del dispositivo.

Este carro de transporte 16 es accionado mediante una
cadena 23 alrededor de dos rodillos 21,22, siendo un rodillo acciona=
do mediante un motor (no representado). Scbre la parte externa de la
cadena 23 estan dispuestos rodillos de apoyo 24 giratorios conjunta-
mente para apoyar la banda, 1. Mediante el movimiento del carro 16 se
ponen en moviﬁiento giratorio dos rodillos de giro 5,6. Estos rodillos
de giro 5,6 accionan al mismo tiempo, por medio de una cadena 16 dos
rodillos accionables 13,14 de la mesa de agujas 9,10, De esta forma
quedan conectados el accionamiento del carro de transporte 16 y el
accionamiento de la mesa de agujas 9,10, de tal forma que se produce
un accionamient? forzado entre el avance del carro de transporte 16 y
la velocidad de las bandas 11,12. De este modo las velocidades de avan
ce del carro de tansporte 16 y la velocidad lineal de las bandas 11,
12 son iguales.

Sobre 1la banﬁa 1 se disponen por ejemplo diez balas 2.
A continuacién son accionadas ambas mesas de agujas 9,10 con la misma
velocidad y en la misma»direccién. De este modo penetran las agujas
en las balas 2., Al mismo tiempo son accionados los rodillos de giro

5,6 a velocidad idéntica. De esta forma Se mueven las masas de agujas

9,10 en el espacio intermedio libre de la banda 1 progresivamente. Laﬂ
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balas 2 permanecen durante todo el proceso de apertura localmente fi-
jadas de modo inalterado. PYesto que las agujas 15 de la mesa de agu=
jas 9 se mueven hacia abajo con una velocidad extraordinariamente ele-
vada durante la salida de una bala 2 como consecuencia dei giro de
1la banda 11, se desprenden pequefios copos de fibras de la bala. Tan
p;onto como nna de las mesas de agujas 9,10 ha alcanzado un extremo
de 1las balas 2 dispuestias de forma contigua, se invierte el acciona=-
miento de los rodillos del carro de transporte 16 y de las mesas de
agujas 9,10, Esto puede efectuarse por ejemplo mediénte una célula
fotoeléctrica o un conmutador de tope., Las mesas de agujas 9,10 se
mueven entonces por debajo de las balas 2 en direccién contraria, des-
garrando entonces las agujas 15 de la mesa de agujas 10 copos de fi~
bras de la parte inferior de la bala 2, hasta que alcanza la mesa de
agujas 10 el extremo de la bala 2 siguiente, con lo que las mesas de
agujas 9,10 son invertidas nuevamente., Los copos de fibras desprendi-
dos son aspirados segin la figura 3.por un embudo Ae aspiracién 19 en
d. conducto 20y desde alli se envian a la siguiente etapa de la elabo-
racidén., El tamafio de los copos de fibras extraidos del embudo de aspi
racidén 19 puede influenciarse mediante modificacidén de la longitud de
las agujas 15 y mediante modificacién de la separacidén entre las mesas
de.agujas 9,10, La capacidad horaria del dispositivo puede influenciarn
se mediante modificacién de la velocidad lineal de las mesas de agujas
9,10,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse en la practica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo~

dificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principiec fundamen-

tal.
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos eﬁ dispositivos para abrir ba-
las de fibras textiles!_en el que son hechas una fila de balas de fi-
bras textiles mediante al menos dos mesas o rodillos de aéujas en now=
vimiento, dispuestas en serie a pequefia‘ distancia y en su parte infe=
rior, donde las agujas de las mesas o rodillos de agujas estan incli=-
nadas de tal forma que estan inclinadas de forma contraria a las me~
sas o rodillos de agujas contrapuestos, caracterizados porque esté
previsto, extendido en la direccidn de trabajo, un soporte fle*ible

Ve
que forma en una seccidn un espacio intermedio libre en movimiento de
vaivén, en el que las mesas o rodillos de agujas estan dispuestos de
forma movil,

2.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, ;a-
racterizados porque como soporte flexible esté dispuesta una banda fi;

localmente en mbos extremos.

3.~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 1 §

2, caracterizados porque la banda forma un lazo al girar sobre los ro+

dillos de giro.

k,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio=-
nes 1 a 3, caracterizados porque la banda es de un material aompuesto

5¢=- Perfeccionamientos segfin una de las reivindicacio=-
nes 1 a 4, caracterizados porque la separacién enire las puntas gde las
ggujas de las mesas o rodillos de agujas contiguas es regulable lineal
mente,

6.~ Perfeccionamientos segfin una de las reivindicacio=-
nes 1 a 5, caracterizados porque la velocidad de giro de las mesas o
rodillos de agujas es regulable linealmente.

7.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindicacio-

nes 1 a 6, caracterizados porque la velocidad lineal de las mesas o

rodillos de agujas es regulable linealmente.

ada
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8.~ Perfeccionamientos segim una de las reivindicacio-
nes 1 a 7, caracterizados porque las masas o rodillos de agujas y el
carro de transporte son accionados de tal forma que muestiran la misma
o parecida velocidad, :

9,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio=
nes 1 a 8, caracterizados porque esti dispuesto un dispositivo de as-
piracidén para los copos de fibras desprendidos que se mueven conjunta=
mente con las mesas o rodillos de agujas.

10,«Perfeccionamientos en dispositivos para abri{ balas

de fibras textiles, tal y como queda sustancialmente descrito en la
presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos,.

Esta Memoria corsta de 8 hojas escritas a maquina por

una sola cara.

Maaria, 13 MAR, 1070

& CO,KG,

J. M. GOMEZ ACEBD Y
P+ p» Firmadoy), Suarez Diez
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