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VEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente invenoién se refiere a unos perfece
cionamientos en las mdquinas para la fabricacidn de ‘fapo=
nes, |

lds conoretamente, en la invencisn se ha idea—
4o unos perfeccionamientos que proporcionan unas mejoras
en las mdquinas destinadas para la fabricacidn de tapones
de corcho del tipo que comprenden un enerpo de fapén ci-
lindrico de revolucién Fformado por un aglomerado de mate~
ria% basto y una o varias arandeclas de maberial de cali-
dad, gque se fijan en un extremo del auerpo antedicho y
cuyo extremo es el que se destina para estar en contacto
con el contenido de la botella:

Los perfeccionamientos motiyos de la presente
invenoidén se refieren a los medios enooladores gutomati~
Cos gue unen ambas partes integrantes del tapdn, cuerpo
aglomerado de material basto y srandela de corcho de ca~
lidad, y a los medios de prensado de las referidas partes,
que dan lugar a la formacidn de un todo Ynico constiftubi-~
vo del tapdn.

En lineas generales, los perfeccionamientos con
brenden dog medios transporta&orgs de ouerpos aglomerados
de material basto y de arandelas, a basc de ointas trang-
portadoras o similares, que desplazan paralelamente ¥y con
un_desnivel igual a la altﬁra del ouerpo aglomerado bas—
$0e

Log perfeccionamientos comprenden un mecanismo

empujador de las arandelas en sentido transversal al de su
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alimentacién, haoiéndolas pasar a través de unos medic.
encoladores gue preparan una de las superficies de la a-
randela, para en fase siguicnte, disponer a dicha arande—

la sobre la base de un cuerpo de tapén de material basto:

‘Bste conjunto resultante, puede disourrir a través do me-

canismos escalonados similares al descrito, segdn precise
nds arandelas, siendo conducido posteriormente hacia los
medlos de prensado que consolidaran la unisdn antedicha.

Esbos medios de prensado estan constituidos poxr

- un soporte para unos o varios conjunbos de tapones, cuyss

medios situan a ostos entre dos mordazas provistas de alo-
Janientos unitarios autocentrantes para los tapones y ocu=-_
yas mordazas rebtlenen a uno © variog tapones leteralmente.
Una de lgs nordazas comporta uha prensa formada por dos
pletinas, una de las cualcs lleva solidarios unos esparra
gos sobre los quc sc encuentra montada libremente la otra
pletina. Las rceferidas pletinas se manbienen distanciadas
por gravedad una scparacién que admite la entrada hblgada
de los tapones a lo alto: El ajuste para cl prensado sc
realiza autondticamente merced a unos hierros en U suni-
nistrados por alimentador adecuado que %os aunbo-orienta
para gque cabalguen sobre 193 egpdrragos, reduciendo la
separacidn de¢ las pletilnas, que realizan epﬁonoos el pren
sado: Al separarse nucvamentc las mor@azas, la prensa guc~
da libre y oargada cn posioldn aotiva, sicndo.wontonces
dispuesgta en el scoadero oorrespondienﬁo: '

Con ol fin dc facilitar la explioacidn, se acon
pafia a la presente memoria descriptiva de unha ldmina de

dibujos cn la que sc ha representado un caso de realiza—
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cidn que. sc olta a titulp de ejemplo".

En 1os dibu;'ios:

La figura 1, muestra una vista esquemdbica cn
alzado lateral del meganismo enooladors

La figura 2, corresponde a un detalle frontal
del mecanismo ,aportadc{nr de cola.

La figura 3! mucstra en esquema el conjunbo del
mecanismo de prensado, constituido a base de las mordazas
néviles y la prensa". ‘

La figura 4, muestra las pordazas y su espccial
dentado autooentrate c?.e los tapones:

_La figura 5, correspondc a una yista lateral de
la prensa;

La figura 6, es un detallec de las piczas en U
de ciecrre de la prensa; ]

Haoiendo referencia a las figuras, se aprecia
en su realizaoidn un meoeg.nismo enoolador'que conprende
como elementbo integralj.te, una cubeta -l-, para la cola
-2~ un pasamanos -3-, sobre el que desglizan lag arande=—
las dc corcho —4- una palanca -5-, con eje -6~y y reque~
rida poxr mu?lle--'T—, la cual es desplazada en senti@o de
la flecha F, pﬁr excéntrica o meognismo cox}venien'te., pre~
sentando csta palanca un extremo libre =8~, empujador de
la arandc?la enfrentada, la cual es g,uiada} sobre las vari-~
llas -89, desplazando a lg arandela ;-4.’-,- encolada por _
el aportador ~lO0- de colg ,..que la toma de la oubeba ~L-
Dicho aportador esta formgdo por una pieza discoidal que
pregenta las ranuras ~ll-, para alojar a las varillas

-9-". Esta pieza ~10-y forma parte de un puente =12~, pro-
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vigto de un vdstago -l3~ requerido hacia arriba por un re-
gorte =L4~, hasta un tope -15—; Bsto védstago prescnta un
trevesaflo ~L5= sobre ¢l que actia el extromo ahorquilla@o
de una palaﬁod ~16~, accionada por cxcénirioa o simiiar,
en sentido de la flecha =Fte, ’

EL movimicnto dc esta palanca —L6-, esta ginoro;
nizado para ser simulﬁaneo'OOn el dc la palanca -5—; '

Lg arandéla ;4'—, desplaza a su vez a la «~4"=,
ya encolada, que sc¢ situa gobre ¢l ocucrpo -l7- de material '
aglomerado de baja calidad, formando el'tapén;

Dichos tapones son conducildog a un goporte =18
gituado en el cxtremo dc una palanca =l9~, desplazahle por
excéntrica o similar y que situa al'tapén 0 agrupacidn do
log nmignog frcnte a ;a mordaza =-20~, que desplaza eh sch-
tido de la flegha P, y situa a los tapones entre los no-
dios prensores, formados por la parte fija =2l-— y la né—
vil -22-, solidaria ésta dc la palanca ~23me En dicho mom
nento avanza la otra mordaza =24, qucdano log taponcs
prisioneros en las mismas y aubocentrados en log departa-
mentos que forma el espeolal trazado qugbrado de las more
dazas; con arista viva. Ie mordaza =24=~, comporta la pron
sa formada por las pletinas =25~ y 426~, unidas por'ospaw
rragos ~27—: La holgura quo forma ambas pletinas queda ‘
eliminada por la incorporacién de unas piczas en U ~20-,
que ca?algan gobre los extremos cxtcriores de los expa--
rrdgog, con lo que sc consigue la presidn adecuada: D?oha
prensa queda Llibre al‘separarse nuevamente los moldes,

Yy cargada de tapones,'se transporta al secadero:‘

La inveneidn, dentro de su esencialidad, puede
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ser llevado a la prdotica en obtras formas de realizacidn
que difieran en detalle do la indicada a titulo de ejon-
plo en la descripeidn y a las cuales glcanzgra lguelmen~
te la proteocidn que sc recgba: Podrd, pues, consbruirse

en cualguier forma y tamafio, con los materiales mds ade—

* cuados, por quedar todo_ello comprendidc en el espiritu

de lag reivindicacisncs.
1

= . =

NOT A

Desorito el objeto del presente invento se deo-~
claran nuevas y de propia invencidén las siguientes weivin
dioaoiones:_ H

- Perfeoci?namienﬁos en las miquings para la
fabricaoidn de tapones, espcoialuente para tapones del
tipo que ocomprenden un ouerpo de materias aglomeradas de
corcho qe baja calidad y una arandela de corcho de alba
calidad, caracterizado esenéialmenie por el heoho de com~
prender dos alimentadores gue promueven el avande parale—
lo e independientz del cuerpo aglomerado y de las arande-
lag, prev%éndose una palanca empujadora de una de dichas
aragdelas, en un sentido transversal al avance de las mig
nas, que disponen a dicha arandela sobre unas varillas
horizontales de sostén y de guia que la situag por empuje
de la arandela siguiente, bajo una p%aca fija, actuando
en dicho momento una segunda palanca, que al scr requeri~
de elasticamcnte por un reéorte aplica contra la basc de
la arandcla la superfioie de un platbillo o sim;lar 8pOr=
tador de la dosis do cola tomada de una ocubera, presentan—

do dicho platillo o similar las ranuras adecuadas para
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recibir g lag varillas dc sosten dc la arandela y permi-
tir un contacto inbogral con la superfiocie de la misma a
encolar; porque en fase inmediata se produce el descenso
de la palanﬁa golidaria al referido platillo y al acciona-
do de la palanca ecmpujadora dc las arandelas; con 1o ocual
la arandcla engonada es situada sobre la base de up cuerpo
aglonerado de¢ log que avanzan paralelamente a las arande-
las; porque el oconjunto de tapdn fqrmado por el ch¢olado
previo dg los elementos antedichos, ouerpo aglomerado y
arandela, son dispuestos sobre una basc névil a través de
palanca que situa a los referidos conjuntos de tapdn cn

¢l camino de avance de una mordaza que desplaza al con~
junto haoia un mecanismo prensor axil de los taponcs; por;
que en dicha fasc se produce el cierre de la nordaza ncr—
ced a otra pleza gemela dc la antedicha cuya pleza compore
ta una prensa formado por dos pletinas unidas por esparra
gos solidariosia una de cllas; porgue la separacidn entre
plct;nas pernite la entrada holgada de los bapones a lo
alto, efectudndose el ajuste a presién de dichas pleti-
nas mcdianﬁo'piezas en U pudicndo sexr dc sccciﬁg cuadra-~
da o redonda, gquc cabalgan sobre los egpédrragos, y cuyas
plezas son suninistradas a través de alimentadores que

las auto=orientan; porque las mordazas anbedlchas prescn
tan un trazado quebrado de arista viva o de forma semi-
circular quec realiza el aubocentrado de los tapones eg

sus departamentos respeot?vos; ¥y pergue cn fase final.,

al scpararsc lasg mordagas, se 1i?era la prensa con su
correspondiente carga de tapones, cuya prensa cs llcva-

da al. seocadero o¢orrespondientec.
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Do Perfeccionanicentos en las médquinas para la
fabricaoldén de 'baponos:

Scgin se describe y reivindica en la presente
memoria desoriptivg que consta de 8 pdginas Jf.‘oliadas Yy
escritas a mdquing por una sola de¢ sus caras, acompaiiadas
de log dibujos rc;gl_amentario s".
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