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—~ 2 =  REF: Hoe 77/K 013
(X2534)

EL invento se refiere a un procedimiento para prepa-
rar un velo de fibras ligado, hecho de fibras sintéticas, ng
turales o regeneradas, mejorado en su capacidad de absorcidy
de vapor de agua} .

Estas clase de velos son de interés para muchos cam-
pos téenicos de aplicacién,rentre los que cuentan sus apli-
caciones como sudituyentes sobre todo del cuero o de deter-
min§dos productos textiles en sus campos de aplicacidn, por
ejemplo, para calzado (material para palas, empellas, fo-
rros, snelas), articulos de marroquineria, tapicerias, ro-
pa exterior ("cueros" y vestimenta "todotiempo") o ‘de pro-
ductos textiles y respectiﬁamente fitiles auxiliares domés-

ticos (cubremanteles, "gamuzas" para ventanas, trapos), pe-

‘vo también su utilizacidn combinada o complementaria con

los materiales utilizables ademés de los velos en estos te-
rrencs, tales como cueros o productos textiles. E1l empleo
de velbs ligados en estos campos es conocido ya desde hace
bastante tiempo. Asi, por ejemplo, se informa sobre la uti-
lizacibén y las exigencias puestas a velos en el campo de la
industria del calzado, en la revista "Allgemeiner Viiésstoff
Report 5, paginas 170/171 (1976), editorial P. Keppler -
Heusenstamm:
—a_En contraposicidn, por ejemplo, a los tejidos, los velos
“presentan propiedades especiaimente buenas y similares
al cuero con respecto al comportamiento de dilatacidn a
la resistencia al desgarre, a la resistencia a la rotura
por perforaciones, a la resistencia al corrimiento y a
la estabilidad dimensional-
- Es cierto que los velos conocidos por lo general estin
dotados ya de una buena permeabilidad para el vapor de

agua, pero sin capacidad de absorcidn de vapor de agua,
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dependiente en parte de la clase de materiales fibrosos,
todavia no es tan buena que las propiedades higiénicas
al ser llevados puestos en condiciones fisioldgicas pue-
dan ser calificadas como favorables.

- Los velos son apropiados en eépecial como materiales pa-
ra correas deslizantes y para punteras, como material
soporte para materiales sintéticos exteriores, y también
como material para forraos y para refuerzos.

Por consiguiente, si se emplean velos en condiciones fi-
sioldgicas, es un requisito decisivo del material, que no
s6lo sea permeable para el vapor de agu;; sino también ca-

paz -de absorber el vapor de agua, con objeto de crear en

- especial en el cuerpo una buena comodidad y un buen clima

al ser llevado puesto.

Para conseguir en ciertos campos estas propisdades
éxigidas, se aplican sustancialmente cuatro procedimienvos:
le. Impregnacién de los velos de fibras con soluciones y

dispersiones de polimeros actuantes como aglomerantes,
y seguidamente coagulacién de los polimeros; de este
modo se trata de obtener velos porosos, respiraﬁorios.
" Ahora bien, la capacidad de absorcidn de vapor de agua
- de tales velos es todavia casi siempre insuficiente.
22, Empleo dirigido de determiﬁadas materias de partida,
para que el polimero aglomerante no se forme hasta den
tro del velo. Ia microporosidad de"}os velos ligados
de este modo es apenas regulable, 0 bien tan sblo pue
de conseguirse en relaciones exactamente determinadas
entre aglomerante y fibra; ademds es insuficiente la
capacidad de estos velos de absorber vapor de agua en

condiciones fisiolbgicas.
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30, Aplicacidn del polimero actuante como aglomerante o de

determinados prepolimeros con ayuda de un disolvente,
pard después, o bien ya durante el proceso de la reasc-
cibn, expulsar el disolvente. La expulsidn del disol-
vente origina, por expansidén del polimero, la porosidad
que, desde luego, es casi siempre irregular y depende
nuy fuertemente del grado de soiidificacién del polime-

Iro.

[

4o, A los velos_ée les incorporan, durante su impregnacidn
o al ligarsé, uniformemente materias que puedan,#blver
a ser extraidas mediante solucidn. Estas estruchuras
‘tienen que, de manera complicada, ser tratadas todavia
en varias'bperaciones con agua o soluciongs acuosas, ¥y
con calor.
Uh:procedimiento para obtener velos de fibras micropo-
rosos ligados con poliuretano y, eventualmente, provistos
de una capa cubriente de poliuretano, es conocido por la so-
licitud de patente alemana publicada y examinada no 20 34 53[7;
se emplean a este respecto soluciones reactivas de componen-
tes formadores de poliuretano a base de poliisocianaﬁos, com
puestos polihidroxilicos y agentes prolongadores de cadenas,
¥ el disolvente se elimina mediante evaporacién.

- En la patente alemana neo 916.960 se describe un proce-
dimiénto para obtener estructuras planas porosas, de alta
capécidad de absorcidn, en el que velos de fibras cardables
son sometidos a una impregnacidn en varias etapas, por ejen
plo, en dos o tres etapas, con una dispersidn acuosa o emul-
sién de aglutinantes filmdgenos vulcanizables. Con la im-
pregnacidn final, o bien con dos o mids impregnaciones, se

incorporan a las estructuras materias finamente distribuidas
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de manera uniforme, y que pueden volver a disolverse, a con
tinuacidn de lo cual se someten las estructuras en cada ca-
50 a un btratamiento térmico, y finalmente se tratan con
agua o soluciones acuosas. Como materias utilizables dentro
del marco de dicha patente alemana, se indican las siguien-
tes: -

Almiddén hidrosoluble, sustancias albuminoideas hi-
drosolubles o sustancias que conbengan alblmina, azicar,
tragacanto, derivédos hidrosolubles de la celulosa, y resi-
nas sintéticas hidrosolubles. '

?or la solicitud de patente alemana pﬁblicéda n2

2% 26 102 se conoce una fibra mixbta con una masa base de un

‘regenerado de celulosa como parte preponderante de la masa

de la fibra; la masa basica contiene una sal de un alnidon

carboxietilado distribuida finamente, y debe ser incorpora-

"bls a una almohadilla o tampén absorbente; tejido o sin te-

jer. Estas fibras se obtienen haciendo reaccionar un agen-
te carboxialcohil-eterificante (por ejemplo, acriloﬁitrilo)
con almiddén en un medio alcalino, mezclando con viscosa el
almiddén alcalino carboxietilado, dando a la mezcla forma de
fibra, y coagulando y regenerando esta Ultima.

Un procedimiento para mgjorar la absorcibn de agua
v lé capacidad de absorcidn de materiales fibrosos consis-
tentes en fibras o hilos sintéticos, o qﬁe los conténgan,
se describe en la solic;tud éé patente alemana publicada
ne 24 41 781. En este procedimiento se fijan sobre los ma-
teriales fibrosos éteres de celulosa modificados, muy absor
bentes, con ayuda de aprestos, agentes perfeccionantes, re-
sinas o aglomerantes. Los é&teres de celulosa modificados se

aplican sobre el material fibroso junto con los'agentes que
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de preparados acuosos, tales como soluciones, dispersiones

-8l menos en su mayor parte se han convertido en insolubles

en agua, pero han -seguido siendo capaces de absorber agua.

sirven para su fijacidén sobre el material fibroso, a partir

o emulsiones. Cbn preferencia se emplea un éter de calulosa
modificado con N-metilol-acrilamida, en una cantidad de
aproximadamente 0,1 a 5 %, con relacidén al peso de material
del éter de celulosa.

Por la solicitud dé patente alemana publicada n2
23 64 628 se conoce una estructura hidrofilada a base de un
polimero insoluble en agua, formador de fibras y hojas, que

pr%senta particulas de éteres de celulosa modificades, cuyo

solo grado de etérificacibén proporcionaria éteres de celulo

sa hidrosolubles, y que estén modificados de tal modo que

Por estructuras hidrofiladas deben entendefse especialmente
hojas, pero también hilos, sieﬁpre que hayan sido producidos
en uh procedimiento usual de precipitacidn, por ejemélo, a
base de celulosa regenerada. El material pulverulento o gra
nuloso a base de los éteres de celulosa modificados;xdebe
agregarse a la masa de polimero antes de su conformacidn, y
distribuirse uniformemente en ella.

. El invento se ﬁa propuesto proponer un velo de fi
bras ligado, capaz de absorber vépor de agua y permeable
para el mismo, que esté mejorado con relacidon al estado ac-
tug% de la técnica, y pueda fabricarse de manera sencilla.

h El'inventorparte de un velo ligado de fibras sin-
téticas, naturales o regeneradas, con una adicidn de poli-
meros incorporada uniformemente. ELl velo de fibras de acuer
ao con el invento esth caracterizado por el hecho de que,

como adicibén, contiene particulas fibrosas de al menos un
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.uk;-mmtxv«r por moléculas de agua (por ejemplo, vapor de agua)

. {-oue entivn en contacto con ellas de algun modo distinto.

< 1 velo--de-fibras conforme al invento unos 3 a 70 % en peso,

b Gubde e agua.

1o -especial unos 10 a 3(%en peso, con relacidén a la parte

. ;w-la obtencidn de este producto, se reduce la solubilidad

| de anhidro:ﬂ-olucosa) de 0,5 a aproximadamente 1, exponien-

'([’ ﬂﬁg.:al seca, en forma finamente distribuida, a una Len-

derivado de hidrato de carbono hinchable o de un derivado
modificado de hidrato de carbono hinchable. Bajo el concep-
to de "hinchable" debe entenderse a este respecto la propie
dad de que las materias se hinchan en liquidos acuosos, en

especial con mas de 50 % en peso de contenido de agua, o

Por el concepto "incorporada uniformemente" debe entenderse

En una forma preferente de realizacidn conlicne el

total de fibras, de adicidén, y el derivado de hidrato de
carbono hinchable o derivado modificado de hidrato de car-
bono hinchable es al menos en aprbximadamente 30% en peso,

ox-esprcial al menos en aproximadamente 50 % en pesc, inso-

. Como derivados de hidrato de carbono hinchables o
éﬂEIdeu:% modificados hinchables, se pueden emplear. dsntro
‘gel-murto del invento, por ejemplo, los siguientes: Sales
metélicas alcalinas de la carﬁoximetilcelulosa, que se tra-
tan térmicamente y que son hinchables enxagua, conforme a

la patente estadounidense 2.639.23%9; en;él procedimiente pa-

de una sal metdlica alcalina hidrosoluble de la carboxime~
tilcelulosa, dotada de un D.S. (= grado de sustitucidn, es

decir, nfimero de grupos hidrdxilo sustituidos en una unidad

~pariiiura” de aproximadamente 1300 hasta aprox1madamente 210°0
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obteniéndose con ello particulas de gel muy hinchables.
Carboxialcohilcelulosas insolubles en agua, absor-

bentes de 1iquidos y retenedoras de los mismos, y tratadas

térmicamente conforme a la patente estadounidense nQI

3.725.413 (= solicitud de patente alemana publicada ne

2.314.689); en el.procedimiento para la obtencidén de estos

productos se procede de modo que: '

a) materiales celulbsicos son tratados con reactivos carbo
xialcohilizantes, formindose con ello carboxialcohilce-
Inlosa hidroéoluble con un grado medio de sustitucidn
de mds de 0,35 radicales carboxialcohilo por unidad de

:’anﬁidroglucosa en la celulosa, pero con propiedades ma-

: las en lo que se refiere a la absorcidén y ;etencién de
liquidos;

b) se elimina una parte tal de los reactiﬁos carboxialcohi
lizantes y de subproductos formados durante la reaccidn,
que con relacidn al peso de la carboxialcohilcelulosa
hidrosoluble, queden al menos, aproximadamente, > % en
peso de ellos, ¥ | )

¢) la carboxialcohilcelulosa se somete, en presencié de log
reactivos carboxialcohilizantes y subproductos de la

~. reaccién que quedan, a un tratamiento térmico, convir-

- tiéndola con ello en insolubie en agua, y dotandola de
propiedades excelentes en cuanto a absorcidn y retanciél
de iiduidos. Fibras absorbentes de qarboximetilcelulbsa,
que son apropiadas para su empleo en materiales fibro-

so§:§ efectos de absorber y retener soluciones acuosas, y

querustancialmente son insolubles en aéua, conforme a la

patene estadounidense n2 3.589.364 (= solicitud de patente

alemana publicada n2 1.912.740); estas fibras consisten en
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fibras reticuladas en himedo de sales hidrosolubles'de'la
carboximetilcelulosa, con un D.S. de aproximadamente 0,4 a
1,6, y presentan la estructura fibrosa primitiva. Como agen
te reticulante se emplean con preferencia unos 3 - 10 % en
peso de epiclorhidrina.

Etereércelulésicos reticulados gquimicamente e hin
chables, de acuerdo con la patante estadounidense no

3.9%6.441 (= solicitud de patente alemana publicada ng

.2.357.079); estos éteres celuldsicos reticulados, en espe-

c¢ial a base de carboximetilcelulosa, carboximetil-hidroxie-
tilcelulosa hidroxietilcelulosa o metil-hidroxietilcelulosa

se obtienen haciendo reaccionar los éteres, en si hidroso-

‘lubles, en un medio de reaccidén alcalino con un agente reti

culante, cuyos grupos funcionales son:
el grupo acrilamidoCH2=CH—ﬁ~FL
' fol
el grupo cloro-azometino-N-C-

l 0
el

el grupo aliloxi-azometino%N=?{§—CH2—CH=CH2

o bien que es &cido dicloroacético u oxicloruro de fdésforo.
Eteres celuldsicos modificados duimicamente e hin-
chables, de acuerdo con la patente estadounidense n2
3.965.091 (= solicitud de patente alemana publicada ne
2.358.150); estos éteres celuldsicos no modificados por re-
ticulacidn, se obtienen hacieﬁdo reaccionar los éteres, en
si hidrosolubles, en un medio de reaccidén alcalino con un
compuesto de reaccidn monofuncional, que viene descrito por
una de las dos férmulas generales siguientes:
I. CH2 = CH - CO - NH - ?H - Rl
R

.o~

2
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II- CH2 =_ CH - SO - NHz,

2
significando en la férmula I: R, = el grupo hidroxilo, un
grupo acilamino o un grupo carbamino esterificado, ¥y R2 =
hidrbgeno 0 el grupo carboxilo.

_Eteres celuldsicos reticulados quimicamente e hin-

-+ _chables de acuerdo con la solicitud de patente alemana pu-

;'fblicada ne 2.519.927; estos éteres celulbsicos reticulados

se obtienen haciendo reaccionar los éteres, en si hidroso-

- lubles, en un medio de reaccidén alcalino con 4cido bisacri-

lamido acético en calidad de agente reticulante.
Carboximetilcelulosas insolubles en agua, tales

como las que se emplean en la patente alemana n2 1.079.796

-y en la solicitud de patente alemana publicada y examinada

'n951.15l.474, es decir, las de un D.S. de 0,05 a 0,3, y las

qué:sustancialmente son insolubleés en agua y estin dotadas
asimismo de un D. 8. bajo.
Carboximetilcelulosa insoluble en agua, de giado

méds alto de polimerizacidn, o carboxietilcelulosa con un

<y -.contenido sustancial de grupos carboxilo libres, co@idrme
ZO s "{

a la patente de la Gran Bretafia no 725.887 (= patente ale-
mana n® 1.037.076), que se convierten en insolubles en agua
mediante calentamiento de.los compuestos Acidos, hidrosolu-
bles, a 80° hasta 177°C. '

| Fibras celulésicas fosforiladas conforme a la so-

licitud de patente alemana publicada ne 2.447.282, tal co-
mo se pueden producir mediante la reaccidn ge pulpa de ce-

lulosa con urea y acido fosférico bajo la accidn de calor,

una. siguiente hidrbélisis &cida, y finalmente transformacidn

- ‘2 la forma de sal.

Polimerizados de celulosa por injertos conforme a
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dos fisioldgicos, conforme a la solicitud de patente alema-

na publicada n2 2.528.555, que se obtiene mediante lz in-

- 11~

la solicitud de patente alemana publicada ne 2.516.380, que
se obtienen agregando a la celulosa, por injertos, cadenas
laterales de tales radicales de polimerizados seleccionados
entre radicales de polimerizados iénicosfy no idnicos. Son
apropiados para ello, por ejemplo, écidd poliacrilicp, po-
liacrilato sbédico, Acido polimetacrilico, polimetacrilato
potésico, sulfato de polialcohol vinilico, &cido polifosfd-
rico, polivinilamina, poli-(4-vinilpiridina), poliacriloni~-
trilo hidrolizado, polimetilmetacrilato, polivinilacetato,
poliestireno o pélibuﬁadieno.

: Material celuldsico modificado, con poder de reten

cibén mejorado, tanto para el agua, como también para liqui-

corporscidn por injertos de un mondmero polimerizable, no
saturado olefinicamente y con grupos funcionales hidroliza-
bles, o bien de un mondmero dotado de grupos carboxiligos
funcionales, a un material celuldsico fibroso, e hi@fbliza-
cidn u otro tratémiento con &lcali del prbducto injeztado.
A este respecto se pone el producto por lo pronto en estado
de méximo hinchamiento; e déspués acidularlo a un valor
TH en el que posee el estado de minino hinchamiento, a con-
tinuacién de lo cual se hace fasar a la forma de sal en con
diciones que no provoquen un hinchamiento, y finalmente se
seca.

Entre los derivados hinchables de hidratos de car+
bono o derivados hinchables modificados de hidratos de car-
bono indicados, son preferidos los derivados de celulosa y,
entre éstos, en especial los éteres celuldsicos que, con

ayuda de energla térmica, radiacidn o por medio de una reti-
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culaclon originada por un compuesto quimico adicional, fue-
ron modlflcados. De manera espec1almente conveniente, la
obtencidén de los éteres celuldsicos reticulados tiene lugar
a este particuiér'a base de una fibra cortada de raydn, que
se reticu;a con anterioridad, al mismo tiempo o después de
la eterificacidn. Por fibras cortadas de raydn deben enten-—

derse, dentro del marco del presente invento, fibras de ce-

‘lulosa regenerada (por ejemplo, viscosa, o sea, fibras obte-

nidas de xantogenato sbdico de celulosa), cortadas por via:

mecinica en forma lo més uniforme posible, y cuyo largo es-

t4 comprendido en la gama de unos 30 mm a 150 mm, en espe-

1 cial' de unos 30 mm hasta 60 mm.

Ios procedimientos para la obtencidén de velos, asi

como también para su ligamento.a efectos de conseguir una

buena estabilidad dimensional y resistencia mecédnica, son
en'si conocidos. Como métodos para la obbencidn de velos
pueden citarse velos obtenidos por cardado, velos obtenidos
por via neumdtica, velos obtenidos por hilado, o bien velos
que se obtieneﬁ por via himeda en una miquina de hacer pa-
pel. Ia parte componente principal de los velos de acﬁerdo

con el invento son fibras sintéticas, naturales o regenera-

_dds, en especial de poliéster, poliamida, poliacrilonitrilo,

policloruro de vinilo, poliaceto vinilico y polialcohol vi-
nilico, algoddn, viscosilla, colégenos, celulosa regenerada,
poliuretano, o sus mezclas. A estas fibras se les agregan,
antes o durante la obtencidn del velo, las particulas fibro
sas, convenientemente de un largo comprendido en la gama de
entre aproximadamente 5 a 200 mm, de al menos uno de los
derivados de hidratos de carbono o de uno de los derivados

modificados de hidratos de carbono indicados méds arriba, ind
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1 nido de grupos NCO, compuestos con contenido de grupos CH

¥ agentes prolohgadores de cadenas, o bien en un proceso de

| que no ha terminado de reaccionar, se aplica el velo que,

-1% =

corporandose en ellas de manera uniforme. El ligado del ve-
lo de fibras puede efectuarse, por ejemplo, conforme a uno
de los'procedimientos siguientes: _ -

Impregnacidn del velo de fibras sin ligar con
aglutinantes filmdgenos y siguiente solidificacidén de la sus
tancia de impregnacidn; para ello se emplean casi siempre
latex sintético, poliuretano en solucidn acuosa o en un di-
solvente orgénico, o bien fases previas del poliurebtano. El
poliuretano se produce a este respecto, por ejemplo, © bien
en un proceso de una sola ebapa y directamente a partir de

los compuestos reaccionantes, a saber, compuestos con conte-

dos etapas, obteniendo para ello previamente los llamados
prepolimeros de di- y boliisocianéfos, por un lado, y el
componente reactivo de reaccidn mis lenta (por ejemplo, el
compuesto con contenido de grupos OH), péi otro lado,*a con-
tinuacidn de lo cual se hace reaccionar el prepolimérbicon
el componente reactivo de reaccidén més ripida (por ejemplo;
el agente prolongador de cadenas, que contiene grupos NH2).
' Es posible asimismo un procedimiento, que se em-
plea en especial también en la produccidn de velos ligados
que hayan de ser provistos de una capa cubriente (cuero sin-
tético). Para ello se aplica sobre una matriz, pér ejemplo,
un papel de separacibn, un substrato recubierto, un fléje
de acero o una matriz de caucho de silicona,'una pelicula
delgada (o varias peliculas delgadas) de, por ejemplo, po-

liuretano y/o poliacrilato, y sobre la capa extrema superiol

por lo general, estd todavia sin ligar. Si se desea suprimir
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el velo sin ligar directamente sobre la matriz. En el velo

1.1 TIas fibras del derivado hinchable de hidrato de carbo-

-4

la produccidn de una o varias capas cubrientes, se coloca

se aplica a conéinuacién, con ayuda de una cuchilla dosifi-
cadora, una solucidn reactiva, por ejemplo, a base de los
componentes para la obtencién del poliuretano (véase el pa-
rrafo anterior), y que también se puede aplicar mediante
pulverizacibén o colada, y eventualmente se lamina; se eva-
pora el disolvente, y se suelta de la matriz el velo termi-
nado de ligar o el cuero sintético terminado.

En la'pﬁesta en préctica de los ejemplos se proce-
dib especialmente couforme a los tres procedimientos siguien

tes (las partes son siempre partes en peso):

no o de derivado hinchable modificado de hidrato de
carbono, que han de ser empleadas comb adicibn, se car
dan previamentﬁ para su buena gpertura, y en una carda
aﬁridoré se mezclan ‘en una proporcidn determinadé, en
una o varias pasadas, con las fibras sintéticas, natu-
rales o regeneradas.(en especial fibras cortadas de po
liéster o de rayén). La mezcla de fibras se transforma
mediante una carda y una plegadora en cruz, en un velo
de un peso por'unidad de superficie de unos 150 g/m?,

" que se solidifica fécilmenté por via mecénica en un
telar de agujas colgantes. En caso necesario, se pue-
den también unir entre si mediante agujas varias capas
de este velo en un telar de agujas dobles, formando
asi, por ejemplo, un velo con un peso por unidad de
superficie de aproximadamente 370 g/ma.

1.2 El velo tratado con agujas se liga a continuacibn con

ldtex sintético, por ejemplo, impregindose por inmer-
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sidén en un foulardo con los componeﬁtes siguientes:

200 partes de una dispersidén acuosa al 60 % de copo-
limeros a base de butadienc, acrilonitrilo
vy dcido metacrilico (por ejemplo, ®Perbu-—
nan-N-Latex)

0,5 u ‘de compuesbto funcional de organosilicona

(por ejemplo, ®Coagulant WS)

10 ¢ de alcohilarilpoliglicoléter (por ejemplo,
7 ®:E:mulv:Ln W)
0,25 * de agente antlespumante de silicona- (por

ejemplo, ®1\Topco 8034)

40 " de pasta de vulcanizacidn a base de bxido

de cinc, azufre coloidal y diﬁiocarbamato
de cinc .
10 " de colorante pardo para cuero.
El velo impregnado se deja secar dﬁfante unos 40 minu-
tos a aproximadamente 100° C; el contenido dé aglome-
rante asciende a aproximadamente 90 a 110 % en peso,
con relacidn a la parte total de fibras;
1o mismo que 1,1
El velo tratado con agujas se liéa con un medio acuo-

s0 que contenga poliuretano, por ejemplo, se impregna

" por inmersidn en un foulardo con los componentes si-

guientes:
50 partes de dispersidén acuosa de poliuretano (por

L ejemplo,®Acralen UEA 8153)

2 " de emulgente anidnico (por e,jemplo,®Emg_l
gator KA 9024) '
2 "o de emulgente no idnico (por ejemplo, un

alcohn.lam.lpollgllcoleter como ® Emulvin
W) .
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8 partes de solucidn acuosa de Ca(N05}2 al 3 % en
peso

2,5 ¢ -de colorante pardo para cuero.
El velo impregnado se seca durante unos 50 minutos a
aproximadamente 110° C; el contenido de ligante_ascien-
de a aproximadamente 70 hasta 100 % en peso, con rela-
cion a la parte total de fibras.

3.1 lo mismo que 1.1l

3.2 El velo tratado con agujas se liga con una solucidn al
9 % en peso'de un poliuretano en DMF (=dimetilformami-

da), por ejemplo, impregnindose por inmersién en un

foulardo, ¥ a continuacién se coagula en unz mezcla de
85 paftes'de agua y 15 partes de DMF. Después de la co
agulacidn sé lava con agua el velo impregnado, y se de-
ja secar durante unos 45 minutos a apfoximadamente 1009
C. El contenido de ligante asciende a aproximadamente
70 hasta 85.% en peso, con relacidén a la parte total
de fibras. :
La§;maroas de fébrica citadas son las de la Bayer AG, Ievent
ku;én. »

Para obtener los velos ligados de acuerdo con €l inven-
To, se procede a agfegar a la masa fundamental a ligar del
véld,de fibras sintéticas, naturéles 0 regeneradas, y a la
adicién de particulas fibrosas de al menos un derivado hin-
chable de hidratos de carbono o de un derivado hinchable
modificado de hidratos de carbono, el o los ligantes, por
ejemplo, mediante impregnacidn por inmersidn, o mediante
tratamiento sobre un -matriz. -
| Si los velos ligados de acuerdo con el invento han de

ser empleados especialmente en los campos de aplicacién de
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la indusiria del calzado, por ejemplo, en calidad de material
de soporte para palas sintéticas, se puede proceder al re-
cubrimiento en ﬁna sola operacidn, junto con el ligado del
velo -en especial por el procedimiento descrito mis arriba

de aplicacidn.del agente. de recubrimiento y/o el aglomerante

A :mohre una matriz- o bien también recubriendo el velo ya 1li-

~l-geto; estos procedimientos de recubrimiento son en general

conocidos, y han sido descritos, por ejemplo, en el Kunst-

r[-sveffhandbuch, tomo VII, "Polyurethane', de R. Vieweg y A.

Hochtlen, editoria; Carl Hanser, Munich (1966), o biénito—
mo II (partes 1 y 2), "Polyvinylchlorid", de K. Krekeler y
PG. Wick; editorial Carl Hanser, Munich (1963).

Ios vélos de acuerdo con el invento presentan una
'buena capacidad de absorcidn del vapor de agua, asi como una

buena, permeabilidad para el mismo, que va mis alld de un

-puro efecto de transporte de las particulas fibrosas incor-

.poradas. Aparte de ésto, lbs'velos son también capaces- de

volver a ceder en determinadas condiciones, por ejemplc, es

wi banele en un clima distinto, el vapor de agua absorbido.

Como las propiedades mencionadas del velo ligado
no se basan tan sélo en el efécto comprobable de modo signi+
ficativo y producido por la adicidn de las particulas fibro-
sas de al menos un derivado hinchable de hidrato de carbono
o de un derivado hinchable modificado de hidrato de carbo-~.
no, sino que, entre otras cosas, dependen también del esﬁe—
sor del velo, se confeccionan éstos convenientemente en un
espesor de unos 0,1 a 5 mm, o bien se dividen en este grue-
50, '

Los velos ligadogs de acuerdo coil el invento, dota-

dos de las propiedades citadas, son apropiados, bor ejemplo,
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-nera simplificada "polimero"), debe entenderse lo siguiente:

’WRV poder de retencibén de agua del polimero hinchable mo-
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como velo autosustentante (por ejemplo, como forro para-cals
zado, plantilla), o bien como substratos para recubrimientos
con materiales éintéticos para empleo en calidad de palas
para calzado, tapicerias, articulos de marroquineria y ro-
pa exterior ("cueros" y vestimenta todotiempo), y en espe-
cial como substratos para recubrimientos, formando cﬁero
sintético.

Bajo los parémetros empleados en la memoria y en
los ejemplos papaula caracterizacién de los velos de acuer-
do con elrinvento J de los derivados hinchables de hidratos
de carbono o derivados hinchables modificados existentas en

ellos'(& due de ahora 'en adelante serén denominados de ma-

dificado en % en peso, medido frente é 2000 veces la
aceleracién de la gravedad, con relacién a su parte in
soluble en agua; el WRV se determina después de;éumer-
gida la muestra en agua; )

WUA parte’no soluble en agué en el polimero hinchgbib’mo~
dificado; ' -

DS ~grado de sustitucibn, nlmem de grup&s hidroxilo susti-
~ tuidos en las unidadgs de anhidro-p -glucosa, de 0,0
“_a 3,03 ' _

SV  poder absorbente del polimero hinchable modificado con
respecto a una solucidn de NaCl al 1 %, en % en peso.
con relacidén a su peso total; el SV se determina des-
pués de ser absorbida la solucidn acuosa de NaCl al
1 % por la muestra, hasta su saturacién;

WDA 1a'ébsorci6n de vapor de agua se determina a través de

la pérdida de peso de una muestra secada eh las condi-
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. las muestras en distintas condicion€s, se cuelgan las

Registen~ Medicidn de la resistencia a la fatiga por fle-

cia a la : .
flexidon xidn de cueros ligeros y de sus capas cubrientes
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ciones segin DIN 53.304 (edicidén de mayo de 1968) a
102% i.2° C, hasta la constancia de peso, con relacidn)
al peso primitivo. Para ello se pesa primero la mues-
tra en el estado de su suministro, inmediatamente des-
pués.de sacada de un recipiente impermeable al vapor
de agua, con una exactitud de 0,00l:g. Las piezas de
nuestra se secan enbtonces, colgdndolas para ello duran-
te 15 horas en un armario térmico a 102° ¢ + 2° Cy, ¥
después de enfriadas hasta temperatura ambiente, se
pesan asimismo con una exactitud de 0,001 g. Para po-

der ensayar.el poder de absorcion de vapor de agua de

pruebés de cada caso en climas diséihtos, ¥y al cabo de
determingdos tiempos se sacan, determiqéndose entonces
su absorcidn de vapor de agua en % en peso, con rela-
cidn a su peso inicial al comienzo de la medicidn co-

rrespondiente.

(I. U. P. / 20 de la Internationale Union der
Leder-Chemiker-Verb&nde, véase "Das Leder, edito-
rial E.Roether, Darmstadt, 15, 87 (1964) y 26,
163 (1969)y Ia muestra de cuero se pliega y, en
este estado, se sujeta por ambos extremos eﬁ el
apareto de ensayo. Una pieza es fija, y la otra
se mueve en vaivén, con lo que el pliegue se des~-
plaza de un lado para otro a léilargo de la mues-~
tra de cuero. Ia muestra de cuero se analiza pe~-
riddicamente, a efectos de comprobar si se han prg

ducido deterioros en ella. El ensayo se puede prad
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Resistencia
a }a trac-
cion

P

Alargamiento

"

Resistencia
al desgarre
¥ rotura por
perforaciodn

Ejemplo 1

En este y en el ejemplo siguiente se descfibe por lo

.ticar en muestras secas, acondicionadas o hu-

.tan sblo pary la valoracidén de la preparacidn.

el ensayo de traceidén (conforme a DIN 53.328

" véase "Das Leder", editorial E. Roethéf3f

-20 -

medeécidas de una manera determinada. El ensa-
yo de secado debe servir para analizar el cue-

ro y su preparacidén. El ensayo en himedo sirve
Medicidén de la resistencia a la traccidn en

de diciembre de l.97b, concuerda objetivamen~-
te con el procedimiento I. U. P. /6 de la In-

ternationale Union der Leder-Chemiker-Verbinde:

Darmstadt, 10, 14 (1959)). Ia resistencia a’
Ta tracciénGp es el cociente de dividir la
fuerza méxima medida en dalN, por la seccibn
transversal inicial en cm-. |
Medicidn del alargamiento de rotura, es decir) -
Of‘R en %, se calcula, con relacién al largo
de medicidn primitivo, de la manera sigutente:
A N
B I

(conforme a DIN 53.328; Ly = largo medido de
la muestra en mm al romperse; Ly = largo medif
do originalmente),'

La medicidn de estos valores tiene lugar con-
forme a DIN 53.%29 de febrero de 1.944; se de-
terminan a este respecto fuerzas para el des-

garre y respectivamente rompimiento de inci-

siones.




10

15

20

25

30

bles, eterificadas y reticuladas, que son las empleadas con

‘reactor, y-es empleada para la obtencidn de lg mezcla de

eterificacidn-reticulacién, a saber, con 24,42 partes en pe
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pronto la obtencidén de las fibras cortadas de raybén, hincha

preferencia denﬁro del marco del invento.

En un reactor con dispositivo de trasiego para
disolventes, se agregan a una mezcla homogeneizada d¢ 22,35
partes en peso de una solucidn acuosa de NaOH al 50 % en
peso y 819 partes en peso de isopropanol acuoso al 87 %. en
peso, 60 partes en peso de una fibra cortada de rayon
(1,7 dtex, 40 mm de largo). Después de conectar el disposi-
tivo de-trasiegS, el copo en reposo se alcaliniza durante
unos %0 minutos, siendo baiado constantemenﬁe a aproximada-

mente 20 a 25° C. Parte de la mezcla liquida se purga del

so de monocloracetato sbdico y 0,7 partes en peso de &cido
bisacrilamido-acético. La mezcla se vierte nuevamenﬁe en el
reactor, todo el contenido del reactor se caldea a aproximas
damente 70° Cy 7 la eterificgcién y reticulacidn seillevan
a cabo durante una hora a esta temperatura. El producto de
la reaccidn se neutraliza con Acido clorhidrico, se filtré,‘
y el.residuo sdélido se lava con metanol acuoso al 70 % en
peso, para dejarle libre de saleé. El material fibroso, se-
cado,a‘aproximadamente 60° C, présenta las caracteristicas
siguientes:

v

WRV = 1.100; WUA = 68; SV = 1.330 y DS = 0,22.

Ejemplo 2

' Ia reaccibén se practica conforme a los dabtos del
ejemplo 1, si bien con 20,4 partes en peso de solucidn acﬁg
sa de NaOH al 50 % en peso, 650 partes en peso de isopropa-

nol acuoso al 87 % en peso, 44 partes en peso dé una fibra
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cortada de raydh, humedecida en agua (1,7 dtex; 40 mm dc

largo; 45,4 % de contenido de sélidos en la fibra humedeci-
da en agua), 13;7 partes en peso de solucidn acuosa de Aci-
do monocloroacético al 80 % y 0,233 partes en peso &cido
bisacrilamido-acético. El material fibroso prezenta las ca-
racteristicas s}guientes:

WAV = 4.600; WUA = ?1; SV = 1.510 y DS = 0,36.
Ejemplos 3 a 6, y ejemplos de comparacidén V1 y V2

A partir de una fibra cortada de raydn (viscosa, 1,7
dtex, 40 mm de largo) 6 de una fibra cortada de poliéster
(polietilengliéol-tereftalato, 1,3 dtex, 38 mm de largé),

y con uno o sin un (a efectos de comparacidn) éter celulbsi-

co fibroso.hinchable y modificado de fibra cortada de raydn,

obtenido conforme a los ejemplos 1 & 2, se producen los ve-

los siguientes: N

V1 Velo de 100 % en peso de fibra cortada de raydn

Eje. 3 velo de 95 % en peso de fibra cortada de raydn y 5 %
en peso de éter celulbsico fibroso, reticulade ;'
hinchable | .

V2 Velo de 100 % en peso de fibra cortada de poliéééer

Eje. 4 velo de 95 % en peso de fibra cortada de poliéster y
5 % de éter celuldsico fibroso, reticulado e hincha-
ble

Eje. 5 velo de 85 % en peso de fibra cortada de poliéster

%y 15 % en peso de &ter celuldsico fibroso, reticula-

do € hinchable

Eje. 6 velo de*?Or% en peso de fibra cortada de poliéster y
30 % en peso de éter celuldsico fibroso, reticulado
e hinchable.

Tos velos se ligan por uno de los mébtodos (1 a 3)
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indicados en la memoria, con ladtex (una dispersidén de copo-
limeros a base de butadieno, acrilonitrilo y &cido metacri-
lico) o con un poliuretano, mediante impregﬁacién por inmer-
sién y secado del velo impregnado y, eventualmente, coagula-
do. _ . . ) 3

Ejemplos 7 v 8 (véase la tabla I)

Eje. 7 Velo de .B85% en peso de fibra cortada de poliéster

Se determinan la resistencia a la traccidn, el alarga-
miento, la resistencia al desgarre y la resistencia a la ro
tura por perforacidn de los velos siguientes en las direc-
ciones "a" y "b", ﬁiferenciéndose dichas direcciones.pof el
hecho de que sus ejes direccionales encierran entre si un

dngulo de 90°.

y 15 % en peso de éter celuldsico fibfoso, reticu-

lado e hinchable (obtenido conforme al ejempld 1);

ligado con poliuretano; parte de aglomeranté£'85,6

% en peso, con relacidn a toda la parte de fibras

del velo ligado;

Eje. 8 velo de 70 % en.peso.de fibra cortada de poliéster

y 30 % en peso de éter celuldsico fibroso, reticula-

do e hinchable (obtenido conforme al ejemplo 2); li-

gado con poliuretgno; parte de aglomerante: 71,4 %

en peso, con relacidn a toda la parte de fibras del
" velo ligado. -

Los valores fisicos de la resistencia mecénica no
se ven influenciados -o bien tan sdlo de manera insignifi-
cante- por la adicidn al Gelo de fibras hinchables, modifi-
cadas especialmente (véase los valores de las mediciones en
la tabla I). También lo demuestra la medicidn de la resisten

cia a la flexidn; ninguno de los dos velos presentan a
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+ 20° ¢ al cabo de 150.000 plegaduras, y a - 10° ¢ al cabo
de 30.000 plegaduras, todavia ninguna grieta o cualguier
otro deterioro mecénico.

Ejemplos 9 v 10 y ejemplos de comparacidn V3 y V4

Sg producen velos de acuerdo con el invento, y se
comparan con muestrésrde cuero aterciopelado de becerro
(V3) y de cuero desdoblado (V4).

Eje. 9 Velo de 85 % en peso de fibra cortada de poliéster
¥ 15 % en peso de éter celuldsico fibroso, reticu-
lado e hinchable (obtenido conforme al ejeﬁpla 1);
ligado con litex sintético; parte de aglomerante:
109,6 % en peso, con relacidn a toda la parte de fi
bras del velo ligado;
Eje. 10 velo de 70 % en peso de fibra cortada de poliéster
Y 30 % en peso.de é&ter celuldsico fibroso, reticu-
lado e hinchable (obtenido conforme al ejemplo 1);
ligado con lidtex sintético; parte de aglomerante:
105,3 % en peso, con relacidén a toda la parte de
fibras del velo ligado. ’
Los velos y las muestras de comparécién se'ééponen
a una humedad de 65 % de humedad relativa a 20° C, ¥ segui-
damente a diversas otras humedades (20 % de humedad relati-
vay 35 % de humedad relativa y 95 % de.humedad relativa) a
20°C,>y el aumento o disminucidn de cada caso de la humedad
se mide al cabo de un determinado lapso de tiempo (véase.
WDA més arriba). ILos velos de acuerdo con el invento propor
cionan en altas humedades;'eépecialmente, buenos valores |
WDA, en comparacidén con el producto natural cuero (véase la

tabla II).

Ejemplos 11 a 14 y ejemplos de comporacidn V2 a V4
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Se producen velos de acuerdo con el invento y se com-
paran con muestras de un velo corriente en el comercio (V2),
sin modificaxr yvligado con létex, de cuero aterciopelado de
becerro (V3) y-.de cuero desdoblado (V4).

Eje. 11 ,.véase el ejemplo 9

Eje. 12  véase el ejemplo 10

Eje. 13 velo de785 % en peSo de fibra Cortada de poliésten
v 15 % en peso de éter celuldsico fibroso, reti-

7 culado & hincﬁable (obtenido conforme al ejemplo

2); ligado con poliuretano; parte'de aglomerante:

83,6 % en peso, con relacidn a toda la parte de

fibras del velo ligado;

Eje. 14 velo de 70 % en peso de fibra cortada de poliésteqy
Yy 30 % en peso de éter celuldsico fibroso,'reti—
culado e hinchable (obtenido conforme al ejemplo
2); ligado con poliuretano; parte de aglomergnte:
72,6 % en peso, con relacidén a toda la pa?te de
fibras del wvelo ligado.

Los velos y las muestras de comparacidén se éesan
por lo pronto en seco, y después se exponen a distiﬁfés hu-
nedades (20 % de humedad relativa, 35 % de humedad relativa,
65_% de humedad relativa y 95 % de humedéd relativa) a 20°C|
y la cantidad de humedad de cada.caso (como WDA) se mide al
cabo de un determinado lapso de tiempo (véase la tabla III)
Los velos de acuerdo con el invento presentan una absorcién
de vapor de agua claramente mejorada con relacidn al velo
no modificado. .

Ejemplos 15 a 18 v ejemplos de comparacidn V2 a Vi

Se producen velos de acuerdo con el invento, y se

comparan con muestras de un velo corriente en el comercio




. 7:.:5.' -:;‘i-'._ b —26-—-

15

30

CLeRges 38 véase velo conforme al ejemplo 14

i 43 suestancia en*este clima, fueron secados previamente a

-i-misnto durante varias horas a clima ambiente, y no después

i- %o un almacenamiento de varias horas a aproximadamente 100°

_-orE) -Bjewplo 19 y ejemplos de comparacidn V2 y V3
20 .‘.. .. ) .

,ézz,;éﬂkoda la parte de fibras del velo ligado; el velo de acuer
25 '

(V2), sin modificar y ligado con poliuretano, de cuero ater
rciopelado de becerro (V3) y de cuero desdoblado (V4):
Eje. 15 véase velo conforme al ejemplo 9
Eje. 16 véase velo conforme al ejemplo 10
‘Eje. 17 . véase velo conforme al ejemplo 13
T Ios.velos y las muestras de comparacidn se reti-

4 ran dg un ¢lima de 65 % de humedad relativa y 20° ¢ (antes

'100° ¢ aurente la nocha), v se exponen a uno de 95 % de hu-
.?medad—relativa ¥ 20° C, ¥y ¢l contenido de humedad de cada
"*casé (cémo WDA) se mide al cabo de un determinado lapso de
“tiempo (véése la tabla IV). Los ejemplos provistos de un +)
.se diferencian de los otros por el hecho de gque el almaceng

miento climatizado se lleva a cabo después de un almacena-

.G- . : . . -~

3

Un velo de 70 % en peso de fibra cortada de poliés
ter y 30 % en peso de éter celuldsico fibroso, reticulado
‘e,hinchable (obtenido conforme al ejemplo 2), se liga con

latex; parte de aglomerante: 105;3 % en peso, con relacidn

do con el invento se compara con muestras de un velo corrier
te en el comercio (V2) sin modificar § ligado con latex, ¥y
de\guero aterciopelado - de Secerro (V3). Para ello se secan
lgéﬁmuestras previamente en un armario estufa, durante 1/2
'ﬁﬁraﬁy respectivamente 1 hora a 120° G, y a continuacién se

cexoonen a un clima de 95 % de humedad relativa (h.r.) y
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20° ¢, midiéndose el contenido de humedad de cada caso
(como WDA) al cabo de un determinado lapso de tiempo (véase

la tabla V).
Ejemplos 20 y 21 y ejemplos de comparacidn V2 y V3

-Se producen velos de acuerdo con el invento, y se
comparan con muestras de un velo corriente en el mercado
(V2), sin modificar y ligado con litex, y de cuero atercio-

pelado de becerro (V3).

Eje. 20 véase velo segun ejemplo 9 ) si bien en cada caso
) con é&ter ce1v1051co

je. 21 véase velo segin ejemplo 10 ) obtenido segin 2j2.2

Los velos y.las muestras de comparacién se tratan

en parte (véase la tabla VI) previamente de tres maneras,

a saber, almacenaqos durante 1 semana a 65 % de humedad re-
lativa (h.r.) ¥y 2060, o adicionalmente pretratados térmica—
mente 1/2 hora y respectivamente durante 1 hora a 120° C.
El tratamiento térmico previo proporciona en ‘todos los ca-
sos (o sea, también en el de los ejemplos de compafacién)
una absorcidn reducida de vapor de agua, debida posiblemen—

te a variaciones estructurales en el velo y respeclivamente

en el cuero.
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Tgbla I

e e

Ejemplo Resistencia a la ¢ B Alargamiento en % Resist¢
(dal/cn®) . . garre |
Direccion Direeeéién  Direc-  Direcéifn  Direai
1 a!l l!b L] Cién fn a" " b "! i a"
7 24‘ 1] 1 N 20 9 7 60 2 '5’?)* ll-" E
8 22,4 16,4 55 53 9,¢
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Tabla I

Alargemiento en %

et s

Resistencia al des-

Resistencia a la rotura

B. ., garre (daN) | por perforacidén (daN)
ién  Direc—  Direcditn  Direwién Direccidn Direccién  Direceidn
cidn MgM Hph, ugu : S upn Hgh upn
60 .57, 11,2 .- .14,3 14,6 15,2
55 53 9,6 9,2 12,0 - 11,1
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Tabla II
Ejemplo Grueso de la  Superficie de _Duracién de  WDA (% en peso)
muestra . la muestra la medicidn a
(mm) : (mmz) (horas) 65% h.r./20°C
V3 1,30 50 . 100 4
8
24 22222 15,26
R/ .1’90 n Lo renan
24 veein 17,02
9 1,15 " 4 B
8
on 2,14
10 1,05 u 4
h ol 3,40
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Tabla TII
de . Duracidn de WDA (% en peso) Aumento o disminucidén (% en peso) de
la medicidn a la WDA a
(horas) 65% h.r./20°C 720% h.r./20°C 35% h.r./20% 32%%ér.
g R - 2,25 - 1,75 + 6,39
- 2,61 - 2,01 + 7,9% .
24 215,26 Y S 2,84 - 2,21 +12,74
4 - "‘3:,:‘ ) . 2 "'2,55 - 2,14 + 7,18
e ' - 3,01 - 2,88+ 9,11
24 veean 17,02 c=3,37 - 2,71 +13,40
4 BT 1 =+0,56 - 0,39 + 6,28
= 0,38 - 0,42 + 6,80
o 2,14 - 0,60 - 0,42 +11,37
4 : | - 1,30 - 0,9%  + 8,29
- 1,36 - 0,94 + 9,22

on 3,40 - 1,40 - 0,95 +13,61
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Tabla IIL

Ejemplo Grueso de la Superficie de Durac@én de la
muestra la muestra rediciodn
(mm) (mm°) (horas) 20% h.r.
\E; 1,30 50 . 100 4 .. 4,8%
8 7,94
24 5,53
48 5,68 -
72 5,79
V4 1,90 u 4o 5,49
8 ) - 5,97
24 LY 6,59
48 » 6,56
72 ‘ 6,68
V2 1,05 n 4 . 0429
8 0,34
24 . 0,37
48 0,37
72 0,39
11 1,15 L 4 0,58
8 0,65
24 0,69
48 0,72
72 0,74
12 1,05 i & 0,97
8 1,03
24 1,08
48 1,11
72 1,15
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Tabla IIT
cie de Duracidén de 1la “WDA (% en peso) a 20°¢ v
tra medicidn

(horas) 20% h.r. 35% h.r. 65% h.rT. 95% H.r.
100 A - aen - 6,88 12,48 20,79
8 - 7,94 17,36 12,98 24,28
24 5,53 7,80 14,05 32,24
48 - 5,68 ~  7,9% 14,11 36,19
72 . C 5,79 8,07 : 14,16 37,56
& .o 5)49 ‘?367 13,26 21,93
8 : " 5,97 8,27 14,29 26,21
2k e 6,39 884 15,46 34,90
48 - st 6456 8,98 15,64 37,96
72 7 6,68 9,09 15,52 39,96
Y 0,29 0,54 1,15 2,16
8 0,34 0,57 1,12 2,61
2 ’ 0,37 0,59 1,19 4,73
48 0,37 0,59 1,26 5,73
72 ' 0,39 0,63 . 1,21 5,88
) 4 0,58 1,79 1,66 4,29
8 0.65 1,84 1,640 5,58
24 0,69 1,88 1,74 11,02
48 0,72 1,88 1,74 14,57
72 0,74 1,92 1,71 16,13
4 | 0,97 1,22 2,63 5,80
8 1,03 1,30 2,74 7,81
ol ' ' 1,08 1,36 2,83 15,79
48 1,11 1,36 - 2,84 19,70
72 , 1,15 1,40 2,77 20,51
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Ejemplo Grueso de la

Superficie de

Tabla III (continuacidn

Duracidn de la

muestra la muestra medicidn
(mm) (mmg) (horas) 20% h.r.
13 2,65 50 . 100 1 0,68
8 0,73
oL ' 0,76
48 0,77
72 PPN - 0,78 B
14 2,45 n 4 3 1,09
8 T l_,16
24 1,18
48 . 1,21
72 ol 1,23
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Tabla ITI (continuacidn) -

WDA (% en peso) a 20°%¢ y

‘e de Duracidén de la
~a medicidn
(horas) 20% h.r. 35% h.r. 65% h.r. 95% h.T.
) o e 0,68 0,85 1,61 2,79
I Y 10,92 1,62 3,51
24 0,76 0,95 1,72 5,98
48 0,77 . 0,9 1,74 7,50
72 wede L 0,78 5,99 1,70 7,45
4 . 4,09 1,45 2,53 4,37
8 it 1,16 1,54 2,62 5 60
on ez 1,18 1,61 . 2,70 9,56
48, .- 1,21 1,51 2,72 11,81

72 S 1,23 1,65 2,69 13,41
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Tabla IV

Ejemplo Grueso de la Superficie de la muestr&,,l | YDA (%
muestra 2 .
(mm) (mm=) 4 hore
V3 1,30 50 . 1oo:=\ L 7,11
V4 ' 1,90 " . 7,27
V2 1,05 n : 1:. 1,06
15 1,15 L 7‘;-, 3,04?
16 1,05 " ’i:.z 3,86
17 2,65 " s 1,00
18 245 " w258
v3 *) 1,30 " -
yot) 1,05 " ]
16 *) 1,05 " .

+) véase descripcidn de los ejemplos
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Tabla IV

ficie de la muestr'a:,,: . YDA (% en "De‘S‘O) a 20°C despuds de

(mme) 1 horas 8 horas 24 horas 48 horas

9 . 100 - o 7,11 ., 8,42 14,00 18,36
u S 7,27 29,02 14,07 18,86
" ”Z: 1,06 ;‘; 1,06 2,79 ' 3,98
" 3;;-: 3,04{ 1*;.: 3,05 6,08 - 10,61
" T see ;L a5 7,99 13,26
" o 1,00 ... 0,78 2,52 4,61
weo T ass T 2,68 448 6,78
" . - 16,39 - 18,63
" SR - - - 4,58 4,96
" - - - © 16,71 20,47

JS
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Tabla V

WDA (%‘éﬁ_peso) a 95% de

Ejemplo Grueso de la Superficie de la previo'y/ al cabo de 1 ho
muestra muestra i
(mm) (mmZ) 4 horas 8 horas
V3 1,30 50 . 100 19.99 ...+ 23,44
V2 1,05 " 2,25 .:.; 2,28
19 1,05 - 512 . 5,32

N
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Dabla V

WDA (% éf:[,peso) a 95% de h.r. /20°C al cabo de + hora de secado

ie de la previo ¥/ al cabo de 1 hora ége secado previo
4 horas 8 horas 12 horas 4 horas 8 horas 12 hoxas
0 19.99 ...7: 23,44 24,90 19,90 23,56 24,95
2,25 .l.. 2,28 . 12,40 1,59 2,51 2,85

- 3

512 a0 5,32 6,47 5,97 - 5397 7,23
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Ejemplo

Grueso de la
muestra

(mm)

Superficie de
la muestra
(mn?)

Tabla VI

Duracibdn dz la
< s 2 .
mediciom. |

3

(horas)

WDA

< vyios

sin
térr

V3

Ve

20

21

1,30

1,05

1,05

1,05

50 . 100

12
24

12
24

12
24

4

8
12
o4

En resumen la Patente de Invencibn que se solicita deber:
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Tabla VI
1e de Duracidn ae la WDA (% en peso) en distintos tratamientos pre-
8. nedicibm. - vios con Fratamiento térmico previo
' T sin tratamiento de + hora  de 1 hora
(horas) térmico previo '
00 Coa 19,70 .. 4,59 5,09
10,14 - 6,47 6,17
2 1,06 1, 7,34 7,45
24, .o, _ 16,29 - . - 7 -
P 2,42 0. 1,82 1,34
L £ 2,38 . . 1,92 2,17
12 . 2,88 1,66 T 2,01
24 . 4,58 L= -
1 o 6,05 - -
6,52 - -
12 8,58 ‘ - _ -
- 24 : 13,95 - Co-
u 7456 4,69 : 4,04
8 S 7,99 5,30 4,57
12 2,95 5,67 4,98
de Invencibn que se solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para preparar un velo de fibra
ligado, hecho de fibras sintéticas, naturales o regeneradas,
con una adicién de polimeros incorporada de manera uniforme,
caracterizado porque, antes o durante la producciénrdel velo
la adicién de polimercms en forma de particulas fibrosas de al
menos un derivado hinchable de hidratos de carbono o<de un
derivado hinchable' y modificado de hidratos de carbéno se

agrega a las fibras sintéticas, naturales o regeneradas y se

el velo de fibras, y se seca después de ligado.
. 2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el velo de fibras se liga con

14tex sintético o poliuretano.

3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 & 2, caracterizado porque el velo de fibras se im-
pregna por inmersién en dispersiones o soluciones acuosas
del aglutinﬁnte, que contienen, eventualmente, un disolvente
orgénico.

4, Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciopes 16 2, caracterizadp porque el velo de fibras, dis-
puesto sobre una base de dos partés (matriz), se trata con
una dispersién o solucidén del aglomerante, que se aplica
sobre &1 mediante rasqueta dosificadora, pulverizacién o
vertido, y porque, una vez seco, el velo ligado se vuelve a
goltar de la matriz. -

5. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el deri-

vado hinchable de hidratos de carbono o derivado hinchable

(22

incorpora uniformemente en ellas, después de lo cual se liga:
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y modificado de hidratos de carbono es insoluble en agua, al

menos en aproximadamente un 30% en peso, especialmente en al

lmenos un 50% en peso.

6. Un procedimiento de acuerdo con una cuélquiera
de las reivindicaciones 1°a 5, caracterizado porque, como
adicidn, se agregé un derivado de celulosa, hinchable y mo-
dificado.

7; Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
ciéﬁ?6, caracteriz;do porque, como adicibén, se agrega un

éter celuldsico que fue modificado a través de una reticula-

cién provocada con ayuda de energia térmica, radiacién o a

través de una reticulacidn provocada por un compuesto quimi-

co adicional. ' .

8. Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 7, carﬁcterizado pof@ue se agre-
ga como adicidn aproximadamente un 3 a un 70 % en peso, en
especial aproximadamente un 10 a un 30 % en peso, con rela-
cién a toda la parte de fibras.

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:-
UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN VELO DE FIBRAS LIGADO,
HECHO DE FIBRAS SINTETICAS, NATURALES O REGENERADAS.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de treinta y siete

paginas mecanografiadas.

Madrid, 10 marzo 1.978
BERNARDO UNGRIA
D
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