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7 Ia Pabente de invenciln a que se refiere la presente
Hemoria estd destinada a garvantizar la explobacidn en sx-~
clusives, y en todo el territorio nacional, de un procedi
miento pers fabricar plantas artificiales de hoja grande
¥ coloreada, |

Existen diversas plantas como las auwcubas, coleocs, be
goniaa, hiedras y obras denominadas "Difembaguen", cuyas
hojas estén caprichosamente coloreadas von manchas de co=
lor amarille, rojo, marrén, ete, que les prestan una bellg
za somperable a las wmismas flores y dificil de iﬁitar con
los procedimientos de fabricacibn actuslmente conocidos, -
Eh obstante, con el proeediﬁiente objeto de la preseute Pa
tonte se obtienen plantas artificiales de hojos coloreadas
con um sorprendente veracidad cromatica, muy diffieciles de
distinguir de las naturales sino es con un exémen minucio-
80 de las mismes,

El‘miamc procediniento comprende desde el coloﬁaado -
de la hoja mediante un proceso de serigrafia, hasta su in-
corporecidn a un tallo para formor la planbe requerida,

Para una correcta interpretacibn se degoribe a conti-
nwacibn un caso do realizacién préetica a titulo de ejome-

plo, no limitativo, de unos perfeccionamieontos segln la in

veneidn, acompafifndose de upa hoja de dibujos er la que:e—

las figuras 1 & la 6 esquematizan sendas fases del procedi
miento anunciado.

Sepin lo diseflado (fig. 1) se parte de una liwina -7-
do material pléstico semirrigido dotada de un adecusdo co-
lor de base. En la misma lémina -7= se obtiene por impre--
gibn serigréfica, la representacién en diversos coloresy -=

por una o por las dos caras, del limbo de una o mis hojas




de la planta.

A continuacién (fig. 2) se troguelan las hojas decora
das -8~ madiante un 'proceso corriente de recorte periféri-
¢c. Para obtener la torsidn o curvatura de la hoja -8B, se
35, rega un alambre ~9= en el envés de la misma mediante la =
utilizacidén de una cinta autoadéeaiva ~10- de polidster co
loreado con el mismo color de b&se (fig. 3).

Segln la fig. 4 la hoja ~8= ke somete a un moldeo por
' termoconformado a fin de config%nérle los rolieves de les
40, |nerviaciones. El peciolo ~ll= de las hojas y las ramas =12-
de la planta se obtieneﬁ con un alauwbre ~13- doblado en dosg
- ¥y .enfundado en un tubo corriente =l4— de materia; pléstico
debidamente coloreado (figi 5) sujeténdose _posteriormente
este tubo al limbo de la hoja ~8- por una parte, y al ta--
45, llo <15~ de la plants por otra, mediente una c¢inbta autoad~
hesiva ~l16~ enrollada (fig. 6)4~Potestaﬁivamente, ¥y segin
el peso de las hoJas, los peciolos ~ll- y las ramas -12- sq
podrén reforzar con un muelle helicoidal =17~ alojado en ~
el interior del tubo =~l4= rodeando el alambre =l3=.

50. Dada la utilizacidén de material pléstico en la consti
tucibn de las hojas y ramas y el empleo de cintas de poliég;
ter, se obtiene la impérmeabilizacién de la planta, por lo}

que ésta podré ser lavada sin perjuicio algunb. | ~

Habiéndose deserito aﬁpliameﬁte la naturaleza del inw
55 vento, asi como su realizacién en la préctica, se hace cong
tar que el mismo es susceptible de variacioneside detalle,
sin que por ello se altere su primcipio fundamental que cons

tituye la esencia de la invencibm.
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|| sentacién de vade hoja mediante wn proceso de troguelado -

| alanbre- longitudinal ligeramente gobre'saliente dsl limbosue

el -

,Realizada ladscripeidn del presente invento, se de-——

clara como nuavas ¥ de propia invemcidn, las signientes -

1a.~ Progedimiente para fabricar plantas artificiales
de hoja grande 'y coloreads, carascherizgado por comprender -
una primera fase en la que s¢ parte de una 1éming de mabe-
rigl) plistico gemirrigido dotedo de un adecvado color ds =
base, ¥ en la que. mediante impresién ssiigréﬂeé, se obtie
ﬁe la representacidén por una o por ambes caras y en diver-
808 colores,. del limbo de-una o mAs hojas de la plantas
28+~ Procedimiento para fabricar plantas artificiales
de hoja grande ¥y coloreada, segin la- reivindicacién 1%, ca
racterizade porque, tras el recorte periférico de la repre

en si conccido, se incorpora on el envis de cada una uUn =

s’ - sujeta al mismo mediante una cinta autoadhesiva de po=|.
1iéster coloreada con el coloil de base, otorgando con sllo|
la torsién o curvatura particular de cads Iic;']a;

3é;- Procedimiento para fabricar plantas artificiales
de hoja grande y colorsada, segln laz; reivindicaciones an=
teriores; ecavacterizado porgue, después de someter la hoje
a 1§acciéni de un moldeo por termoconformado al.objeto de
configurai‘le las nerviaciones, en s{ conocide, se procede
a la constituecién del peciolo y de las rames de ls planta
mediante un alambre deblado en dos y reforzado, si el peso
de la hoja lo requiare, cén un muelle heliceidel, enfundén
dolo luege an un tubo de material. pléstico debidamente cow
loreados que, por un exbremo se syjeta al alambre sobrega~—
liente del envés de la hoja, y por el otro al tallo de la

planta mediante un’ enrollado de einta autoadhesiva colores
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48 ,~ PROCEDIMIENTO PARA PABRICAR FLANPAS ARTIFICTALES
DE BOJA GRANDE Y COLOREADA, sogfin se desoribe y roivindica

en la presente Memorla descriphlve gue congta de cinco ho~

Jas folisdas y escritas por una sola cara y acompaiada de
una hoja de dibujosy :
Madrid a4g do Mdrzo de mil novecientos sefenta y

ocho, ‘
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