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MEMORIA D3SCRIPTIVA
La présente invenzién se rafiere a un procedimiento
para le produccidén de pelfculas de mangé sxtruida, rsfor
z&édas por un conjunto de psquefias gintas, en sl qua se -
enrollan lass pequeilas cintes que constituyen el cojunto

en forma helicoidal slrededor de ls menge de hojes plis—

‘ticas que scaba de extrusionerse y una vez que Se hays -

solidificado suficisntomenta.
Por ejemplo pers la produccidn de lémines de envasa

do, altemente resistentes, sacos de gran resistencia y -

"8ac0s de.contenedores, de gran volumen, se precisan léqi

nes pléstices reforzadas por un conjunto de pequefias cin
tas, especialmente tembién en la forms de pelfculas de =
manga extruide. Tales pelfculss reforzedas medisnte in -
ssrciones se obtienen de tal modo que Se unan 108 conjun

toa que constan preferenteniente de pequeilas cintas plés-

tices estirades, con una ldmina de soports. Sin emhargo

seé pueden garantizar les reuigtencis deﬁgada de le lémine
compound asi como su poéterior élaboracién, libre de per
tubuciones, Unicamente en el caso de que Se 8segure un =
buen compound de las diferantes capas que impide su des-
prendimiento o descascarado, y que la unidn ds las dife-
rentes capes no se hage medisnte aplicacidn de celor, cu
ya temperstura sobrepase la temDerstura de relajacién ——
del conjunto de pequefias cintas pldsticas estirsias, pu-
diéndose conducir por consiguiente & une reduccidén inde-
bida de la resistencia del conjunto de pequeflss cintas -
reforzantes.

iIn un procedimiento ya conocido por la descripeidn

del modelo slemin de utilidad n¢® 19 28 736, del tipo -
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arribe mencionado, pasre reforzer una menge con slma obtg
nida por el procedimientb por prensa de extrusidn con em
pleo de aire de apoyo insuflado, enrolldndose en forma -
helicoidel en contrasentido unes pequeflas cintes reforza
dores alrededor de dicha mange 8 cierte distancia de la
tobera extrusionadora y en la zona de una mandril enfrig
do que sirve pers apoyar diches mengs, extrusiondndose a
continuacién gobra el conjunto de pequefias cintas refor-
zaedoraes, esplicado, una capas protectora en la zona de un
segundo mandril enfriado soportado vor el ndcleo de la -
tobera extrusionsdora. En la menge de alma, extrusionada
en el sentido vertiesl, y estirasds correspondisntemente
existe el peligro de que resbalen las pequefias cintas o
hilos splicados tan 8010 después de una solidificacidn -
suficiente de la mengas extrusionada, o sea después de su
1{nea de solidificseién, porque ye no se garsntiza su fi
jacién de 1s manga segin la 1{nea de heladas. Ademds no -
se obtiene mediante le simple extrusidn da una cepa oro-
tectora sobre el conjunto de pequefias cintas reforzado -
rsg une buena unidn con le mahga nuclear, porque debido
a las reducidas fuerzas de adhesidn, la capa cubridors -
aplicgda se adhiere muy mal, existiando por lo tanto el
peligro de un descascarillado y de un apoyo no uniforme
de lss distintas cepas. Sin embargo no se debe dssplazar
ni descascarillarse el conjunto de pequefias cintas refor
zadorss aplicado, porque de esta forma se deteriorsria
en gran extensidn la resistencia y por tento la utilidad

préactics de la ldmine reforzada.

La presante invencidn tiene por objeto cresr un pro

_cedimlento phra la obténcién ds palfcalas reforzadas ds
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manga extfuida, en las que el conjunto ds pequefies cintes
que forme uha;muestra uniforme ve unido firmemente con le
1émina de soporte. .

Segun la presente invencidn se soluciona este tarea
en un procedimiento de la clase erribs indicada extrusio
nando sobre la mange pléstica por medio de coextrusidn -
una caps pegada enrollando alrededor de la misms las pa=-
quesbs cintas del conjunto reforzedor. La coextrusidn de
la manga'pléstica con la capa adhesiva que delimita a =
gquelle en forme de ménga, puede efectuarse por medio de
Eh cabezal de soplado de mengas extruijss del tipo des -
crito en ié memorie de patente alemzne 23 20 687. Si aho
ra se aplics en forma helicoidal el conjunto de pequeiias
cintas de acuerdo con el nrucedimiento segdn la prsssnte
invencidn sobre la capa sdhesiva tras solidificacidn su~
ficlente de la manga nucl.sr portsnte de pléstico, dicho
conjunto de pequefias cintas se adhiere gin poder despla
zarse, de tgl forma que se sexcluye un desplazemiento y -
desprendimiento del mismo y por‘consiguiente un debilita
miento o resistencis diferente de ls lémina compound.

En luger de un® caps adhesiva circun?ante & la man-
ga nuclear pldstics, se puede extrusionzr la cavpa adhesi
va sobre aquells también sn tirss Ae transcurso aexisl, -
las que & continuacidn, como agentss mediadores de adhe-
sién, impiden un deslizamisnto del conjunto splicedo de
pequeflas cintas de le mangs pléstica extrusioneda en sen
tido verticel.

Le mangea pléstica dotada con una cspe adhesiva, una
vez que se haya solidificsdo suficientements, pusde ser

enrollada por las pequeflies cintas qu forman el conjunto




colocdndose una cinte al lado de la otra, de tal modo que
el conjunto de pequefias cintss cubra totalments la capa
adhesivs que ya no debe tener ninguna supsrficie libre.
Una lémine reforzada de este modo con un conjunto de pe-

5. queiias cintas puede 8er elaboruda posteriormente sin que
sea neocesario recubrir posteriormente el conjunto de pe-
queflas cintes con una caps protactora._

Si fuese suficiente una mayor sepurscibn del conjun
t0 de pequefizs ointas aplicado en el mismo sentido o en

10, contrusentido pers esegursr la resistsncie desesds de la
pelicule de menge extruida, se extrusiona sobre el eonjun
to una ceps pldstica cubridore y lisa, pero no sdhesiva,
que proporcions s ls lémine compound una superficie lisa,
Por supuesto también se puede recubrir el conJun;o de pe

15. queflas cintes que proporciona una superficie cerrada, -
eon una capa de supsrficie lisa, extruisla.

A continuacién se explicard mds detaslladamente un -
ejemplo de ejecucidn de la presente invencidn con arre -
glo al dibujo en cuya unice figura se ha representade en

20. forma esquemdtica uns manga pldstica que acaba de extru~
sionerse, inflala envuelta con las pequeiles cintas refor-
zadores y & continuacidn colocada plana.

Te un ceabezal soplador de léminas, no representado,

) del tipo descrito en la pestents alemana 23 20 687, se ex
25. trusiona 1la manga pldstica l.que consta en su 1240 inte-
rior de materisl termopldstico, y en su lado exterior de
una cepa sutozdhesiva de un meterias) elastdmero que no -
se puede humedecer. Le tobera de extrusidn del cebezal -
de soplado de ldminas, no representada, consta de une t0

‘0. bera de intersticio anuler, de dos cepas, rodeando concen
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fribaméﬁtefsl,canal distribuidor de la capa sdhesive el

° .canal distribuidor para el material sintético termoplds-

tico. .
Se sopla la menga pldstica 1 extrusionz*a en forma
y2 conocidas mediants el 2ire refrigersnte y de époyo in-~

suflado hasta el didmetro deseado de le mingas enrolldndo

~...se helicoidelmente por medio de les pequefias cintas plds
; tiéas 2 de refuerzo tres una solidificacién suficiente -

"~ de la manga nuclaar termopléstica por encima de la linea

de helada. las pequeiles cintas pldsticas 2 de refuerzo -

" 83 desenmollan de unos’ rollos en reserva 3 que van gloja

- dos en un ‘plato horizontal, sin repressntar, que circunda

le manga y circula alradedcr de la misma.

En le zona del élato korizontal que lleva los rollos

de cinta 3, puede disonerss un 8ro de soports que apo-

ya desde el interior 'la manga, oon une superficie de po

cq.fricciénﬁ ;

7 Por encima del plato horizontal puede montsrse une

tobera de extrusidn, enular, que circunds la mangas 1, y

desde ls que 8e extrusions sobfe el conjunto de pequefies
cintes una cupa protactora de meterisl termopléstico.

A continuascidn ée estrangula por medioc de un par de
c¢ilindros 4 la manga 1l reforzade por el conjunto de peque
flas cintes.y, si fuese necesario, dotada con una caps pro
tectora, colocéndose plans. A continuscidén ss enrolla la
mange colocada plana o puede seguir elaborsndose de cual
quier formsa.

Las pequeias cintas 2 de reiuerzo pueden constiar de

tiras de polipropilsno que obtendrd un sumento dextuple

“de resistencie cusndo menos como consecuencis de su esti

- M)
radn
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Heche ls descripoifn del prosente invento se hace
congtar que esta asolieitud se acoge 8 la priorided de la
solicitud alemena n2 P 27 10 764.8, depositada el 11 de
marzo de 1977, y que se declarsn como nuevas y de propiea
invencién les reivindiceciones siguientaa:

1l.- Procedimienﬁo para la febricacidn de pelfculss
de msnga extruida reforzadas por un conjunto de pequedias
cintes, en el que se enrollen las pequefias cintes que cong
tituyen el conjunto en forme helicoidal alrededor de la
menge de ‘hoj2s plédsticas que scabs de extrusionsrse y una

vez que Se haye solidificado suficientemente, colocdndo=

“se @ continuacidn la mengs plens, caracterizado por el -

“hecho de que se ha extrusionsdo sobre la mangs pléstica

por medio de coextrusidn una caps adhesive, enrollénsose
slrededor de las misme las pequefias cintas del conjunto -
de cintas de refuerzo.

2.- Procedimiento, segin ls reivindicacidén 1, cerac
terizado porque se coextrusiona 1a capa sdhesive como =
mange que circunda la mangs pléstica.

3.- Procedimiento, segin la reivinaicacidn 1, carec
terizado porque se extrusions la caps adhsesiva sobre la
msngs plédstice en tirus de trunscurso exiel.

4.~ Procedimiento, segun una de les reivindicsciones
1l a 3, carscterizado porque se enrollen lus pequsfias cin
tas que constituyen gl conjunto de las mismas alrededor
de le capa‘adhesiva, una al lado de 1l otra.

5e= Procedimien%o, segun una de las reivindicaciones



1l @ 4, carascterizado porque sSe extrusiovna sobre les pe -
quefiag cintes, que cgnstituyen el conjunto de las mismas,
una caps protectora de meterial termopldstico.

6.~ Procedimiento psru la fabricacidn de psliculss
de menga extruide reflorzadas por un conjunto de pequefies
cintss. v

Segin se describe y reivindica en la presente Memo—
ria que consta de 8 hojas foliadas y mecanogr=zfisdas por

una sola cars y de 1 1dmina de dibujos.

Madrid, 8 10 de:Marzo de 1978
WINDMULLER Y HOLSCHER

p.a. JAIME ISERN
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