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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presante invención se refiere  a un procedimiento 

para la producción de películas de manga extruida, refor 
zadaa por un conjunto de pequeñas cintas, en e l que se -  
enrollan las pequeñas cintas que constituyen el cojunto 
en forma helicoidal alrededor da la manga da hojea plás­
ticas que acaba da extrusionarse y una vez que se haya -  
solidificado suficientemente.

Por ejemplo para la producción de láminas de envasa  ̂
do, altamente resisten tes, sacos de gran resistencia y -  
sacos de contenedores, de gran volumen, se precisan lamí 
ñas plásticas reforzadas por un conjunto de pequeñas cln 
tas, especialmente también en la forma de películas de -  
manga extruida. Talas películas reforzadas mediante in -  
aarciones se obtienen de tu l modo que se unan los conjun 
tos que constan preferentemente de pequeñas cintas plás­
ticas estiradas, con una lámina de soporta. Sin embargo 
se pueden garantizar la resistencia desgads da la lámina 
compound asi como su posterior elaboración, lib re  de per 
tutbociones, únicamente en e l caso de que se asegure un -  
buen compound de las diferentes capas que impide su des­
prendimiento o descascarado, y que la unión da las dife­
rentes capas no se haga mediante aplicación de calor, cu 
ya temperatura sobrepase la temperatura de relajación — 
del conjunto de pequeñas cintas plásticas estiradas, pu­
diéndose conducir por consiguiente a una reducción inde­
bida de la resistencia del conjunto de pequeñas cintas -  
reforzantes.

En un procedimiento ya conocido por la descripción 
del modelo alemán de u tilidad nS 1<? 28 736, del tipo -



arriba mencionado, para reforzar una manga con alma obte 
nida por el procedimiento por prensa de extrusión con em 
pleo de aire de apoyo insuflado, enrollándose en forma - 
helicoidal en contrasentido unas pequeñas cintas reforza 
doras alrededor de dicha manga a cierta distancia de la 
tobera extruaionadora y en la zona de una mandril enfria 
do que sirve para apoyar dicha manga, extrusionándose a 
continuación sobre el conjunto de pequeñas cintas refor­
zadoras, aplicado, una capa protectora en la zona de un 
segundo mandril enfriado soportado por el núcleo de la - 
tobara extruaionadora. En la manga de alma, extrusionada 
en el sentido vertica l, y estirada correspondientemente 
exista el peligro de que resbalen las pequeñas cintas o 
hilos aplicados tan solo después de una solidificación -  
suficiente de la manga extrusionada, o sea después da su 
línea de solidificación, porque ya no se garantiza su f i  
jación de la manga según la línea de heladas. Además no 
se obtiene mediante la simple extrusión da una capa pro­
tectora sobre e l conjunto de pequeñas cintas reforzado -  
ras una buena unión con la manga nuclear, porque debido 
a las reducidas fuerzas de adhesión, la capa cubridora -  
aplicada aa adhiere muy mal, existiendo por lo tanto el 
peligro de un descascarillado y de un apoyo no uniforme 
de las d istin tas oapaa. Sin embargo no se debe desplazar 
ni descascarillarse e l conjunto de pequeñas cintas refor 
zadoras aplicado, porque de esta forma se deterioraría 
en gran extensión la resistencia y por tanto la u tilidad 
practica de la lámina reforzada.

La presante Invención tiene por objeto crear un pro
c e a i m i e n T O  para
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manga extruida, en las que e l conjunto da pequeñas cintas 
que forma uná' muestra uniforma va unido firmemente con la 
lámina de soporte.

Según la presente invención se soluciona esta tarea 
5. en un procedimiento de la clase arriba indicada extrusij)

nando sobre la manga plástica por medio de coextrusión -  
una capa pegada enrollando alrededor de la misma las pe- 

' que:jas cintas del conjunto reforzador. La coextrusión de 
la manga plástica con la capa adhesiva que delimita a -  

10. 'aquella en forma de mánga, puede efectuarse por medio de
un cabezal de soplado de mangas extruidas del tipo das -  
crlto  en la memoria de patenta alemana 23 20 687. Si aho 
ra se aplica en forma helicoidal e l conjunto da pequeKas 
cintas de acuerdo con e l procedimiento según la presante 

15. invención sobre la capa adhesiva tras  solidificación su­
fic ien te  de la manga nuclear portante de plásmico, dicho 
conjunto de pequeKas cintas se adhiere sin poder despla  ̂
zaras, de ta l forma que se excluya un desplazamiento y -  
desprendimiento del mismo y por consiguiente un deb ilita  

20. miento o resistencia diferente da la lámina compound.
En lugar de una capa adhesiva circundante a la man­

ga nuclear plástica, se puede extrusionar la capa adhesi 
va sobra aquella también en tira s  de transcurso axial, -  
las que a continuación, como agentes mediadores de adhe- 

25. sión, impiden un deslizamiento del conjunto aplicado de
pequeñas cintas de la manga plástica extrusionada en sen 
tido vertica l.

La manga plástica dotada con una cape adhesiva, una 
vez que se haya solidificado suficientemente, pueda ser 

T. enrollada por las pequeKas cintas qu forman e l conjunto



colocándose una cinta a l lado de la otra, de ta l  modo que 
e l conjunto de pequeñas cintas cubra totalmente la capa 
adhesiva que ya no debe tener ninguna superficie lib re . 
Una lámina reforzada de este modo con un conjunto de pe­
queñas cintas puede ser elaborada posteriormente sin que 
sea neoesario recubrir posteriormente e l oonjunto de pe­
queñas cintas con una capa protectora.

Si fuese suficiente una mayor separación del conjun 
to de pequeñas cintas aplicado en a l mismo sentido o en 
contrasentido para asegurar la resistencia deseada de la 
película de manga extruida, se extruslona sobre e l conjun 
to una capa plástica cubridora y lis a , paro no adhesiva, 
que proporciona a la lámina compound una superficie lis a . 
Por supuesto también se puede recubrir e l oonjunto de pe 
queñas cintas que proporciona una superficie cerrada, -  
con una capa de superficie l is a , extruida.

A continuación se explicara más detalladamente un -  
ejemplo de ejecución de la presente invención con arre -  
glo a l dibujo en cuya única figura se ha representado en 
fonna esquemática una manga plástica que acaba de extru- 
sionarse, inflada envuelta con las pequeñas cintas refor­
zadoras y a continuación colocada plana.

De un cabezal soplador da láminas, no representado, 
del tipo descrito en la patenta alemana 23 20 687, ae ex 
trusiona la manga plástica 1 .que consta en su lado in te­
r io r  de material termoplástico, y en su lado exterior da 
una capa autoadhasiva de un material elastómaro que no -  
se pueda humedecer. La tobera da extrusión del cabezal -  
da soplado de láminas, no representada, consta de una to 
bera de in te rs tic io  anular, de dos capas, rodeando concen
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trioamente el canal diatribuidor de la capa adhesiva e l 
canal distribuidor para e l m aterial sin tético  termoplás- 
tico . -

Se sopla la manga plástica 1 extrualona-a en foima 
ya conocida mediante e l aire refrigerante y de apoyo in­
suflado hasta e l diámetro deseado de la manga enrollando 
se helicoidalmente por medio de las pequeñas cintas plás 

. ticas 2 de refuerzo tras una solidificación suficiente -  
de la manga nuclear termoplástica por encima da la línea 
de helada. Las pequeñas cintas* plásticas 2 de refuerzo 
se desenirollan de unos rollos en reserva 3 que van aloja 
dos en un plato horizontal, sin representar, que circunda 
la manga y circula alrededor de la misma.

En la zona del plato horizontal que lleva los rollos 
'-'de cinta 3, pueda disioneree un aro de soporte que apo­

ya desde e l in te rio r La manga, con una superficie da po 
ca fricción^ ,

Por encima del plato horizontal puede montarse una 
tobara de extrusión, anular, que circunda la manga 1, y 
desde la que se extrusiona aobre e l conjunto de pequeñas 
cintas una capa protectora de material termoplástico.

A continuación sa estrangula por medio da un par de 
cilindros 4 la manga 1 reforzada por el conjunto de pequ¿ 
ñas cintas.y , si fuese necesario, dotada con una capa pro 
tectora, colocándose plana. A continuación sa enrolla la 
manga colocada plana o puede seguir elaborándose de cual 
quier forma.

Las pequeñas cintas 2 da refuerzo pueden constar de 
tira s  d6 polipropileho que obtendrá un aumento dextuple 
x3e resistencia cuando menos como consecuencia de au eati,

____— ___.--------



7

N O T A

Hacha la descripción dal präsente invento se haca 
5. constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la

solicitud alemana nB P 27 10 764.8, depositada e l 11 de 
marzo de 1977, y que se declaran como nuevas y da propia 
invención las reivindicaciones siguientes:

1 .- Procedimiento para la fabricación de películas 
10. de manga extruida reforzadas por un conjunto de pequeñas

cintas, en el que se enrollan las pequeñas ein tes que cons 
tituyen el conjunto en forma helicoidal alrededor de la 
manga de hojas plásticas que acaba de extrusionarse y una 
Vez que se haya solidificado suficientemente, colocándo­

la . se a continuación la.manga plana, caracterizado por el -
hecho de que se ha extrusionado sobre la manga plastica 
por medio de coextrusión una capa adhesiva, enrollándose 
alrededor de la misma las pequeñas cintas del conjunto -  
de cintas de refuerzo.

20. 2. -  Procedimiento, según la reivindicación 1 , carao
terizado porque se coextrusiona la capa adhesiva como -  
manga que circunda la manga p lastica.

3. -  Procedimiento, según la reivindicación 1, carao 
terizado porque se extrusiona la caps adhesiva sobre la

25. manga plastica en tira s  de transcurso axial.
4 . -  Procedimiento, según una de las reivindicaciones 

1 a 3, caracterizado porque se enrollen las pequeñas ein 
tas que constituyen el conjunto de las mismas alrededor 
de la capa adhesiva, una a l lado de la otra.

**0. 5 .- Procedimiento, según una de las reivindicaciones



1 a 4, caracterizado porque se extrusiona sobre las pe -  
quedas cintas, que constituyen e l conjunto de las mismas, 
una capa protectora da material termoplástico.

6 .-  Procedimiento para la fabricación de películas 
da manga extruida reforzadas por un conjunto da pequeñas 
cintas.

Según se describe y reivindica en la presente Memo­
ria que consta de 8 hojas foliadas y mecanografiadas por 
una solo cara y de 1 lamina de dibujos.

Madrid, a 10 de ¡Marzo de 1978
WINBMULLER Y HÜLSCHER

p.a J A ) M E  iSERN

fimsüo: JESUS PiCAZO
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