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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espefla a favor de I.W.S. NOMINEE COMPANY
LIMITED, de nacionalidad briténica, domiciliada en Wobl
House, Carlton Gardens, Londres S.W.1, Inglaterra, por "Per
feccionamientos en los aparatos de formar pliegues durade-
ros en artfculos textiles", con prioridad de la solicitud
briténica 7229/77 de fecha 21 Febrero 1977 = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invencién se refiere a un método para formar
pliegues duraderos y, en #u aspecto reivindicado, & un apa-
rato dispensador de fluidos para reaslizar dicho método. - -

T la memoris de la patente briténica 1:472.852
del miesmo solicitante se revela un método de forméraub plie
gue duradero en un artfculo textil, en el cual méfodc se
forma un pliegue temporal en el articulo, se glimenta un
aplicador rotativo con una composicién adhesiva liquida
que se solidifica, para constituir un sélido insoluble en
agua ¥ en los disolventes de limpisdo en seco, y el aplica
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dor se guia & lo largo del pliegue temporal para depositar
ung linea de la composicién lfquidm en el vértice del plig
gus antes del planchado an caliente final, = = = = « =« = =

Rete procedimiento da pliegues muy duradercs y eg
tables al limpiafio en seco, Pexv bajo ciertam eondiciones
de humedad y de accidén mecénica los pliegues pueden perder
definieidn. Ademés, la exigencim de una eSapa de praplan~
chsdo y de uns etaps ds planchade final no siempre se adap
ta & las lineas % produccidn de prendms dodo que pueden
exigir planchas al vapor ndloionaleg. = = = « = = o = = -

Los inventores han descubierto akora que utilizan
do ciertos compuestos de colado o moldeo, preferentemente
de forma conjunta oon un aplicador no rotativo, puede omi
tirse la etapa final de planchado sn caliente sin afectar
advorsanents la oalidad y la durebilidad del pliegue, ahg
rrando asi una etapa de tratamiento. Ademds, pusde mejorar
88 1la duradilidad de los pliegues, particularmente bejo
condicionse de humedad y de acoelién nmecdnicas = = = = = =

Segin la presente inveucidn se proves un método

.de formagxr un pliegue duradero sn un articulo textil que

comprende forzar un pliegue temporal d¢ la aguder Aesesda
on ¢l artfoulo y aplicar \m compuests flexible de moldeo
en ol vértice del pliegue a partir de un aplicador guiado
2 10 large del rliegus por lo que se gonserva Jurablemen=-
te la forma de pliegwe ocuando el compuemto de moldeo ha @9
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'Preferentementa el compuesto de moldec es un mate
rial natural o sintético que solidifion 0 cura para consti
tuir una subetancia flexible y gomosa insoluble en agua 0
5. en log disolventes de limpiado en secd. Ventajosavente, 1la
cantidad de compuesto utiligada es suficiente para llensr
el vértice del pliegue hasta una profundidad de 1/4 a 2 mi
1fmetros, prefergntemente de sproximalamente § mm. Una ocan
tidad muy superior a &sta producird pliegues cuyo mspacto
10, | se parccerd al de los pliegues cosidos smplendom & veces
con pantalones da género jerseyj una cantidad micho menor
hard que el efecto de "moldeo" sea insuficiente. El compues
to puede ser un létex curable o un osucho de tiol, poliure

tano ¢ eilicona curable¢, preferentemente ol dltimo, = = = =

15. ILne composiciones de silioona aue se prefiere apli
‘ car en el procedimiento de la' invencidn son lam gque cursn
para sroducir un materiel blando, flezible e insoluble a
modo de omucho. Tales compueston ee hallan disponibles co-
merciélmﬁute pera varios usos, por ejemplo como compuentos
20, de calsfateado. Se hellan disponitles compueatos particu~
larmente dtiles bajo las maress Silsstic RTU (Dow Corning)
o Silcoget 151, 152 y 153 (I0I). S» conaidera que el ourg
do de talen compueptos ez de lm naturalesas de una reticu-

lacidn quinicn y por ello es irreversible, = = = « « = =~



51 curado tisne lugar a temperatura anbiente y se
prefiere mantener el artfculo textil plegado plano a lo
largo de la linea de plisgus durants el perfodo de ocurado.
Se ha hallado que la cantidad de compuesto de moldeo 3
utilizar ee mayor de la oantidad de adhesivo utilizada en
sl proocedimiento de la anterior patente 1.472.852 del mim-
mo solicitante, pero las propiledades del compueato son ta~
les que puedan olbtsnerse plisgues duraderces y estéticamen~
te sgradables sin unae etapa Tinal do planchalde = « = = =

' 10, In la anterior patente se2 revelan varios tipos de
aplicador rotativo. Los inventores hen hallmdo que el pro-
cedimionto de la prosente invencidn se reslizae preferente-
nents utiligando un aplicador que, en el punto de apliocaoién
del compues¥o al textil, ¢8 no ro¥ativo, o fin de entregar

15, suficiente compuesto en 21 vértice del plisgue, = = « « -

Segin otro mbecto de esta invaencién se provee un
aparato dispensador de fluido para aplicar fluido a una su
perficle, que oomprende un depdsito de fluido, una tabera
gonaotada con aquél, un Srganc rotativo que pueds cooperar

204 con la superficie y medios que responden s la rotacién del
érgano para forgar fluido desde el depdsito a travée de 1s

POLRYBe ™ o o w of @ w0 v ot o o e o . e e o W

Fl $rgano rotativo coepera preferentemerte con el
artfoulo textil por cualquiera de los lados de la linea ds
23. plisgue, teniendo por ejemplo la forms genarsl de una polea,
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por 10 gue 1la tobera puede sor guiada por el vértics el
pliegue preformado o preconstituido. A este fin, 1la tobere

‘as praferentemente de seecién transversal no circular, par

tioulaymente hacia su extremo Jdispensador, y puede eetar
formada ventajosemente a la maners de una hendidura orienta
da en una direeccidn trancversal a la del eje de rotacidn
del Srgano. Lz velocidad de rotacién del Srgano determine
el caudal de palids de fluido d¢ la tobera y, por sllo, la
cantidad de compuesto deppsitada en ¢l pliegae (wedida por
ajemplo en g/m) es indepsndients de la velocidad de paso
del aparate a 10 largo del plisgue, = == = = =« = = = =

El depésito em preferentemente un cartucho de un
g0lo umo, substituible, y ruede ser convenientemente un
cuerpo de jeringa hiflodérmice de material pléatico moldes-
do. Tales ouerpos ga hallan dispenibles comercialmente en

gran ndmero y por ello son muy econdmicon. = = = « = = «

Ba ente cawvo la tobera puade constituirse a partir
dc la tobera formedn ya en el ouerpo de ls jeringa o adap=

Los meldios gue responden a la rotasidn del Srgano
comprenden preferentomantz una disposicién de %tornillo oin
fin disefiada para forszar un véstego o émbolo en el depdsi-
to u medida que el Srgano gira. A f£in de que la tobera no
rozume fluido después del use debdido al axceso de presidn
existente dentro del depdsito, pusden proveerse medios pa
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ra retraor sl émbolo en una peguefis distancia, los ouales
medios puaden ser accionados al final de cada operacidn.
Tanbidn pusden proveerse medios complementarios para DProvg
car una presifn inicial en sl depdeito al principio de oca-

dﬁopﬂmclmo LK I I I B BB B B B I B B B B ol

54 bien el aparato dispsnsador de la invencidn ha
llard su sayor uso en la realizacidn del procedimiento de
1a invenoidn 1o estd limitado a allo y pueds utilizarse pg
ra oualquier fin en el que se desen splicar una linea de
fluide d¢ densided controlada: = w v v e v wecwcwww-

El procedimiento y el aparato’de la presente inven
cién puedsn utilizarme con ventaja con un sistems de guigdo
que comprende una superficie que tiens un canal perfilade
para reaibir el pliegue de un artfculo textil preplegsado,
por 1o que el artfculo puede ser soportado y quedar conte-
nido en el Area del pliegue durante la aplicacidén de adhe~

Blvoy @ v o o m e a m e ewem - e e.---

Los artfoulos textiles a plegar de forma Quradera
pueden ser ¢n forma de prendas, por ejemplo faldes plisa-
dap o pantalones. Las telas o prendas pusden ser ds cual-
quier fibra o megcla de fibras, naturales o sintéticas, pg
ro sie pravé que el prooodintantu sord prineipalmente apli~
cablo & las fibras naburalu no termosndurecitles, poxr
sjemplo fivras coluldsicas y quaratinosas y espscialmente
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lana. Leg telas o prendas puedsn ger de tejido 8 la plana,
de punto o de génere no tejido. Ls invencidn ee particulsr
mente dtil en estructurse de tela, por ejemplo estructuras
tricotadne, en que hasta shora era diffeil formar un plie~

gu,emmem.nu-------------u--u---

L invenciln se deporibiri adicionalmente, s8dlo a

tftulo de ojemplo, oon referencia a los plence anevos, en

Ia Plgura 1 os una gecoién longitudinal de un apa
rato dispensador segin esta davencidng -~ -~ = v o e e - e -

1a Pigura 2 es una vista por un extremo del apara
to dispensador, tomada en la direccidn II de la Mgura 13~

la Pigura 3 ex una vista por un extremo del aparg
to dispensador tomada en la direcoidn III de la Pigura 13

le Pigura 4 os una vista similar a la Pigura 1 que
1luatra otros data]_leg; § mrccvamwamenncnn

la Migura 5 eo una secoidn transversal a traviés
del gparato cispensador utilizado en combinaeién con el

aperato ranurado de soporta y de gufa de las prendas, = - ~

Como se ilustya en loa planos, el aparato dispen
sador 10 compronde un depdsito 11 en forma de un cuerps de

Jeringa hipodérmioa do plistico moldesdo que tiene una to-
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barn 12. La tobera 12 estd roscada y enromcado en la misma
ve halla un oxtremo 14 de tobera en forma de cola de pesog
do que, como'puodc verse on la Pigurs 2, es plens y preeen
ta una salida e foraa de heundidura pars el contenido del
depbsito 10. Cuando el depdeito tiene uns forma diferente,
prosentando por ejemplo una tobera axial terainal como es
wds usnal en los cuerpos de jeringa hipodérmica, la forma
ds la tobera 12 y, wés especialments, su longitud y anguig
ridad, pueden modifioarse correspondientenents, « = « = « =

K1 depémito 10 estf sjustado & presién o enrosca-
4o sobrs un bloque 16 de pléstico configurado. El bloque
puede entar sdaptado pamrecibir cualquier forma adecunds
de depésito. Un megunde blogue 18 de plédstico setf ajusta=-
do deslisantements en un slojamiento oilfadrico del dloque
16 y e8 forzado hacia afusrs por ux resorte 20 de compre-
@ién. Ung tapa metélica 22, fijada pivotantemente al blogue
16 por un pamador 24, eujeia al segundo hlogque 18 en su po
eicidn por medio de tetones 26 de fijacidn que ss extien~
den dosds el segundo blogue 18, en porceiones emcotadas 28
de 1la tapa 22. La forma de la® porcionee emcotadae 28 es
tal que los tetones 26 we posicionan normalmente en sus ag
quinas mde bajar a menos que la tapa se halle pivotada ha-
cia abajo, en el rusl onso los tetones pﬁsansobre 1a8 su-
porficies econtiguas inclinadas 32 y fuerzan al segundo blg
que 18 adiclonalmente haei#fsl interior del alojamiento

a.lbloqua(‘ﬁ. G RGP B WD WP W S A AN G ST SN AW e SR W SR W e W
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El segundo bleque 13 estd provisto de un alojamien
to 34 que lleva una rueda 36 roscads internauents y dentada
externamente. Uns varilla rosceda 38 coepera con la rosca
interna ds la rueds 36 mientrss que la dltima coopera ex-
ternaments con un accionamiento 40 de tornillo sin fin que
forma parto de un drganc giratorio 42 gue tiene dos pentn-
fiag exteriores 46 y dom superficies interiores 48 de cau~
cho. Asf, cusndo se huce girar el drgano 42, la rueda 36
a8 hecha girar y ls varilla )8 ee desplava axislmente, con

n el extremo de la varille roscada 38, deatro
del depdoito 10, hay una juntr 50 ajustadz deslizantemente
de forma estanca llevada por un machko 52 y ﬁostinada a ba~
rror sl contanido del depésito 10 hacia la tobavra 12, = =

Bn servicio, el depésito 10 se 1lena de [luido,

por ejemplo un compuesto de cmucho sllicouamdo curable, y el

blogue 16 me ajusta en el miemo con la verilla roscada y

el conjunto de junta enroscado junto sl bloque. Al hacer
sooperar el drgano giratorie 42 con la superfiocie a la que
debe apliocarse el fluido la tapa 22 es oprimida hania el
contacto con el segundo bloque 18, forzmndo al tetdn 26 hg
cia arriva 4e las superficies inoclinedas 32 hacia la posi~
eién iluptrzda en la Pigura 1 y bresurigando ligeramente
el fluido del depbsito, de modo aque se lleva haela el ori
ficio da la todbera. La toberas se posiciona 2 volunted y el
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aparato se mueve haciendo girar sl Srgano giratoric 42 que
da vueltss y sccionn asf a la varilla rogocads 38 a la junta
50 a través ds) depésito, exprimiendo fluido desde 8l ex-
tremo 14 ds 1la tobers en una cant:ld#d proporcional a la va
locidad de rotaciln de) drgmno 42. Cusndo se ha depositado
la deseada linea de fluido ol aparato e leventa de la mu
perficie y se glivia la preoién que sotuaba sobrs la tapa
22. Fl resorte 20 que sotda a través del segundo bloque 18
7 los tetones 26 fuerza a los dltimos hacla abajo de las ey

- perficies 32, hacia lus esquinas inferiores de lus escota-

durse 30, haciendo que la varilla 38 y la junta 50 se reti
ren ligeraments y despresuricen el depdsito 10 ¢ impide

por ello un rezumado indeseable de fluido a partir del ex-
tromo 14 delaboquillay v r e mcavavaneee=-

Cono me ilustra en la Figura 4, pusde proveerse un
wando garfilado an el extremo de la varilla 38 para ayudsr
al operario a precarger el émbolo cuando se dispons sn el
mecanismo de acclonamisnto un nueve cartucho de adhesivo

(Gnﬂ.nir. el dop&aito 10)t e S e W W G e W e W e W w

K aparato de la invencidn es partioularmente util
ysra realigzsr ol prosedimiento deplegndo de la invencidn,
especialmonte junto con el aparato ranursdo de soporte y de
guia de lms prendas con ¢l que eotd sapscialmente desting~
do a cooperar. La Figura 5 Lluptrs la combinaoién en servi
cio, con un braso murado 54 de soporte soportando una per
nera 56 de pantaldn, vuelta sl revés, que lleva un plisgue
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temporal $3 y con la que coopsra el aparato 10. Las pesta-
flae 46 dsl Srgano giratorio 42 se adaptan a smbos lados de
1la parts supericr del bragzo $4 4s soporte y les superficies
48 de cawchd e apoyan sobre la tela del pantalén por an-
wos lados de la 1linea 58 del plisgue. B} acclonspiento 40
de tornillo sin fin se mantiene ssf alejado de la tela, TL
extromo 14 de 1a tobera puede ser dirigide direotaments ha
ola el vértice del pliegue pare dar una eplicacién muy exag
ta de compuasto siliconado a los pantalones preplegados,
que entoncss se sacan del brazo 54, mse vuelven del derecho
¥y 8e depositan planos para permitir gque ol compuesto cure.

Los. pantalones asf tratados tienen plispues de
buen saopecto y duradsyroe, tanto al uso como al limpiado

& loa efeator oconsiguientes ra deoleran de novedad
¥ propledad pare Repafla, sus territorios y plagas de sobe~

rania, lus reivindicaciones que siguen, « « = = = w w = =

POOR
QUALITY
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REIVINDICACIONES

1¢= Perfeccionamientos en los aparatos de formar
pliegues duraderos en articulos textiles, destinados a ser

utilizados conjuntamente con un recipiente de fluldo que tig

"ne un extremo ablerto y una salida en el extremo opuesto a

dicho extremo abierto, caracterizados porque el aparato com-
Prende una tobera conectada o conectable a dicho recipiente,
un 6rgano giratorio que puede cooperar con la superficie del
articulo textil y medios que responden a la rotacién del 6r-
geno para forzar fluido desde el depésito y a través de la

tobera- ‘-'—------n---ﬂ--un--z“f;—-

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindiéépidn 1y
caracterizados porque la tobera acaba en una hendifura orien
tada en una direccidén transversal a la del eje de f&fécidn

del érgeno giratorio, = = =~ = = =« = e - - w - - - -~

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicasién 1,
caracterizados porque el recipiente puede separaragfqp la %o
bers, del Srgano giratorio y de los medios que respcnden a la

rotacidn de dicho 6rgefo. = = = = = = = =« = = - - - -~ -

4.~ Perfeccionamientos aegﬁﬁ la reivindicacién 1,
caracterizados porque los medios que responden a la rotacién
del érgemo son un pistén dispuesto para hacerse avanzar a

travée del recipiente por rotacién del érgano giratorio. - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
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caracterizados porque el pistén y el Srgano giratorio estén

montados en una base fijada smoviblemente en un extremo

_ablerto del recipiente y la tobera estd fijada smoviblemente

en una aberturs prevista en el exbremo opuesto del recipien-

t‘e. - m e wm e ™ oem ww W o o W e - eoam W e e e owe W Tm an’ ww ew W w -

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindica.citiﬁ 1,
caracterizados porque el érgsno giratorio tiene la forms ge

T.~ Perfeccionamientos pegin le reivindicacién 6,
caracterizados porque el aparato es operativo en combinacién
con una gufa o conformador del artfculo textil, teniendo ai
cha gufa un canal perfilado para recibir un pliegue temporal
del artfculo y cooperando ‘el 8rgano giratorio con 1~ superfi
cle del articule sobre la superficie de la gufa por ambos la

dos del caNaly, == = = = = = = - m = == - - == ---

8,= Perfeccionamientos segin por lo nenos una de
las reivindicaciones snteriores, caracterizados pbi‘gi\ie el re
cipliente es un cartucho independiente de un solo uso y POY-

que el aparato comprende un cuerpo que tiene una pbi'c'ii.Gn adap

tada para ser fijada al extremo abierto del recipiente y con

:i:igua gl mismo, un pistén mévil en vaivén soportado por el

cuerpo para moverse haclia el interior del recipiente cuando
estd en cooperacién con la porcién de cuerpo, un Srgano gira
torio soportado por el cuerpo para girar alrededor de un eje
transversal a la direccién de movimiento del pistén y un me

cenismo que interconecta el érgano giratorio y el pistén pa
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ra hacer avanzar al Wliimo al girar el primero, = = = = « =

9.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 8,
caracterizados porque la tobera es asmovible y estd adapta-

da para ser fijads a la salida del recipiente de un solo uso.

5. 10, WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DE FORMAR
PLIEGUES DURADEROS EN ARTICULOS TEXTILES", o = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe ¥y reivindica en la
present§ memoria ﬁue consta'de catorce hojas foliadaé y me~-
oanografiadas por una sola de sus caras y de dog léminas de

10, dibujos que la ilustren.

[CE

BARCELONA, 21 FEB, 1978 .
P.A. M. CURELL suNoy

menm.
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