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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION 
Se describe un conjunto para acortar las puntadas y 

para realizar puntadas sin avance de la tela, destinado a ser 
utilizado en una máquina de coser. El conjunto para acortar 
las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la tela es 
tá particularmente bien adecuado para ser utilizado en una má­
quina de coser en la cual un tejido se desplaza entre un prén­
satelas y una platina situada en una primera posición de avan­
ce por un transportador animado de un movimiento de vaivén que 
está sincronizado con respecto a un saliente y a una aguja de 
coser. La aguja de coser está sincronizada con relación altrans 
portador y al saliente para coser el tejido después de que la 
tela ha sido desplazada por el transportador. La platina está 
adaptada para ser desplazada desde la posición de avance hasta 
una posición de acortamiento de puntadas, lo que hace que late 
la se desplace a una distancia más corta entre operaciones de 
cosido, acortando así la longitud de cada puntada efectuada. 
Además, la platina está adaptada para ser desplazada a partir 
de la posición de acortamiento de puntada hasta una posición, 
en la cual las puntadas se hacen sin avance de la tela, aplican 
do una parte de la platina contra el prénsatelas para impedir 
que el tejido se desplace entre operaciones de cosido.

ANTECEDENTES DEL INVENTO
El invento se refiere a un conjunto para acortar las 

puntadas y para realizar puntadas sin avance de la tela, desti 
nado a ser utilizado en una máquina de coser y, en particular,

. a-un mecanismo para acortar las puntadas y para-realizar punta 
das sin avance de la tela destinado a ser utiliz'ado en una má­
quina de coser que efectúa puntadas invisibles, para hacer va­
riar selectivamente el grado de avance del tejido de modo que



sea posible realizar una operación de cosido con puntadas más 
cortas o una operación de cosido con puntadas sin avance de 
3.a tela. " *

Las máquinas de coser con puntadas invisibles *destjL 
nadas a realizar una operación de cosido con punto de cadene­
ta de hilo único son bien conocidas en la técnica. Sin embar­
go, las máquinas de coser de la técnica anterior han demostra 
do que están lejos de ser completamente satisfactorias por lo 
menos en dos aspectos. En primer lugar, cuando se desea redu­
cir la longitud de las puntadas durante una operación de cos¿ 
do. Por tanto, la reducción de la longitud de las puntadas ha 
sido realizada.manualmente, dando lugar a menudo a un afloja­
miento y a un deshilado del punto de cadeneta de hilo único 
durante la manipulación normal del tejido cosido. En segundo 
lugar, estas máquinas no incluyen un mecanismo de realización 
de puntadas sin avance de la tela que permite una sujeción 
más firme del punto de cadeneta de hilo único en la extremi­
dad de la operación de cosido superponiendo las puntadas las 
unas sobre las otras. Por consiguiente, se desea disponer de 
un mecanismo para acortar las puntadas.y para revisar punta­
das sin avande de la tela, que sea adecuado para ser utiliza­
do con una máquina de coser con puntadas invisibles.

RESUMEN DEL INVENTO
En términos generales, de acuerdo con á.presente in' 

vento, se proporciona un conjunto de realización de puntadas 
variables destinado a ser utilizado con una máquina de coser 
del tipo de puntadas invisibles. La máquina de coser incluye 
úna platina dispuesta en una primera posición para soportar 
un tejido durante la operación de costura. Un transportador 
está adaptado para efectuar un movimiento de vaivén durante
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una. carrera de avance y una carrera de retroceso. El transpor 
tador está adaptado para aplicar el tejido contra la platina 
cuando la platina está en la primera posición, y el transpor­
tador realiza una carrera de avance para desplazar así el te- 

5 jido a una primera distancia predeterminada. La aguja de co­
ser está sincronizada con el transportador para coser el tejjL 
do al final de cada carrera de avance del transportador. Un 
saliente está adaptado para efectuar un movimiento de vaivén 
en sincronismo con la aguja, realizando una carrera de eléva­

lo ción más corta que la carrera de avance del transportador y
* una carrera de retorno de tal manera que el saliente eleve la 
tela durante la carrera de elevación. Un primer mecanismo de 
desplazamiento de platina está conectado con la platina para 
desplazar ésta desde su primera posición hasta una posición 

15 de acortamiento de puntadas, en la cual no está acoplada con
el transportador durante la carrera de avance del mismo, de 
tal manera que el tejido sea desplazado por el saliente a una 
distancia más corta que la primera distancia predeterminada, 
acortando así la longitud de las puntadas realizadas cuando 

20 se efectúa la costura del tejido al final de la carrera de
avance del transportador. ..

El conjunto que permite realizar puntadas de longi­
tud variable está caracterizado además por un prénsatelas 
construido y dispuesto de modo que el tejido pueda desplazar- 

25 sé.entre él y la platina cuando esta última está situada en
una primera posición, y porque incluye un segundó mecanismo 
de desplazamiento de platina conectado con ésta. El segundo 
mecanismo de desplazamiento de platina está adaptado para des 
plazar de manera coordinada la platina entre una posición de 

30 acortamiento de puntadas y una posición .en la cual las puntadas

--r
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se hacen sin avance de la tela, con lo cual una parte de la 
platina, y por tanto el tejido adyacente a ella, se aplica 
contra el prénsatela para impedir que el tejido pueda despla 
zarse entre las respectivas operaciones de costura.

Por consiguiente, un objeto del invento consiste 
en proporcionar un conjunto mejorado de acortamiento de pun­
tadas destinado a reducir la longitud de una puntada durante 
una operación de costura.

Otro objeto del presente invento consiste en pro­
porcionar un conjunto mejorado para realizar puntadas sin 
avance de la tela destinado a impedir que el tejido sea des­
plazado durante una operación de costura de tal manera que 
las sucesivas puntadas se superpongan las unas a las otras. 
Otro objeto más del presente invento consiste en proporcionar 
un conjunto combinado para acortar las puntadas y para reali­
zar puntadas sin avance de la tela destinado a una máquina de 
coser con puntadas invisibles.

Otro objeto más del presente invento consiste en 
proporcionar un conjunto para acoertar las puntadas y para 
realizar puntadas sin avance de la tela, que controla la po­
sición de una platina para realizar las respectivas opracio- 
nes de acortamiento de puntadas y de realización de puntadas 
sin avance de la.tela.

Otros objetos y ventajas del invento podrán en par­
te entenderse por. si mismos y en parte se desprenderán de la 
memoria que sigue.

El invento incluye por tanto las características de 
construcción, combinación de elementos, y disposición de pie­
zas que se mencionan a título de ejemplo en la construcción 
que se describe en lo que sigue, y el alcance del invento se
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indicará en las reivindicaciones.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para entender más completamente el invento, se hará 
referencia a la siguiente descripción tomada conjuntamente 
con los dibujos que la acompañan, y en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva de una máqui 
na de coser con puntadas invisibles que incluye un conjunto pa 
ra acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance 
de la tela, construido de acuerdo con un modo de realización 
preferido del invento;

' la figura 2 es una vista en planta del conjunto para 
acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la 
tela según el presente invento;

la figura 3 es una vista en sección tomada a lo lar­
go de la línea 3*3 de la figura 2 , que representa el conjunto
para acoertar las puntadas y para realizar las puntadas sin 
avance de la tela, del presente invento en un primer modo de 
funcionamiento;

' la figura 4 es una vista en sección tomada-a lo lar­
go de la linea 3*3 de la figura 2 , que representa el conjunto 
para acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance 
de la tela, según él invento, en un segundo modo de funciona­
miento; :

la figura 5 es una vista en sección tomada a lo lar
go de la línea 3*3 de la figura 2 , que representa el conjunto
para acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance 
de la tela, según el presente invento, en otro modo de funcio 
namiento más;

la figura 6 es una vista de despiece en perspectiva 
de un conjunto de platina destinado a ser utilizado en un con30
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junto para acortar las puntadas y para realizar puntadas sin 
- avance de la tela del presente invento;

la figura 7 es una vista en alzado lateral tomada 
a lo largo de la* línea 7 - 7  de la figura 2 ; y

la figura 8 es una vista en perspectiva del conjun 
to de aguja destinado a ser utilizado con el conjunto para 
acortar las puntadas y para realizar las puntadas sin avance 
de la tela,,segdn el presente invento.
DESCRIPCION DETALLADA DE LOS MODOS DE REALIZACION PREFERIDOS 

Se hará ahora referencia a la figura 1, en la cual 
se ilustra una máquina de coser con puntadas invisibles, que 
lleva la referencia general 10, que incluye un conjunto para 
acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance de 
la tela, que lleva la referencia general 14. La mquina de cjo 

15 ' Ber con puntadas invisibles está soportada por una platafor­
ma 11 e incluye un sistema neumático (no representado) sitúa 
do debajo de la plataforma, para accionar el conjunto de acor 
tamiento de las puntadas y de realización de puntadas sin avan 
ce de la tela, ilustrado detalladamente en las figuras 2 a 7y 

20 y un dispositivo tensor neumático, indicado generalmente por
1 3 , que puede ser utilizado de una manera que se describirá 
más detalladamente en lo que sigue, con el conjunto para acor 
tar las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la.tê  
la, del presente invento con el fin de controlar el hilo so- 

25 brante que resulta de la reducción de la cantidad de material
desplazado cuando el conjunto de acortamiento de puntadas y 
de realización de puntadas sin avance de la tela está efec­
tuando un acortamiento de lasr puntadas o una operación de cost 
tura sin avance de la tela. Con la excepción del conjunto de 
realización de puntadas sin avance de la tela y de acortamien

5

10

30



to de las puntadas, según el presente invento, la máquina de 
coser con puntadas invisibles, ilustrada en la figura 1 , está 
adaptada para realizar una operación de costura con punto de 
cadeneta de hilo único de tipo bien conocido en la técnica, y 

5 se observará que el presente invento no se limita a una opera
ción de costura con puntadas invisibles, sino que puede tam­
bién utilizarse en combinación con otras operaciones realiza­
das con máquinas de coser.

Se hará ahora referencia a las figuras 2 y 3, en 
10 las cuales se representa detalladamente el conjunto para acor

tar las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la te 
la según el invento. El conjunto para acortar las puntadas y 
para realizar puntadas sin avance de la tela está constituido 
por el conjunto de platina, generalmente indicado por 1 5, un 

15 mecanismo de desplazamiento de platina de acortamiento de pun
tadas, generalmente indicado por 1 7 , un mecanismo de desplaza 
miento de platina para realizar puntadas sin avance de la te­
la, generalmente indicado por 18, y un mecanismo de acciona­
miento neumático indicado generalmente por 1 9 .

20 El conjunto de platina 15, se ilustra detalladamen­
te en la figura 6, e incluye dos platinas 20a y 20b que pue­
den ser consideradas como siendo cada una la imagen en un es­
pejo de la otra. Los elementos restantes del conjunto de pla- 
tinua pueden también ser considerados cada uno como siendo la 

25 imagen en un espejo del otro, y por tanto, para facilitar la
descripción de estos elementos, se hará referencia a los ele­
mentos identificándolos por un número de referencia y la le­
tra a, quedando entendido que cada uno de 1 Ó§ elementos que 
tienen el mismo número de referencia seguido por la letra b, 

30 pueden ser vonsiderados como siendo la imagen en un espejo de



los elementos correspondientes que llevan la letra a. La píati 
* na 20a está sujeta de manera pivotante en la palanca de plati­
na 22a por medid de un tornillo 2 1a y de una tuerca hexagonal 
23a. La palanca *de platina 22a incluye un caequillo 25a provis 
to de una ranura de fijación curva 26a que permite que la pa­
lanca de platina 22a sea sujeta en el eje de platina de reali­
zación de puntadas sin avance de la tela 3 5, de una manera que 
se describirá más detalladamente en lo que sigue. Un muelle de 
orientación 27a está sujeto en una extremidad libre 28a de.la 
palanca de platina 22a y está igualmente sujeto en una prolonga.' 
ción fija 29 del bastidor de avance 28 de la máquina de coser 
con el fin de orientar elásticamente la palanca de platina 22a 
y, por tanto, la platina en la dirección horaria, como se ve 
en la figura 3, alrededor del eje de desplazamiento de platina 
de realización de puntadas sin desplazamiento de la tela. .Un * 
muelle de orientación 30a está sujeto en una porción saliente 
3a de la platina 20a y está sujeto además a una porción dobla­
da 33 de un brazo de conexión 2 2, incluyendo dicho brazo de 
conexión una porción de apoyo 34, conectada con el eje 36 de 
desplazamiento de acortamiento de puntada, de modo que pueda 
ser controlada de manera pivotante por éste, de una manera que 
se describirá más detalladamente en lo que sigue. Un tornillo 
de limitación 7a y una tuerca hexagonal 7 1b sirven para limitar 
la posición del conjunto de platina respecto al prénsatela.

La platina 20a incluye una superficie de guiado pla­
na 38a y una porción de.uña puntiaguda 39a. Cuando el conjun­
to de acortamiento de puntadas y de realización de puntadas 
sin avance de la tela está situado en el modo de funcionamien 
to normal, la superficie de guiado plana 38a está alimentada 
por el muelle 2 7a de modo que se acople al mismo nivel con el



prénsatelas 40, lo que permite introducir un tejido, represen 
tado por la flecha 43, entre ellos y permite que se desplace 
en la dirección de la flecha 43* El prénsatelas 40 incluye un 
orificio 41 y este orificio permite que un transportador 42 

se sitúe selectivamente en él en contacto con las platinas 
20a y 20b. En particular, el transportador efectúa un movi­
miento de vaivén a lo largo de un trayecto sústancialmente 
eléctrico al ser accionado por un conjunto de accinamiento de 
transportador, indicado de manera general por la referencia 
43t con el fin de desplazar el tejido en la dirección de la 
flecha 43* Cuando el transportador desplaza el tejido durante 
la carrera de avance, mantiene el tejido entre él y la plati­
na y de este modo desplaza el tejido a una distancia predeter 
minada. A continuación, el transportador se eleva encima del 
tejido y efectúa un movimiento en sentido inverso durante la 
carrera de retorno. Una aguja de coser curva 4 5, del tipo que 
se utiliza en las máquinas de coser con puntadas invisibles, 
está situada rio arriba respecto al transportador 42 y está 
adaptada para realizar la operación de costura después de ca­
da desplazamiento del tejido por el transportado^ 4 2. Igual­
mente, un saliente 46 está montado en un eje del mecanismo de 
la máquina de coser y efectúa un movimiento de vaivén sincro­
nizado con el de la aguja 45 con el objeto de elevar el teji­
do en el trayecto de la aguja, determinando él grado de penetra 
ciÓn de la aguja de modo que pueda realizarán una costura con 
punto de cadeneta de hilo único con la costura deseada de pun 
tadas invisibles.

Por consiguiente, cuando el conjunto de acortamiento 
de puntadas y de realización de puntadas sin avance de la te­
la está funcionando de la manera usual, las superficies de



/

guia planas 33a y 38b de las platinas 20a y 20b, respectiva- 
* mente, están dispuestas de modo que se acoplen al mismo nivel 
con el prénsatelas, de tal manera que la tela está firmemente 
sujeta entre esfos elementos para mantener firmemente la tela 

5 durante la carrera de retorno del transportador. Cada carrera
de avance del transportador 42 en la dirección de-, avance pro­
duce un desplazamiento del tejido a una distancia predetermi­
nada igual a la carrera de avance del transportador. El des­
plazamiento es efectuado por el acoplamiento del transpórta­

lo dor con el tejido y su aplicación contra la superficie de guia
plana de la platina, tirando así del tejido durante el despla 
zamiento de carrera de avance del transportador. El saliente 
46 efectúa un movimiento de vaivén sincronizado con el del 
transportador 43 y de la aguja 45 para elevar el tejido des- 

15 pués de la carrera de avance del transportador. Sin embargo,
se observará que el desplazamiento con movimiento de vaivén 
del saliente 46, en la dirección de avance del tejido, es con­
siderablemente inferior a la del transportador durante cada ca 
rrera de avance. Al final de la carrera de avance del transpor 

20 tador, la aguja de coser 45 y. el saliente 46 completan una opje
ración de costura que da lugar a la formación de una puntada 
de cadeneta de hilo únioo que tiene una longitud determinada 
por la distancia predeterminada de desplazamiento del tejido 
bajo el efecto del transportador éntre las sucesivas operacio- 

25 nes de costura.
Se hará ahora referencia a las figuras 2 a 7, en las 

cuales se ilustra detalladamente el conjunto de acortamiento 
de puntadas y de realización de puntadas sin avance de la te­
la, según el presente invento, así como la manera con la cual 

30 funciona este conjunto. Como se ha indicado más arriba, el me



canismo de platina, de acortamiento de puntadas, indicado gene 
raímente por 1 7 , incluye un eje 36 que soporta el conjunto de 
platina y una barra de leva 43 en su otra extremidad. La ba­
rra de leva 48 está dispuesta de modo que pueda acoplarse con 
ella un fiador de goma 6 5, lo que da lugar al pivotamiento 
del eje 3 6.

El mecanismo de platina de realización de puntadas 
sin avance de la tela, indicado generalmente por 18, incluye 
un eje de desplazamiento 35 de platina de realización de pun­
tadas sin avance de la tela que tiene unos pasadores de fija­
ción '50a y 50b que sobresalen a partir de él, de modo que pue 
dan situarse en las arandelas curvas 26a y 26b del casquillo 
25 de las respectivas palancas de platina 22a y 22b. Por tan­
to, las palancas de platina están,sujetas en el eje 36 de mo­
do que este último pueda hacerla girar de una manera que se 
describirá más detalladamente en lo que.sigue. El mecanismo 
de platina de realización de puntadas sin avance de la tela, 
18 está constituido además por una barra de leva?de realiza­
ción de puntadas sin avance de la tela, 5 1, situada én la ex­
tremidad del eje 36 alejada del conjunto de platina, en una 
posición con respecto al fiador de goma 65 que permite al fia 
dor de goma 65 acoplarse con ella y producir el pivotamiento 
de la barra de leva 51 y, por tanto, la rotación del eje 3 6. 
Cuando se observan en planta, los ej.es 35 y?g6 están super­
puestos, y están mantenidos en su posición por unas guías gi 
ratorias 53 y 54. Además, las barras de leva 48 y 51 están 
sujetas respectivamente en los.ejes 35 y 36 por los tornillos 
56 y 57, respectibamente.

El mecanismo neumático, generalmente indicado por 
19, incluye un cilindro 58 accionado neumáticamente, que pue-



de ser controlado por el operario de la máquins, de coser. El 
* fiador de goma 65 está sujeto en el eje 6 3, y este eje está 
controlado por el cilindro neumático 53 que permite producir 
su desplazamiento longitudinal. Las figuras 3; 4 y 5 de los 
dibujos ilustran, respectivamente, las tres posiciones de 
control de costura del fiador de goma 6 5. Cuando el fiador 
de goma no está acoplado con las barras de leva 50 y 5 1* co­
mo se indica en la figura 3) la máquina de coser funciona de 
la manera normal, desplazándose el tejido y siendo cosido de 
la manera descrita detalladamente en lo que sigue. El fiador 
de goma está adaptado para que pueda ser desplazado hasta la 
posición de acortamiento de puntadas que se ilustra en la fjL 
gura 4) en la cual está eñ contacto con ambas barras de leva 
48 y 51 y sitúa estas últimas en una posición sustancialmen­
te vertical. Finalmente, el fiador de goma puede ser despla­
zado a la posición de realización de puntadas sin desplaza­
miento de la tela, con lo cual las barras de leva 48 y 5*! pi 
votan al unísono en la dirección antihoraria, segdn se ve en 
la figura 5 , de modo que las barras de leva respectivas se 
sitúen en la posición ilustrada en la figura 5 . Se observará 
que cuando el fiador de goma efectúa el movimiento inverso a 
partir de la posición de acortamiento de puntadas que se re­
presenta en la figura 4, o a partir de la posición de reali­
zación de puntadas sin desplazamiento de la tela, que se ilujs 
trá en la figura 5, hasta la posición de avance normal, los 
muelles de orientación 2.7a y 27b hacen volver las palancas de 
platina 22a y 22b, respectivamente, a la posición de avance 
normal, con lo cual las superficies de guía planas 38a y 38b 
de la platina se sitúan de nuevo al mismo nivel contra el pren 
satelas, lo que hace volver todo el conjunto de platinas a la



posición de avance normal. Por consiguiente, una operación de 
acortamiento de puntadas se efectúa de la siguiente manera.
El cilindro neumático 58 produce un desplazamiento del fiador 
de.goma 65 hasta la posición de acoplamiento de puntadas que 
se ilustra en la figura 4 . El fiador de goma"entra en contac­
to con la barra de leva 48 y desplaza éste desde la posición 
de avance normal hasta la posición de acortamiento de punta­
das, haciendo así girar por medio del eje de desplazamiento 
de acortamiento de puntadas 3 6, los brazos de conexión respec 
tivos 32a y 32b. La rotación de los brazos de conexión en el 
sentido antihorario, como se ilustra en la figura 4. hace que 
los muelles de orientación 30a y 30b desplacen hacia abajo las 
platinas 20a y 20b, suprimiendo el acoplamiento de orienta­
ción con el transportador 42 y el prénsatelas 41. Debido al 
desplazamiento hacia abajo de las platinas, el transportador 
42 dejará de aplicar el tejido contra la platina durante cada 
carrera de avance y, por tanto, no se producirá ningún despla 
zamiento del tejido entre cada operación de costura. Sin embar 
go se observará que el saliente 35 continúa a efectuar un mo­
vimiento de vaivén y a elevar'el tejido y, por tanto, elevan­
do el tejido éste se desplaza a una distancia considerable­
mente más corta, e¿ comparación con el desplazamiento del te­
jido por medio del transportador 42, cuando la máquina de co­
ser se utiliza en su modo de funcionamiento con avance normal. 
El tejido se desplazará a una distancia más corta, lo que acor 
tará la longitud de cada puntada realizada en la operación de 
costura después de que el transportador 42 ha terminado su 
carrera de avance. Se observará que un dispositivo de tensión 
neumático %  ha sido previsto para ser utilizado en combina­
ción con el conjunto de acortamiento de puntadas.y de realiza
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ción de puntadas sin avance de la tela con el fin de controlar 
el exceso de hilo producido por la reducción del desplazamien­
to del tepido. En particular, la misma canti'
dad de hilo para cada operación de costura, cuando se efectúa 

5 una operación de acortamiento de puntada, se produciría una
acumulación de hilo sobrante. Por tanto, el dispositivo ten­
sor de hilo normal 12 que se utiliza en las máquinas de coser 
con puntadas invisibles está completado por un dispositivo de 
tensión neumático 13 activado por el mecanismo de control neu 

10 mático (no representado) al mismo tiempo que el cilindro neu­
mático produce el desplazamiento del fiador de caucho hasta 
la posición de acortamiento de puntada.

Cuando se desea realizar puntadas sin avance de la 
tela, se desplaza el fiador de goma 65 por medio del cilindro 

15 neumático hasta la posición de realización de puntadas sin
avance de la tela que se indica en la figura 5? lo que da lu­
gar a la rotación en sentido antihorario tanto de la barra de 
leva 48 como de la barra de leva 51. La rotación en sentido 
antihorario de la barra de leva 51 produce una articulación 

20 del eje de desplazamiento 35 de platina de realización de pun
tadas sin avance de la tela en la misma dirección y por tanto 
los pasadores de fijación 50a y 50b se acoplan con las extre­
midades de las ranuras de fijación 26a y 26b, respectivamente, 
dando lugar al pivotamiento en sentido antihorario de las pa- 

25 lancas de platina 22a y 22b y, por tanto, a un pivotamiento
idéntico de las platinas 20a y 20b sujetas en ellas. Además, 
la rotación en el sentido antihorario de la barra de leva 48 

hace que las uHas 39a y 39b de las platinas 20a y 20b sean 
aplicadas contra el prénsatelas, sujetando asi el tejido en­
tre estos elementos e impidiendo que el tejido se desplace30
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debido al movimiento de vaivén del saliente y a la carrera de 
* avance del transportador. Por consiguiente, el tejido no se 
desplaza entre las operaciones de costura, ^a que permite 
efectuar puntadas superpuestas las unas sobre las ¿tras con 
el fin de realizar una operación de costura sin avance de la 
tela. Se observará que un control fino suplementario de la 
cantidad de hilo utilizada para la operación de realización 
de puntadas sin avance de la tela puede realizarse por medio 
del dispositivo tensor de hilo neumático 1 3, de la misma ma­
nera que la que ha sido descrita más arriba con relación a 
la operación de acortamiento de puntadas.

Un modo de funcionamiento más complejo puede obte­
nerse limitando el desplazamiento del fiador de goma 65 a 
una primera posición, que se ilustra en la figura 3, y a una 
posición de desplazamiento completo que se ilustra en la figu 
ra 5. En este modo de funcionamiento, se elige entre la opera 
ción de acortamiento de puntadas y la operación de realiza­
ción de puntadas sin avance de la tela ajustando manualmente 
las posiciones de las barras de leva 48 y 51^ con relación al 
fiador de goma 6 5. En particular, si se desea realizar una 
operación de acortamiento de puntadas, la barra de leva 51 pue 
de situarse de nuevo fuera del trayecto de desplazamiento del 
fiador de goma 65, impidiendo así cualquier movimiento girato^ 
rio del eje 35t y por tanto cualquier pivotamiento del conjun 
to de platinas cuando el fiador de goma ha sido desplazado com 
pletamente. En variante,, ambas barras de leva 48 y 51 se si­
túan en el trayecto del fiador de goma 65 de tal manera que 
se obtenga una operación de realización de puntadas sin des­
plazamiento de la tela en respuesta-al desplazamiento comple­
to del fiador de goma 6 5. Sin embargo, esta disposición nece-30
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sita un reglaje manual realizado por el operario cuando se 
desea pasar del modo de funcionamiento con acortamiento de 
las puntadas y .el modo dé funcionamiento con realización de 
puntadas sin avance de la tela.

El conjunto de realización de puntadas sin avance 
de la tela y de acortamiento de puntadas del presente inven 
to está caracterizado en particular por el desplazamiento 
coordinado de la platina entre una posición de avance nor­
mal, en la cual su superficie de guia plana está orientada 
al mismo nivel que el transportador durante su carrera de 
avance, una posición de acortamiento de puntadas en la cual 
la platina baja alejándose del transportador de tal manera 
que el único movimiento del tejido sea producido por la ac­
ción de elevación del saliente, y una posición de realiza­
ción de puntada sin avance de la tela, en la cual la uña de 
la platina se aplica contra el prénsatelas para sujetar el 
material y asegurar que no se producirá ningún desplazamien 
to de este último. Como se ilustra en la figura 8, un dedo 
de formación de cadeneta 66 está soportado por una guía de 
aguja 67, con el objeto de impedir que las puntadas sean sal 
tadas cuando el conjunto de acortamiento de puntadas y de 
realización de puntadas sin avance de la tela está funcionan 
do en un modo de acortamiento de puntadas. En particular, 
cuando el conjunto de acortamiento de puntadas y de realiza­
ción de puntadas sin avance de la tela está realizando una 
operación de formación de puntadas sin avance de la tela o 
de acortamiento de puntada, la mayor tensión dellhilo aplica 
da al dispositivo de formación de bucle 68, es capaz de ha­
cer que el bucle de hilo no sea recogido por la aguja duran­
te la operación de costura sin avance de la tela. Por tanto,30
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el dedo de formación de cadeneta ha sido previsto para mante­
ner el huele de hilo en el trayecto de la aguja de modo que 
la aguja no pueda fallar en recogre el huele, lo que daría lu 
gar a una puntada falsa o saltada.

5 Se observará que el término "tejido" que se utiliza
en esta memoria se refiere a cualquier superficie alargada de 
material que puede ser cosido. Además, el conjunto de acorta­
miento de puntadas y de realización de puntadas sin avance de 
la tela según el presente invento, aunque particularmente ade 

10 cuado para ser utilizado en máquinas de coser con puntadas in
visibles, es también adecuado para ser utilizado en otras má­
quinas de coser dotadas de un mecanismo de avance del tejido 
del tipo que se encuentra en las máquinas de coser con punta­
das invisibles.

15 Utilizando el conjunto de acortamiento de puntadas
y de realización de puntadas sin avance de la tela, según el 
presente invento, en una máquina de coser con puntadas invi­
sibles, puede realizarse una operación de abortamiento de 
puntadas y/o una operación de costura sin avance de la tela, 

20 en cualquier momento durante una operación de costura. Este
. acortamiento de las puntadas y estas puntadas sin avance de 
la tela refuerzan las costuras formadas y por tanto reduce 
la probabilidad de que se producirá un fallo en la costura 
durante la manipulación del tejido cosido.

25 \  Por tanto, se observará que los objetos indicados
más arriba, y que se ven claramente en la descripción que an 
teceden, se consiguen de manera eficaz, y ya que ciertos cam 
bios pueden ser realizados en la construcción descrita más 
arriba sin alejarse del alcance y del espíritu dbl invento,

30 se"entiende que toda la materia contenida en la descripción
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anterior o que se representa en los dibujos adjuntos debe ser - 

interpretada a título ilustrativo y sin carácter limitativo.

Se entenderá igualmente que las siguientes reivindica­
ciones están destinadas a proteger todas las características - 

5 genéricas y especificas del invento que se describen aquí, y - 

que puede considerarse que toda la materia que entra en el al­
cance del invento está incluida en ellas.

En resumen, la presente patente de invención que se solí, 

cita deberá recaer en las siguientes:
10 REIVINDICACIONES

1. - Mecanismo mejorado destinado a ser utilizado en una 

máquina de coser, que incluye una platina situada en una primera 
posición para soportar un tejido durante una operación de costu­
ra, un transformador construido y dispuesto de modo que efectúe 

1 5  un movimiento de vaivén durante una carrera de avance, estando - 

dicho transportador adaptado para aplicar dicho tejido contra - 

dicha platina cuando dicha platina está en dicha primera posi­
ción y se anima de un movimiento de vaivén dicho transportador 

durante una carrera de avance para desplazar asi dicho tejido 

20 a una primera distancia predeterminada, un dispositivo de agu­
ja sincronizado con relación a dicho transportador para coser 

el tejido al final de cada carrera de avance de dicho transpor­
tador, caracterizado por la mejora que consite en un saliente 
construido y dispuesto de modo que efectúe un movimiento de vai 

2$ vén en sincronismo con dicho dispositivo de aguja durante una - 

carrera de elevación más corta que la carrera de avance de dicho 
transportador, estando dicho saliente construido y dispuesto - 
para elevar dicha tela durante dicha carrera de elevación, y - 
un primer dispositivo de desplazamiento de platina acoplado con 

dicha platina para desplazar la misma a partir de dicha primera30
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! posición hasta una posición de acortamiento de puntadas en la -
: cual no está acoplada con dicho alimentador durante dicha carre
: ra de avance del mismo, de modo que dicho tejido sea desplazado

* por dicho saliente durante dicha carrera de elevación del mismo

5 a una distancia más corta que dichas primera distancia predeter-

! minada, acortando así la longitud de la puntada realizada en di­

cha operación de costura.
2. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque dicho primer dispositivo de desplazamiento - 

I 10 de platina incluye un dispositivo de accionamiento que puede des.
plazarse de. manera coordinada entre una primera posición y una - 

j posición de acortamiento de puntadas, un dispositivo de leva co-
i nectado con dicha platina, estando dicho dispositivo de lava ñor
í malment.e orientado hacia una primera posición para mantener, dicha

j * 1 5  platina en dicha primera posición, estando dicho dispositivo de -

leva construido y dispuesto para que se acople con ál dicho dis- 
; positivo de accionamiento y para que sea desplazado a dicha, posi­

ción de acoplamiento de puntada, de modo que dicha , platina .sea - 
' desplazada a partir de dicha posición de descanso hasta dicha po

20 sición de acortamiento de puntadas por dicho dispositivo de 1$- 
va.

¡ 3*-Mecanismo mejorado según la reivindicación 2, carac-

< terizado porque dicho dispositivo de leva incluye un dispositivo

ü de palancas de platina para soportar dicha platina, uá eje, es-

i 25 tando dicho dispositivo de palanca de platina sujeto en dicho -

j " - eje de modo que pueda girar hajo el efecto de este último, y una

j -palanca de leva conectada con dicho eje, estando dicha palanca -

I de leva construida y dispuesta de modo que sea desplazada por di

! cho dispositivo de accionamiento y de modo que produzca la rota-

. t 30 ción de dicho dispositivo de palanca de platina desplazando así -
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dicha platina fuera de su posición de acoplamiento con dicho trans 

portador durante cada carrera de avance del mismo.

4. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 2, caracte­

rizado porque dicho dispositivo de accionamiento es un dispositivo 

de accionamiento neumático, incluyendo dicho dispositivo de accio­

namiento un dispositivo fiador construido y dispuesto para acoplar 

se con dicha palanca de leva y para desplazar esta última a partir 

de una primera posición hasta una posición de acortamiento de pun­
tadas. .

Mecanismo mejorado según la reivindicación 4, caracte­
rizado poique dicho dispositivo de aguja incluye una aguja y un - 
dispositivo de manipulación de hilo para suministrar hilo a dicha 

aguja, incluyendo dicho dispositivo de manipulación de hilo un -
dispositivo tensor de hilo accionado neumáticamente que está aco- 

¡ - . 
piado con dicho dispositivo de accionamiento neumático para tensar

de manera selectiva el hilo suministrado a dicha aguja durante ca­
da operación de costura cuando el dispositivo fiador ha sido.des­

plazado a la posición de acortamiento de puntadas.
6. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 5, carac­

terizado porque dicha aguja es una aguja curva para realizar una
operación de costura con puntadas invisibles, y un dedo está si­
tuado cerca de la aguja y del tejido cuando se efectúa una opera­

ción de costura para impedir que la aguja deje escapar una puntada 

cuando la platina está situada en la posición de acortamiento de - 

puntadas.

7- - Mecanismo mejorado según la reivindicación 1, carac­
terizado porque incluye un présatelas construido y dispuesto para 

permitir el desplazamiento de dicho tejido entre el prénsatelas y 
dicha platina cuando dicha platina está situada en dicha primera - 

posición, un segundo dispositivo pivotante de desplazamiento de -
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platina de realización de puntadas sin avance de la tela construi­
do y dispuesto para desplazar de manera coordinada dicha platina - 

entre dicha primera posición y dicha posición de acortamiento de - 
puntadas y una posición de realización de puntadas sin avance de - 

5 la tela, con lo cual una parte de dicha platina es aplicada contra 

dicho prénsatelas para impedir que dicho tejido se desplace entre - 

las operaciones de costura.
8. - Mecanismo mejorado según la reivindicación:?, caracte­

rizado porque dicho segundo dispositivo de desplazamiento de plati-

10 na incluye un dispositivo de accionamiento que puede desplazarse - 

de manera coordinada entre una primera posición, una posición de - 
acortamiento de puntadas, y una posición de realización de puntadas 
sin avance de la tela, un dispositivo de leva conectado con dicha 
platina, estando dicho dispositivo de leva normalmente orientado - 

1$ hacia dicha primera posición o hacia dicha posición de realización 

de puntadas sin avance de la tela, estando dicho dispositivo de - 

leva construido y dispuesto para que se acople con él dicho dispo­

sitivo de accionamiento y para que sea desplazado a partir de di­

cha primera posición o a partir de dicha posición de acortamiento 

20 de puntadas hasta dicha posición de realización de puntadas sin - 

avance de la tela, de modo que dicha platina se sitúe contra* dicho 
prénsatelas para impedir el avance de dicho tejido entre operacio­

nes de costura.
9. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 8, caracte- 

25 rizado porque dicho dispositivo de leva incluye un dispositivo de

palanca de platina para soportar dicha platina, un eje, estando - 
dicho dispositivo de palanca de platina sujeto en d'icho eje de mo 

do que gire con él cuando dicho eje gira a partir *de la posición 
de acortamiento de puntadas hasta la posición de realización de - 

30 puntadas sin avance de la tela, y una palanca de leva conectada -
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con dicho eje, estando dicha palanca de leva construida y dispues; 

ta para producir el desplazamiento de dicho dispositivo de palan­

ca de platina hasta dicha posición de realización de puntadas sin 

avance de la tela, con'lo cual dicha platina está aplicada contra 

5 dicho prénsatelas para impedir que dicho tejido se desplace duran 

te cada operación de realización de puntadas sin avance de la te­

la.

10. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 8, carac­
terizado porque dicho dispositivo de accionamiento es un disposi^ 

10 tivo de accionamiento neumático, e incluye un dispositivo fiador 

construido y dispuesto para entrar en contacto con dicho disposi­
tivo de leva y desplazar óste a partir de la primera posición o 
a partir de la posición de acortamiento de puntadas hasta la po­
sición de realización de puntadas sin avance de la tela.

1$ 11. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 7* carac­

terizado porque dicha platina incluye una superficie de guia sus 

tancialmente plana, que está adaptada para que dicho transporta­

dor se acople con ella cuando dicha platina está situada en una - 
primera posición, incluyendo dicha platina un dedo, estando.dicho 

20 dedo orientado contra dicho prénsatelas cuando dicha platina está 
situada en dicha posición de realización de puntadas sin avance - 

de la tela.

12. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 7! carac­
terizado porque incluye un dispositivo de accionamiento que pue- 

2 5 de desplazarse de manera coordinada entre una primera posición, 

una posición de acortamiento de puntadas y una posición de reali 
zación de puntadas sin avance de la tela, un primer dispositivo - 
de leva de accionamiento de puntadas conectado con dicha platina, 

y un segundo dispositivo de leva de realización de puntadas sin - 
30 avance de la tela conectado con dicha platina, estando dicho dis-
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positivo de leva de realización de puntadas sin avance de la tela 
y dicho dispositivo de leva de acortamiento de puntadas, normal­
mente orientados hacia una primera posición para mantener dicha - 

platina en dicha primera posición, estando ambos dispositivos de 

$ leva.construidos y dispuestos de modo que pueda acoplarse con él 

dicho dispositivo de accionamiento y de modo que puedan ser des­

plazados a la posición de realización de puntadas sin avance de - 
la tela y a la posición de acortamiento de puntadas, estando di­

cho dispositivo de leva de acortamiento de puntadas adaptado para 
10 desplazar dicha platina hasta dicha posición de acortamiento de - 

puntadas en respuesta a su desplazamiento a la posición de acorta 

miento de puntadas por dicho dispositivo de accionamiento, estan­
do adaptado dicho dispositivo de leva de realización de puntadas 

sin avance de la tela para desplazar dicha platina hasta dicha po 
1 5 sición de realización de puntadas sin avance de la tela cuando - 

dicho dispositivo de adornamiento desplaza dicho dispositivo de - 

leva de realización de puntadas sin avance de la tela hasta dicha 
posición de realización de puntadas sin avance de la tela.' '

13. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 12, ca- 
20 racterizado porque dicho dispositivo de leva de acortamiento de

puntadas incluye un primer eje, dicho dispositivo de l'§va dé ̂ rea­

lización de puntadas sin avance de la tela incluye un segundo'^éje, 

y un dispositivo de palanca de platina sujeto en dicho primer-eje 

para que gire con él, estando dicho primer dispositivo de palanca 

2 5 de platina construido y dispuesto de modo que gire *^or medio de - 

dicho segundo eje cuando dicho dispositivo de levá^de realización 

de puntadas sin avance de la tela se desplaza desde la posición - 

de acortamiento de puntadas haába la posición de realización de pun 

tadas sin avance de la tela, estando dicho dispositivo de palanca 

30 de platina construido y dispuesto para transmitir el movimiento -
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giratorio de dichos ejes a dicha platina, de tal manera que el des 

plazamiento de dicho dispositivo de platina por medio de dicho dis 

positivo de accionamiento produzca la rotación de dicho dispositi­
vo de palanca de platina desplazando asi dicha platina a partir de 

5 una primera posición hasta una posición de acortamiento de punta­

das en respuesta al desplazamiento de dicho dispositivo de leva de 

acortamiento de puntadas por dicho dispositivo de accionamiento - 
desde una primera posición hasta una posición de realización de - 

puntadas sin avance de la tela, y para desplazar dicha platina a 

10 partir de dicha posición de acortamiento de puntadas hasta dicha 
posición de realización de puntadas sin avance de la tela en res­
puesta al desplazamiento producido por dicho dispositivo de accio 

namiento de dicho dispositivo de leva de realización de puntadas - 
sin avance de la tela y de dicho dispositivo de leva de acortamien 

1 5 to de puntadas a partir de dicha posición de acortamiento de punta 

das hasta dicha posición de realización de puntadas sin ayance de 

la tela.
14. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 1, carac- 

' terizado porque consiste en un primer dispositivo de desplazamien 
20 to de platina acoplado con dicha platina para desplazar la misma 

a partir de dicha primera posición hasta una posición de realiza­
ción de puntadas sin avance de la tela de tal manera que una par­
te de dicha platina sea aplicada contra dicho prénsatelas impidien 
do asi que dicho tejido se desplace* entre las operaciones de cos- 

25 tura.
15- - Mecanismo mejorado según la reivindicación 14, carac­

terizado porque dicho dispositivo de desplazamiento de platina in­

cluye un dispositivo de desplazamiento que puede desplazarse de ma 

ñera coordinada entre una primera posición y una posición de reali 
30, zación de puntadas sin avance de la tela, un dispositivo de leva -



-  26 -

10

15

20

conectado con dicha platina, estando dicho dispositivo de leva nor­

malmente orientado hacia dicha primera posición para mantener dicha 
platina en dicha primera posición, estando dicho dispositivo de le­

va construido y dispuesto de modo que pueda acoplarse con él dicho 
dispositivo de accionamiento y de modo que pueda ser desplazado a - 

una posición de realización de puntadas sin avance de la tela, de - 

tal manera que dicha platina se desplace a partir de dicha posición 

de descanso hasta dicha posición de realización de puntadas sin - 
avance de 3a tela por medio de dicho dispositivo de leva.

16. - Mecanismo mejorado según la reivindicación 15, carao 

terizado porque dicho dispositivo de leva incluye un dispositivo -

de palanca de platina destinado a soportar dicha platina, un eje, -

estando dic¡io dispositivo de palanca de platina sujeto en dicho eje 
de modo que gire con el, y una palanca de leva conectada con dicho - 
eje de modo^que el desplazamiento de dicha palanca de leva por di­
cho dispositivo de accionamiento produzca la rotación de dicho dis 
positivo de palanca de platina orientado así dicha platina contra - 
dicho prénsatelas e impidiendo que dicho tejido se desplace^entre - 
las operaciones de costura.

17. - Se reivindica por último como objeto sobre el qué - 
ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: MECANISMO ME 
JOPADO DESTINADO A SER UTILIZADO EN UNA MAQUINA DE COSER.

25

30
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente 
memoria descriptiva que consta de veintisiete páginas mecanogra­
fiadas y dibujos adjuntos.
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Madrid, 9 Marzo 1.978
' BERNARDO UNGRIA
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