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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un conjunto pare acortar las puntadas y

para realizar puntadas sin avance de la tela, déstinado a ser
utilizado en una médquina de coser. El éonjunto para acortar
las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la tela es
t4 particularmente bien adecuado para ser-utilizado en ung mé-
quinz de coser en la cual un tejido se desplaza entre un pren~
satelas y ﬁna platina situada en una pri@era posicién de avan-
ce por un transportador animado de un movimiento de vaivén que
estd sincronizado con respecto a un saliente y & una aguja de
coser. Ia aguja de coser estd sincronizada con relacién al trans
portador y al saliente para coser el tejido después de que la
tela ha sido desplazada por el transportador. La platina estd
adaptada parae ser desplazada desde la posiciéd de avance hasta
una posicibén de acortamiento de puntadas, lo qde hacé que late
la se desplace a una distancia mds corts entre oﬁeraciones de
cosido, acortando as{ la longitud de cada puntada efectuada.
Ademds, la platina estd adaptada pare ser desplazada & partir
de la posicidén de acortamiento de puntade hasta una pqsicién.
en la cual las puntadas se hacen sin avance de la tela, aplican
do una parte de la platina contre el prensstelas pars impedir
que el tejido se désplace entre operaciones de cosido.

' ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a un conjunto para acortar las

pdhtadas ¥y para realizar puntadas sin avance de la tela, desti

nado a ser utilizado en una mdquina de coser y, en particular,

. &-un mecanismo para acortar las puntadas y para realizar punta

das sin avance de la tela destinado a ser utili¥ado en una mi-
quine de coser que efectda puntades invisibles, para hacer va-

riar selectivemente el grado de avance del tejido de modo que
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sea posible realizar una operacién de cosido con puntadas més
cortas o una operacién de cosido con puntadas sin avance de
la tela.

las mdguinas de coser con puﬁtadas invisibles<desti
nadas a realizar una operacién de cosido con punto de cadene-
ta de hilo unico son bien conocidas en la técnica. Sin embar-
go, las mdguinas de coser de la téenica anterior han demosfpg
do que estdn lejos de ser completamente satisfactorias por lo
menos en dos aspectos. En primer lugar, cuando se desea redu-
cir la longitud de las puntadas durante una operacién de cosi
do. Por tanto, la reduccién de la longitud de las puntadas ha
sido realizada .manualmente, dando Iugar a menﬁdo a un afloja-
nmiento y a un deshilado del punto de cadenetz de hilo udnico
durante la manipulacién normal del tejido cosido. En segundo
lugar, estas mdquinas no incluyen un mecanismo‘de realizacién
de puntadas sin avance de la tela que permite una sujecidn
mds firme del punto de cadeneta de hilo \nico en la extremi-
dad de la operacién de cosido éuperponiendo las puntadas las
wnas sobre las otras. Por consiguiente, se desea disponer de
un mecanismo para acortar las puntadas.y para revisar punta-
das sin avande de la tela, que sea adecuado para ser utiliza-
do con una méquina‘de coser con puntadas invisibles.
| RESUMEN DEL_INVENTO

En términos generales, de acuerdo con & presente ;g'

véhto, se proporciona un conjunto de realizacién de puntades
variables destinado é ser utilizado con una mdquina de coser
del tipo de puntadas invisibles. Ia mdquina de coser incluye
una platina dispuesta en una primera posicién para soportar
un tejido durante la operacién de costura. Un transportador

estd adaptado para efectuar un movimiento de vaivén durante
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una carrera de avance y una carrere de retroceso. El transpor
tador estd adaptado para aplicar el tejido contra la platina
cuando la platina estd en la primere posicién, y el transpor-
tador realiza une carrera de avance para desplazar asi el te-
jido a una primerea distancia predeterminada. Le aguja de co-
ser estd sincronizada con el transportador para coser el teji
do al final de cada carrera de avance del transportador. Un
saliente estéd adaptado para efectuar un movimiento de vaivén
en sincronismo con la aguja, realizando una carrera de eleva-

cién mds corta que la carrera de avance del transportador y

" una carrera de retorno de tal manera que el saliente eleve la

tela durante la carrera de elevacién. Un primer mecanismo de
desplazamiento de platina estd conectado con le platina para-
deéplazar sta desde su primere posicién hasta una posicién
de acortamiento de puntadas, en la cual no estd acoplada con
el transportador durante la carrera de avance del mismo, de
tal manera que el tejido sea desplazado por el saliente a una
distancig més corta que la primera distancia predeterminada,
acortando asi{ la longitud de las punta&as realizadas cuando
se efectia la costura del tejido al final de la carrera-de
evance del transportador. .. h

El conjunto que permite realizar puntedas de longi-
tud variable estd caracterizado ademds por un prensatelas .
construido y dispuesto de modo que el tejido pueda desplazar-
se.entre é1 y la blgtina cuando esta Ultima estd situada en
una'pfimera posici6n, ¥ porque incluye un segundd mecaniémo
de desplazamiento de platina conectado con ésta. E1l segundo
mecanismo de desplazamiento dé'platina estd adaptado para des
plazar de manera coordinade la platina entre una posicidén de

acortamiento de puntadas y una posicidén.enla eual las puntadas
she ’

2&
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se hacen sin avance de la tela, con lo cual una parte de la
platina, y por tanto el tejido adyacente a ella, se aplica
contra el prensatela para impedir que el tejido pueda desple
zarse entre las respectivas operaciones de costura.

Por consiguiente, un objeto del invento consiste
en proporcionar un conjunto mejorado de acortamiento de pun-—
tadas destinado a reducir la longitud de una puntada durante
una operacién de costura.

Otro objeto del presente ihvento consiste en pro-
porcionar un conjunto mejorado para realizar puntadas sin
avance de la tela destinado a impedir que el tejido sea des—
piazado durante una operacién de costura de tal manera que
las sucesivas puntadas se superpongan las unas a las otras.
Otro objeto mds del presente invento consiste en proporcionar
un conjunto combinado para acortar las puntadasly para reali-
zar puntadas sin avance de la tela destinado a una mdquina de
coser con puntadas invisibles.

Otro objeto mds del presente invento consiste en
proporcionar un conjunto para acoertar las puntadas y para
realizar puntadas sin avance de la tela, gue controla la po-
sicién de una platina para realizar las respectivas opracio-
nes de acortamiento de puntadas y de realizacién de puntadas
sin avance de la. tela.

Otros objetos y ventajas del invento podrén en par-
te entenderse por..si mismos y en parte se desprenderﬁn de la
memoria que sigue.

E1l invento incluye por tanto las caracteristlcas de
cdnstrucclén, combinacién de elementos, y disposicidén de pie-
zas que se mencionan a titulo de ejemplo en la construccién

qué se describe en lo que sigue, y el alcance del invento se
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indicard en las reivindicaciones. S
BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

Para entender mds completamente el invento, 'se hard

réferencia a la siguiente descripciéniéomada conjuntamente
con los dibujos que la écompaﬁan, ¥ en los cuales:
la figura 1 es una vista en perépeétiva.de una méqui

na de coser con puntadas invisibles que incluye un conjunto pa
ra acortar las puntadas y para realizar puntadas sin avance
de la tela, construido de acuerdo con un modo de realizacién
preferido del invento; .

f la figura 2 es una vista en planta ‘del conjunto para

acortar las puntadas y pars realizar puntadds sin avance de la

tela seglin el presente invento;

la figura 3 es una vista en seccién tomada a lo lar-
go de 1la 1fnea 3-3 de la figura 2, que representa el conjunto
para acoertar las puntadas y para realizar las puntadas sin
avance de la tela, del presente invento en un primer modo de
funcionamiento; ' ' '

’ 1a'figura 4 es una viste en seccién tomada-a lo lar-
go de la linea 3-3 de la figura 2, que representa el cgnjunto
para acortar las puntadas y pare realizar puntadas sin avance
de la tela, segin el invento, en un segundo modo de funciona-
miento; »

' la figura 5 es una vista en seccién tomada a 1o lar
gS'de la 1fnea 3-3 de la figura 2, que representa el conjunto
para acortar las punfadas y péra realizar puntadas sin avance
de la tela, seglin el preéente‘invento, en otro modo de funcio
namiento méds; '

la figura 6 es una vista de despigce en perspectiva

de un conjunto de platina destinado a ser utilizado en un con
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junto para acortar las puntadas.y pare realizag puntadas sin
avance de la tela del presente invento; ’

la figura 7 es una vista en alzado lateral tomada
& 1o largo de la lfnea 7-7 de la figura 2; y
’ la figura 8 es una vista en perspectiva del conjun
to de aguje destinado a ser utilizado con el conjunto para
acortar las puntades y para realizar las puntadas sin avance
de la tela,,segin el presente'invento.
DESCRIPCION DETALIADA DE LOS MODOS DE REALIZACTION PREFERIDOS

Se hard ahora referencia a la figura 1, en la cual

56 ilustra una mdquina de coser con puntadas invisibles, que
lleva la referencia general 10, que incluye un conjunto para
acortar las puntadas y para realigar puntadas sin avance de

la tela, que lleva la réferencia general 14. Ia mfuina de co
ger con puntadas invisibles estd soportada por una platafor-

me 11 e incluye un sistema neumftico (no representado) situa

. do debajo de la plataforma, para accionar el conjunto de acor

tamiento de las puntadas y de realizacién de puntadas sin avan
ce de la tela, ilustrado detalladamente en las figuras 2 a 7,
y un dispositivo tensor neumdtico, indicado generalmente por
13, que puede ser utilizago de una manera que se descrifiré
més detalladaménte'en lo que sigue, con el conjunto para acor
tar las puntadas y para realizar puntadas sin avance de la.te
la, del presente invento con el fin de controlar el hilo so-
bfante que resulta de la reduccién de la cantidad de material
desplazado cuando el conjunto de acortamiento de puntadaé y
de realizacién de puntadas sin avance de la tela estd efec-
tuando un acortamiento de las: puntadas o una operacién de cos
tura sin avance de la tela. Con la excepcién del conjunto de

réalizacién de puntadas sin avance -de la tela y de acortamien
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toide las puntadas, segin el presente invento, la méquina de
coser con puntadas invisibles, ilustrade en la figura 1, estd
adaptada para realizar una operacién de costura.con punto de
cadeneta de hilo unico de tipo bien conocido en la técn%ca, y
se observard que el presente invento no se limite a una opera
cién de costura éon puntadas invisibles, sino que puede tam-
bién utilizarse en combinacidén con otras operaciones realiza~
das con mdquinas de coser. '

Se hard ahora referencia a las figuras 2 y'3, en
las cuales se represente detalladamente el q@njunto para scor
tar las puntadas y pare realizar puntadas sin avance de la te-
la segin el invento. El conjunto para acortar las puntadas y
para realizar puntadas sin avance de la tela estd constituido
po} el conjunto de platine, generalmente indicado por 15, un'
mecanismo de desplazamiento de platina de acortamiento de pun
tadas, generalmente indicado por 17, un mecanismo de desplaza
miento de platina para realizar puntadaé sin avance de la te-
la, generalmente indicado por 18, ¥y un mecanismo de acciona~-
miento neumdtico indicado generalmente por 19.

-E1l conjunto de plat?na 15, SeAilustra.detalladamenr

te en la figura 6, e incluye dos platinas 20a ¥ 20b que pue-

" den ser consideradas como siendo cada una la imdigen en un es-

pejo de la oftra. Los elementos restantes del conjunto de pla-
tinua pueden tembién ser considerados cada uno como Siendo la
imagen en un espejo del otro, y por tanto, para facilitar la
descripeién de estos elementos, se hard referencia a 1os ele-
mentos jdentificdndolos por un mimero de reférencia y la le-
tra a, quedando entendido que'éada uno de 165 elementos que
tienen el mismo mimero de referencia seguido por la letre b,

pueden ser vonsiderados como siend¢ la imagen en un espejo de
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los elementos correspondientes que llevan la letra a. La plati

"ne 20a estd sujeta de manera pivotante en la palanca de plati-

na 228 por medip de un fornille 21a y de una tuerca hexagonal
23a., Ia palanca de platina 22a incluye un casquillo 25a provig
to de una ramura de fijacién curve 26a que permite que la pa-
lanca de platina 22a sea sujeta en el eje de platina de reali=-
zaci6n de puntadas sin avance de la tela 35, de una manera que
se describird mis detalladamente en lo que sigue. Un muelle de
orientacién 27a estd sujeto en una extremidad libre 28a de la
palanca de platina 22a y estd igualmente sujeto enuna prolongs .
cién fija 29 del bastidor de avance 28 de la mdquinz de coser
con el fin de orientar eldsticamente la palanca de platina 22a
¥y por tanto, la platina en la direccién horaria, como se ve
en la figura 3, alrededor del eje de desplazamiento de platina
de realizacién de puntadas sin desplazamiento de la tela..Un-

‘muelle de orientacidén 30a estd sujeto en una porcién saliente

- 3a de la platina 20a y estd sujeto ademds & una porcién dobla-

da 33 de un brazo de conexidn 22, incluyendo dicho brazo de
conexidén una porcidén de apoyo 34, conectada con el eje 36 de
desplazamiento de acortamiento de ﬁuntada, de modo que pueda
ser controlada de maners pivotante por éste, de una maners que
se describird mds detalladamente en lo que sigue. Un tornillo
de limitacién 7a y una tuerca hexagonal 71b sirven para limitar
la posicibn del conjunto de'platiha respecto al prensatela.
. La platina 20a incluye une superficie de guiado pla-
na 38a y una porcidn de.uﬁé puntiaguda 39a. Cuando el conjun-
to de acortamiento de puhtadas y de realizacidén de puntadas
sin avence de la tela estd situado en el modo de funcionamien
to normal, la superficie de guiado.plana 38a estd alimentada

pér el muelle 272 de modo que se acople al mismo nivel con el
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prensatelas 40, 1lo que permite introducir un tejido, represen
tado por la flecha 43, entre ellos ¥y permite que se desplace
en la direccién de la flechs 43. El prensatelas'40 incluye un
orificio 41 y este orificio permite qué un transportador 42
se éitﬁe selectivamente en €1 en contacto con las platinas
20a y 20b. En particular, el transportador efectia un movi-
miento de veivén a lo largo de un trayecto sustancialmente
eléctrico al ser accionado por un conjunto de accinamiento de
transportador, indicado de manera general pbf la referencia
43, con el fin de desplazar el tejido en la direccién de lé
flecﬂa 43. Cuando el transporiador desplaza ei tejido duranfe
la carrera de avance, mantiene el tejido entre é1 y la plati-
na y de este modo desplaza el tejido a una distancia predeter
minada. A continuacién, el transportador se eléva encima del
tejido y efectia un movimiento en sentido invefso durante la
carrera de retorno. Una aguja de coser curva 45, del tipo que
se utiliza en las méquinas de coser con puntadas invisibles,
estd situade rio arriba respecfo al tranSportédor 42 y esté
adaptade para realizar la operacién de costura después de ca-
da desplazamiento del tejido por el transportador 42. Igual-
ménte, un saliente 46 estd montado en un eje del mecanismo de
1a miquina de coser y efectda un movimiento de vaivén sincro-
ﬁizad_o con el de la aguja 45 con el objeto de elevar el teji~
do en el trayecto de la aguja, determinando el grado de penetra
cibn de 1a sguja de modo que pueda realizarde una cosbura con
punto de cadeneta de.hilo Unico con la costura deseada de pun
tadas invisibles. : .

Por consiguiente, cuando el conjunto de acortamiento
de puntadas y de realizacidén de puntadas sin avance de la te-

la estd funcionando de la maners wsual, las superficies de
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guia planas 385’y 38b de las platinas 20a y 20b, respectiva-

- mente, estdn dispuestas de modo que se acoplen al mismo nivel

con el prensatelas, de tal manera que la tela esté firmemente
sujeta entre estos eléhentos para mantener firmemente la tela
durante la carrera de retorno del transportador. Cada carrera
de avance del transportador 42 en la direccién de-.avance pro-
duce un desplazamiento del tejido a una distancia predetermi=-
nada igual a la carrera de avance del transportador., E1l des-

plazamiento es efectuado por el acoplamiento del transporta-

dor con el tejido y su aplicacibn contra la superficie de gufa °

plana de la platina, tirando asi del tejido durante el desple
zamiento de carrera de avance del transportador. El saliente
46 efectia un movimiento de vaivén sincronizado con el del
transportador 43 y de la aguja 45 para elevar el tejido des—
pués de la carrera de avance del transportador./Sin embargo,

se observard que el desplazemiento con movimiento de vaivén

. @el saliente 46, en la direccién de avance del tejido, es con=-

siderablemente inferior a la del transportador durante cada ca
rrera de avance. Al final de la carrera de avance del transpor
tador, la aguja de coser 45 y.el saliente 46 completan una ope
racién de costura que da luger a la formacién de una puntada
de cadeneta de hilo dnico que tiene una. longitud determinada
por la distancia predeterminade de desplazamiento del tejido
bgjo el efecto del transportador entre las sucesivas operacio=-
nés de costura, , a

Se hard ahora referencia a las figuras 2 a 7, en las
cuales se ilustra detalladamente el conjunto de acortamiento
de puntadas y de realizacidén de puntadas sin avance de la te-
1@, segdn el presente invento, asi como la manera con la cual

funciona este conjunto., Como se ha-indicado m4s arriba, el me
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canismo de platina de acortamiento de puntadas, indicado gene
ralmente por 17, incluye un eje 36 que soporta el conjunto de
platine y upa bafra de leve 48 en su otre extremidad. Ia ba-
rra de leva 48 estd dispuesta de modo éue pueda acoplarse con
ella un fiador de goma 65, lo que da lugar al pivotamiento
del eje 36. :

El mecanismo de platina de réalizacién de puntadas
sin avance de la tela, indicado generalmente por 18, incluye
un eje de desplazamiento 35 de platina de realizacibén de pun-
tadas sin avance de la tela que tiene unos pasadores de fija~
cibn '50a ¥ 50b que sobresalen a partir de él, de modo que pue
dan situarse en las arandelas curvas 26a y 26b del casquillo
25 de las respectivas palancas de platina 22a y 22b. Por tan-
to, las palancas de platina estén.sujetas en el eje 36 de mo-
do que este dltimo pueda hacerla girar de una ﬁanera que se
describird méds detalladamente en lo que .sigue. E1l mecanismo
de platina de realizacifén de puntadas sin avance de la tela,
18 estd constituido ademds por.una barra de leva’de realiza-
cién de puntadas sin avance de la tela, 51, situada én la ex-
tremidad del eje 36 alejada del conjunto de platina, en una
posicidn con respecto al fiador de goma 65 que permite al Tig
dor de goma 65 acoﬁlarse con elle y producir el pivotamiento
de 1a barra de leva 51 y, por tanto, .la rotacién del eje 36,
Cuando se observan en planta, los ejes 35 y36 estdn super-
pﬁéstos, y estén mantenidos en su posicibn por unés guias gi
ratorias 53 y 54. Adémés, las barras de leva 48 y 51 estdn
sujetas respectivamente en los. ejes 35 y 36 por los tornillos
56 y 57, respectibamente. _

El mecanismo heumético, generalmente indicado por

19, incluye un cilindro 58 adéionado neumfticamente, que pue-
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de ser controlado por el operario de la méguing de coser. El

" fiador de goma 65 estd sujeto en el eje 63, y este eje estd

controlade poer el cilindro neumdtice 58 gue permite producir
su desplazamiento longitudinal. las figuras 3, 4 y.5 de los
dibujos ilustran, respectivamente, las tres posiciones de
control de costura del fiador de goma 6%5. Cuando el fiador
de gomg no estd acoplado con las barras de leva 50 y 51, co=
mo se indica en la figura 3, la mdquine de coser funciona de
la manera normal, desplazdndose el tejido y siendo cosido de
la maners descrita detallademente en lo que sigue., E1 fiador
de goma estd adaptado para que pueda ser desplazado hasta la
posicién de acor¥amiento de puntadas que se ilustra en la fi
gura 4, en la cual estid en contacto con ambas barras de leva
48 y 51 y sitia estas Gltimas en una posicién sustancialmen—-
te vertical., Finalmente, el fiador de goma pueée ser despla-

zado a la posicién de realizacién de puntadas sin desplaza-

- miento de la tela, con lo cual las barras de leva 48 y 51 pi

votan al unisono en la direccidén antihoraria, segin se ve en
le, figura 5, de modo que las barras de leva respectivas se

“sitden en la posicidn ilustrada en la figura 5. Se observard

que cuando el fiador de goma efectis el movimiento inverso a
partir de la posicién de acortamiento de puntadas que se re~

_presenta en la figura 4, o a partir de la posicién de reali-

chién de puntadas sin despiazamiénio de la tela, que se ilug
tra en la figura 5, hasta la posicién de avance normel, los
mielles de orientacién 27a y 27b hacen volver las palancas de
platina 22a y 22b, respeétivamente, a la posicién de avance
normal, con lo cual las superficies de gufa planas 38a y 38b
de la platina se sitdan de nuevo ai mismo nivel contra el pren

sételas, lo que hace volver todo el conjunto de platinas a la
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poéicién de avance normal. Por consiguiente, una operacién de
acortamiento de puntadas se efectis de la siguiente manera.
El cilindro neundtico 58 produce um de splazamiento del fizder
de‘goma 65 hasta la posic16n de acoplamlentocde puntadas que
se ilustra en la figura 4. E1 fiador de gpm;‘entra en contac~
to con la barra de leva 48 y desplaza éste desde la posicién -
de avance normal hasta la posicién de acortamiento de punta-
das, haciendo asi{ girar por medio del eje de desplazamiento
de acortamiento de puntadas 36, los brazos de conexién respec
tivos 32a y 32b. Ia rotacién de los brazos de conexién en el
sentido antihorario, como se ilustre en la figura 4, hace que
los muelles de orientacién 30a y 30b desplacen hacia abajo las
platinas 20a y 20b, suprimiendo el acoplamiento de orienta-
cibén con el transportador 42 y el prensatelas 41. Debido al
desplazamiento hacia abajo de las platinas, elltranSportador
42 dejard de aplicar el tejido contra la platina durante cada
carrera de avance y, por tanto, no se produolré ningdn despla
zemiento del tejido entre cada operacién de costura. Sin embar
go se observari que el saliente 35 contimia a efectuar un mo-
vimiento de vaivén y a elevar el tejido y, por tanto, elevan-
do el tejido éste se desplaza a una distaﬁcié considerable-

mente mis corta, en comparacién con el desplazamiento del te-

jido por medio del transportador 42, cuando la mdquina de co-—
ser se utiliza en su modo de funcionamiento con avance normal.
Ei’tejido se desplazaréd a una distencia més corta, 1o que acor
tard la longitud de cada puntada realizada en la operacidén de
costura después de que el trensportador 42 ha terminaedo su
carrera de avance. Se observard que un dispositivo de tensién
neumdtico 13 ha sido previsto para ser utilizado en combina~
gién con el conjuhto de acortamiento de puntadas. y dg realizg

.
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ci&n de puntadas sin avance de la tela con el fin de controlar
el exceso de hilo producido por la reduccién del desplazamien-

to del tejido. En particular, si sc utilizase la misma canti-

" dad de hilo para cada operacién de costura, cuando se efectia

una operacién de acortamiento de puntada, se produciria una
acumlacién de hilo sobrante. Por tanto;'el dispositivo ten—
sor de hilo normal 12 que se utiliza en las mdquinas de coser
con puntadas invisibles estd completado por un dispositivo de
tensién neumdtico 13 activado por el mecanismo de ¢ontrol neu
médtico (no representado) al mismo tiempo que el cilindro neu-
mético produce el desplazamiento del fiador de caucho hasta
la posicién de acortamiento de puntada.

Cuando se desea realizar puntadas sin avance de la
tela, se desplaza el fiador de goma 65 por medio del cilindro
neumdtico hasta la posicién de realizacién de puntadas sin
avance de la tela que se indica en la figura 5, lo que da lu-
gar a la rotacidn en sentido antihorario tanto de la barra de
leva 48 como de la barra de leva 51, la rotacién en sentido -
antihorario de la barra de leva 51 produce una articiilacién
del eje de desplazamiento 35 de platina de realizacién de pun
tadas sin avance de la tela en la misma direceién y por tanto
los pasadores de fijacién 50a y 50b se acoplan con las extre~
ﬁidades de las ranuras de fijacidén 26a y 26b, respectivemente,
dando lugar al pivotamiento en sentido antihorario de las pa-
lances de platina 22a y 22b y, por tanto, a un pivotamiento
idéntico de las platinas'20a ¥y 20b sujetas en ellas. Ademds,
la rotacién en el sentido antihorario de la barra de leva 48
hace que las uflas 39a y 39b de las platinas 20a y 20b sean
aplicadas contra el prensatelas, sujetando asi el tejido en—

tre estos elementos e impidiendo que el tejido se desplace
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debido al moﬁimiento de vaivén.del saliente y 8 la carrera de
évance del transportador. Por consiguiente, el tejido no se
desplaza entre las o?eraéiones de costura, & que permite
efectuar puntadegs supérpuestas les unas sobre las otras con
el fin de realizar una operacidn de costura sin avance de la
tela. Se observard que un control fino suplementario de la
cantidad de hilo utilizada para la operacién de realizacién
de puntadas sin avance de la %ela paede realizarse por medio
del dispositivo tensor de hilo neumdtico 13, de la misma ma-
nera que la que ha sido descrita mds arriba con relacién g
la operacién de acortamiento de puntadas.

Un modo de funcionamiento mds complejo puede obte-~
nerse limitando el desplazamiento del fiador de goma 65 a
una primera posicién, que se ilustra en la figura 3, y & una
posicién de desplazamiento completo que se ilustra en la figun
ra 5. En este modo de funcionamientd, se elige entre la opera
cién de acortemiento de puntadaé ¥ la operacibén de realiza-
c¢ién de puntadas sin avance de la tela ajustando mamualmente
las posiciones de las barras de leva 48 ¥y 5% con relacién al
fiador de goma 65. En particular, si se deséa realizar una
operacién de acortamiento de'puntadas, la barra de levﬁ 51 pue
de situarse de nuevo fuera del trayecto de desplazamiento del
fiador de goma 65, impidiendo as{ cualquier movimiento girato
rio del eje 35, y por tanto cualquier pivotamiento del conjun
t& dé platinas cuando el fiador de goma ha sido desplazado com
pletamente., En variante, ambas barras de leva 48 y 51 se si~
tdan en el trayecto del fiador de goma 65 de tal manera que
se obtenge una operacién de realizacién de puntadas sin des=
p}azamiento de la tela en respuesté»al desplazamiento comple-

to del fiador de goma 65. Sin embargo, esta disposicién nece- -

RV
-t
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sita un reglaje manual realizado por el operario cuando se
desen pasar del modo de funeionamiento con acortamiento Qe
las puntadas y.el modo de funcionamiento con realizacién de
puntadas sin avance de la tela.

El conjunto de realizacién de puntadas sin avance
de la tela y de acortamiento de puntadas del presente inven
t0 estd caracterizado en particular por el desplazamiento
coordinadc de la platina entre una posicién de avancé nor-
mal, en la cual su superficie de gufa plana estd orientada
al mismo nivel que el transportédor durante su carrera de
avance, una posicién de acortamiento de puntadas en la cual
la platina baja alejéndqse del transportador de tal manera
que el Unico movimiento del tejido sea producido por la ac-
cién de elevacidén del saliente, y ﬁna posicibén de realiza-
¢cién de puntada sin avance de la tela, en la cual la ufia de
la platina se aplica contra el prensatelas para sujetar el
material y asegurar que no se producirid ningin desplazamien
to de este dltimo. Como se ilustra en la figura 8, un dedo
de formacién de cadenete 66; estd soportado por una guia de
aguja 67, con el objeto de impedir que las puntadas sean sal
tadas cuando el conjunto de acortamiento de puntadas y‘de
realizacién de puntadas sin avance de la tela estd funcionan
do en un modo de acortamiento de puntadas. En particular,
cuando el conjunto de acortamiento de puntadas y de realiza~
cﬁén de puntades sin avance de la tela estd realizando una
operacién de formacién de puntadas sin avance de la tela o
de acortamiento de puntada, la mayor tensién del hilo aplica
da &l dispositivo de formacién de bucle 68, es capaz de ha-
cer que el bucle de hilo no sea recogido por la aguja duran-

$e la operacién de costura sin avance de la tela. Por tanto,
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el dedo de formacidén de cadeneta ha sido préyistd para mante-
ner el btucle de hilo en el trayecto de la aguja de modo que
la aguja no pueda fallar en recogre el bucle, lo que daria lu
gar & una puntada falsa o saltada.

Se observard que el término “tejido" que se utiliza
en esta memorie se refiere a cualquier superficie alargada de
mgterial que puede ser cosido. Ademds, el conjunto de acorta~
miento de puntadas y de realizacién de puntadas sin avance de
la tela segin el presente invenito, aunque particuiarmente ade
cuado para ser utilizado en méquinas de coser con puntadas in
visibles, es también adecuado para ser utilizado en otras md-
quinas de coser dotadas de un mecanismo de avance del tejido
del tipo que se encuentra en las méquinas de coser con punta-
das invisibles. »

Utilizando el conjunto de acortamiento de puntadas
¥y de realizacifén de puntadas sin avance de la tela, segin el
presente invento, en una médquina de coser con puntadas invi-
sibles, puede realizarse una operacidén de aébrtamiento de
puntadas y/o una operacidén de costura sin avance de la tela,

en cualquier momento durante una operacién de costura. Este
‘ X

_acortamiento de las puntadas y estas puntadas sin avance de
"~ la tela refuerzan las costuras formadas y por tanto reduce

la probabilidad de que se producird un fallo en la costura
durante le manipulacidn del tejido cosido.

Por tahto, se observard que los objetos indicados
nés afriba, ¥y que se ven claramente en le descripeifn que an
teceden, se consiguen de manera eflcaz, ¥ ya que ciertos cam
bios pueden ser realizados en 1a construccién descrita mds
arriba sin alejarse del alcance y del espiritu del invento,

se~entiende que toda la materia contenida en le descripcién
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anterior o que se representa en los dibujos adjuntos debe ser -
interpretada a titulo ilustrativo y sin carécter limitativo.

Se entenderid igualmente que las siguientes reivindica-
ciones estén destinadas a proteger todas las caracteristicas -
genéricas y especificas del invento que se describen aqui, y -
que puede considerarse que toda la materia que entra en el al-
cance del invento estid incluida en ellas.

En resumen, la presente patente de invencidén que se soli
cita debera recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. - Mecanismo mejorado destinado a ser utilizado en una
maquina de coser, que incluye una platina situada en una primera

posicién para soportar un tejido durante una operacibn de costu-

' ra, un transformador construido y dispuesto de modo que efectiie

un ﬁoyipiento de vaivén durante una carrera de avance, estando -
dicho transportador adaptado para aplicar dicho tejido contra -
dicha platina cuando dicha platina estd en dicha primerh'pbéi—.
cibn y se anima de un movimiento de vaivén dicho transportador

durante una carrera de avance para desplazar asi dicho tejido

a una primera distancia predeterminada, un dispositivo de agu-

Ja sincronizado con relacién a dicho transportador para cbsér

el tejido al finel de cada carrera de avance de dicho transpor-
tador, c;racterizado por la mejora que consite en un salieﬁﬁé‘
construido y dispuesto de modo que efectiie un movimiento de vé;
vén en sincronismo con dicho dispositivo de aguja durante una -
carrera de elevacidn més corta que la carrera de avance de dicho

transportador, estando dicho saliente construido y dispuesto -

" pars elevar dicha tela durante dicha carrera de elevacién, y -

un primer dispositivo de desplazamiento de platina acoplado con

dicha platina para desplazar la misma a partir de dicha primera
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posicién hasta una posicién de acortamiento de puntadas en la -
cual no estad acoplada con dicho alimentador durante dicha carre -
ra de avance del mismé, de modo que dicho tejido sea desplazado
por dicho saliente durante dicha carrera'de elevacidén del mismo
a una distancia mas corta que dicha primera distancia predeter-
minada, acortando asi la longitud de la puntada realizada en di-
cha operacidn de costura.

2. - Mecanismo mejorado segin la reivindicacibn 1, ca-

'racterizado porque dicho primer dispositivo de desplazamiento -

de platina incluye un dispositivo de accionamiento que puede dég
plazarse de manera coordinada entre una primera posicién_y una -
posicidn de acortamiento de puntadas, un'dispositivo de leva co-
nectado con dicha platina, estando dicho dispositivo'de leva nor
melmente orientado hacia una primera posicién par; mantener: 2icha
platin;';n.¢icha primera posicidn, estando dicho dispositiv§ de -
leva construido y dispuesto para que se acople con él dicho dis-
poéiﬁivo de accionamiento y para que sea desplazado a dichgnppsi—
cibn de acoplémiento de puntada, deimodo que dicha_platina.gea -
desplazada a partir de dicha posicidn de descanso ﬂasta dicha po
sicibén de acortamiento de puntadaé por dicho dispositivo de le-
va. . | ‘uf»
thnecanismo mejorado segln la reivindicacibn 2, cgr§;§
terizado pofque dicho dispositiyo de leva incluye un dispoéiﬁivo

de palancas de platina para soportar dicha platina, ut eje, es-

* tando dicho dispositivo de palanca de platina sujeto en dicho -

eje de modo Que pueda girar bajo el efecto de este 0ltimo, y una

-palapca'de leva conectada con dicho eje, estando dicha pslanca -

de leva construida y dispuesta de modo que sea deé%lazada por di

cho dispositive de accionamiento y de modo que produzea la rota-

¢idén de dicho dispdsifivo de palanca de platina desplazando asi ~
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dicha platina fuera de su posicién de acoplamiento con dicho trans
portador durante cada carrera de avance del mismo.

4, - Mecanismo mejorado segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizado porque dicho dispositivo de accionamiento es un dispositivo
de accionamiento neumético, incluyendo dicho dispositivo de accio-
namiento un dispositivo fiador comstruido y dispuesto para acoplar
se con dicha palanca de leva y para desplazar esta Gltima & partir
de una primera posicién hasta una posicibén de acortamiento de pun-
tadas. ¥ - )

5; - Mecanismo mejorado segfin la reivindicacién 4, caracte~
rizado poxque dicho dispositivo de aguja incluye una aguja y un -

di5posit1vo de manipulacidn de hllO para sumlnlstrar hilo & dicha -

aguja, 1noauyendo dicho dispositivo de manipulacidén de hllO un -
dlSpOSlthO tensor de hilo accionado neumatlcamente qQue esta aco-
plado con dlcho dispositivo de acc1onam1ento neumético para tensar
de maners selectiva el hilo suministrado a_dicha aguja dq:ante ca-
da operacidén de costura cuando el dispositivo fiador ha siéé.des-
plazédo a la posicibén de acortamiento de puntadas.

6. - Mecaniémo mejorado segln la reivindicacién 5, céiac-
terizado porque dicha aguja es una asuja curva para realizéftﬁna
operacidn de costura con puntadas invisibles, y un dedo estd si-
tuédo cerca de la aguja y del #ejido'cuando se efectla una éé;?a—
cibn de cosfura para impedir qQue la aguja deje escapar una pdn%ada
cuando l;lplatina esté situada én la posicién de acortamiento de -
puntadaéj | | .

7. - Mecanismo mejorado segln la réivindicacién 1, carac-
terizado porque incluyé un prasatelas.construido y dispuesto para
permi%ir el desplazamienfo de dicho teji@o entre el prensatelas y
dich; platina cuando dicha platina estéd situada en dicha primera -

posicibn, un segundo dispositivo pivotante de desplazamiento de -
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platina de realizacidn de puntadas sin avance de la tela éoﬁstrui—
do y dispuesto para desplazar de manera coordinada dicha platina -
entre dicha primera posicibén y dicha posicidén de acortamiento de -
puntadas y una posicibén de realizacibén de puntadas sin avance de -
la tela, con lo cual una parte de d%cha platina es aplicada contra
dicho prensatelas para iﬁpedir que dicho tejido se désplace‘entre -
las operaciones de costura. '

8. - Mecanismo mejorado segin la reivindicacién :7, caracte-
rizado porque dicho ségun&o dispositivo de desplazamiento de plati-
na incluye un dispositivo de accionamiento Que puede desplazarse -
de manera coordinsda entre una pfimera posicidn, una posicién de -
acortamiento de puntadas, y una posicién de,realizacién dgﬂpuntadés
sin avance de la tela, un dispositivo de leva conectado con dicha
platipa, estando dicho dispoéitivo de leva normalmente oriéﬁ%gdo -

hacia dicha primera posicidn o hacia dicha posicidén de realizacidn

.

de puntadas sin avance de la tela, estando dicho dispositiyo;de -
leva construido y dispuesto para que se acople con &l di;£§”&ispo-
sitivo de accionamiento y para que sea desplazadd a partir;d¢7di_
cha primera posicién o a partir de dicha posicidn de acortamiento
de puntadas hasta dicha posicién de realizacidén de puntadas‘S?h -
avance de la tela, de modo que dicha platina se sitfie contrz dicho
prensatelas para impedir el avance de dicho tejido entre bpérééio-‘
nes de coatﬁra. ' o

9, - ﬂecanismo mejorgdo.éegﬁn la reivindicacién 8, caracte-
rizado porque dicho dispositivo de leva incluye un dispositivo de

palanca de platina para s0poftar dicha platina, un eje, estando -

" dicho dispositivo de palanca de platina sujeto en dicho eje de mo

do que gire con &1 cuando dicho eje gira a partir de la posicién

de acortamiento de puntadas hasta la posicidn de realizacidn de -

-puntadas sin avance de la tela, y uné palanca de leva conectada -

-
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con dicho eje, estando dicha palanca de leva construida y dispues
ta para producir el desplazamiento de dicho dispositivo de palan-
ca de platina hasta dicha posicidn de realizacibn de puntadas sin
avance de la tela, con’ lo cual dicha platina esta aplicada contra
dicho prensatelas para impedir que dicho tejido se desplace duran
te cada operagién de realizacidén de.puntadas sin avance de la te-
la.
10. - Mecanismo mejorado segln la reivindicacibn 8, carac-

terizado porque dicho dispositivo de accionamiento es un disposi

tivo de accionamiento neumitico, e incluye un dispositivo fiador

- construido y dispuesto para entrar en contacto con dicho disposi-

tivo de leva y desplazar tste a partir de la primera posicibn o
a partir de la posicién de acortamiento de puntadas hasta la po-
sicibn de realizacién de puntadas sin avance de la teia.

"l}: - Mécanismo mejorado segln la reivindicacibn 7, carac-
terizadé porque dicha platina incluye una superficie de guia sus
tancialmente plana, que esté adaptada para que dicho traisporta-
dor se acople con ella cuando dicha platina ests situada en una -
primera posicidn, incluyendo dicha piatina un dedot'estanQCﬁdicho
dedo orientado contrs dicho prensatelas cuando dicha platina'esté
situada en dicha posicidn de realizacidn de puntadas sin avghée -
de la tela.

12. = Mecanismo mejorado segln la reivindicacién 7, carsc-
terizado porque incluye un dispositivo de accionamiento que-pﬁe-
de desplazarse de manera coordinada entre una primera posicidnm,
una posf&ién de acortamiento de puntadas y una posicidn de reali
zacibén de puntadas sin avance de la tela, ur primer dispositivo -
'de leva de accionamiento de puntadas conectado con dicha platina,
y un segundo dispositivo de leva de realizacibn de puntadas sin -

avance de la tela conectado con dicha platina, estando dicho dis-



[T IPOVT R SN

Lm wem e e

PR AT VN

- e oec At mewdws  mmt o

10

15

20

25

30

- 24 -

positivo de leva de realizacidn de puntadas sin avance de l;'tela
y dicho dispositivo de leva de acortamiento.de puntadas, normal-
mente orientados hacia una primera posicidn para mantener dicha -
platina en dicha primera posicidn, estando ambos dispositivos de
leva.construidos y dispuestos'de modo que pueda acoplarse con él
dicho dlspos1t1vo de accionamiento y de modo Que puedan ser des-

plazados a la posicidén de realizacién de puntadas sin avance de -

-la tela y a la posicidon de acortamiento de puntadas, estando dl—

cho dispositivo de leva de acoptamienfo de puntadas adaptado para
desplazar dicha platina hasta dicha posicién de acortamiento de -’
puntadas en respuesta a su desplazamiento a la posicion de acorta
miento de pﬁntadas por dicho-dispositivo de accionémiénto, estan—j
do adaptado dicho dispositivo de leva de realizacién de puntadas
sin avance de la tela para desplazar dicha platina hasta diché pg-

sicibn de realizacidn de puntadas sin avance de la tela cuardo -

dicho dispositivo de aazonamlento desplaza dicho dlSpOSltlvo de -

leva de realizacidn de puntadas sin avance de la tela hasta dlcha

posicidn de realizacidén de puntadas sin avance de la tela. _

13. - Mecanismo mejorado seghn la reivindicacién 12, e
racterizado porque dicho dispositivo de leva de acortamientof@é
puntadas incluye un primer eje, dicho dispositivo de Igva déi“éa—
lizacibn de puntadas sin avance de la tela incluye un segundo*eje,
y un dlSpOSlthO de palanca de platlna sujeto en dicho prlmar-ﬁae
para Que gire con €1, estando dicho prlmer dispositivo de palanca
de platina construido y dispuesto de modo que gire. por medlo de -

dicho segundo eje cuando dicho dispositivo de levd*de‘realizapién

7 de puntadas sin avance de la tela se desplaza desde la posicidn -

de acortamiento de puntadas heta la posicién de realizacidn de pun
tadas sin avance de la tela, estando dicho dispositivo de palanca

de platina construido y dispuesto para'transmitir el movimiento -
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giratorio de dichos ejes a dicha platina, de tal manera que el des
plazamiento de dicho dispositivo de platina por medio de dicho dis
positivo de accionamiento produzca la rotacidn de dicho dispositi-
vo de palanca de platina desplaéando asi dicha platina a partir de
una primera posicidén hasta una ﬁosicién de abortamientq de punta-

das en respuesta al desplazamiento de dicho dispositivo de leva de

acortamiento de puntadas por dicho dispositivo de accionamiento -

desde una primera posicidén hasta una posicién de realizacién de -

puntadas sin avance de la tela, y para desplazar dicha platina a

partir de dicha posicidn de acortamiento de puntadas hasta dicha

posicidén de realizacién de puntadas sin avance de la tela en res-

puesta al desplazamiento produéido por dicho dispositivo de accio
namiento de dicho dispositivo de leva de realizacién de puntadas -
sin avance de la tela y de dicho dispositivo de leva de acoftamiqg
to de puntadas a partir de dicha posicién de acortamiento de punta
das hasta dicha posicién de realizacidén de puntadas sin avance de
la tela. 5

14, - Mecanismo mejorado segin la reivindicacién 1, carac-

+ terizado porque consiste en un primer dispositivo de desplazémieg

to de platina acoplado con dicha platina para desplazar la wisma

a partir de dicha primera posicién hasta una posicién de reéiiég—
cibn de pﬁﬁtadas sin avance de la tela de tal manera Que ung?parF
fe de dicha platina sea apiicada contra dicho prensatelas iMpiaiqg
do asi que dicho tejido se despléce'entre las operaciones de cos-
turs. -

15. - Mecanismo mejorado segin la reivindicacién 14, carac-
terizgdoA§0rque dicho dispositivo de desplazamiento de platina in-
cluye un dispositivo de desplazamiento que puede desplazarse de ma
nera coordinada entre una primera posicién y una posicién de reali

zacién de puntadas sin avance de la tela, un dispositivo de leva -~
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conectado con dicha platina, estando dicho.dispositivo de leva nor-
malmente ofientado hacia dicha primera posicidn para mantener dicha
platina en dicha primera posicidn, estando dicho dispositivo de le-
va construido y dispuesto de modo que pueda acoplarse con &l dicho
dispositivo de accionamiento y de moqo Que pueda ser dééplazado a ;
una posiciéh dé realizacidén de puntadas sin avance de la tela, de -
tal manera que dicha platina se desplace a partir de dicha posicibn
de descanso hasta dicha posicidn de realizgcién de puntadas sin -
avance de la tela por medio de dicho dispositivo de leva.

16. - Mecanismo mejorado segfin la reivindicacién 15, carac

terizado porque dicho dispdsitivo de leva incluye un dispositivo -

~de palanca de platina destinado a soportar dicha platina, un eje, -

estando dicho diépositivo de palanca de platina sujeto .en dicho eje
de modo que gire con el, y una palanca de leva conectada con.aicho -
eje de modolqua el desPlazamiento de dicha palanca de leva ﬁdf"diu
cho dispositivo de acclonamlento produzca la rotacidn de dlChO dis
positivo de palanca de platina orlentado asi dicha platina contra -
dicho prensatelas e lmpldlendo que dicho tejido se desplace-ePbre -
17. - Se reivindica por ultlmo como obgeto sobre el -que -

ha de recaer la Patente de Invenclon que se solicita: MECANIAMO ME

JORADO DESTINADO A SER UTILIZADO EN UNA MAQUINA DE COSER.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente
memoria descriptiva que consta de veintisiete piginas mecanogra-

fiadas y dibujos adjuntos.

- Madrid, 9 Marzo 1.978
" BERNARDO UNGRIA
PeD.

.
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