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La presente invencién se refiere a un procedi-
miento paraiia obtencidn de mediosgpfoteééores contia la in=-
flamacidén, a capas de retencién conteniendo estos medios pro-
tectorss contra la inflsmacién que se hichan bajo los efectos
del calor formando unas espumas que tienem una reducida conw
ductibilidad térmicg y en estado hinchado son estables o como
minimo estables durante un periodo de tiempo contra altas tem-
peraturas,

En la proteccién confra incendios son usuales
unes medidas de prevencién que evitan la inieiac¢ién de un in-
cendio o una extendién del mismo o como minimo lo* retardan
temporalmente. Asi es conocido revestir objetos expuestos al
fuego con materiales a base de éxido de aluminio y 6xido de
cromo. Asimismo es conocido incorporar en tales materiales
soluciones de fosfato de aluminio o decido fosférico al 80%.
Seglin 1la publicacién alemsna DAS 2.502.930 se conocen ma-—
teriales resistentes al fuego a base de éxido de sltminio y
fosfatos alcalino-térreos como aglutinantes que al'calentar
presentan una dilatacién permanente. También se conocen compo-
siciones hinchables a base de polifosfatos aménicos y de adue-
1llos materiales que carbonizan bajo los efectos del calor y
dan una espuma de carbono. Tales medios protectores contra la
inflamacidén hinchables protegen por la formacidén de espuma
amortiguadora del calor el objefo contra la ulterior entrada
de aire, con lo que se interrumpe la combustidén del material.
En lz formacidn de la espuma y su descomposicidn se lorman ga-
ses incombustibles tales como nitrdégeno o didxido de carbono.

El objeto de la invencién son medios protiecto-

res contra la inflamacidén que se caracterizanporque contienen

4 -
sales met{licas de uno o varios dcidos fosfonocarboxilicos
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y/o dcidos fosfénicos.
El objeto principal de la presente invencién
es un procedimiento para la obtencidn de medios protectores

contra la inflamacién caracterizado porque sales metdlicas

cos se incorporan en una mezcla de aglutinantes o individual-
mente en los aglutinantes necesarios para la mezcla, ésto se
mezcla intimamenté ¥ a continuacién se aplica sobre los objew-
tos expuestos a la inflamacidn.

Sorprendentemente se ha descubierto que los com-
puestos de féaforo orgdnicos descritos mds abajo -son adecuados
para la obtencidn de espumashinchables. Estos compuestos de
fégforo son sales neutras y/o dcidas de 4cidos fosfénicos y/o
de 4cidos fosfonocarboxilicos con metales di o bien trivalen-
tes que se pueden emplear individualmente o en cualquier mez-
cle arbitraria. Como metales se emplean Mg2+, calt, Sr2+, cr3t,
Al3+, Zn2+, Fe2+, Fe3+, preferentemente se utilizan sales de
magnesio y de zinc, con especial preferencia las sales 4cidas
de magnesio y/o las sales 4cidas de zinc. v

Con preferencia se entienden bajo 4cidos fosfé-
nicos y/o fosfonocarboxilicos en el sentido de la presente in- |
vencién los mono-,'di-, tri- y polidcidos as{ como sus deriva-

dos, que se pueden describir mediante la siguiente férmula:

o R
Ho\ll; 2
- C-E,
g0~ !
3

doyde los restos R1, Ry ¥ R3 tienen los significados siguientes:
31 significa un grupo carboxi, un grupo fosfono, un resto ale-

quilo, alcoxi o alquilamino, en caso dado una o varias veces

interrumpido por oxf{geno y/o nitrégeno, como minimo con un sus—



3=
tituyente del grupo que comprende los sustituyentes ~COOH y/o
-P03H2, donde en cada caso el grupo alquilo contiene 1 - 12
4dtomos de carbono, preferentemente 1 - 4 4tomos de carbono y
la suma del nimero de los grupos carboxilo y fosfono es de

; 5 1 & 8, preferentemente de 1 &-%4; resto hidroxialquilo o amino-
alquilo con 1 - 12, preferentemente 1 - 4 4tomos de carbono,

Rz significa hidrégepo, cloro, bromo, uh resto alquilo con 1 -
12 4tomos de carbono, preferentemente 1 - 4 dtomos de carbono,
un grupo hidroxilo, amino, acilamino, ureido, carbamoilo, feni-
10 lo, carboxilo o fosfonb,

R3 gsignifica hidrégeno, cloro, bromo, un resto alquilo con

1 - 12 4tomos de carbono, preferentemente 1 - 4 4tomos de car-
bono,'un resto fenilo o los grupos mencionados para-R1, pero
independientes de R1 ¥ Rz v R3 juntos también representan,

15 bajo inclusién del 4tomo de carbono central, un carbociclo de

5 a 7 miembros, en caso dado interrumpido por nitrégeno, o jun-

tos un resto alquileno, preferentemente un resto metileno, o
un resto alquileno sustituido por grupos fosfono y/o grupos
carboxilo, con 1 - 4 Ztomos de carbono, preferentemente 1 - 2
20 | 4tomos de carbono; 0 juntos por un dtomo de oxigeno doblemen-
te enlazado. Entre estoS se encuentran, por ejemplo, estos
dcidos: | '

Acido fosfonoacétio

Acido metilfosfonoacético

25 | Acido etilfosfonoacético

Acido fosfonosuccinico ¢
Acido 1-metil-fosfonosuceinico

Acido 1-etil-fosfonosuccinico

Acido 2-metil-fosfonosuccinico

- 30 Acido fosfonoglutdrico y sus derivados; v
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Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido

Acido

Acido

Acido
Acido
Acido
Acido

Acido

fosfonoadipico y sus derivados
fosfono-etan-1,2-dicarboxilico
1-fosfono-prop§§-1,2-dicarboxilico
1=-fosfono-pentan-1,2-dicarboxilico
2-fosfono-propan-2, 3-dicarbox{lico
2-fosfono-pentan-1,2~dicarbox{lico
2-fosfano-butan-2, 3=dicarboxflico
2-fosfono-pentan-2, 3-dicarboxilico
4-fosfono-octan~4,5-dicarboxilico
2-fosfono-butan~1,2,4-tricarboxilico
2~fosfono=-pentan-1,2,4=-tricarboxilico
2-fosfono-hexan-1,2,4-tricarboxflico
2-fosfono~heptan-1,2,4~-tricarboxilico
3-fosfono-pentan-2, 3,5-tricarbox{lico
3~fosfono~heptan~1,3,4-tricarbox{lico
3-fosfono—héxan—2,3,S-tricarboxilico
4-fosfono-octan=-3,4,6-tricarboxilico
5-fosfono-nonan-4,5,7-tricarbox{lico
3-fosfono-octan-2,3,5-tricarboxilico
1, 3=difosfono-butan-3,4~-dicarboxilico
2,4-difosfono-pentan-4,5-dicarbox{lico
3,5-difosfono~hexan~5,6-dicarboxilico
2,4~difésfono-heptan-1,2-dicarboxilico
1, 3-difosfono~pentan-3,4-dicarbox{lico
1,3-difosfono~hexan-3,4-dicarboxilico
2,4~difosfono=-hexan~4,5-dicarboxilico
3,5-difosfono—octan—5,6-dicarboxi1ico
3,5~difosfono-nonan-5,6~dicarboxilico

3,5-difosfono-octan~2, 3~dicarboxilico

1,3~difosfono-butan~2, 3, 4~tricarboxflico
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Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
dcido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido

Acido

1, 3~-difosfono-pentan-2, 3,4~-tricarboxilico
1,3-difosfono-heptan-2, 3, 4-tricarbox{lico
1-fosfono-propan-1,2, 3-tricarboxilico

2-fosfono-butan=-2, 3,4-tricarboxilico

.3-fosfono-pentan-1,2, 3=tricarboxilico

3-fosfono-hexan-1,2, 3-tricarboxilico
4~-fosfono-heptan-2, 3,4~tricarboxilico
2-fosfono-hexan=2, 3,4=tricarboxilico
4-fosfono-nonan-4,5,6-tricarbox{lico
2-fosfono-pentan-2, 3,4-tricarboxilico
3-fosfono-heptan—3,4,5~tricarbox{lico
1=-fosfono=-2-metil-propan-1,2,3-tricarbox{lico
2-fosfono-3-etil-butan=-2, 3,4~-tricarbox{lico
3-fosfono~-4-metil-pentan-3,4,5-tricarbox{lico
4-fosfono-5-propil-hexan-4,5,6~tricarboxilico
2-fosfono-3-metil-hexan-2, 3, 4-tricarboxilico
4-fosfono=5-metil-nenan=-4,5,6-tricarboxilico
1-fosfono~-2-metil-pentan-1,2, 3-tricarboxilico
2-fosfono~3~metil-pentan-2, 3, 4-tricarbox{lico
3-fosfono-4-etil-heptan-3,4,5~-tricarbox{lico
1,1~difosfono~propan-2, 3-dicarbox{lico
2,2-difosfono-butan-3,4=-dicarboxilico
3,3-difosfono-pentan-4,5-dicarboxilico
3,3-difosfono-hexan-1,2-dicarbox{lico
2,2-difosfono~-pentan~3,4-dicarboxilico
4,4-difosfono-heptan-2,3—dicarboxi1ico

1, 1=8ifosfono-pentan-2, 3-dicarboxilico
3,3-difosfono-heptan-4,5-dicarbox{lico

1, 1~-difosfono-2-metil-propan~2, 3-dicarboxilico

2,2-difosfono-3-metil-butan=3, 4~dicarboxilico
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Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Ac;do
Acido
Acido
Acido
Aeido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido
Acido

2,2-difosfono-3-metil~pentan-3,4=dicarboxilico
3, 3=difosfono=-4-etil-heptan-4,5-dicarboxilico
2,2-difosfono-3-propil-heptan-~3,4-dicarboxflico
1-fosfono-butan~2, 3, 4-tricarboxilico
1-fosfono~pentan-2, 3,4~tricarboxilico
1-fosfono~3-metil-pentan=-2, 3, 4~tricarboxilico

1=fosfono=3-metil~heptan=2, 3,4=tricarboxilico

1-fosfono-3-propil-hexan-2, 3, 4-tricarboxilico

1=fosfono~3-metil=butan=2,3,4=-tricarboxflico
1-fosfono-3~propil-butan-2, 3,4-tricarboxilico
fosfonopropiénico

fosfonomaléico
2-fosfonobutantetracarboxilico-1,2,3,4
éufosfoncbutantetracarboxilico-1,2,4,4
2-fosfono-pentantricarboxiligo-1,2,4
3~fosfonopropan-1, 1-dicarbox{ilico
3,3-dicarboxipentan—-1,5-difosfénico
2-fosfonoetan~1,1-dicarbox{lico
1,2-difosfonosuccinico
4-fosfonobutan-2, 3,4-tricarboxilico
1,3,5=-tricarboxipentan-3~fosfénico
1-fosfonopropan-1,2, 3-tricarboxilico
1-fosfonobutantricarboxflico-2, 3,4

1, 1-difosfonopropan-2, 3~-dicarboxilico
3-fosfonobutantricarboxilico-1,2,3
3,3~difosfonobutan~1,2~dicarboxilico
1, 3~dicarboxipropan~-1-fosfénico
2~carboxipropan=1-fosfénico
1~-carboxipropan-2-fosfénico

polivinilfosfénico
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Copolimero de dcido vinilfosfénico-dcido acriIico'
Acido metan-difosfénico

Acido etan-1,2~-difosfénico

Acido etan-1,1-difosfénico

Acido propan-1,3=-difosfénico

Acido butan-1,4-difosfénico

Acido etan~1,2-difosfénico d

‘Acido etan~1,1=-difosfénico £

Acido 1-hidroxieten=1,i=difosfénico

Acido 1-hidroximetan-~difosfénico

Acido 1-hidroxipropan-1,i-difosfénico

Acido 1-hidroxi-i~-fenil~metandifosfénico

Acido 1-cloro-1-fenil-metandifosfénico

Acido diclorometandifosfénico

Acido 1-aminoetan-1,1-difosfénico

Acido 1=-aminométan-1,1=difosfénico

Acido 1-morfolino-etan~1,1-difosfénico

Acido dimetilaminometandifosfénico

Acidos 1-aminoetan-1,1=-difosfdénicos sustituidos y ciclicos
Acido N-metilpirrolidon-5,5-difosfdénico

Acido 1,4~diaminobutan=1,1,4,4-tetrafosfénico y otros
Acidos alcan-o< , (v -bis-aminodifosfénicos

Acidos i~fosmamidino-etan-1,1-difosfénicos Coe
Acidos 1=-carbamoil-etan-1,1-difosfénicos

Acidos 1-ureido~-etan-1,1-difosfénicos

Acidos N—carboximetilé1éamino-alcaﬁ-1,1-difosf6ﬁicos
Acidos 1,2—dihidroxietan-1,1-difosf6nicos

Acido 1-hidroxi-2-aminoetan-1, 1-difosfénico

Acido carbonildifosfdnico

Acido 1-acetamidino-etan-1, 1-difosfénico
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" agua, tales como caolina, arcilla, hidrato de arcilla, 6xido

Acido nitrilo-tris-metilenfosfdénico
Acido amihoacético-N,N=bis-metilenfosfénico
Acido etilendiamin-tetrametilenfosfénico
Acido hexametilendiamin-tetrakis-metilenfosfénico
Acido tetrametilentriamin-pentakis-metilenfosfénico
Acido etilendiamin~mono-/”-propiénico~tris=(metilenfosfénico)
Acido 1-hidroxi~3-amino-propan-1,i1-difosfénico
Acidos azacicloalcan-2,2-difosfénicos
Acidos dizlquilaminometantrifosfénicos
Acidos fosfonoetercarboxilicos
Acidos piperidin-6,6-difosfénicos
Acidoes aminofosfénicos ciclicos
La seleccidn de los medios protectores contra
la inflamacién a emplear depende esencialmente de su disponibi-
lidad y economia, por lo que se emplean con preferencia las
sales del 4cido fosfonopropidbnico y dcido fosfonosuccinico.
Los fosfonatos se pueden espumar junto con ma-—

teriales de carga, por ejemplo,con sustancias resistentes al

de zinc, harine de amianto, harina de vidrio, harina de cuarzo,
sulfatos edlcicos y pigmentos. También se pueden mezclar adi-
cionalmente los agentes de propulsidén conocidos, tales como
por ejemplo drea, diciandiamida, melemina, ete, con lo que, se-
gin la temperatura de descomposicién del agente de propulsién
y del fosfonato se obtienen distintas estructuras espumadas.

En conexién con aglutinantes; tales como por
ejemplo resinas, lacas, especialmente lacas de resina alquilica,
lacas de cloro caucho, lacas de poliuretano, lacas de resina

epéxido, lacas zapénicas, lacas endurecibles por 4cido, lacas

a base de polimeros de vinilo (soluciones y dispersiones acuo=



;:;1; sas) y lacas a base de ésteres de celulosa o bien &teres de

—

celulosa se pueden elaborar los polvos o bien las mezclas pulve

rulentas a masas aplicables con espdtula, con una mayor propor-
cién de aglutinante también a masas aplicables con brocha. Para
5 | ello se agregan los medios protectores contra la inflamacién
de le presente invencidn a los aglutinantes en cantiaades de
un 10 a 80% en peso y se mezclan con éstos. '

Los fosfonatos de la presente invencidn y las
mezclas y preparados obtenidos de ellos han demostrado ser unas‘
10 sustancias inhibidoras de la inflamacidén eficaces, llediante su
formacién de espuma se zisla termicamente.el sustrafo sobre
el cual estén aplicados. Una formacidén de espuma de estas es
ademéds deseable cuando es importante, por ejemplo, en puentes
de instalacidén de un piso & otro o de una seccidn protegida
15 | contra incendios hacia la otra hermetizar los huecos que quedan
en caso de incendio. - .-

El objeto de la presente invencién es por lo
tanto también el empleo de los medios protectores contra la
inflamacidén para la proteccidén de los objetos expuestos a in-
o0 | cendios, tales como por ejemplo construcciones de acero, made-
ra y cuerpos conformados orgdnicos. a

Los medios protectores contra la inflamacién se
pueden aplicar, en dependencia de la resistencia a las llamas
que se desee en espesor o cantidad arbitraria por unidad de
o5 | superficie. Para la mayoria de los fines es suficiedie un es-
pesor entre unos 0,2 y 3 mm.

La invencién se explic¢a con mégs detalle a base
de los ejemplos a continuacién; para comprobar la éSpumabilidad

bajo carga térmica se colocé la mezcla de polvo o un material

30| de recub;imiento preparado de ella sobre una placa de metal ¥y
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ge colocd en un horno de mufla o se espuso directamente a una
llama de gas natural. Los recubrimientos sobre madera se expu-
gieron directamente a la llama de gas natural.

EJEMPLO 1.-

192,5 g de 4cido foéfonoPropiénico al 40% se
mezclé en un matraz redondo de 1 litro de capacidad, dotado
de agitador, refrigerador de reflujo y termémetro, con 200 ce
de agua destilada y se calentd a 60 hasta 70°C, En esta mez~
cla se introdujeron entonces en perciones, bajo agitacidn,

29,2 g de carbonato de Zn bédsico. Después de haberse introdu-

10

cido todo el carbonato de Zn bésico se calent$ a unos 100°C
(reflujo) y se dejé durante una hora a 100°C, Después de enfriap
se evapord el contenido del matraz, que se componfa de un pre=-
cipitado y de una parte lfquida, en el evaporador rotativo ba-
15| Jdo prgsién reducida hasta sequedad, la sal sélida se seco a
continuacién en el armario secador hasta obtener un peso cons~
tante & 110 hasta 120°C y a continuacién se molturd en un
molino. El rendimiento ascendié a unos 9 g.

ﬁﬁ el tratamiento térmico en el horno de mufla
20| @ 300 O¢ se obtuvo de una capa de polvo de 2 mm de altura so-
bre una placa de metal una capa de espuma de poros finos de
20 mn de color marrén clavo. Al tratar hasta 450°C se formé
una capa de espumg negra de 30 mm de espesor que estaba firme-
mente adherida sobre la base.
25| EJEMPLO 2.—

Se preparé una mezcla compuesta en un 80% en
peso de un fosfonopropionato de zine dcido (obtenido como en
el ejemplo 1) y un 20% de diciandiamida. La espumacidén se efec-

tué como en el ejemplo 1. Debido a los efectos de calor se

30 hinchq'la capa de polvo a 300%¢ una capa de espuma bastante



~-11=-
igualada, teZida:rde.color marrén de ﬁnbai%§ mm que estaba fir-
memente adheridas sébre.la'plaéa y”qu; tampoco se fundia al
llamear directamente a continuacidn.
EJEMPLO 3.~
5 ' Se prepar$ una mezcla compuesta en un 80% en
peso de un fosfonopropionato de zinc 4cido(preparado como en
el ejemplo 1) y un 20%en pesoc de melamina. La espumacidén se
efectud como en el ejemplo.1. Debido a los efectos de calor
se hinché la capa de polvo a 300°C a una capa de espuma tefiida
10 de ‘color marréﬁ de unos 35 mm que quedaba firmemente adherida
sobre la placa. A
EJEMPLO 4.~

Se preparé una mezcla que contenia un 95% en

peso de un fosfonopropionato de zinc 4cido (obtenido como en
15 el ejemplo 1) y un 5% envpeso de harina de amianto. El tra-
tamiento térmico en un horno-de mufla calentado eléctricamente
2 300°C dié una capa de espuma negra, conteniendo carbono, de
unos 35 mm de zltura que estaba firmemente adherida sobre la
placa.
20 Al actuar 450°C sobre la misma mezcla en”el hor-
no de mufla calentado eléctricamente se hinchd la capa de polvo
a una capa de espuma negra, conteniendo carbono, de unos 30 mm,

>

que estaba firmemente adherida sobre la placa. L
EJEMPLO 5.= B

25 Se prepard una mezcla compuesta de 95% en peso
de un fosfonopropionate de zinc deido (obtenide como en el
ejemplo 1) y un 5% en peso de un Al(OH)3 calentado a 200°C,
Al tratar térmicamente en un horno de mufla calentado eléctri-

camente 2 450°C se hinché la capa de polvo a una caps de es-

30 puma negra de unos 42 mm de altura que estaba firmemente ad-
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herida sobre la placa.

BJEMPLO 6.~

198,1 g de dcido fosfonosuccinico al 50% se
mezclan en un mairaz redondo de 1 litro de capacidad, dotado
de agitador, refrigerador de reflujo y termémétro, con 300 cc
de H2O destilada y se calienta a 60°C. En esta mezela se in-
troducen entonces bajo agitacién, en porciones, 29,2 g de car-
bonato de zine bdsico, a continuacién se calienta a unos 100°C
(reflujo) y se mantiene durente una hora a esta temperatura.
Después de enfriar se evapora el contenido del matraz en un
evaporador rotativo bajo presién reducida hasta sequedad. La
sal sélide se seca a continuacidén en un armario secador a
110 hasta 120°C,.hasta obtener un peso constante, y después
se moltura en un molino de bolas. El rendimiento asciende a
95,6 g (= 82,9% de la teoria).

El tratamiento térmico de una capa de polvode
2 mm de altura en el horno demufla a 300°C da una capa de
espuna negra de unos 55 mm de altura que estd firmemente ad-
herids sobre la placa.

Al tratar térmicamente el mismo polvo de sal
en el horno de mufla calentado eléctricamente a 45000, se for-
mg une capa de espuma negra de 28 mm de altura, firmemente ad-
herida sobre la placa.

EJEMPLO T.=

192,5 g de dcido fosfonopropidnico se mezclan
en un matraz redondo de 1 litro de capacidad, dotado de agita-
dor, refrigerador de reflujo y termémetro, con 300 cc de agua
destilada } se calienta a 60 hasta 70°C. En esta mezcla se in-
troduce entonces en porciones, bajo agitacién, una mezcla de

29,3 g de carbonato de zinc bdsico y 24,6 g de carbonato de Mg
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bdsico y 24,6 g de carbonato de Mgibéaidb[-DesPués de haberse
introducido toda la cantidad de 1a mezcla se calienta a wnos
100°C (reflujo) y se mantiene durante una nora a esta tempera~
tura. Después de enfriar se evapora el contenido del matraz
bajo presién reducida en el evaporador rotative hasta sequedad
¥ la sal sdlida se seca seguidamente en el armario secador

hasta obtener un peso constante a 110 hasta 120% fﬁé continug-

- ¢idén se moltura en un molino. Se prepara una mezcla que en un

80% en peso se compone del Zn-NMg-fosfono-propionato dcido arri-
ba deserito y de un 20% en peso de Urea. Se aplica en una capa
de 2 mm de espeéor sobre una placa metdlica y en un horno de
mufla calentado eléctricamente se calienta a 300°C. Se forma
una capa de espuma teHida de color marrén claro, principalmente
de boros finos, de unog 20 mm de altgra que esté firmemente

adherida sobre la placa.

192;5'g de 4cido fosfonopropidnico al 40% se
mezclan en un matraz de 1 litro de capacidad, dotado de agi-
tador, refrigerador de reflujo y terﬁémetro, con 400 cc de
égua destilada y se calienta a 60 hasta 70°C. En esta mezcla
se introducen bajo agitacién 13,95 g, en porciones, :de polvo
de hierro y después de agregar la cantidad total de¢' Fe se
deja durante una hora a 100°C, Después de enfriar se evapora
el contenido del matraz en el evaporador rotativo bajo N2 Yy
presidn reducida hasta sequedad, la sal sélida se seca en el
0 nasta 120°C hasia obtener un peso cons-
tante y a continuacidn se molturs en un molino.

' Se prepara una mezcla que sSe compone en un 80%

en peso de un hierro-fosfono-propionato £cido (obtenido como

en el ejemplo 8) y en un 20% en peso de drea. Esta mezcla se
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aplica en un Espéfor -de 2 mi sobre una plade de metal y se ca-
lientaen en un horno de mufla, calentado eléctricamente, a
300%C, Se forma as{ unacapa de espuma negra, brillante, de

unos 25 mm de altura que estd firmemente adherida sobre la

placa.
EJEMPLO 9.~

140 g de Zn-fosfono-propionato dcido segin el
ejemplo 1 se mezclan con 100 g de laca Zapon diluida (~~ 15%
de laca + 85% de diluyente de NC) a una masa aplicable por
espdtula. Esta masa se aplica sobre una chapa de metal en un
egpesor de un mm en formé igualada y se seca a Temperatura am=
biente, La placa se calienta entonces en un horno de muflsa
‘calentado eléctricamente a 300°C con 1o que se forma una capa
de espuma igﬁaladamente negre en amplios mdrgenes de unos 45 mm
de altura y yue se adhiere firmemente sobre la placa.

.~ Recubrimientos aptos para ser pintados se ob-

tienen al emplear concentraciones mfs reducidas de zinc-fosfono
propionato. El espesor de capa del recubrimiento deseado se
logré'iediante la aplicacién de una o varias veces de la capa
de pintura.

EJEMPLO 10.~

Una pintura con zinc=fosfono-propionato (obte-
nida como en el ejemplo 1) y 20% de CaSO4'(anhidrito) ge pre-
paré a base de un aglutinante de alquidal. Para ello se mezcla=
ron 7 g de aglutinante ae alquidal (66,5% de aglutinante de
alguidal, -31,5% de bencina de ensayo, 2% de seceuts) con 16,58
de bencine de ensayo, 36,2 g de zinc~fosfono-propionato y

9,1 g de anﬂidrito a una masa extendible que, después de se~-

car al aire contiene aproximadamente un 90,5% de sélidos, és-

teres,zinc~fosfono=propionato y anhidrito en proporcién 80:20,
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Esto se apllca con un p;ncel vy este pracesa se replte, después
de .secar, varias veces. Se obtlene una capa de firme adhesién
de unos 0,5 mm de altura de capa con una superficie lisa que
contiene unos 372 g de zinc-fosfono-propionato y 94 g de anhi-
drito/m?. En un tratamiento térmico de esta capa recubierta
en un horno de mufla calentado & 300°C se hinché la capa a una
capa espumada conteniendo carbono, negra, de 15 mm que se ad-
hiere firmemente sobre la placa.

Una placa de acero fecubierta en igual forma se
1lamed desde el lado recubierto con una llama de gas natural.
La medicién de la temperatura se efectud con termoelementos
en la llama y en el lado inferior de la placa. Con una tempe-
rature de la llama de unos 1000°C subio la temperatura en el
lado inferior de la placa en el transcurso de 3 horas desde
temperatura ambiente a 460°C. Una placa no recubierta alcanzd
bajo las mismas condiciones los 490°C ya después de 10mn. -

Deserita suficientemente la naturaleza del in-
vento,asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptiblés de modificaciones de detalle, en cttanto no

alteren su prinecipio fundamental.
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| nocarboxilico y/0 4cido fosfénico a une temperaturs comprendids

=16
; REIVINDICACIONES‘

B

1.~§Pr6ceﬁiﬁiqnf5¥pafa'ié obtericién de protectores

contra la inflamacién a base de derivados del dcido fosfonocarho
xilico, caracterizado porgue se hacen reaccionar hidréxidos me-

t4licos y/o sales metdlicas con el correspondiente dcido fosfo-

enfrerla temperatura ambiente y 1502C bajo una presién compren
dida entre 1 astmésfera v 10 atmésferas, se separsn las sales
metéiicas asl formadas, se secan y, en caso dado se mezclan in-
timesmente, en cualquler secuencia con cargas y/o vehiculos y/o
m@mnms.u

2.= Procedimiento segin le reivindicacién 1, caracte-
rizado porque sge hacen reaccioner tanto las sales metdlicas bé-
sicas cuanto las sales metdlicas neutras y/o sales metdlicas
dcidas con las correspondientes sales neutras y/o 4cidas de me-
tal elcalino de los dcidos fosfonocarboxilicos y/o fosfénicos.

3.= Procedimiento segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque se hacen reaccionar los metales corregpondientes
con los correspondientes 4cidos fosfonocarboxilicos y/o fosfé-
nicos.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque se hacen reaccionar, como sales metdlicas,
las sales del zinc, del calcio, del estroncio, del megnesio, del
aluminio, del cromo (III) y/o de hierro.

5.~ Procedimiento segiin las reivindicaciones 1 z 4,
caracterizado porque se hacen reaccionar las sales metdlicas
del deids fosfonopropibnics y/o fosfonssuccinics.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque se hace reacclonar el zinc-fosfonopropiong

to primario y/o magnesio-fosfonopropionato primario.

Te= Procedimiento para la obtencidén de protectores:



contra la inflamacién & base de ggri%aagg.del dcido fosfonocar
boxilico, tal y como quéda'sus'ba.ﬁcia:l.mexi*ﬁbe descrito en la pre-

sente Memorisa.

Esta Memoria consta de 17 hojas escri‘basw;a mdquina

5 por uns sola cara.

Madrid,q § ENE 4979
BAYER AKTIENGESELLSCHAPRTD
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